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69 Verfahren und Vorrichtung zum Herstellen einer Informationen enthaltenden Platte.

@ Die diinne, Informationen enthaltende Matrize (5)

wird zunichst dadurch erhitzt, dass sie mit einem er-
wirmten Oberblock (3) in einer Vorrichtung in Kontakt
gebracht wird. Daraufhin wird die erhitzte Matrize (5)
gegen das kalte Substrat (2) aus thermoplastischem Ma-
terial gedriickt. Durch den geringen Wérmeeindringko-
effizienten des Substrates (2) gleicht die Oberflichen-
temperatur des Substrates (2) fast der Anfangstempera-
tur der Matritze (5). Auf diese Weise werden die Infor-
mationsrillen der Matritze (5) durch das Substrat (2)
leicht iibernommen. Die Oberflichenschicht des Substra-
tes (2) erstarrt und die fertige Platte kann der Vorrich-
tung entnommen werden. In diesem Verfahren kann ei-
ne sehr gute Zykluszeit erreicht werden.
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1. Verfahren zum Herstellen einer Informationen enthal-
tenden Platte aus thermoplastischem Material, wobei eine
Informationen enthaltende Matrize (5) erhitzt und danach
gegen ein Substrat (2) aus thermoplastischem Material
gedriickt wird, dadurch gekennzeichnet, dass die Matrize (5)
zunichst mit einer erwdrmten Oberfliche in Kontakt gebracht
und daraufhin mit Hilfe von Luftdruck gegen das Substrat (2)
aus thermoplastischem Material gedriickt wird.

2. Vorrichtung zum Durchfiihren des Verfahrens nach
Anspruch 1, mit einem Unterblock (1), mit dem das Substrat
(2) aus thermoplastischem Material unterstiitzt wird, dadurch
gekennzeichnet, dass iiber dem Unterblock (1) ein ortsfest
angeordneter erwirmbarer Oberblock (3) angeordnet ist und
dass sich zwischen dem Unter- (1) und Oberblock (3) die
Matrize (5) befindet, die gegeniiber den beiden Blocken (1, 3)
beweglich ist, wobei weiter Mittel (8, 9) vorhanden sind, um
die Matrize (5) abwechselnd gegen den Oberblock (3) bzw.
gegen das Substrat (2) auf dem Unterblock (1) zu driicken.

3. Nach dem Verfahren nach Anspruch 1 hergestellte
Platte. ‘

4, Vorrichtung nach Anspruch 2, dadurch gekennzeichnet,
dass der Oberblock (3) mit einer Anzahl Offnungen (7) verse-
hen ist, die abwechselnd an eine Luftabsaug- (10) und Luftzu-
fuhrleitung (11) anschliessbar sind.

5. Vorrichtung nach Anspruch 4, dadurch gekennzeichnet,
dass die Matrize (5) mit dem Oberblock (3) dichtend verbun-
den ist.

Die Erfindung bezieht sich auf ein Verfahren zum Herstel-
len einer Informationen enthaltenden Platte, sowie auf eine
Vorrichtung zum Durchfiihren dieses Verfahrens als auch auf
eine nach diesem Verfahren hergestellte Platte geméss der
Oberbegriffe der Anspriiche 1 und 2 und gemiss Anspruch 3.

Ein Verfahren der obenstehend beschriebenen Art ist aus
der Deutschen Patentschrift 1 112645 bekannt.

Bei diesem bekannten Verfahren wird die Matrize ausser-
halb der Pressvorrichtung erw#rmt, danach in die Pressvor-
richtung gebracht, und dann wird die Matrize mit einer
gekiihlten Platte gegen das thermoplastische Substrat
gedriickt. Die Absicht bei diesem Verfahren ist, dass der Wir-
meinhalt der Matrize gerade ausreicht, um das Substrat ober-
fliachlich plastisch zu machen, so dass die Information darin
angebracht werden kann, wonach ein schnelles Abkithlen
erfolgen kann. Auf diese Weise wird versucht, eine kurze
Zykluszeit zu erreichen. Ein Nachteil dieses bekannten Ver-
fahrens ist, dass es ziemlich verwickelt ist und der Warmein-
halt, Wirmeverlust wihrend des Transportes und der Wérme-
strom zu den Kiihlplatten schwer regulierbar sind.

Ein etwas weniger verwickeltes Verfahren ist in der Deut-
schen Offenlegungsschrift 1504037 beschrieben worden, aber
auch hier lassen sich die Verhiltnisse kaum konstant halten.

Die Erfindung hat nun einesteils zur Aufgabe, ein Verfah-
ren zum Herstellen von Platten zu schaffen, das auf einfache
Weise durchfithrbar ist und eine sehr kurze Zykluszeit schafft.

Das erfindungsgemisse Verfahren ist dadurch gekenn-
zeichnet, dass die Matrize zunichst mit einer erwarmten Ober-
fliche in Kontakt gebracht und daraufhin mit Hilfe von Luft-
druck gegen das Substrat aus thermoplatischem Material
gedriickt wird.

Beim erfindungsgemissen Verfahren ist die Matrize
zunichst durch den Kontakt mit einer eine bestimmte Tempe-
ratur aufweisenden Oberfliche auch auf diese Temperatur
gebracht.

Der Wirmeinhalt ist dann genau bekannt. Danach wird
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die Matrize gegen das Substrat gedriickt. Die in der Matrize

gespeicherte Wirme lésst sich nun leicht derart bestimmen,

dass nur die Oberfliche des Substrates in erster Instanz einen

kritischen Wert iiberschreitet, wonach sich die Warme schnell
5 in dem Substrat verbreitet und das Ganze kalt genug ist, um
“der Presse entnommen zu werden.

Die erfindungsgemisse Vorrichtung zum Durchfiihren des
obenstehend beschriebenen Verfahrens, welche Vorrichtung
einen Unterblock enthiilt, mit dem ein Substrat unterstiitzt

10 wird, ist in der Kennzeichnung des Patentanspruches 2 festge-
legt.

Nach einer weiteren Ausfithrungsform ist der Oberblock
mit einer Anzahl Offnungen versehen, die abwechseind an
eine Luftabsaug- und Luftzufuhrleitung anschliessbar sind.

15 Dabei kann die Matrize gegebenenfalls frei schwebend zwi-
schen den beiden Blécken vorhanden sein oder entsprechend
einer weiteren Ausfithrungsform kann die Matrize abdichtend
mit dem Oberblock verbunden sein.

Ausfiihrungsbeispiele der Erfindung sind in den Zeichnun-

20 gen dargestellt und werden im folgenden naher beschrieben.
Es zeigen:

Fig. | eine schematische Darstellung eines Schnittes durch
eine Vorrichtung zum Pressen von Platten,

Fig. 2 und 3 eine schematische Darstellung zweier anderer

25 Ausfithrungsformen der Vorrichtung nach Fig. 1.

In Fig. 1 ist mit dem Bezugszeichen I ein Unterblock
bezeichnet, auf dem ein Substrat 2 aus thermoplastischem
Material liegt. Uber dem Unterblock 1 ist ein auf nicht néher
dargestellte Weise erwidrmbarer Oberblock 3 in einem weiteren

10 Teil 4 der Vorrichtung ortsfest angeordnet. Eine Matrize 5 ist

iiber einen Balgen 6 mit dem Teil 4 dichtend verbunden.

Im Oberblock 3 befinden sich einige Offnungen 7, die iiber
Absperrelemente 8 und 9 abwechselnd an eine Vakuumsaug-
leitung 10 bzw. eine Luftdruckleitung 11 anschliessbar sind.

Die Wirkungsweise ist nun wie folgt. Die diinne Matrize 5
wird durch Offnen des Absperrelementes 8 durch das in der
Kammer 13 herbeigefiihrte Vakuum gegen den erwirmten
Block 3 gezogen und folglich auf dieselbe Temperatur wie die
des Blockes 3 gebracht. Daraufhin wird das Absperrelement 8
40 geschlossen und das Absperrelement 9 gedffnet, so dass die

Matrize 5 durch Luftdruck gegen das unterliegende kalte Sub-
strat 2 gedriickt wird. Bei diesem Andriicken ist die warme
Matrize 5 also mittels einer Luftschicht gegeniiber dem war-
men Oberblock 3 isoliert. Durch den geringen Wérmeein-

45 dringkoeffizienten des Substrates 2 ist die Oberfidchentempe-
ratur des Substrates unmittelbar fast gleich der Anfangstempe-
ratur der Matrize 5. Die Informationsrillen der Matrize 5 kon-
nen dann leicht durch das Substrat 2 iibernommen werden.
Die Oberflichentemperatur und die Matrizentemperatur sin-

s0 ken danach schnell, und zwar dadurch, dass sich die Warme
im Substrat verbreitet. Die Oberflidchenschicht erstarrt dabei
wieder, und die fertige Platte kann der Vorrichtung entnom-
men werden. Bei dieser Vorrichtung bewegt sich nur die
Matrize 5 auf und ab. Der erforderliche Hub kann dabei

55 gering sein, beispielsweise in der Grossenordnung von 1 mm.
Eine Gesamtzykluszeit von einigen Sekunden ist erzielbar.

In Fig. 2 ist gezeigt, wie statt der Aufhidngung der Matrize
5 mit Hilfe eines Balgens auch eine Einspannung der Matrize
5 zwischen zwei elastischen Dichtungsringen 14, 15 moglich

60 ist. Es ist sogar méglich, die Matrize 5 lose zwischen den bei-

den Blocken 1, 3 anzubringen, so dass die Matrize 5 dann als

schwebendes Ventil bewegt und dabei bald durch das Vakuum
gegen den Oberblock 3 gesaugt, bald durch den Luftdruck
gegen das Substrat 2 gedriickt wird.

In Fig. 3 ist eine Ausfithrungsform dargestellt, wobei die
Matrize 5 durch in einer ringférmigen Kammer 16 beibehalte-
nes Vakuum gegen den biegsamen Ring 17 gesaugt wird, der
mit dem weiteren Konstruktionsteil 4 verbunden ist. Weiterhin
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ist zwischen dem Unterblock | und dem Konstruktionsteil 4 schliisse vermieden werden. In dieser Ausfiihrungsform muss,
noch ein Dichtungsring 18 vorhanden. Letzterer erméglicht es, damit das Substrat 2 in die Vorrichtung bzw. aus der Vorrich-
dass bevor die Matrize 5 durch Luftdruck nach unten auf das  tung gebracht werden kann, der Teil 4 einen geringen Hub in

Substrat 2 gedriickt wird, zwischen der Matrize 5 und dem vertikaler Richtung machen kénnen.

Substrat 2 zunéchst ein Vakuum gesaugt wird, so dass Luftein- 5
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