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(54) Perfectionnements aux sacs en papier multi- �plis, comprenant un film ou similaire 
imperméable à l’air, interposé entre deux plis de papier

(57) Dans ce sac multi-�plis, comprenant un film (4)
ou similaire imperméable à l’air, interposé entre deux plis
(2, 3) de papier, le film (4) étant replié de manière à former
une gaine comportant deux bords longitudinaux conti-

gus, les bords contigus du film (4) ne sont pas jointifs,
mais laissent subsister entre eux un intervalle (5) suffi-
sant pour permettre un libre passage de l’air de désaé-
ration, lors du remplissage du sac.
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Description

�[0001] La présente invention concerne les sacs en pa-
pier multi-�plis comprenant un film ou similaire, en un ma-
tériau imperméable à l’air, interposé entre deux plis de
papier.
�[0002] Des sacs en papier de ce type, notamment à
valve et à manchon, sont très largement utilisés dans la
technique pour le conditionnement de produits pulvéru-
lents, par exemple de ciments, de chaux, d’enduits et de
tous autres produits en poudre, et le film imperméable à
l’air, généralement en matière plastique, le plus souvent
en polyéthylène, est destiné à préserver le contenu du
sac contre les reprises d’humidité et les éclaboussures
éventuelles.
�[0003] A la place d’un film en matière plastique, il est
connu également d’enduire d’une pellicule d’un matériau
imperméable à l’air une des faces d’un pli de papier du
sac.
�[0004] L’invention s’intéresse à ces deux types de sac
en papier et l’expression « film imperméable à l’air ou
similaire » englobe ici aussi bien des films séparés des
plis en papier, que des enductions d’un matériau imper-
méable à l’air, gainant une face de l’un de ces plis.
�[0005] Un désavantage de ces films imperméables à
l’air est que, lors du remplissage du sac, ils ne comportent
pas de pores permettant un libre passage de l’air de dé-
saération du sac, ce qui freine la vitesse de remplissage
de celui-�ci.
�[0006] Pour remédier à cet inconvénient, les fabricants
de sacs pratiquent généralement des entailles ou des
perforations dans le sac en matière plastique, mais, bien
évidemment, le film ainsi entaillé ou perforé présente une
capacité moindre à protéger de l’humidité les produits
conditionnés.
�[0007] La présente invention vise à éviter ce problème
de la technique antérieure en proposant un sac en papier
comportant un film ou une enduction en un matériau im-
perméable à l’air, qui permette néanmoins une excellente
désaération du sac lors de son remplissage, tout en as-
surant une meilleure protection contre l’humidité du pro-
duit pulvérulent conditionné que les sacs à film plastique
perforé ou entaillé de la technique usuelle.
�[0008] On connaît déjà, par US 4 093 114 A et par FR
2 316 138 A qui lui correspond partiellement, un sac à
valve qui vise à assurer « une sécurité nettement amé-
liorée pour la valve, de sorte que les sacs peuvent être
utilisés pour le conditionnement de liquides semi-�solides
pouvant s’écouler, même quand les sacs présentent une
grande capacité » (page 2, lignes 12-18, de la demande
française 2 316 138), ce qui est complètement différent
du but de la présente invention.
�[0009] L’invention faisant l’objet du brevet U.S. et de
la demande française précités semble être (voir bas de
la page 3 de la demande française) « l’adaptation [con-
sistant] à assurer l’admission d’autres bandes ou pas-
tilles du film entre les couches appropriées des panneaux
se chevauchant ». Mais nulle part il n’est indiqué que le

film intercalé entre les deux plis du papier n’est pas jointif,
c’est à dire ne fait pas entièrement le tour du sac et que,
pour assurer une protection contre l’humidité, une bande
imperméable à l’air est disposée en regard de l’espace
séparant les deux bords contigus du film.
�[0010] La présente invention, elle a pour objet un sac
en papier multi- �plis, comprenant un film ou similaire im-
perméable à l’air interposé entre deux plis de papier, le
film étant replié de manière à former une gaine compor-
tant deux bords longitudinaux contigus, ce sac étant ca-
ractérisé en ce que ces bords contigus du film ne sont
pas jointifs, mais laissent subsister entre eux un intervalle
suffisant pour permettre un libre passage de l’air de dé-
saération, lors du remplissage du sac, et en ce que le pli
de papier disposé à l’intérieur du sac comporte, sur l’une
de ses faces et en regard de l’intervalle séparant les
bords contigus du film ou de la pellicule rapportée de
matériau imperméable à l’air, une bande imperméable à
l’air, imposant à l’air de désaération du sac un trajet en
chicane contournant cette bande pour qu’il puisse accé-
der entre le pli de papier et le film ou la pellicule rapportée
et être évacué vers l’extérieur, lors de l’ensachage du
produit à conditionner, tout en assurant la protection de
ce produit contre l’humidité.
�[0011] Comme indiqué ci-�dessus, cette définition de
l’invention englobe également le cas où le film imper-
méable à l’air est remplacé par une enduction avec une
pellicule d’un matériau imperméable à l’air d’une des fa-
ces d’un pli de papier du sac, cette pellicule étant ici dis-
continue et comprenant alors sur la face enduite du pli
de papier une zone longitudinale dépourvue de la pelli-
cule imperméable à l’air, de manière à permettre un libre
passage de l’air par les pores du papier et une désaéra-
tion satisfaisante du sac lors de son remplissage.
�[0012] L’invention améliore donc considérablement la
capacité de désaération du sac au moment de l’ensa-
chage et, par conséquent, la vitesse de remplissage, ce
qui se traduit par un gain appréciable de productivité.
�[0013] Loin d’être amoindrie, la protection du produit
conditionné contre les éventuelles reprises d’humidité
est renforcée, du fait de la suppression totale ou partielle
des perforations du film imperméable à l’air, et cette pro-
tection accrue permet d’augmenter la durée de stockage
des sacs emplis de produit pulvérulent, sans craindre
une détérioration de leur contenu.
�[0014] La propreté des sacs, à l’issue de l’ensachage,
constitue un autre avantage de l’invention, du fait que le
produit pulvérulent ne risque plus de s’échapper en cours
de remplissage par des trous pratiqués usuellement lors
de la fabrication du sac.
�[0015] Enfin, le sac présente un aspect extérieur plus
agréable à l’oeil, du fait de l’absence de perforations du
pli de papier extérieur.
�[0016] Les dessins schématiques annexés illustrent,
à titre d’exemple, une forme de mise en oeuvre de l’in-
vention. Sur ces dessins :�

la figure 1 est une vue en perspective avec arrache-
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ments d’un sac en papier multi-�plis conforme à
l’invention ;
la figure 2 est une coupe transversale de ce sac.

�[0017] Le sac 1 représenté sur la figure 1 est un sac
en papier multi-�plis, à valve ou à manchon, d’un type
usuel, qui ne sera donc pas décrit en détail.
�[0018] Il comprend de façon traditionnelle deux plis en
papier, l’un intérieur 2, l’autre extérieur 3, repliés de ma-
nière à former une gaine continue, dont les bords longi-
tudinaux contigus viennent à recouvrement et sont as-
semblés par collage. Entre ces deux plis 2 et 3, est in-
terposé un film 4 en une matière plastique imperméable
à l’air, qui est destiné à assurer la protection du produit
pulvérulent contenu dans le sac contre les reprises d’hu-
midité. Ce film 4 est par exemple en polyéthylène.
�[0019] Alors que le film 4 est habituellement replié de
façon similaire aux plis 2 et 3 pour former une gaine con-
tinue, avec ses bords contigus venant à recouvrement
et pouvant être assemblés par soudage, dans le cas pré-
sent et conformément à une caractéristique essentielle
de l’invention, les bords longitudinaux contigus du film 4
ne sont pas jointifs, mais sont au contraire séparés par
un intervalle 5 s’étendant suivant la longueur du sac, cet
intervalle étant suffisant pour laisser passer l’air s’échap-
pant du sac lors du remplissage de celui-�ci, l’air de dé-
saération passant d’abord à travers les pores du sac in-
terne en papier 2, puis par l’intervalle 5 et enfin à travers
les pores du sac externe en papier 3, pour être évacué
vers l’extérieur.
�[0020] L’intervalle 5 entre les bords contigus du film
imperméable 4 peut avoir une largeur de quelques cen-
timètres et le film 4 n’assure donc pas à ce niveau une
protection contre l’humidité. Afin de maintenir néanmoins
une protection parfaitement satisfaisante du produit pul-
vérulent contenu dans le sac, on colle avantageusement
sur l’une des faces du pli 2 du sac, en regard de l’intervalle
5, une bande du même film ou d’un autre film imperméa-
ble à l’air, de manière à permettre à l’air de s’échapper
du sac, lors de l’ensachage, suivant un trajet en chicane
illustré par des flèches sur la figure 2, tout en assurant
une excellente protection contre les retours d’humidité
en provenance de l’extérieur du sac, puisque le film est
dépourvu de perforations en des emplacements autres
que celui de l’intervalle 5.
�[0021] Comme il a été exposé ci-�dessus, dans le cas
d’un sac à deux plis de papier avec un film imperméable
à l’air, on pourrait substituer de façon connue au film en
matière plastique 4 une enduction d’une pellicule d’un
produit imperméable à l’air sur la face tournée vers l’in-
térieur du sac du pli 3, en prévoyant alors, conformément
à l’invention, une interruption localisée de cette enduc-
tion, de manière à ménager sur ce pli 3 une zone longi-
tudinale non enduite, ayant un rôle équivalent à celui de
l’intervalle 5 décrit dans la réalisation précédente et per-
mettant un libre passage de l’air de désaération à travers
les pores du papier du pli 3.
�[0022] Comme précédemment, on prévoira alors sur

le pli 2, du côté de ce pli tournée vers l’intérieur du sac
et en regard de la zone dépourvue de pellicule imper-
méable à l’air une bande imperméable imposant un trajet
en chicane à l’air de désaération. Cette bande pourra
d’ailleurs être réalisée par enduction du pli 2 avec un
matériau imperméable à l’air.
�[0023] On notera que le sac conforme à l’invention ne
comporte que des composants usuels des sacs en papier
connus dans la technique et que les aménagements qui
leur sont apportés conformément à l’invention n’entraî-
nent pratiquement aucune majoration du coût des ma-
tières premières nécessaires à la fabrication de ces sacs.

Revendications

1. Sac en papier multi-�plis, comprenant un film (4) ou
similaire imperméable à l’air, interposé entre deux
plis (2, 3) de papier, le film (4) étant replié de manière
à former une gaine comportant deux bords longitu-
dinaux contigus, ce sac étant caractérisé en ce que
les bords contigus du film (4) ne sont pas jointifs,
mais laissent subsister entre eux un intervalle (5)
suffisant pour permettre un libre passage de l’air de
désaération, lors du remplissage du sac, et en ce
que le pli (2) de papier disposé à l’intérieur du sac
comporte, sur l’une de ses faces et en regard de
l’intervalle (5) séparant les bords contigus du film
(4), une bande (6) imperméable à l’air, imposant à
l’air de désaération du sac un trajet en chicane con-
tournant cette bande pour qu’il puisse accéder entre
le pli (2) de papier et le film (4) et être évacué vers
l’extérieur, lors de l’ensachage du produit à condi-
tionner, tout en assurant ensuite la protection contre
l’humidité de celui-�ci.

2. Sac en papier multi- �plis selon la revendication 1,
dans lequel le pli (3) de papier disposé à l’extérieur
du sac comporte sur l’une de ses faces une enduc-
tion d’une pellicule en un matériau imperméable à
l’air, qui est substituée au film imperméable à l’air
mentionné précédemment, ce sac étant caractérisé
en ce que  le pli (3) comporte une zone longitudinale
dépourvue de la pellicule de matériau imperméable
à l’air et permettant par conséquent le passage de
l’air de désaération du sac par les pores de ce pli (3)
disposés au niveau de cette zone longitudinale.

3. Sac selon la revendication 2, caractérisé en ce
qu’ en regard de la zone du pli (3) dépourvue de la
pellicule du matériau imperméable à l’air, le pli inté-
rieur (2) comporte, sur l’une de ses faces une bande
rapportée imperméable à l’air, qui impose un trajet
en chicane à l’air de désaération du sac, pour qu’il
puisse s’échapper vers l’extérieur lors du remplissa-
ge du sac.

4. Sac selon la revendication 3, caractérisé en ce que
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la bande imperméable à l’air est constituée d’une
pellicule en un matériau imperméable à l’air déposé
par enduction sur le pli intérieur (2).
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