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Suszarnia prézniowa wedlug wynalazku prze-
znaczona jest do suszenia grzybéw, owocéw, ja-
rzyn, suchardéw i innych produktdw _spozyw-
czych. Cecha charakterystyczng suszarnl préz-
niewych jest zachowamie w produktach suszo-
nych wszystkich witamin, poniewaz suszenie od-
bywa sie w niskich temperaturach i bez dostepu
powietrza przy préini 95—98 %. Koszty eksplo-
atacji winny byé niskie. Szafkowe suszarnie
prézniowe obecnie wykonywane posiadaja szafki
o ksztalcie prostokatnym lub cylindrycznym i sg
zaopatrzone w drzwi. Wymagana duza proéznia

powoduje konieczno§é stosowania grubych blach

i silnych uzebrowan wzmacniajacych, ponadto
uszczelnienie drzwi nasuwa duzo trudnosci. Po-
wyzsze wymagania powoduja duze zapotrzebc-
wanie na stal do budowy szafek suszarnianych.
TloS¢ stali waha sie zwykle w granicach 100—1690
kg na m? catkowitej powierzchni ogrzewalnej.

Cechy charakterystyczng suszarni wedlug wy-
nalazku niniejszego jest zastosowanie podnoszo-
nej ostony cylindrycznej, wykonanej z handlowej
blachy stalowej spawanej, dzieki czemu jest

zbedne stosowanie drzwi, zamkéw i specjalnych
uszczelinien.

Ttoét stali do budowy suszarmi wedlug wyna-
lazku wynosi 35—60 kg na m' catkowite] po-
wierzchni ogrzewalnei, co w poréwnaniu do sza-
fek . znanych wynosi 40—78 % oszczednoSci na
materiale (stal). Na rysunku przedstawiono su-
szarnie wedlug wynalazku, przy czym fig. 1
przedstawia przekréj pionowy suszarni, a fig. 2
— przekr6éj poziomy oslony z widokiem tac.
Skiada sie ona z nastepujacych zasadniczych
czeSci: ostony 1, rusztéw 2, ogrzewanych para,
elektrycznego podnoénika 4, skraplacza 5 oraz
z pompy prézniowej 6 i kotla .parowego 7 typu
Strebel Eca IV. .

Oslona 1 posiada ksztalt cylindryczny i jest
wykonana z gladkiej blachy stalowej spawanej
i zaopatrzona w gérne dno wypukle i u domu
w kolnierz 8, o dolnej powierzchni obrobionej.
Ucho 9 stuzy do podnoszenia oslony przy lado-
waniu i wyladowywaniu suszarni. Oslona musi
posiada¢ od zewnatrz izolacje cieplng. Do oslony
jest przymocowany prézniomierz. Prosta i tatwa



do wykonania konstrukcja oslony bez zadnych
drzwi i zamkéw pozwald na zmniejszenie iloSci

stali do wykonania suszarni oraz zapewnia duza

jej wytrzymalo§é na dziatanie réznicy cisnienia

zewnetrznego i wewnetrznego. Ruszty 2 sg ogrze- -

wane parg z kotla 7. Sq one wykonane z rur pa-
rowych bez szwu lub o innej konstrukcji. Ruszty
s3 umocowane na plycie fundamentorwej 3. .
Pare doprowadza sie do rusztdw rurq 12
w 6pos6b uniemozliwiajacy zatkanie przewodu
i kolektora skroplinami. Odprowadzenie skroplin
z rusztéw odbywa sie przez rure 13. Plyta fun-
damentowa 3 jest wykonana z blachy i usztyw-
niona cewky. Miejsce styku plyty z kohierzem

" jest obrobnione. Migdzy plytq :fundameéntows 3 -

a kohnierzem 8 znajduje sie ubzczelka ‘gumowa
11. Skraplacz plaszczowo-rurowy konstrukcji spa-
wanej jest dostosowany do skraplania pary pow-

stalej z wilgoci odprowadzenej z:suszonych- pro-

duktéw. Doprowadzenie wody chlodzacej do
skraplacza odbywa sle przez zawér 15, odprowa-
dzenie przez-zawér ;16. Zawory 17 i 18 stuza do
: odbrowadzania skroplin do dolnej czeéci skrapla-
cza 19, z ktbrej sq odprowadzane na zewnatrz.

Produkty suszone uklada sie na sitach lub spe-

cjalnych tacach 20, posiadajacych forme wycinka
kolowego (fig. 2).

Taca taka ulatwia zaladowanie i wyladowanie
suszarni. Dzlalanfe suszarni jest nastgpujgce:
Podnosi sie oslone 1 do jej gérnego 'polozénia,
wskazanego linig przerywang i stawia sie tace 20
wypetnione produktami suszonymi na rusztach 2.
Dostep do rusztéw 2 jest wolny na calym obwo-
dzie suszarni, przeto zaladowanie i wyladowanie
suszami moze wykonywaé jednoczesnie kilku lu-
dzi, wskutek czego okres ladowania jest bardzo
krétki. Po zaladowaniu suszarni opuszcza sie
oslone 1, ktéra wlasnym ciezarem dociska usz-

czelke 11 i uszczelnia suszarnig, po czym urucha-

‘mia sie pompe prézniows, ktéra w kilka minut

wytwarza prénie w oslonie i skraplaczu. Wsku-
tek wytworzenia préini i doprowadzania ciepla
do rusztéow odbywa sie¢ szybko proces suszenia,
obserwowany za pomocg prézniomierza i termo-
metru. Szybki wzrost temperatury suszonego ar-
tykulu powyzej temperatury nasycenia w danej
prézni wskazuje, ze proces suszenia jest ukon-
czony. Wyladowanie suszarni odbywa sie naste-
pujaco: zatrzymuje sie agregat préiniowy, otwie-
ra sig zawér 21, laczacy atmosfere z suszarnig
i podnosi sig oslone 1. Wyladowanie tac odbywa
si¢ szybko 1 jednoczesnié na calym obwodzie.
Suszarnia - wedtug wynalazku moze byé Igczoma
w zespél, ktéry zapewnia potrzebne zwiekszenie
wydajnoSci suszarni wielokrotnie.

Normalne wielkoSei rur oraz pomp préinio-
wych. pozwalajg na budowe suszarni o wydaj-

"nodci odpowiadajgcej odprowadzeniu 3700 —

6500 kg wilgoci w ciggu doby, w zalezno$ci od
rodzaju produktu suszonego, jego wilgotnosci,.

‘rozdrobnienia i gruboSci warstwy ufoZenia na

tacy.
Zastrzezenia patentowe

1. Suszarnia prézniowa, znamienna tym, ze po-

_ siada oslone (1) o ksztalcie cylindrycznym,

osadzong przesuwnie w kierunku pionowym

i obejmujacg ruszty (2) do umieszczenia su-
szonych produktéw.

2. Suszarnia wedlug zastrz. 1, znamienna tym

ze oslona jest wykonana ze zwyklej blachy

- stalowej, a u dolu zaopatrzona w koinierz.

piercieniowy (8), uszczelniony wzgledem ply-.
ty (3) usaczelky (11).

Mgr inz. Olgierd Swiderski
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