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STUTZ- Bzw. FUHRUNGSELEMENT

Es wird ein Stiitz- baw. Fihrungselement, insbeson-
dere Schalungselement, bevorzugt aus Holz oder Kunst-
stoff, mit Ecken, insbesondere eine Schalungsplatte,
vorgeschlagen, mit dem Kennzeichen, daB in den Eckenbe-
reichen Eckenschutzelemente aus Metall, bevorzugt in
Winkel- oder Dreiecksform oder in Form eines Rechtecks
mit an einer Kante angefiigtem Dreieck, zumindest teil-
weise in Ausnehmungen im Stiitz- bzw. Flhrungselement
versenkt angeordnet sind, wobei gegebenenfalls an den
Stiitz- bzw. Fuhrungsflichen und bzw. oder an den Kan-
tenflichen eine Beschichtung vorgesehen ist.
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Die Erfindung betrifft ein Stiitz- bzw. Fiihrungselement, insbesondere Schalungselement,

bevorzugt aus Holz oder Kunststoff, mit Ecken, insbesondere eine Schalungsplatte.

Die im Baubereich eingesetzten Stiitz- bzw. Fihrungselemente, wie 2z.B.
Schalungsplatten oder Schaltafeln, Deckentrager, etc., sind haufig starken
Beanspruchungen ausgesetzt. Im Fall von Schalungsplatten werden neben den
Hauptflichen besonders die Ecken und ecknahe Kantenbereiche in Mitleidenschaft
gezogen. Solche Stiitz- bzw. Filhrungselemente aus Kunststoff oder einstiickigem oder
schichtverleimtem Holz erhielten deshalb zum Schutz der Kanten und Ecken an den
Kantenflichen umlaufende Armierungsbinder aus Metall, die sich jedoch aus den im

folgenden angefiihrten Griinden als nachteilig erwiesen.

Aufgrund von strengen Auflagen bei der Entsorgung von Baumill sowie aus
Kostengriinden ist es notwendig, Stiitz- bzw. Fihrungselemente mehrmals zu
verwenden. Da jedoch an ihnen nach der Erstverwendung meistens Baumaterial, wie
z.B. Beton, anhaftet, konnen sie nicht unmittelbar weiterverwendet werden, sondern
miissen zuerst vom anhaftenden Baumaterial befreit werden. Dies geschieht nach dem
Stand der Technik meist in einem mehrstufigen Verfahren, bei dem das Element
sundchst entfettet und anschlieRend die Stutz- bzw. Fihrungsflaiche des
Schalungselementes geschliffen wird, um vor allem anhaftende Betonreste zu entfernen,
danach die Stitz- bzw. Fihrungsflichen verspachtelt bzw. verkittet werden, um
unvermeidliche Locher, die sich beim Gebrauch der Holzschalungsplatte gebildet
haben, wieder auszufiillen, und daraufhin ein weiterer Schleifvorgang notwendig ist, um
eine moglichst glatte Oberfliche zu erhalten. Bei all diesen Bearbeitungsvorgangen sind
die Armierungsbander storend bzw. unterliegen einer Beeintrachtigung, sodal sie vor
der Aufbereitung der Stiitz- bzw. Fithrungselemente von diesen entfernt werden missen.
Dieses Entfernen ist sehr arbeitszeitintensiv, weshalb der Schiuf naheliegt, sie erst gar

nicht zu verwenden. Dies fithrt aber wiederum zu einer {iberméaRigen Abnutzung der
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Kanten und insbesondere der Ecker,, cie der hdchsten Selastung ausgesetzt sind. Ein

Abbrechen der Ecken kann in vielen Fillen Schalungsplatten unbrauchbar machen.

Es ist ein Ziel der vorliegenden Erfindung, ein Stutz- bzw. Fihrungselement
bereitzustellen, das auf die Verwendung von Armierungsbandern an den Kantenflachen

verzichtet, aber dennoch einen Schutz der Ecken ermoglicht.

Diese Aufgabe wird erfindungsgemidl dadurch gelost, dall in den Eckenbereichen
Eckenschutzelemente aus Metall, bevorzugt in Winkel- oder Dreiecksform oder in Form
eines Rechtecks mit an einer Kante angefiigtem Dreieck, zumindest teilweise in
Ausnehmungen im Stitz- bzw. Fihrungselement versenkt angeordnet sind, wobei
gegebenenfalls an den Stiutz- bzw. Fuhrungsflichen und bzw. oder an den
Kantenflichen eine Beschichtung vorgesehen ist. Dadurch kann das Stitz- bzw.
Fihrungselement kostengiinstig und dauerhaft vor Beschadigungen im Eckenbereich

geschiitzt werden.

Die erwihnte Beschichtung kann die Dauerhaftigkeit des Stiitz- bzw. Fihrungselements
noch betrichtlich erhéhen, wie weiter unten ausfuhrlich dargelegt wird. Dabei kénnen
je nach Einsatzzweck die Stiitz- bzw. Fiihrungsflichen und bzw. oder die Kantenflachen

des Stiitz- bzw. Fiihrungselements beschichtet werden.

Eine  Ausfihrung der Erfindung ist dadurch gekennzeichnet, dall die
Eckenschutzelemente zur Ginze und insbesondere im wesentlichen bundig mit den
Kantenflichen im Eckbereich abschliefend im Stitz- bzw. Fihrungselement versenkt
angeordnet sind. Dabei ist das Eckenschutzelement in einen im Stitz- bzw.
Fiilhrungselement eingefristen und in einer Ebene parallel zur Stiutz- bzw.
Fiihrungsfliche liegenden Schlitz eingepalt. Besteht das Eckenschutzelement
beispielsweise aus einem Metaliplittchen in Form eines gleichschenkeligen Dreiecks
und ist die Ecke des Stiitz- bzw. Fiihrungselements rechtwinkelig, so liegen die Katheten

des Metallplittchens in der Ebene der Kantenflichen des Stiitz- bzw. Fiihrungselements.
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Das Metaliplittchen wirkt dabei als Druckverteiler, cer ein Abbrechen der Ecke

verhindert.

Eine weitere Ausfihrungsform der Erfindung wiederum ist dadurch gekennzeichnet, daf
die Eckenschutzelemente einen weggeschnittenen Teil des Eckbereichs des Stiitz- bzw.
Fihrungselements im wesentlichen zur Ursprungsform erginzend ausgebildet und
teilweise im Stiitz- bzw. Flihrungselement versenkt angeordnet sind. Man geht also vom
Ansatz aus, daR ein zum Abbrechen neigender Eckbereich des Stutz- bzw.
Fuhrungselements von vornherein entfernt und durch einen etwa gleichgestaltigen

Eckenschutzteil aus dauerhafterem Material ersetzt wird.

Die Befestigung des Eckenschutzelements im Stiitz- bzw. Filhrungselement erfolgt stets
durch Einpassen eines Teils oder des gesamten Eckenschutzelements in einen
entsprechend geformten Schlitz im  Stitz-  bzw. Fihrungselement. Um ein
Herausrutschen des Eckenschutzelements aus dem Schlitz zu verhindern, wird die

Oberfliche des Eckenschutzelements entsprechend gestaltet.

Dabei kann erfindungsgemiB zumindest eine Oberfliche der Eckenschutzelemente
zumindest in ihrem im Stiitz- bzw. Fiihrungselement versenkbaren Bereich gewellt bzw.
mit Kanilen versehen sein, wobei die Wellungen bzw. Kanile im eingesetzten Zustand
des Eckenschutzelementes vorzugsweise in eine Kantenfliche des Stitz- bzw.
Fihrungselements miinden. Das Minden der Kandle bzw. Wellungen in die
Kantenfliche bietet den Vorteil, daR bei einer anschlieRenden Beschichtung des Stiitz-
bzw. Fiihrungselements das Beschichtungsmittel in die Kandle eindringen kann und

somit zu einer erhohten Haftung des Eckenschutzelements im Schlitz des Stitz- bzw.

Fiihrungselements beitragt.

in anderen Fillen ist es zweckmiRig, daR an zumindest einer Oberfliche der
Eckenschutzelemente an zumindest in ihrem im Stiitz- bzw. Fihrungselement

versenkbaren Bereich keilférmige bzw. widerhakenformige Vorspriinge vorgesehen
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sind, die beim Versenken des Eckenschutzelements im Stiitz- bzw. Fiihrungselement
keinen nennenswerten Widerstand bieten, im eingesetzten Zustand des
Eckenschutzelements jedoch dessen Herausbewegen aus dem Stitz-  bzw.
Fuhrungselement verhindern. Durch die Dibelwirkung der Keile bzw. Widerhaken

verspreitzt sich das Eckenschutzelement unlésbar im Stiitz- bzw. Fiihrungselement.

Besonders vorteilhaft fiir beschichtete Stiitz- bzw. Fiihrungselemente einsetzbar sind
Eckenschutzelemente, die zumindest jeweils ein Durchgangsloch in Querrichtung
aufweisen, da beim Beschichten das Beschichtungsmittel in diese Locher eindringt und
nach dem Aushirten eine starre, formschliissige Verbindung zwischen der Beschichtung

und dem Eckenschutzelement besteht.

Werden auch die Stiitz- bzw. Fiihrungsflichen des Stiitz- bzw. Fihrungselements
beschichtet, so erweist es sich als vorteilhaft, wenn das Stiitz- bzw. Fihrungselement an
seinem Eckbereich zumindest eine Durchtrittsbohrung aufweist, die durch das Stutz-
bzw. Fiihrungselement und den versenkten Teil des Eckenschutzelements hindurch
verlauft und mit dem verwendeten Beschichtungsmittel gefiillt ist. Man vermeidet
dadurch zusitzliche Befestigungselemente wie Schrauben, die beim Abschleifen der
Stiitz- bzw. Fiihrungsflichen hinderlich wiren, im Gegensatz zum ausgehérteten

Beschichtungsmittel, das schleifbar ist.

Bei Ausfiihrungen der Erfindung, bei denen ein Eckenschutzelement verwendet wird,
das einen Teil eines weggeschnittenen Eckbereichs des Stiitz- bzw. Fithrungselements
ersetzt, ist es vorteilhaft, daR der im weggeschnittenen Teil des Eckbereichs des Stiitz-
bzw. Fiihrungselements freiliegende Bereich des Eckenschutzelements mit einem
Durchgangsloch versehen ist. Dieser wird in der Regel bei nachfolgender Beschichtung

ebenfalls zur Ginze mit dem Beschichtungsmittel iiberzogen.

Ein erfindungsgemaBes Stiitz- bzw. Fiihrungselement, das zusatzlich zur Einfiigung der

Eckenschutzelemente auch beschichtet ist, um eine gréRere Widerstandsfahigkeit des
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Stutzelements gegen Umwelteinfliisse zu g(—wéif\rleisten, ist dadurch gekennzeichnet,
daR es mit einem Beschichtungsmitte! beschichtet ist, das ein rasch zu einem
thermoplastischen Zwischenzustand, in dem leichte Schneidbarkeit und Schmelzbarkeit
vorliegt, und anschlieRend zu einem duroplastischen Endzustand aushartbares

Beschichtungsmittel ist.

Besonders geeignet sind erfindungsgemdR Beschichtungsmittel auf Polyurethan-
(PU-)Basis, auf Polyacrylat-Basis, auf Basis ungesittigter Polyester, auf Basis von Thiokol
oder auf Basis von Silikonkautschuk, denen nach Bedarf Fiillstoffe und gegebenenfalls

Pigmente zugesetzt sind.

insbesondere wird ein  Beschichtungsmittel auf PU-Basis mit folgender

Zusammensetzung verwendet:

40 Gewichtsteile Mischung aus unterschiedlich vernetzten
Polyol-Komponenten

10 Gewichtsteile Fliissigextender (z.B. ungeséttigtes KW-Harz)
8 Gewichtsteile Kettenverlingerer (z.B. 2-Athylhexandiol)
3 Gewichtsteile Molekularsieb (z.B. Zeolith A4)
1 Gewichtsteil  Antiabsetzmittel (z.B. Aerosil 200)
0,7 Gewichtsteile Entschiumer (z.B. Silikondl)
0,5 Gewichtsteile Haftvermittler (z.B. Merkaptoalkoxysilan)
1 Gewichtsteil Wasserfanger (z.B. aromat. Polyisocyanatharz)
3 Gewichtsteile Pigment (z.B. TiO, + Fe,O3)

10 Gewichtsteile Fiillstoffe (z.B. Kaolin, Talk, Mikrohohlkugeln)
0,8 Gewichtsteile Katalysator/Beschleunigergemisch fir die Reaktion

zwischen Polyol und Polyisocyanat

22 Gewichtsteile aromat. Polyisocyanat.
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Dieses Beschichtungsmittel liegt varzugsveeise in Form von zwei Komponenten vor,
wobei eine Komponente das aromat. Polyisocyanat, 50 % des Antiabsetzmittels, 43 %
des Entschiumers und 50 % des Pigments, und die andere Komponente das Ubrige der

Zusammensetzung enthalt.

Durch die Wahl derartiger Beschichtungsmittel wird ein rasches,
- gleichmaRiges Harten zu einer Beschichtung gewiinschter Beschaffenheit erzielt, was
die Anzah! der in einem bestimmten Zeitraum beschichtbaren Bauelemente erhéht. Die
Beschaffenheit der gehirteten Beschichtung kann dabei zwischen relativ elastisch und
relativ starr variieren. Diese Variationsbreite erméglicht die genaue Anpassung der
verwendeten Beschichtung an das jeweilige Material der Stiitz- bzw. Fiihrungselemente.
Dazu wird eine Mischung aus niedriger und hoher vernetzten Polyolkomponenten im
Verhiltnis 10 : 90 bis 90 : 10, vorzugsweise 60 : 40 bis 40 : 60, am bevorzugtesten

etwa 50 : 50, eingesetzt.

GemiR einer Ausfilhrungsform der Erfindung sind bei an den Kantenflachen
beschichteten Elementen die Kantenflichen der Stiitz- bzw. Fiihrungselemente mit
Lings- und bzw. oder Quernuten oder mit Sacklochern versehen, in die beim
Beschichten das Beschichtungsmittel eindringen kann. So kann ein guter Halt der
Kunststoffbeschichtung an den Kanten garantiert und ein Abscheren der Beschichtung

vom Material der Stiitz- bzw. Fithrungselemente verhindert werden.

Die Erfindung wird nun unter Bezugnahme auf die Zeichnungen in Form von nicht
einschrinkenden Ausfiihrungsbeispielen beschrieben. Dabei zeigen Fig.1 bis Fig.5
schematisch den Einbau von erfindungsgemaBen Eckenschutzelementen in Stiitz- bzw.
Fihrungselemente, Fig.6 einen Schlitz in einem erfindungsgemalen Stitz- bzw.
Fiihrungselement zum Einbau eines Eckenschutzelements, die Figuren 7 bis 12
verschiedene Ausfithrungsformen von erfindungsgemafen Eckenschutzelementen,
wobei Fig.9 eine Schnittansicht entlang Linie A-A in Fig.8 und Fig.12 eine Schnittansicht

entlang Linie B-B in Fig.11 ist, Fig.13 eine perspektivische Darstellung der Anordnung
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von Fig.3, Fig. 14 eine schematische [iarsteliung eirer Ancrdnung von vier zu
beschichtenden Platten; die Figuren 15a-d schematische Darstellungen von Beispielen
fur in die Kanten von Platten gefrasten Profilen und die Figuren 16 und 17

Ausgestaltungen von Schalungsplattenkanten mit Quernuten bzw. Sackidchern.

in den dargestellten Ausfithrungsformen sind die Stitz- bzw. Fuhrungselemente jeweils
als Schalungsplatten gezeigt, die aligemein mit dem Bezugszeichen 1 gekennzeichnet
sind. Diese Wahl aus den Stiitzelementen wurde jedoch ausschlieflich aus
Anschaulichkeitsgriinden getroffen und ist—in keiner Weise als die Erfindung

einschriankend aufzufassen.

Fig.1 zeigt in Draufsicht ein in eine Schalungsplatte 1 eingesetztes Eckenschutzelement
in Form eines gewinkelten Metallplittchens 2. Die AuRenkanten der Schenkel des
Winkelplattchens 2 schlieBen biindig mit den Seitenkanten der Schalungsplatte 1 ab.
Aus Fig.2 ist ersichtlich, daB das Plittchen 2 in einem Schlitz 3 in der Schalungsplatte 1
angeordnet ist, der in einer Ebene liegt, die parallel zu den Hauptflachen der
Schalungsplatte 1, die die Stiitz- bzw. Fihrungsflichen bilden, ist. Zur
Veranschaulichung wurde der Schlitz 3 vergroBert eingezeichnet, in Wirklichkeit liegt

das Plattchen 2 jedoch in Preflpassung an den Schlitzwanden an.

In Fig.3 ist in der Draufsicht eine weitere Ausfithrung eines erfindungsgemafen
Eckenschutzelements zu sehen, das zur Ganze in der Schalungsplatte 1 versenkt ist. Das
Eckenschutzelement 4 weist die Form eines gleichschenkeligen Dreiecks auf, dessen
Katheten biindig mit den Kantenflichen des Stitz- bzw. Fithrungselements 1 verlaufen.
Das Plattchen 4 hat in der Mitte ein Durchgangsioch 5, das es besonders geeignet zum
Einsatz in Stitz- bzw. Fihrungselementen macht, die anschlieBend mit einem der oben
genannten Beschichtungsmittel ummantelt werden. Die Funktion dieses Lochs 5 wird
weiter unten unter Bezugnahme auf Fig.13 genauer erldutert. Fig.4 zeigt eine
Seitenansicht der Anordnung von Fig.3. Man erkennt darin, daB das im Schlitz 3

angeordnete Metallplittchen 4 gewellte Oberflachen aufweist, wobei die Wellungen in
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die Kantenflichen des Elements 1 miinden. Cadurch ist es meglich, dal bei einem
nachfolgenden Beschichtungsvorgang das Beschichtungsmittel in die Weliungen
eindringt und nach dem Harten das Plittchen 4 im Schlitz 3 fixiert. Dieselbe Funktion

wie die Wellungen kdnnen auch in der Oberfliche des Plittchens ausgebildete Kanile

erfullen.

Eine weitere erfindungsgemiRe Ausfithrungsform eines Eckenschutzelements ist in Fig.5
in Draufsicht dargestelit. Dabei wurde von der Schalungsplatte 1 ein gleichschenkelig
dreieckiger Eckbereich abgeschnitten (siehe Fig.6) und ein Schlitz 3 eingefrdst. In diesen
Schlitz wird ein Eckenschutzelement 6 eingefiigt, das die Form eines Rechtecks mit an
einer Rechteckkante anschlieRendem gleichschenkeligen Dreieck aufweist. Zum’
Unterschied von den vorigen Ausfiihrungen ist jedoch in dieser Ausgestaltung nur der
rechteckige Teil des Eckenschutzelements 6 im Schlitz 3 versenkt; der dreieckige Teil,
der weiters ein Durchgangsloch 7 aufweist, ragt vor und ersetzt das weggeschnittene
Eckstiick der Schalungsplatte 1, sodaR wieder die urspriingliche rechteckige Form
entsteht. Zusitzlich erkennt man in Fig.5 eine Schicht 8 aus den oben genannten
Beschichtungsmitteln, die- die Kantenflachen bedeckt; diese Schicht kénnte auch so
ausgebildet sein, daR sie das Eckenschutzelement 6 volistindig umschiieft. Da in
letzterem Fall dann auch das Durchgangsloch 7 mit Beschichtungsmittel ausgefiillt wird,
wird das Element 6 dadurch in bezug auf die Beschichtungsschicht 8 in seiner Lage

fixiert.

In den Figuren 7 bis 12 sind grundlegende Formen der Eckenschutzelemente dargestellt,
deren einzeine Merkmale beliebig mit Merkmalen anderer Eckenschutzelemente

kombiniert werden kénnen.

Fig.7 zeigt das schon bekannte Metaliplattchen 4 in Form eines gleichschenkeligen

Dreiecks mit einem Durchgangsloch 5.
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Fig.8 stellt einen Metallwinkel 9 mit rechtwsinkelig zueirander argeordneten Schenkeln
zur Verwendung als Eckenschutzelement dar, der an einer Oberfldche eine Vielzahl an
Kanilen 10 mit rechteckigem Querschnitt aufweist, wobei die Kanile 10 so verlaufen,
daR sie bei vollstindig im Stiitz- bzw. Fiihrungselement versenkten Pléttchen in
Kantenflichen der Stiitz- bzw. Fiihrungselemente minden. Fig.9 zeigt einen
Langsschnitt durch einen Schenkel des Winkels entlang von Linie A-A in Fig.8, aus dem

die Form der Kanile 10 im Winkelelement 9 deutlich hervorgeht.

Fig.10 zeigt eine Form eines Eckenschutzelements 11, das aLJS einem rechteckigem Teil
und einem daran anschlieRenden gleichschenkelig dreieckigen Teil besteht, wobei die
am rechteckigen Teil anliegende Hypothenuse des Dreiecks langer ist als die dazu
benachbarte Rechteckskante, so daR die Gesamtgestalt des Eckenschutzelements 11

pfeih‘érmig ist. Im Eckenschutzelement 11 sind zwei Durchgangsiocher 12,13

angeordnet.

Fig.11 zeigt wieder eine andere Form eines metallischen Eckenschutzelements 14. Von
besonderem Interesse sind dabei die an einer Oberfliche ausgebildeten
Riickhaltevorrichtungen in Form eines Keils 15 und eines Widerhakens 16. Diese
Elemente sind aus dem Lingsschnitt (Fig.12) entlang von Linie B-B deutlich ersichtlich,
wobei Bezugszeichen 14’ die Spitze des Eckenschutzelements 14 kennzeichnet. Man
erkennt, daR das Element beim Einschieben in einen Schlitz keinen wesentlich erhéhten
Widerstand bieten wird, ein Herausziehen aus dem Schlitz jedoch aufgrund des Keils

15 und des Widerhakens 16 unméglich oder-zumindest sehr erschwert ist.

Fig.13 zeigt in der Perspektive das in den Schlitz 3 eingesetzte Metallplattchen 4, wie es
auch in den Figuren 3 und 4 zu sehen ist. Ein Durchgangsloch 17 verlduft dabei quer
durch die Schalungsplatte 1 und ist mit dem im Metallplattchen 4 ausgebildeten Loch 5
ausgerichtet. Wird nach dem Einsetzen des Pléttchens 4 in die Schalungsplatte 1 diese

zumindest an den Hauptflichen beschichtet, wie durch die Schichten 18 und 18

10
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dargestellt, so dringt das Beschichtungsmittel auch in die Durchgangslocher 17 und 5

ein und hilt nach dem Aushérten das Plattchen 4 im Schlitz 3 fest.

Es wird nun die Vorgangsweise beim Beschichten von Schalungsplatten mit bereits
eingesetzten Eckenschutzelementen anhand von Fig.14 beschrieben. Sie zeigt vier zu
beschichtende, quadratische Platten 1, die auf einer (nicht dargestellten) gegebenenfalls
bewegbaren Unterlage jeweils in einem Abstand d zueinander angeordnet sind. Dieser
Abstand d entspricht der doppelten gewiinschten Beschichtungsdicke gegebenenfalls
plus einer Toleranz fur die spdtere Trennung. Durch Anprefteile 41 aus Gummi oder
einem gummiartigen Material, die mit einer geeigneten (nicht dargesteliten)
Druckvorrichtung in Position gehalten werden, wird zwischen den Platten 1 ein Kanal
40 definiert, der in der Folge mit Beschichtungsmittel ausgefillt wird. Das Ausfillen des
Kanals erfolgt beispielsweise durch Ausgiefen oder Einspritzen von einem vorzugsweise

zweikomponentigen Beschichtungsmittel.

Das dabei verwendete Beschichtungsmittel kann - je nach gewiinschter Beschaffenheit
des gehirteten Produkts (z.B. elastisch oder starr) - ein Beschichtungsmittel auf
Epoxidharz-Basis, auf Polyacrylat-Basis (z.B. aus Basis von Polymethylmethacrylat), auf
Polyurethan-(PU-)Basis (z.B. auf Basis der Reaktion von Diphenyimethandiisocyanat mit
Alkoholen, besonders Polyolen), auf Basis ungesittigter Polyester (UP), auf Basis von
Thiokol oder auf Basis von Silikonkautschuk sein. Vorzugsweise wird ein
Zweikomponenten-Beschichtungsmittel mit kurzer Topfzeit eingesetzt; beispielsweise
mit einer Topfzeit bei Raumtemperatur von 5 - 20's, insbesondere etwa 10 s. AuRer den
Reaktionspartnern kénnen die Massen noch weitere Bestandteile enthalten, wie z.B.
Hartungsbeschleuniger, Verdiinner, Fiexibilisatoren, Pigmente, Fallstoffe,

Rheologieadditive, Netzmittel, Wasserfdnger, Haftvermittler, Entschdaumer, etc.

ErfindungsgemiR konnen in den Beschichtungsmitteln beispielsweise die folgenden

Komponenten verwendet werden:

11
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1) Bindemittel:

Polymethyl(meth)acrylate (MMA), z.B.:

Degadur 330 (Degussa AG), ein nicht elastifiziertes, reaktives Methacrylat-Harz, und
Degadur 100 (Degussa AG), ein mit PVC elastifiziertes, reaktives MMA-Harz, in einer
Abmischung von 10 : 90 bis 90 : 10, vorzugsweise 50 : 50,

Prepolymer VPS 2700 (Degussa AG), ein acrylierter Polyester, und Prepolymer VPS
1748 (Degussa AG), ein acryliertes Polyurethan, in einer Abmischung von 10 : 90 bis

90 : 10, vorzugsweise 50 : 50.

Ungesiittigte Polyester (UP), z.B.:
Aldurol UP 201 (Hoechst AG), ein hartes UP-Harz, und Aldurol UP 231 (Hoechst AG),

ein hochelastisches UP-Harz, in einer Abmischung von 10 : 90 bis 90 : 10,

vorzugsweise 50 : 50.

Polyurethane (PU), z.B.:

Desmophen 1150 (Bayer AG) oder Baygal K115 (Bayer AG), ein hartes Polyol mit einem
OH-Aquivalent von 1000, und Desmophen 1652 (Bayer AG) oder Baygal K166 (Bayer
AG), ein hochelastisches Polyol mit einem OH-Aquivalent von 350, in einer

Abmischung von 10 : 90 bis 90 : 10, vorzugsweise 50 : 50.

Thiokole (Polysulfide, insbesondere mit Epoxyendgruppen, z.B. ELP-3 von Morton
Thiokol).

Silikonprodukte wie Silastic-Typen.

2) Initiatoren (Katalysatoren) zur radikalischen Hartung von UP- und MMA-Harzen, z.B.:
Cyclonox SL (Akzo), ein aktives Peroxid,

Trigonal 14 (Akzo), ein Photoinitiator

Darocur 1173, Darocur 2959 (Ciba-Geigy), Initiatoren zur UV-Hartung
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Fiir Thiokol wird als Vernetzer MgO bevorzugt.

3) Beschleuniger (Metallseifen), z.B.:
Okta Soligen Kobalt (Borchers AG), ein Kobaltnaphthenat,
Kobaltoctoat,

tert. Amine.

4) Flexibilisatoren, Modifikatoren, Flissigextender:

n-Butylmethacrylat, aromatische Alkohole, Nonylphenol, Phthalsdureester, (tertidre)

Amine, flissige Kohlenwasserstoffharze, fliissige Cumaronharze, flissige, ungesattigte

Cumaron-inden-Harze,

Teer und Mineraldlprodukte, Ricinusél,

LP-3 (Morton Thiokol Limited), ein Polysulfid mit endstandigen Epoxygruppen,

Polyetheramine, z.B. Polyoxyethylenamine, z.B. Jeffamine EDR-148 (Texaco),
Ethylenglycol-bis(aminoethyl)ether,

Desmocap 12 (Bayer AG), ein teilweise verkapptes lineares Polyurethan,

Heloxy Modifier 505 (Shell), ein Polyglycidylether von Ricinusdl,

Heloxy Madifier 71 (Shell), ein Glycidylester einer Fettsdure,

Heloxy Modifier 32 (Shell), Polyglycoldiepoxid,

Heloxy Modifier 84 (Shell), ein Polyglycidylether eines aliphatischen Polyols,

Silikone, Silikondl,

Aerosil, Bentone,

Zeolith als Molekularsieb,

Fluortenside, z.B. auf Perfluorcarbonsiure- oder Perfluorsulfonsdure-Basis.

" 5) Fiillstoffe, vorzugsweise mineralische weiche Fiillstoffe wie Talkum oder Kaolin oder

organische Fiillstoffe, wie Kokosmehi oder Mikrohohlkugeln, z.B. aus Kunststoff. Die

Filistoffe weisen vorzugsweise eine mittlere Korngrofe von nicht iiber 100 um auf.

13
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6) Pigmente:

Oxidpigmente, z.B. TiO,, Eisenoxide, etc.,
RuB,

organische Pigmente.

Alle Bestandteile des Beschichtungsmittels sind gingige Handelsprodukte, die von
verschiedensten Herstellern unter Markenbezeichnungen angeboten werden, wobei die
genaue Zusammensetzung dieser Handelsprodukte - vor allem der Harze - in der Regel
vom Hersteller nicht angegeben ist, sondern nur die chemische Basis und der

Einsatzzweck.

Die strichlierten Linien in Fig. 14 stellen die spiteren Trennlinien dar, entlang denen die
Beschichtung im thermoplastischen Zustand durchtrennt wird. Die Hartung kann dabei
mittels Erhitzen der Unterlage oder mittels Strahlung [IR-, UV- oder EB-Strahlung
("electron beam", Elektronenstrahlung)] erfolgen. Eine weitere Moglichkeit besteht
durch Erhitzen mittels eines elektrischen Heizdrahts. Der Heizdraht verbleibt in der

Beschichtung.

Die Trennung der Beschichtung erfolgt beispielsweise durch Schneiden oder Sagen mit
herkdmmlichen Werkzeugen (z.B. Kreissige, Messer- oder Bandschneider) oder durch
Schmelzen mittels HeiRdraht oder Laser. Mit A wird in Fig. 14 die vertikal zur
Darstellungsebene liegende Achse bezeichnet, um die die Platten 1 nach dem
Durchtrennen der Beschichtung um 180° gedreht werden, wonach die Beschichtung

der beiden Gibrigen Kanten jeder Platte erfolgen kann.
Damit die an den Seitenkanten 1' der Schalungsplatten 1 aufgebrachten Beschichtungen

8 nicht abscherbar sind, ist es zweckmiRig, die Seitenflichen mit einem Profil zu

versehen. Ausfiihrungsbeispiele dafiir sind in den Figuren 15a-d dargestellt.

14
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In den Figuren 16 und 17 sind weitere Mbglichkeiter. dargestellt, eine formschlissige
Verbindung zwischen Beschichtung und Plattenkante zu bilden. In die Kantenflache 1'
werden einerseits quer zur Kantenfliche 1’ verlaufende Nuten 21 gefrést, wie in Fig. 16

gezeigt, oder - ebenfalls quer, insbesondere rechtwinkelig zur Kantenfliche 1' -

Sacklécher 22 gébohrt.

Durch die in den Figuren 15 bis 17 beschriebenen Ausfiihrungsformen wird einerseits
die Haftfliche zwischen Beschichtung und Kantenfliche vergroRert und andererseits

durch die spezifische Form der Ausnehmungt;:t‘ in den Kantenflachen eine Verkeilung

der Beschichtung erzielt.

Die Erfindung umfafit weiters auch Ausfiihrungsformen von Eckenschutzelementen, die
im Bereich der Kantenflichen verbreitert sind - also T-fdrmigen Querschnitt aufweisen -
und einen Teil oder die gesamte Kantenfliche in diesem Teilbereich umgreifen. Durch
entsprechende Ausfrasungen in den Kanten- und Hauptflichen wird sichergestellt, dall
das Eckenschutzelement so im Stiitz- bzw. Fiihrungselement versenkt werden kann, dal

es biindig mit den Kanten- bzw. Hauptflachen abschlieft.

15
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ANSPRUCHE

1. Stiitz- bzw. Fihrungselement, insbesondere Schalungselement, bevorzugt aus Holz
oder Kunststoff, mit Ecken, insbesondere eine Schalungsplatte, wobei in den
Eckenbereichen Eckenschutzelemente aus Metall, bevorzugt in Winkel- oder
Dreiecksform oder in Form eines Rechtecks mit an einer Kante angefiigtem Dreieck,
szumindest teilweise in Ausnehmungen im Stiitz- bzw. Fithrungselement versenkt
angeordnet sind, wobei gegebenenfalls an den Stiitz- bzw. Fihrungsflichen und bzw.
oder an den Kantenflichen eine Beschichtung vorgesehen ist, dadurch gekennzeichnet,
daR zumindest eine Oberfliche der Eckenschutzelemente zumindest in ihrem im Stiitz-
bzw. Fiihrungselement versenkbaren Bereich gewellt bzw. mit Kandlen versehen ist,
wobei die Wellungen bzw. Kanile im eingesetzten Zustand des Eckenschutzelementes

vorzugsweise in eine Kantenflache des Stiitz- bzw. Fiihrungselements minden.

2. Stiitz- bzw. Fithrungselement nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, da in an
sich bekannter Weise die Eckenschutzelemente zur Ganze und insbesondere im
wesentlichen biindig mit den Kantenflichen im Eckbereich abschlieRend im Stiitz- bzw.

Fithrungselement versenkt angeordnet sind.

3. Stiitz- bzw. Fiihrungselement nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, daB in an
sich bekannter Weise die Eckenschutzelemente einen weggeschnittenen Teil des
Eckbereichs des Stiitz- bzw. Fihrungselements im wesentlichen zur Ursprungsform
erginzend ausgebildet und teilweise im Stitz- bzw. Fihrungselement versenkt

angeordnet sind.

4. Stiitz- bzw. Fihrungselement nach einem der Anspriiche 1 bis 3, dadurch
gekennzeichnet, daR an zumindest einer Oberfliche der Eckenschutzelemente an
zumindest in ihrem im Stiitz- bzw. Fithrungselement versenkbaren Bereich keilférmige
bzw. widerhakenférmige Vorspriinge vorgesehen sind, die beim Versenken des

Eckenschutzelements im Stiitz- bzw. Fiihrungselement keinen nennenswerten

16
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Widerstand bieten, im eingesetzten Zustand des Eckenschutzelements jedoch dessen

Herausbewegen aus dem Stiitz- bzw. Fiihrungselement verhindern.

5. Stiitz- bzw. Fiihrungselement nach einem der vorhergehenden Anspriiche, dadurch
gekennzeichnet, daB in an sich bekannter Weise die Eckenschutzelemente zumindest

jeweils ein Durchgangsloch in Querrichtung aufweisen.

6. Stiitz- bzw. Fithrungselement nach einem der vorhergehenden Anspriiche, dadurch
gekennzeichnet, daB an seinem Eckbereich zumindest eine Durchtrittsbohrung durch
das Stiitz- bzw. Fihrungselement und den versenkten Teil des Eckenschutzelements

hindurch verlduft, die mit dem verwendeten Beschichtungsmittel gefiillt ist.

7. Stiitz- bzw. Fihrungselement nach einem der Anspriiche 3 bis 6, dadurch
gekennzeichnet, daB der im weggeschnittenen Teil des Eckbereichs des Stitz- bzw.
Fihrungselements freiliegende Bereich des Eckenschutzelements mit einem

Durchgangsloch versehen ist.

8. Stiitz- bzw. Fiithrungselement nach Anspruch 7, dadurch gekennzeichnet, dal bei
beschichteten Stiitz- bzw. Fiihrungselementen der freiliegende Bereich des
Eckenschutzelements ebenfalls mit der Beschichtung bedeckt ist.

9. Stiitz- bzw. Fiihrungselement nach einem der vorangegangenen Anspriiche,
dadurch gekennzeichnet, daR das Beschichtungsmittel ein zuerst in einen schneid- bzw.
schmelzbaren thermoplastischen Zustand und anschlieBend in einen duroplastischen

Zustand aushértbares Beschichtungsmittel ist.
10.  Stiitz- bzw. Fiihrungselement nach Anspruch 9, dadurch gekennzeichnet, daf das

Beschichtungsmittel bei Raumtemperatur eine Topfzeit von 5 bis 20, vorzugsweise etwa

10, Sekunden aufweist.
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11.  Stiutz- bzw. Fithrungselement nach Anspruch 9 oder 10, dadurch
gekennzeichnet, daR das Beschichtungsmittel ein Beschichtungsmittel auf Polyurethan-
(PU-)Basis, auf Polyacrylat-Basis, auf Basis ungeséttigter Polyester, auf Basis von Thiokol
oder auf Basis von Silikonkautschuk ist, dem nach Bedarf Fiillstoffe und gegebenenfalls

Pigmente zugesetzt sind.

12.  Stiitz- bzw. Fiihrungselement nach einem der Anspriiche 9 bis 11, dadurch
gekennzeichnet, daf das Beschichtungsmittel ein Beschichtungsmittel auf PU-Basis mit

folgender Zusammensetzung ist:

40 Gewichtsteile Mischung aus unterschiedlich vernetzten
Polyol-Komponenten
10 Gewichtsteile Flussigextender (z.B. ungesattigter KW-Harz)
Gewichtsteile Kettenverldngerer (z.B. Athylhexandiol)
3  Gewichtsteile Molekularsieb (z.B. Zeolith A4)
1 Gewichtsteil Antiabsetzmittel (z.B. Aerosil 200)
0,7 Gewichtsteile Entschdumer (z.B. Silikof16|)
0,5 Gewichtsteile Haftvermittler (z.B. Merkaptoalkoxysilan)
1 Gewichtsteil Wasserfinger (z.B. aromat. Polyisocyanat)
3 Gewichtsteile Pigment (z.B. TiO, + Fe,O3)
10 Gewichtsteile Fiillstoffe (z.B. Talk, Kaolin, Mikrohohlkugeln)
0,8 Gewichtsteile Katalysator/Beschleunigergemisch fir die Reaktion
zwischen Polyol und Polyisocyanat

22 Gewichtsteile aromat. Polyisocyanat.

13.  Stiitz- bzw. Fiihrungselement nach Anspruch 12, dadurch gekennzeichnet, daf
das Beschichtungsmittel in Form von zwei Komponenten vorliegt, wobei die eine
Komponente das Polyisocyanat, 50 % des Antiabsetzmittels, 43 % des Entschdumers
und 50 % des Pigments, und die andere Komponente das Ubrige der Zusammensetzung

enthalt.
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14. Stiitz- bzw. Fihrungselement nach Anspruch 12 oder 13, dadurch
gekennzeichnet, daf die niedriger vernetzte und die hoher vernetzte
Polyolkomponente im Beschichtungsmittel im  Verhdltnis von 10:90 bis 90: 10,

vorzugsweise von 60 : 40 bis 40 : 60, besonders bevorzugt 50 : 50, vorliegen.

15.  Stiitz- bzw. Fiihrungselement nach einem der vorangegangenen Anspriiche,
dadurch gekennzeichnet, daB bei an den Kantenflachen beschichteten Elementen die
Kantenflichen Lings- und bzw. oder Quernuten bzw. Sacklocher aufweisen, die beim

Beschichten mit Beschichtungsmittel gefullt werden.

16. Stiitz- bzw. Fiihrungselement nach einem der vorhergehenden Anspriiche, dadurch
gekennz’eiéﬁnet, daR das Eckenschutzelement einen Bereich der Kantenflache des Stutz-
bzw. Fiihrungselements iberdeckt, aber gleichzeitig so darin versenkt angeordnet ist,
daR die AuBenfliche des Eckenschutzelements biindig mit der nicht iberdeckten

Kantenteilfliche des Stiitz- bzw. Fiihrungselements abschlieft.

17. Stiitz- bzw. Filhrungselement nach Anspruch 16, dadurch gekennzeichnet, daB® das
Eckenschutzelement einen Teil der Kantenfliche bis zu den Hauptflachen umgreift, aber
gleichzeitig so darin versenkt angeordnet ist, daR die AuBenflichen des
Eckenschutzelements biindig mit den nicht Uberdeckten Kantenteilflichen und

Hauptflichen des Stiitz- bzw. Fiihrungselements abschlieRen.
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