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(57) Bei einer Anordnung bei der Behandlung eines
Randstreifens einer Trockenmaschine flr Zellstoff,
bei welcher Anordnung am Ende der der
Trockenmaschine fur Zellstoff  zugeordneten
Siebpartie (10) Auffangvorrichtungen (20) zum
Auffangen eines von den beiden Randern (15, 16)

der herzustellenden Zellstoffbahn (14) . ‘
abgetrennten Randstreifens (17) angeordnet sind, ¥ ~tp
wird vorgeschlagen, dass den wf--:'

Auffangvorrichtungen (20) zwei Troége (21), P e

angeordnet in Verbindung mit den beiden Réandern L R h
(15, 16), zugeordnet sind, von welchen Trégen (21) :
jeder unterhalb der Siebpartie (10) zum Auffangen
des Randstreifens (17) mit Hilfe von Schwerkraft in i
den Trog (21) angeordnet ist. 2
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Beschreibung

ANORDNUNG BEI BEHANDLUNG EINES RANDSTREIFENS EINER TROCKENMASCHINE
FUR ZELLSTOFF

[0001] Die Erfindung betrifft eine Anordnung bei der Behandlung eines Randstreifens einer
Trockenmaschine fir Zellstoff, bei welcher Anordnung am Ende der der Trockenmaschine fir
Zellstoff zugeordneten Siebpartie Auffangvorrichtungen zum Auffangen des an den beiden
Enden der herzustellenden Zellstoffbahn abgetrennten Randbandes angeordnet sind.

[0002] Am Ende der Siebpartie wird die Zellstoffbahn durch Trennen der Randstreifen von der
Zellstoffbahn abgeglichen, welche Randstreifen nach unten in den Pulper unterhalb der Sieb-
partie geférdert werden. So wie bei auch anderen Faserbahnmaschinen ist bei der Trockenma-
schine fir Zellstoff der Pulper wahrend der ganzen Produktion in Betrieb. Wegen des hohen
Flachengewichtes der Zellstoffoahn muss der Pulper bei der Trockenmaschine fir Zellstoff
sowohl in Bezug auf sein Volumen als auch auf seine Mischleistung groB dimensioniert werden,
damit bei einem mdglichen Bahnabriss die Zellstoffbahn mit voller Breite Platz im Pulper hat.
Dabei werden sogar mehrere Rotoren und diese drehende Motoren bendtigt, was zur Folge hat,
dass die Betriebskosten des Pulpers hoch werden. Das Flachengewicht der getrockneten Zell-
stoffbahn betragt normalerweise mehrere hunderte Gramm, sogar Uber tausend Gramm.

[0003] Die Aufgabe der Erfindung ist, eine neuartige Anordnung zur Bearbeitung des Randstrei-
fens einer Trockenmaschine fir Zellstoff hervorzubringen, welche Anordnung einfacher als
vorher und von ihren Betriebskosten glnstiger als vorher ist. Die kennzeichnenden Merkmale
dieser Erfindung sind in den beigelegten Schutzanspriichen angegeben. Bei einer erfindungs-
gemaBen Anordnung wird der Randstreifen mit Hilfe von Schwerkraft aufgefangen und in einer
flissigen Form weitergeleitet. Genauer gesagt, es werden gesonderte Trége eingesetzt, mit
deren Hilfe der Randstreifen aufgefangen und in die flissige Form umgewandelt wird. Dabei
kann der Einsatz des Pulpers beschrankt werden. In der Praxis kann der Pulper sogar wahrend
des normalen Betriebes ausgeschaltet werden, was erheblich die Betriebskosten verringert.

[0004] Im Folgenden wird die Erfindung detailliert in Bezug auf die beigelegten, einige Ausfih-
rungsformen der Erfindung darstellenden Zeichnungen beschrieben, bei denen

[0005] Fig. 1 prinzipiell die erfindungsgemaBe Anordnung von oben her betrachtet zeigt,
[0006] Fig. 2 prinzipiell die erfindungsgemaBe Anordnung von der Seite her betrachtet zeigt.

[0007] Prinzipiell ist die Trockenmaschine fir Zellstoff wie irgendeine Faserbahnmaschine, bei
der Fasersuspension dem Sieb zugefiihrt wird und wonach die dadurch entstandene Faser-
stoffbahn gepresst und zum Schluss getrocknet wird. Die an der Trockenmaschine fiir Zellstoff
getrocknete Zellstoffbahn wird normalerweise statt Aufrollen in Bogen geschnitten. An der Tro-
ckenmaschine fir Zellstoff werden jedoch von dem Flachengewicht her sehr schwere Sorten
hergestellt und die Produktionsgeschwindigkeit ist also dabei langsam, normalerweise unter
250 Meter pro Minute. Zusatzlich dazu wird die Zellstoffbahn in einem sogenannten Trocken-
schrank fur Zellstoff getrocknet, in dem die Zellstoffbahn in einem geschlossenen Raum auf
einer aus mehreren Schichten bestehenden Strecke zum Beispiel getragen durch die Diisenni-
veaus zirkuliert. Zwischen den Dilsenniveaus sind Umlenkwalzen angeordnet. Dabei wird ver-
sucht, die Anzahl der Bahnabrisse zu minimalisieren, denn das Reinigen des Trockenschran-
kens fir Zellstoff und die Bahneinfihrung nach dem Bahnabriss sind sehr aufwendig und zeit-
raubend, in der Praxis nehmen sie sogar mehrere Stunden in Anspruch.

[0008] In Fig. 1 wird ein Teil der Trockenmaschine fur Zellstoff prinzipiell dargestellt. Dabei wird
die Siebpartie der Nasspartie 10 dargestellt und dem der Siebpartie zugeordneten Sieb 11 wird
am Stoffauflauf 35 Fasersuspension zugefiihrt. Das Sieb 11 wird mit Hilfe von mehreren Walzen
gestitzt, von denen hier die Brustwalze 12 und die Leitwalze 13 dargestellt werden. Die einge-
setzten Walzen sind ein wenig breiter als das Sieb. Entsprechend ist die auf dem Sieb gebildete
Zellstoffbahn 14 ein wenig schmaler als das Sieb 11. Nach der Siebpartie 10 wird die Zellstoff-
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bahn zur Presspartie (Fig. 2) geférdert. Vor der Férderung am Ende der Siebpartie werden an
den beiden Réndern 15 und 16 der Zellstoffbahn 14 die Randstreifen 17 abgetrennt. Dabei wird
die gewlinschte Breite der Zellstoffbahn realisiert. Gleichzeitig kénnen die diinneren als die
sonstige Zellstoffbahn und méglicherweise die zerrissenen Randteile entfernt werden. So wird
das stérungsfreie Férdern der Zellstoffbahn auf der Presspartie und besonders in einem ge-
schlossenen Trockenschrank fir Zellstoff gesichert.

[0009] Zum Abtrennen des Randstreifens auf der Siebpartie gibt es Schneidvorrichtungen 18.
In der Praxis sind die Schneidvorrichtungen 18 als Diisen 19 vorgesehen, Uber welche das
geférderte, unter Hochdruck stehende Wasser die Randstreifen von der Zellstoffbahn abtrennt.
Es handelt sich dabei also um Wasserschneiden gegen die Bahn. Die Lage der Diise kann
normalerweise geregelt werden, wobei die Zellstoffbahn auf die gewiinschte Breite eingestellt
werden kann. Auf die Form des zu sich bildenden Randes und auf das Abtrennen des Rand-
bandes von der Bahn kann auch durch die Stellung der Dlse Einfluss gelbt werden. In Fig. 2
wird die Lage der Dlse 19 mit einem Pfeil dargestellt.

[0010] Zu der eigentlichen Anordnung werden Auffangvorrichtungen 20 zum Auffangen des
abgetrennten Randstreifens 17 zugeordnet. Bei der bekannten Technik wird der Randstreifen
nach unten zum Pulper geférdert und von dort aus zurlck in die Fertigung des Stoffes. Dafir
werden den Auffangvorrichtungen 20 gemaB der Erfindung zwei Trége 21 zugeordnet, ange-
ordnet in Verbindung mit den beiden Randern 15 und 16. In der Praxis ist ein Trog auf der
Fihrerseite und ein Trog auf der Triebseite angeordnet. Zusatzlich ist von den Trégen 21 jeder
unterhalb der Siebpartie 10 angeordnet, zum Auffangen des Randstreifens 17 mit Hilfe von
Schwerkraft in den Trog 21. Dabei sind gesonderte Fordereinrichtungen oft unnétig, was sei-
nerseits den Aufbau der Anordnung vereinfacht. Der untere Teil der Siebpartie umfasst bevor-
zugt einen Bereich unterhalb des Bereiches fiir Bahnbildung. Der Trog befindet sich an der
Abtrennstelle des Randbandes und unterhalb der Abtrennstelle.

[0011] In Fig. 2 wird eine erfindungsgemaBe Anordnung prinzipiell gezeigt. Hierbei wird die
Siebpartie 10 auch in Bezug auf den Keller gezeigt. Die Siebpartie 10 endet an der Leitwalze
13, von wo aus die Zellstoffbahn nach unten zum Pulper 22 zu Beginn der Produktion oder
beim Bahnabriss geférdert wird. Wahrend der Produktion wird die Zellstoffbahn auf die Press-
partie 23 geférdert, von der hier nur die Pickup-Walze 24 und das Pressgewebe 25 dargestellt
werden. In Fig. 2 wird der Randstreifen 17 mit einer gestrichelten Linie dargestellt.

[0012] Die aufgefangenen Randstreifen werden zum Beispiel mit Umlaufwasser verdinnt. Die
gewlinschte Dicke wird zum Beispiel rechnerisch bestimmt und auf Grund derer wird die Menge
des Umlaufwassers dazu passend reguliert. Mit anderen Worten, dem Trog 21 wird zum Ver-
dinnen des aufgefangenen Randstreifens ein Wasserstrahl 26 zugeordnet, dem ein Standard-
fluss angeordnet wird. Normalerweise reicht eine Regulierung der festen Wassermenge aus,
aber bei Bedarf kann auch zum Beispiel eine auf der Messung der Dicke beruhende, angepass-
te Regulierung eingesetzt werden. Auf jeden Fall, wenn die die Randstreifen nass werden,
werden sie angeschwollen und sie fallen auseinander, wobei schon einfache Wasserstrahlen
ausreichend sind, die Randstreifen in eine pumpfahige Form zu zerlegen. Die Randstreifen
werden zum Beispiel in eine Dicke von 2 - 3 % verdiinnt.

[0013] Die aufgefangenen und verdinnten Randstreifen werden aus den beiden Trégen 21 mit
Rohren 27 geférdert, welche an der gemeinsamen Randstreifenpumpe 28 verbunden werden,
welche bevorzugt im Keller angeordnet ist (Fig. 2). Mit anderen Worten der Anordnung wird eine
Randstreifenpumpe 28 zugeordnet, an welcher die beiden Trége 21 mit einem Rohr 27 verbun-
den sind. Das Rohr 27 wird in Fig. 1 mit einer gestrichelten und gepunkteten Linie dargestellt.
Im Trog wird der Randstreifen so viel verdiinnt, dass die Randstreifenpumpe im Keller angeord-
net werden kann. Dabei bendtigen die Troge und die Rohre wenig Platz auf den Seiten und
unterhalb der Siebpartie. So ist die erfindungsgeméBe Anordnung leicht auch im Nachhinein an
den schon vorhandenen Maschinen einzubauen.

[0014] Die Oberflache des Fasersuspensions im Trog 21 und in dessen Rohrsystem wird mit
Hilfe eines Oberflaichensensors 29 beobachtet. Der Oberflachensensor lenkt den Ablauffluss

2/6



> gsterreichisches AT 15 393 U1 2017-08-15
V patentamt

aus dem Trog, entweder durch Steuern der Drehgeschwindigkeit der Randstreifenpumpe 28
oder alternativ mittels des auf der Druckseite der Randstreifenpumpe befindlichen Oberflachen-
regelventils 30. Normalerweise 1&sst man die Oberflache des Faserstoffsuspensions nicht bis
ins Trog steigen. Die abzupumpende Faserstoffsuspension wird zurlick in die Stoffoehandlung
gefdrdert, von wo aus sie mit der Faserstoffsuspension zurlick auf den Stoffauflauf 31 zurlck
stromt.

[0015] Mit Hilfe von den Trégen kann der Randstreifen leicht und kontrolliert aufgefangen wer-
den. Ein bedeutender zusatzlicher Vorteil wird gemas der Erfindung durch Auflésen des Rand-
streifens mit Wasser und so durch Verdinnen des Randstreifens in eine flissige Form erzielt.
Eine so gebildete Fasersuspension kann Uber das Rohrsystem zurlck in den Herstellungspro-
zess geleitet werden. In Fig. 2 wird der Wasserstrahl 26 prinzipiell mit einem Pfeil dargestellt
und nur ein Rohr 27 wird gezeigt. In der Praxis befinden sich die Trége in der Langsrichtung der
Trockenmaschine fiir Faserstoff im Wesentlichen auf der gleichen Stelle.

[0016] Dank der Troge kann der Rotor oder kdnnen die Rotoren des Pulpers wahrend der
Produktion auBer Betrieb gesetzt werden, denn die aufgefangenen und verdinnten Randstrei-
fen werden in die Stoffbehandlung geférdert, ohne dass sie lber den Pulper laufen. Das AuBer-
Betrieb- Setzen der Rotoren verringert die Betriebskosten erheblich. Die Oberflache des Pul-
pers wird wéahrend der Produktion durch Offnen des Ventils 32 kontrolliert, welches zwischen
der Wanne und der eigentlichen Ubergusslinie 33 zum Beispiel 80 % von der Oberflachenhéhe
angeordnet ist. So erhdht das wahrend der Produktion méglicherweise in den Pulper strémende
Wasser nicht die Oberflache des Pulpers auf die eigentliche 100 % Uberlaufschwelle, sondern
die einlaufende geringe Wassermenge wird in den Kanal geleitet. So weist der Pulper ausrei-
chend Volumen zum Aufnehmen der am Anfang des Abrisses einlaufenden Faserstoffbahn
sowie des verdiinnten Wassers auf und durch den Pulper kann kein Uberguss erfolgen, bevor
das Ablaufpumpen aus dem Pulper in Gang gesetzt wird. Wéhrend des Bahnabrisses werden
die Motoren automatisch gestartet und das Ventil 32 wird geschlossen. Die Rotoren kénnen
zeitweise auch wahrend der Produktion gedreht werden, aber sonst kann man sie auch nicht
gedreht lassen. In der Praxis betragt das Volumen des Pulpers mehrere Kubikmeter und auch
in den Pulper wird Verdiinnungswasser eingeleitet (Eingangsstutzen 34). Sowohl aus dem Trog
21 als auch aus dem Pulper 22 gibt es Stutzen zuriick zur Stoffoehandlung, von wo aus die
aufgefangenen Randstreifen zuriick auf den Stoffauflauf 31 geférdert werden.

[0017] Der Trog wird je nach dem Fall gemaB der Produktion der Trockenmaschine fir Zellstoff
bemessen. Bevorzugt ist die Lange des Troges in der Maschinenrichtung gréBer als die Breite.
Dabei trifft der Randstreifen sicher den Trog trotz mdglichen Schwingens des Randstreifens in
der Maschinenrichtung. Die Lange des Troges in Maschinenrichtung kann 1000 mm betragen,
wahrend die Breite 250 mm betragt. Bevorzugt wird der Trog auch von seinem unteren Teil her
abgeschragt, also als eine Art von Trichter (Fig. 2) ausgebildet. Dabei bleiben im Trog keine
Stellen, an denen sich die Faserstoffsuspension ansammeln kénnte.
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Anspriiche

1. Anordnung bei der Behandlung eines Randstreifens einer Trockenmaschine flr Zellstoff,
bei welcher Anordnung am Ende der der Trockenmaschine fir Zellstoff zugeordneten
Siebpartie (10) Auffangvorrichtungen (20) zum Auffangen eines von den beiden Randern
(15, 16) der herzustellenden Zellstoffbahn (14) abgetrennten Randstreifens (17) angeord-
net sind,
dadurch gekennzeichnet, dass
den Auffangvorrichtungen (20) zwei Troge (21), angeordnet in Verbindung mit den beiden
Réndern (15, 16), zugeordnet sind, von welchen Trdgen (21) jeder unterhalb der Siebpartie
(10) zum Auffangen des Randstreifens (17) mit Hilfe von Schwerkraft in den Trog (21) an-
geordnet ist.

2.  Anordnung nach Anspruch 1,
dadurch gekennzeichnet, dass
dem Trog (21) ein Wasserstrahl (26) zum Verdlinnen des aufgefangenen Randstreifens
(17) zugeordnet ist.

3. Anordnung nach Anspruch 1 oder 2,
dadurch gekennzeichnet, dass
der Anordnung eine Randstreifenpumpe (28) zugeordnet ist, womit die beiden Trdge (21)
mit einem Rohr (27) verbunden sind.

4. Anordnung nach Anspruch 3,
dadurch gekennzeichnet, dass
dem Trog (21) ein Oberflachensensor (29) zugeordnet ist, welcher zum Lenken der Rand-
streifenpumpe (28) oder das in Verbindung mit der Randstreifenpumpe (28) angeordnete
Oberflachenregelventil (30) vorgesehen ist.

5. Anordnung nach einem der Anspriche 1 - 4,
dadurch gekennzeichnet, dass der Trog (21) als ein Trichter ausgebildet ist, dessen Lén-
ge in Richtung der Trockenmaschine fir Zellstoff gréBer als die Breite ist.

Hierzu 2 Blatt Zeichnungen
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