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Lis podl'a vynalezu je tvoreny jedinym pohafianym valcom
(4) a aspoi trojicou nepohéianych mlecich valcov (1, 2, 3),
z ktorych kaZdy je vybaveny prostriedkami na ich pritlak
smerom k osi (40) poharianého valca (4). Ich priemery (d)
st dalej podla vynalezu rovnajice sa najviac polovici
priemeru (D) pohaiianého valca (4) a su uloZené tak, Ze
medzi ich povrchom a k nemu privratenym povrchom po-
hafianého valca (4) st vytvorené $trbiny (11, 21, 31), z kto-
rych kaZda je v smere (R) otacdania pohatianého valca (4)
mengia. PozdiZne osi (1, 20, 30) mlecich valcov (1, 2, 3) le-
Zia v rovinach (100, 200, 300), ktoré prechadzaji pozdiz-
nou osou (40) pohatianého valca (4) a st odklonené od ver-
tikdlnej roviny (400), ktora tieZ prechadza osou (40) poha-
faného valca (4) v smere (R) jeho otaéania. Pri vyhotoveni
s tromi mlecimi valcami (1, 2, 3) leZia tieto uhly v interva-
locha=0°az15°3=35%a255%ay="75°az90°aich
uhlova poloha mézZe byt d’alej jednotlivo alebo v skupine
prestavitena.
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Oblast’ techniky

Vynilez sa tyka stredotlakového lisu na mletie zrnitych
materialov, najmi materidlov sréznou melitelnostou a
s rozdielnou velkost'ou zfn, tvoreného pohafianym valcom
a aspofi dvomi mlecimi valcami, ktorych osi su rovnobeZné
s osou poharianého valca.

Doterajsi stav techniky

Na jemné mletie materidlov réznej tvrdosti a zrnitosti,
ako st napriklad suroviny na vyrobu cementu, cementérsky
slinok, vapno, véapenec, rudy a pigmenty sa v sti¢asnej praxi
spravidla pouZivaji rirové - gul'ové mlyny alebo vertikalne
kotiCové mlyny, ktoré sa kombinuji so si¢asnou fazou su-
$enia mletej suroviny.

Nevyhodou gul'ovych - rirovych mlynov je najmé ne-
systematicky proces mletia, ktory je spdsobeny nedefino-
vatePnym stykom mlecej néplne s pancierovanim mlyna
as melivom, pripadne s dalsimi telesami, ktoré zvy3uju
podet mlecich kontaktov. S tym je spojené aj zI4 energetic-
ka U&innost’ mletia.

PouzZivanim existujucich vertikalnych koti¢ovych mly-
nov je sice moZné mleciu G¢innost’ zvacsit', ale na dosiah-
nutie poZadovanych koneénych parametrov musi byt meli-
vo podavané pod mlecie kotide opakovane. Suvisiace za-
riadenia s navySe rozmerné, tazké a presytené zna¢nym
mnozstvom z velkej ¢asti zbytoéne recirkulovaného mate-
ridlu. Priebeh mletia sa navySe nutnym pneumatickym ale-
bo mechanickym odvadzanim meliva, pripadne kombiné-
ciou obidvoch tychto spdsobov prediZuje a sucasne sa zvy-
Sujc aj energeticka naroénost’ zariadenia.

Pri pouZiti valcovych lisov, v ktorych posobia na mlety
materidl obvykle sily 20 000 kN aZ 20 000 kN pri jednom
jeho prechode medzi valcami, produkuju melivo v podobe
zliskov. Na vytvorenie meliva jemného, so vzajomne od-
delenymi zrnami, je nutné vytvorené zlisky nasledne deag-
lomerovat, vytriedit a pripadne domliet, napriklad
v gulovych mlynoch. Stbor opisanych zariadeni je navy3e
opéf energeticky néro¢ny. Okrem toho su valcové lisy pou-
ZitePné len na materialy tvrdé, krehké a s nizkou vlhkost'ou.

Je znamy sposob mletia materialov s velkym rozsahom
melitelnosti a s rozdielnou zmitost'ou, ktory je realizovany
v niekolkych na seba nadvizujucich krokoch a to sustavou
niekolkych stredotlakovych lisov spésobom podla PV
0949-99. Pri realizacii tohto spdsobu sa mlety material po-
stupne v jednom kroku zaformuje, v naslednom kroku sa
predomelie a vyskovo skalibruje a v trefom kroku domelie.
Pritlaky mlecich valcov sa pritom v jednotlivych mlecich
krokoch postupne zvac3uju a velkosti pokojovych Strbin sa
naopak postupne zmenSuja.

Nevyhodou realizécie tohto sposobu stistavou zndmych
jednoduchych, pripadne dvojitych valcovych lisov je najmi
nutnost’ pouZitia pridavnych mechanizmov na prenos mle-
tého materidlu medzi jednotlivymi mlecimi krokmi, ¢o
v zna¢nej miere naruSuje kontinuitu mlecieho procesu.

Podstata vynalezu

Nevyhody uvedeného spdsobu mletia v podstatnej mie-
re odstrafiuje predmet vyndlezu, ktorym je stredotlakovy
viacvalcovy lis na mletie zrnitych materidlov, najmi mate-
rialov s rozdielnou melitelnost'ou a s rozdielnou velkost'ou
zfn, tvoreny pohatianym valcom a aspoii dvomi mlecimi

valcami, ktorych osi st rovnobeZné s osou pohafianého val-
ca.

Podstatou vynalezu je, Ze mlecie valce nie su vybavené
vlastnym pohonom, ich priemer sa rovnd maximalne polo-
vici priemeru pohananého valca a si mechanicky uloZené
tak, Ze medzi povrchom kazdého znich a k nim privrate-
nym povrchom mlecicho valca st vytvorené pokojové Str-
biny tak, Ze kazda pokojova Strbina je v smere otd¢ania po-
hatianého valca mensia ako pokojova Strbina predchadzaju-
ca a 7e kazdy z mlecich valcov je vybaveny prostriedkami
na ich pritlak smerom na pozdiZnu os pohatianého valca.

DalSou podstatou vynélezu je, 7e pozdizne osi mlecich
valcov leZia v rovinach, ktoré prechadzaji pozdiznou osou
pohatianého valca a st od vertikalnej roviny preloZené osou
pohafianého valca, odklonené v smere ota¢ania pohafianého
valca o postupne sa zva&sujuci uhol ¢, 8, 7, pri¢om hodnoty
uhlov ¢, 8, v, ktoré zvieraju jednotlivé roviny, preloZené
pozd{znou osou prisluiného mlecieho valca a pozdiznou o-
sou pohafianého valca s vertikdlnou rovinou leZia
vrozmedzi =0°az15° 3=35°a255°ay="75°azZ
90 °.

Vo vyhodnom konstrukénom vyhotoveni je podla vy-
nalezu sustava aspofi dvoch z mlecich valcov uloZena na
spoloénom telese, ktoré je upravené na uhlové nataanie o-
kolo pozdiZnej osi pohaitaného valca.

Podstatou vynalezu je tieZ to, Ze pritlaénd sila mlecieho
valca, nasledujiiceho v smere otaania pohéfianého valca je
vadsia, ako pritlaéna sila predchadzajuceho mlecieho valca.
Vo vyhodnom vyhotoveni st velkosti pritlaénych sil zvo-
lené tak, Ze pritlatna sila prvého mlecieho valca je 15 % az
25 % a pritlaéna sila drubého mlecicho valca je 25 % az 50
% sactu pritlaénych sil, ktoré pdsobia na vietky mlecie val-
ce. Pritom mdZe byt’ aspori jedna pritlacna sila periodicky
premenna.

Podstatou vynalezu je konetne aj to, Ze aspofi jeden
z mlecich valcov je uloZeny vzhl'adom na pohéfiany valec
prostrednictvom samosvorného hydraulického obvodu.

Pouzitie stredotlakového viacvalcového lisu podla vy-
nalezu umoZiuje vzhPadom na svoju kompaktnost' proti
doterajsim konstrukénym vyhotoveniam systematické mle-
tie materidlu pri su¢asnom zvySeni energetickej ucinnosti
mlecieho procesu a to najmi tym, Ze sa melivo v troch po
sebe nasledujicich kontinudlnych krokoch, teda bez jcho
premiestiiovania medzi jednotlivymi krokmi, pred rozpojo-
vanim zaformuje, vySka mletej vrstvy sa systematicky po-
stupne zmenguje a posobenie mlecich sil sa niekolkokrit o-
pakuje. Postupnym narastanim zataZovacich sil s ich na-
slednym uvolfiovanim sa navySe zvySuje poCet aktivnych
kontaktov medzi zrami mletého materialu, ¢o sa priaznivo
prejavuje v procese Ciastkového zdrobiiovania, priom sa
nevytvaraju neZiaduce zlisky, ktoré je nutné pri vyuziti za-
riadeni existujicich konstrukcii nasledne rozpojovat’.

Prehl’ad obrazkov na vykresoch

Prikladné konstrukéné vyhotovenia stredotlakového
viacvalcového lisu podla vynélezu si schematicky znézor-
nené na priloZenych vykresoch, kde na obr. 1 je znazorneny
vertikalny rez stredotlakovym viacvalcovym lisom s tromi
nezavislymi mlecimi valcami, na obr. 2 je vertikdlny rez
variantnym kongtrukénym rieSenim stredotlakového viac-
valcového lisu podla obr. 1, na obr. 3 je znidzomnené kon-
$trukéné riesenie stredotlakového viacvalcového lisu podla
obr. 1 s trojicou spriahnutych mlecich valcov a na obr. 4 je
vertikalny rez stredotlakovym viacvalcovym lisom podla
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vynalezu a s mlecim valcom spriahnutym so samosvornym
hydraulickym obvodom.

Priklady uskuto¢nenia vynilezu

Prikladné zakladné konStrukéné vyhotovenie stredotla-
kového viacvalcového lisu podl'a vyndlezu je schematicky
znézomené na obr. 1. Lis je tvoreny pohéfianym valcom 4
s priemerom D a s pozdiZnou osou 40, ktora lezi vo verti-
kélnej rovine 400. Pohafany valec 4 je uloZeny na suoso-
vom hriadeli 41 a jeho prostrednictvom je potom spriah-
nuty s neznézorncnym mechanizmom na jeho niteny po-
hon pri otaéani v smere 8ipky R.

Ako je d’alej zndzornené na obr. 1, je v prvom hornom
kvadrante stiosovo s pohdfianym valcom 4, uloZena trojica
nepohéfianych, teda volne ototnych mlecich valcov
v podstate s rovnakym priemerom d a to prvy mleci valec
1, s pozdiznou osou 10, druhy mleci valec 2, s pozdiznou
osou 20 a treti mleci valec 3 s pozdiZnou osou 30. Pozdizne
osi 10, 20 a 30 mlecich valcov 1, 2 a 3 definuju spolocne
s pozdiZnou osou 400 pohaiianého valca 4 trojicu rovin
100, 200 a 300, ktoré su od vertikalnej roviny 400 odklone-
né v smere R otagania pohafianého valca 4 o uhly @, 8 a .
Kazdy z mlecich valcov 1, 2, 3 je oto¢ne uloZeny a spolo¢-
ne s tymto uloZenim spojeny s nezndzornenym mechaniz-
mom, ktory zaistuje poZzadovany mleci pritlak Py, Py a P;.
Takymto mechanizmom je napriklad pritla¢ny hydraulicky
mechanizmus obvyklej konstrukcie. UloZenie mlecich val-
cov je dalej uskutoénené tak, Ze pri ich krajnej polohe
v smere pritlakov Py, P, a Py, teda v polohe najbliZSej
k pohatianému valcu 4 je medzi jeho povrchom a povrchom
prislusného mlecicho valca 1, 2, 3 vytvorend konStantnd
pokajova $trbina 11, 21, 31 a to tak, Ze sa ich velkost
v smere R otadania pohatianého valca postupne zmensuje.

Priemer d mlecich valcov 1, 2, 3 je vidy men$i ako
priemer D pohafaného valca 4, vo vyhodnom vyhotoveni
sa pohybuje v pomere D : d = 2 a7 4.

Daldou sudastou stredotlakového viacvalcového lisu
podla vynalezu je zasobnik 5 s melivom 50 a s vystupnou
$trbinou 51, vybavenou vystupnou hranou 510. Zasobnik §
je pri opisovanom prikladnom vyhotoveni uloZeny nad po-
hafianym valcom 4, konkrétne v oblasti roviny 400.

Konstrukcia podla dal$ieho prikladného vyhotovenia
stredotlakového viacvalcového lisu podla vyndlezu je
schematicky znédzornend na obr. 2. Ako je zrejmé, je
v zakladnych konstruk&nych rysoch zhodna s konstrukciou
podFa obr. 1. Li3i sa od nej tym, Ze rovina 100, v ktorej leZi
pozdizna os 10 prvého nepohafianého miccicho valca 1, le-
#{ vtomto pripade vo vertikalnej rovine 400, takZe uhol
o= 0 ° a zodpovedajiice roviny 200, 300 druhého miecicho
valca 2 a tretieho mlecieho valca 3 si od vertikalnej roviny
400 odklonené o uhol =45 ° ay= 90 °. Dalsim odlitnym
kon3trukénym rysom je, Ze zasobnik 5 meliva je odkloneny
proti smeru R otd¢ania pohaiian¢ho valca 4. Zasada po-
stupného zmengovania pokojovych $trbin 11, 21, 31, opisa-
né v prvej prikladnej konstrukeii zostava tieZ pri tomto vy-
hotoveni zachovana.

Ako je na obr. 2 znazomené ¢iarkovane, méZe byt tato
prikladnd konstrukcia doplnena triediacou sustavou 7
s triedi¢om 70, napriklad vzduSnym triedi¢om a vratnym
transportnym prvkom 700, ktory je zavedeny do zasobnika
5.

Prikladné konstrukéné vyhotovenie podla obr. 3 sa od
predchadzajicich 1i§i zésadne tym, Ze trojica vzdjomne,
vzhladom na vertikalnu rovinu 400 o uhly ¢, 8, y pootoCe-
nym mlccim valcom 1, 2 a 3 je spologne uloZena prostred-

nictvom telesa 6, ktoré je uloZené vykyvne vo vzt'ahu
kpozdizngj osi 40 pohatianého valca 4. Teleso 6
s podstatou vynalezu nesivisi a je vybavené jednak nezné-
zornenymi prostriedkami na uloZenie mlecich valcov 1,2, 3
a jednak na nastavenie uhlovej polohy celku o uhol + & vo
vzt'ahu k vertikdlnej rovine 400. Funkcia opat’ nepoharia-
nych mlecich valcov, ktorych pritlaky Py, P, a P, realizo-
vané znamymi, napriklad hydraulickymi prostriedkami, aj
nastavenie ich, na obr. 3 nevyznacenych pokojovych Strbin,
zostdvaju zachované.

Je zrejmé, Ze konstrukcia méze byt’ bez vplyvu na pod-
statu vynalezu upravena na vzajomné sprizhnutie menSicho
podtu mlecich valcov 1, 2 alebo 3.

Milecie valce 1, 2, 3 st vieobecne volne otoéné, vo va-
riantnom vyhotoveni, ktoré nie je na obrézkoch znizorne-
né, mdZe byt aspofi jeden z nich pribrzd’ovany, a to mecha-
nicky alebo hydraulicky, elektricky a pod.

Na obr. 4 jc schematicky znézornena prikladna kon-
$trukéna uprava na regulaciu pritlaénej sily mlecicho valca
prostrednictvom samosvorného hydraulického obvodu 8,
ktory je v podstate vytvoreny podl'a predmetu star§icho AO
244 268. Na zvySenie prehladnosti je tato Uprava znazor-
nend a opisana len vo vzt'ahu k prvému mleciemu valcu 1
a nai posobiacej pritlaénej sily P,.

K pohatianému valcu 4 s pozdiZnou osou 40 je privra-
teny prvy mleci valec 1 s pozdiznou osou 10, ktory je otoé-
ne uloZeny na &ape 12. Pritlagnd sila P; pdsobi rovnako a-
ko v predchadzajicich prikladnych kon3trukcidch v rovine
100, definovanej pozdiznou osou 10 prvého mlecieho valca
1 a pozdiZnou osou 40 pohatianého valca 4. Na protilahlej
strane pohéfianého valca 4 je stiosovo s prvym hydraulic-
kym valcom 13 umiestneny pridavny hydraulicky valec 81
s piestom 810 a piestnicou 811, ktora je opreta o zaves 80,
prepojeny s neznazornenym telesom lisu podla vynalezu,
napriklad prostrednictvom hriadela 41 pohafaného valca
tak, ako je schematicky znézornené na obr. 4. Priestory nad
obidvomi piestmi, teda nad piestom 130 prvého hydraulic-
kého valca 13 a nad piestom 810 pridavného hydraulické-
ho valca 81 su vz4jomne prepojené prepojovacim potrubim
82, do ktorého je zaradeny prepinaci prvok 820, ktory
s podstatou predmetu vynalezu nesivisi a je na obr. 4 zna-
zorneny len schematicky.

Stredotlakovy viacvalcovy lis podla vyndlezu vo vy-
hotoveni podl'a obr. 1 pracuje nasledovne:

Melivo 50 strednej melitel'nosti, tvorené napriklad ma-
teridlom rovnakého druhu ako je cementérsky slinok so
strednou hodnotou 80 Hg (Hardgrove) a so zrnami
v rozsahu vel'kosti 0,1 aZ 45 mm, ziskany ako vystupna su-
rovina z chladiéa nezndzomenej rotatnej pece, je uskladne-
né v zasobniku 5. Z neho je prirodzenou cestou davkované
v smere Sipky T vystupnou 3trbinou 51 na povrch pohatia-
ného valca 4 a to vo vrstve, ktorej hriibka je uréena jednak
vlastnostami meliva, jednak su¢innost’'ou rychlosti otacania
pohatianého valca 4 a Sirky vystupnej Strbiny 51
s vystupnou hranou 510.

Otaganim pohafianého valca 4 v smere Sipky R a na-
slednym kontaktom s prvym mlecim valcom 1, ktory sa pri
styku s melivom 50 za¢ne otacat’ smerom Sipky S, je vstup-
na vrstva meliva 50 vtahovana do prvej pokojovej Strbiny
11, kde dochadza vzajomnym pdsobenim obidvoch valcov
a pritlaku P, k prvej mlecej faze - zaformovaniu. Dochadza
tu najmi k rozrudovaniu va&§ich zfn meliva 50, ktoré po-
tom vystupuje z oblasti prvého mlecieho valca 1 vo vrstve
s mensimi rozdielmi velkosti zfn mletého materialu a ktorcj
hriibka zodpoveda minimélne velkosti prvej pokojovej Str-
biny 11. Po prechode prvym mlecim valcom 1 je tlak na za-
formované melivo 50 uvolneny, jeho vrstva je unasand pri-
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slugnou ¢&astou povrchu pohafianého valca 4 a prechadza
k druhému mleciemu valcu 2, ktorého pokojova Strbina 21
je mensia ako v predchadzajicom - prvom mlecom valci 1
a teda menSia ako je hribka vrstvy zpredchadzajuceho
mlecieho stupfia.

Druhy mleci valec 2, ktory sa opit’ otaca v smere $ipky
S, posobi na zaformované melivo 50 vzdjomnym pdsobe-
nim povrchov pohéaiianého valca 4 a druhého mlecieho val-
ca 2, mendej pokojovej Strbiny 21 a vysSieho pritlaku P,
tak, Ze dojde kjeho predomletiu a lepSiemu vySkovému
skalibrovaniu. Vystupujuca vistva meliva 50 s menSou
hribkou prechéddza po opitovnom uvolneni pritlaku P,
k tretiemu mleciemu valcu 3, kde dochadza pésobenim pri-
tlaku Pj, ktory je opét’ vyssi ako v predchadzajucom mle-
com stupni a vplyvom opat’ mensej pokojovej Strbiny 31 ku
konecnému domletiu meliva 50, ktoré potom volne odpa-
déva v smere Sipky U k d'aliemu technologickému spraco-
vaniu.

Vz4jomnym nastavenim uhlovych poléh jednotlivych
mlecich valcov 1, 2, 3 a zmenou vel'kosti ich pritlakov Py,
P,, P; je mozZné upravit’ pracovné podmienky zariadenia
podla vynalezu tak, aby pracovalo optimalne
s prihliadnutim na spracovavané melivo a pripadné zmeny
jeho charakteru, najmi zmeny rozsahu zrnitosti. Upravu
pracovnych podmienok je moZné realizovat” aj priebezne
podla okamfZitej situacie a to s pouZitim beZnych regulac-
nych prvkov a obvodov.

Stredotlakovy viacvalcovy lis podla obr. 2 pracuje
v podstate zhodne s predchadzajicim prikladnym vyhoto-
venim. V tomto prikladnom vyhotoveni je melivom napri-
klad troska s priemernou melitelnost'ou 35 Hg a velkost'a-
mi zfn 0,1 mm az 5 mm. VzhPadom na vilsie uhlové
vzdialenosti mlecich valcov 1, 2, 3, ktorych su v podstate
pri tomto variantnom vyhotoveni vyuZité krajné uhlové
polohy, je melivo 50 pri prechode medzi jednotlivymi fa-
zami mletia uniSané smerom R rotacie pohananého valca 4
dlhsi &as a je teda odlahCené od predchadzajuce; tlakovej
fazy dlhdie ako to bolo v predchadzajiicom priklade. Této
skuto¢nost’ prispieva k priaznivej$ej realizacii nasledného
miecieho kroku, a to najmi v pripadoch, ked’ do procesu
mletia vstupuje zmes materialov réznej tvrdosti a roznej zr-
nitosti jednotlivych druhov, napriklad v pripade, Ze je meli-
vom zmes vysokopecnej trosky, cementarskeho slinku a
sadrovca pri priprave vysokopecného cementu.

Spracované melivo vystupuje v podstate volnym pa-
dom vsmere Sipky U a je opdt’ odvadzané k dalSiemu
technologickému kroku. V pripade vyskytu podielu véacsej
frakcie na vystupe, je vystupujuce melivo zavedené do trie-
diacej sustavy 7, ktorej triedi¢ 70 oddeli poZadovanu jemnu
frakciu, ktoré je odvedena opit’ v smere §ipky U. NeZiaduci
podiel hrub3ej frakcie je potom odvedeny mimo triediacej
sistavy 7 a vratnym transportnym prvkom 700 vrateny do
zasobnika 5, ako je na obr. 2 zndzornené Ciarkovane.
Vicsia vzdjomna uhlova vzdialenost’ mlecich valcov 1, 2, 3
tiez umoZiiuje zavicst' jemnej$iu frakciu, vytriedent trie-
diacou sustavou 7, do iného ako prvého mlecieho kroku.
UmoZtiuje tieZ zaviest’ do takého kroku aj niektoru samo-
statnit zloZku zmesového meliva 50.

Cinnost’ stredotlakového viacvaleového lisu podFa obr.
3 je v podstate zhodna s konstrukciou podl'a obr. 1. Tym, Ze
je moZné nastavit' uhlovit polohu vietkych troch mlecich
valcov 1, 2, 3 ako celku uhlovym nato¢enim telesa 6 o uhol
+ v je vak mozné prispdsobit’ najmi vstupné podmienky
do sistavy mlecich valcov 1, 2, 3 men$im zmenam cha-
rakteru meliva S0.

Pri realizdcii poZadovaného konstantného pritlaku,
napr. pritlaénej sily P, prostrednictvom samosvorného hyd-

raulického obvodu podla obr. 4, je pdsobenie tu znazorne-
ného obvodu podla AO 244 268 nasledujuce. Pri otvore-
nom regulacnom prvku 820 s vzajomne prepojené priesto-
ry prvého hydraulického valca 13 nad piestom 130 a prie-
stor pridavného hydraulického valca 81 nad jeho piestom
810. Obvod je neznazornenymi prostriedkami natlakovany
tak, Ze piest 130 pdsobi na prvy mleci valec 1 pritla¢nou
silou P, pozadovanej velkosti. Znamena to tieZ, Ze v celej
opisanej hydraulickej sistave je rovnaky merny tlak. Pri
vstupe silnej$ej vrstvy meliva 50 pod prvy mleci valec 1 sa
posunie piest 130 proti pdsobiacej pritlacnej sile P;. Tym
by sa pri pouZiti obvyklej hydraulickej pritlacnej ststavy
neZiaducim spdsobom zmenila jej hodnota. K tomu viak
v sistave podla obr. 4 neddjde, pretoZe relativne velky
pohyb piesta 130 prvého hydraulického valca 13 je kom-
penzovany sustavou pridavného hydraulického valca 81.

Je zrejmé, Ze konstrukéné rieSenie stredotlakového
viacvalcového lisu podl’a vynilezu nie je obmedzené na tu
opisané prikladné vyhotovenia. Tak je napriklad moZné bez
zmeny podstaty vynéalezu realizovat’ konstrukciu s vacsim
poctom mlecich valcov, pripadne upravit’ konStrukciu na
nezavislé nastavenie uhlovej polohy jednotlivych mlecich
valcov 1, 2, 3. TieZ je moZné, najmé pri vyhodnych vstup-
nych podmicnkach meliva 50 pod mlecie valee 1, 2, 3, na-
priklad ked’ je priemer d niektorého z nich vzhladom na
priemer D pohatian¢ho valca relativne velky a navySe nie
je velka maximalna velkost’ zin meliva 50 velka, upravit’
uloZenie aspoti jedného mlecieho valca, napriklad druhého
mlecicho valca 2 tak, Ze bude pribrzd'ovany. V takom pri-
pade vzniké v oblasti mletia aj Smykové napitie, ktoré pri-
spieva k Ziaducemu rozpojovaniu zm meliva 50. Tiez
priemery d mlecich valcov 1, 2, 3 nemusia byt zhodné,
méZu byt  prispdsobené pracovnym podmicnkam
v jednotlivych mlecich krokoch.

V neposlednom rade je mozné upravit’ dstrojenstvo na
vyvinutie poZadovanych pritlakov Py, P,, P;, alebo aspoi
jedného znich tak, Ze jeho hodnota bude periodicky pre-
menna.

Priemyseln4 vyuZitel’nost’

Stredotlakové viacvalcové lisy podl'a vynalezu je moz-
né vyhodne pouZit' ako sucast’ technologickych zariadeni
pri velkovyrobe praskovych materidlov, najmd pri mleti
materialov s rozdielnou zmitostou a velkym rozsahom
melitePnosti, napriklad ako suéast’ vyroby cementu, pri vy-
robe cementéarskeho slinku s primesou trosky a pod.

PATENTOVE NAROKY

1. Stredotlakovy viacvalcovy lis na mletie zrnitych
materidlov, najmi materidlov sréznou melitelnostou a
s rozdielnou vel'kost'ou zfn, tvoreny pohditanym valcom
a aspoil dvomi mlecimi valcami, ktorych osi st rovnobezné
sosou pohananého wvalca, vyznadcujuci
sa ty m,Ze mlecie valce (1, 2, 3) nie st vybavené
vlastnym pohonom, ich priemer (d) sa rovna maximalne
polovici priemeru (D) pohafianého valca (4) a si mecha-
nicky uloZené tak, Ze medzi povrchom kazdého z nich a
k nim privratenym povrchom poharnaného valca (4) si vy-
tvorené pokojové Strbiny (11, 21, 31) tak, Ze kazda poko-
jova §trbina (21, 31) je v smere (R) otaania pohénaného
valca (4) mensia ako pokojova Strbina (11, 21) jej predcha-
dzajuca, a Ze kazdy z mlecich valcov (1, 2, 3) je vybaveny
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prostriedkami na ich pritlak smerom na pozdiznu os (40)
pohérianého valca (4).

2. Stredotlakovy viacvalcovy lis podla néroku 1,
vyznadtujuci sa t)’rm,iepozdiine
osi (10, 20, 30) mlecich valcov (1, 2, 3) leZia v rovinach
(100, 200, 300), ktoré prechadzaju pozdiznou osou (40)
pohananého valca (4) a si od vertikalnej roviny (400) pre-
loZené osou (40) pohatianého valca (4), odklonené v smere
(R) otaania pohaianého valca (4) o postupne sa zvacSujuci
uhol (¢ B, 7).

3. Stredotlakovy viacvalcovy lis podl'a ndroku 1 alebo
2,vyznadujhci sa ty m, Ze hod-
noty uhlov (¢, B, 7), ktoré zvieraji jednotlivé roviny (100,
200, 300), preloZené pozdiznou osou (10, 20, 30) prislus-
ného miecieho valca (1, 2, 3) a pozdiZnou osou (40) poha-
faného valca (4) svertikdlnou rovinou (400) leZia
vrozmedzia=0°aZ 15° 3=35°az55%ay="75"°az
90 °.

4. Stredotlakovy viacvalcovy lis podla niektorého
znirokov 1 aZ 3, vyznacd¢ujuci sa
t ¥ m , Ze siistava aspofi dvoch z mlecich valcov (1, 2, 3)
je uloZena na spolo&nom telese (6), ktoré je upravené na
uhlové natadanie okolo pozdiZnej osi (40) pohétianého val-
ca(4).

5. Stredotlakovy viacvalcovy lis podla niektorého
znarokov 1 az 4 vyznalujici sa
t ¥y m , Ze pritlana sila (P,, P) mlecieho valca (2, 3), na-
sledujiiceho v smere (R) otacania pohatianého valca (4) je
v4&sia ako pritladna sila (P,, P,) predchadzajiceho mlecie-
ho valca (1, 2).

6. Stredotlakovy viacvalcovy lis podla naroku 5,
vyznadujaci sa tym,Ze pritlacnd
sila (P;) prvého miecieho valca (1) je 15 % aZ 25 % a pri-
tla¢na sila (P,) druhého mlecieho valca je 25 % aZ 50 %
sidtu pritlaénych sil (P,, P,, P;), ktoré pdsobia na vietky
mlecie valee (1, 2, 3).

7. Stredotlakovy viacvalcovy lis podla niektorého
zndrokov 1 aZ 6, vyznadujuaci sa
t § m , Ze aspoil jedna pritlaéna sila (P;) je periodicky
premennd.

8. Stredotlakovy viacvalcovy lis podla niektorého
znarokov 1 az 7, vyznadujuci sa
t § m , Ze aspoii jeden z mlecich valcov (1, 2, 3) je ulo-
Yeny vzhl'adom na pohédfiany valec (4) prostrednictvom
samosvorného hydraulického obvodu (8).

3 vykresy
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