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(54) VORRICHTUNG ZUM SCHNEIDEN THERMOPLASTISCHER HARTSCHAUMSTOFFPLATTEN

(57) Es wird eine Vorrichtung zum Schneiden thermo-
plastischer Hartschaumstoffplatten mit einem Hand-
griff (1) beschrieben, der ein Fihrungsschwert (4)
und einen dem Flhrungsschwert (4) vorgelagerten
Heizdraht (6) tragt. Um vorteilhafte Konstruktionsbe- T # L
dingungen zu erhalten, wird vorgeschlagen, dass / ‘ FL \
der Heizdraht (6) in einem metallischen Schutzrohr p \

(5) gefuhrt ist, das im Bereich seines vom Handgriff ’ 9 ‘ |

(1) abgewandten, mit dem Fuhrungsschwert (4) ﬁ
verbundenen Endes (7) Uber das Fihrungsschwert FIG.1 ﬂ
(4) axial vorragt. [
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Zusammenfassung:

Es wird eine Vorrichtung zum Schneiden thermoplastischer Hartschaumstoffplatten
mit einem Handgriff (1) beschrieben, der ein Fiihrungsschwert (4) und einen dem
Fiihrungsschwert (4) vorgelagerten Heizdraht (6) tragt. Um vorteilhafte Konstrukti-
onsbedingungen zu erhalten, wird vorgeschlagen, dass der Heizdraht (6) in einem
metallischen Schutzrohr (5) gefithrt ist, das im Bereich seines vom Handgriff (1)
abgewandten, mit dem Fuhrungsschwert (4) verbundenen Endes (7) tGber das

Fahrungsschwert (4) axial vorragt.

(Fig. 1)
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Die Erfindung bezieht sich auf eine Vorrichtung zum Schneiden thermoplastischer
Hartschaumstoffplatten mit einem Handgriff, der ein Fihrungsschwert und einen

dem Fihrungsschwert vorgelagerten Heizdraht tragt.

Um ebene Schnittflachen mit Hilfe einer von Hand gefihrten Schneidvorrichtung fir
thermoplastische Hartschaumstoffplatten gewahrleisten zu kénnen, ist es bekannt
(JP 55061000 V), ein beheiztes Fuhrungsschwert mit einem Handgriff einzusetzen,
sodass sich fur das Fihrungsschwert eine Selbstfuhrung in der Schnittfuge mit der
Wirkung ergibt, dass ein Schnittvorschub nur in der Ebene des Fihrungsschweris
mogiich ist. Nachteilig ist allerdings die fur die Erwarmung des Fihrungsschwerts
erforderliche erhdhte Heizleistung, die insbesondere bei batteriebetriebenen Hand-
schneidgeraten zu einer Beschrankung der Einsatzzeit ohne Batteriewechsel oder
Batterieladung fuhrt. Diese Nachteile werden bei einer anderen bekannten Schneid-
vorrichtung fir thermoplastische Hartschaumstoffe vermieden (CN 201357461 Y),
indem das Fuhrungsschwert einen Bugel zur Aufnahme des Heizdrahtes bildet, der
somit in einem vorgegebenen Abstand in Schnittvorschubrichtung vor dem Fih-
rungsschwert parallel zu diesem verlduft und mit einer im Handgriff integrierten,
auch der Stromzufuhr dienenden Zugfeder belastet wird, um Warmedehnungen
ausgleichen zu kénnen. Der dem Fihrungsschwert vorgelagerte Heizdraht kann
allerdings aufgrund mechanischer Belastungen verformt werden und dann zu
Schwierigkeiten beim Einfuhren des Fihrungsschwerts in die Schnittfuge Anlass
geben. Aulerdem bedingt ein vergleichsweise dinner Heizdraht ein diinnes Fih-
rungsschwert, das unter Umstanden die fur einen geraden Schnittverlauf erforderli-
che Formstabilitat nicht gewahrleisten kann. Dazu kommt, dass der elektrische
Anschluss des Heizdrahtes im Bereich seines dem Handgriff abgewandten Endes

Uber das Fihrungsschwert erfolgen muss.



N
LN
s e
LRl

LN
s
s
-

Der Erfindung liegt somit die Aufgabe zugrunde, eine Vorrichtung der eingangs
geschilderten Art zum Schneiden thermoplastischer Hartschaumstoffplatten so
auszugestalten, dass sie nicht nur einfach handzuhaben, sondem auch wenig stoér-

anfallig ist und eine genaue Schnittfiihrung erlaubt.

Die Erfindung 16st die gestellte Aufgabe dadurch, dass der Heizdraht in einem me-
tallischen Schutzrobr gefuhrt ist, das im Bereich seines vom Handgriff abgewand-
ten, mit dem FUhrungsschwert verbundenen Endes tiber das Filhrungsschwert axial

vorragt.

Mit dem Vorsehen eines metallischen Schutzrohres wird der Heizdraht vor mecha-
nischen Belastungen geschiitzt und die Schnittfiuhrung vom Verlauf des Heizdrahtes
unabhéangig, sodass sich der sonst fur die Aufbringung einer entsprechenden Zug-
spannung auf den Heizdraht erforderliche Konstruktionsaufwand erlibrigt. Da das
durch den Heizdraht im Robrinneren erwadrmte metallische Schutzrohr Gber das
FUhrungsschwert hinaus verlangert werden kann, kann das Fihrungsschwert die
Schnittfiihrung beim Einschneiden des Schutzrohres in den Hartschaumstoff nicht
beeintrachtigen, was einfache Handhabungsverhéltnisse schafft und eine genaue

Schnittfithrung ermoglicht.

Obwohl das metallische Schutzrohr im Vergleich zu einem Heizdraht als biegesteif
anzusehen ist, durfen Warmedehnungen zu keiner Biegeverformung des Schutzroh-
res fuhren, um einen geraden Schnittverlauf nicht zu gefahrden. Zu diesem Zweck
kann das griffseitige Ende des Schutzrohres axial verschiebbar gelagert und vor-
zugsweise mit einer Zugkraft beaufschiagt werden. Warmebedingte Langenande-
rungen des Schutzrohres werden somit durch das Loslager im Griffbereich ausge-
glichen. Eine entsprechende Zugbeaufschlagung des Schutzrohres kann dabei die

Strecklage des Schutzrohres vorteilhaft unterstitzen.

Der fur den Warmeiibergang vom Heizdraht auf das Schutzrohr vorteiihafte metalli-

sche Werkstoff darf keinen Anlass zu einem elektrischen Kurzschluss geben. Es
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muss daher daflir gesorgt werden, dass der Heizdraht, der in einer Schiaufe im
Schutzrohr gefiihrt wird, elektrisch isoliert gehalten wird. Wird innerhalb des Schutz-
rohres ein elektrischer Isolierkdrper aus einem keramischen Werkstoff vorgesehen,
der den in einer Schlaufe verlegten Heizdraht in zwei parallelen axialen Léchern
aufnimmit, so ergeben sich diesbheziglich besonders vorteilhafte Konstruktionsbe-
dingungen, weil dieser Isolierkérper nicht nur den Heizdraht gegeniber dem Schutz-
rohr elektrisch isoliert, sondern auch die beiden nebeneinander verlaufenden Ab-
schnitte der Heizdrahtschlaufe gegeneinander elektrisch isoliert aufnimmt.Uber den
keramischen Werkstoff des Isolierkérpers wird zusatzlich eine gleichmaflige War-

meabgabe an das metallische Schutzrohr erreicht.

Besonders einfache Konstruktionsbedingungen ergeben sich, wenn das Fuhrungs-
schwert mit dem Schutzrohr und seiner Lagerung eine am Handgriff auswechselbar
befestigte Baueinheit bildet, weil in diesem Fall eine einfache Umristung der Vor-
richtung beziiglich unterschiedlicher Schneidlangen méglich wird. Es braucht ja
lediglich die eine Baueinheit mit einer bestimmten Flhrungsschwertlange gegen
eine Baueinheit mit einer anderen Lange des Fiuhrungsschwertes ausgetauscht zu
werden. Da die elektrische Steuerung fiir unterschiedliche Baueinheiten unveran-
dert beibehalten werden kann, ist bei einer Umriistung lediglich fur einen Anschluss
des Heizdrahtes an die jeweilige elektrische Energiequelle zu sorgen, was in einfa-
cher Weise mit Hilfe einer vorbereiteten Steckverbindung vorgenommen werden

kann.

In der Zeichnung ist der Erfindungsgegenstand in einem Ausfilhrungsbeispiel

schematisch dargestellt. Es zeigen

Fig. 1 eine erfindungsgemaRe Vorrichtung zum Schneiden thermoplastischer Hart-
schaumstoffplatten in einer Seitenansicht,

Fig. 2 die das Fithrungsschwert und das Schutzrohr umfassende, auswechselbar
mit dem Handgriff verbundene Baueinheit dieser Vorrichtung in einer Seiten-
ansicht in einem gréReren MalRstab und

Fig. 3 einen Schnitt nach der Linie |li-1ll der Fig. 1 in einem gréReren Malstab.
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Die dargestelite Vorrichtung weist einen Handgriff 1 mit einem Betatigungshebel 2
zum Ein- und Ausschalten der Vorrichtung sowie eine mit dem Handgriff 1 verbun-
dene Baueinheit 3 auf, die auswechselbar mit dem Handgriff 1 verbunden ist. Diese
Baueinheit 3 umfasst ein Fihrungsschwert 4 und ein metallisches Schutzrohr 5 fur
einen Heizdraht 6, Uber den das metallische Schutzrohr 5 erwadrmt wird, sodass das
metallische Schutzrohr 5 die eigentliche Schneide bildet. Das Schutzrohr 5 ist im
Bereich seines vom Handgriff abgekehrten Endes 7 fest mit dem Fihrungsschwert
4 verbunden und im Bereich seines gegeniiberliegenden, griffseitigen Endes 8 axial
verschiebbar in einem Traggestell 9 fur das Fihrungsschwert 4 gefohrt, um im
Bereich des durch das verschiebbare Ende 8 gebildeten Loslagers einen Langen-
ausgleich fur das Schutzrohr 5 aufgrund von Warmedehnungen zu ermdglichen. Zur
Sicherung der Strecklage des Schutzrohres 5 wird das Schutzrohr 5 Gber eine sich
am Traggestell 9 abstitzende Druckfeder 10 mit einer Zugkraft beaufschlagt.

Damit der in Schlaufenform vom Schutzrohr & aufgenommene Heizdraht 6 gegen-
(iber dem Schutzrohr 5 elektrisch isoliert gefihrt werden kann, ist innerhalb des
Schutzrohres 5 ein elektrischer |solierkdrper 11 aus einem keramischen Werkstoff
mit zwei parallelen axialen Ldchern 12 vorgesehen, durch die der Heizdraht 6
schlaufenbildend gefadelt ist, sodass auch die parallelen Schlaufenabschnitte des
Heizdrahts 6 gegeneinander elektrisch isoliert gefihrt werden. Zum Anschluss des
Heizdrahtes 6 an eine elektrische Energiequelle sind die Enden des schlaufenférmig
gefithrten Heizdrahtes 6 mit Steckkontakten 13 in einem Anschlusskopf 14 des
Traggestells 9 verbunden, sodass mit dem Anschliel3en des Traggestells 9 an den
Handgriff 1 die elektrische Verbindung des Heizdrahtes 6 mit der elektrischen Ener-
giequelie Uber eine Steckkuppiung in einfacher Weise hergestellt werden kann.
Damit fir eine automatische Kupplung die Steckkontakte entsprechend ausgerichtet
werden, weist das Traggestell 9 in entsprechende Fihrungsausnehmungen des
Handgriffs 1 eingreifende Steckfuhrungen 15 auf. Es braucht daher das Traggestell
9 lediglich gegeniiber dem Handgriff 1 in Richtung der Steckfihrungen 15 verriegelt
zu werden, um nach einem Wechsel der Baueinheit 3 eine betriebsfahige Vorrich-
tung zu erhalten. Die Verriegelung kann beispielsweise durch eine Feststellschrau-

be oder eine Federrast erfoigen.
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Als elektrische Quelle, an die der Heizdraht 6 (iber den Betatigungshebel 2 des
Handgriffs 1 angeschlossen wird, kann ein Lichtstromnetz dienen. In diesem Fall
wird vorzugsweise Uber ein Netzteil fir eine entsprechende reduzierte Betriebs-
spannung gesorgt. Im Ausfuhrungsbeispiel ist als elektrische Energiequelle jedoch
ein aufladbarer Akkumulator vorgesehen, der Giber ein Gehduse 16 an den Handgriff
1 angeschlossen wird. Im Handgriff 1 ist zumindest eine Steuerstufe fur die Strom-
versorgung des Heizdrahtes vorgesehen, um fur eine gleichméaRige Erwarmung des
metallischen Schutzrohres 5 zu sorgen und eine Uberhitzung zu vermeiden. Uber
eine Temperaturerfassung kann der Heizstrom im Bedarfsfall abgeschaltet werden.
Zur Sicherstellung einer raschen Betriebsfahigkeit kénnte aulBerdem beim Einschal-
ten der Vorrichtung im kalten Zustand die Heizleistung bis zum Erreichen der Be-

triebstemperatur des Schutzrohres 5 erhéht werden.
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Patentanspriche:

1. Vorrichtung zum Schneiden thermoplastischer Hartschaumstoffplatten mit
einem Handgriff (1), der ein Fuhrungsschwert (4) und einen dem Fuhrungsschwert
(4) vorgelagerten Heizdraht (6) tragt, dadurch gekennzeichnet, dass der Heizdraht
(8) in einem metallischen Schutzrohr (5) geflhrt ist, das im Bereich seines vom
Handgriff (1) abgewandten, mit dem Fithrungsschwert (4) verbundenen Endes (7)

Ober das Fihrungsschwert (4) axial vorragt.

2. Vorrichtung nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, dass das griffseitige
Ende (8) des Schutzrohres (5) axial verschiebbar gelagert und vorzugsweise mit

einer Zugkraft beaufschlagt ist.

3. Vorrichtung nach Anspruch 1 oder 2, dadurch gekennzeichnet, dass inner-
halb des Schutzrohres (5) ein elektrischer Isolierkérper (11) aus einem keramischen
Werkstoff vorgesehen ist, der den in einer Schlaufe verlegten Heizdraht (6) in zwei

parallelen axialen Lochern (12) aufnimmt.

4. Vorrichtung nach einem der Anspriche 1 bis 3, dadurch gekennzeichnet,
dass das Fuhrungsschwert (4) mit dem Schutzrohr (5) und seiner Lagerung eine am

Handgriff (1) auswechselbar befestigte Baueinheit (3) bildet.

Linz, am 14. September 2011 Alfred Kantor
durch:

5{’/ L?/L{f) L
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