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PATENTE NS. 95 366

"Bragadeira sem orelhas e processo

para conferir extensibilidade
elastica a mesma"
para qgue

HANS OETIKER &G MASCHINEN- UND
APPARATEFABRIK, pretendes obter
privilégio de invengio em Por-

'tugal,

RESUMDO

0 presente invento refere-se a uma estrutura de bragadeira
sem orelhas, & qual Toi conferida uma extensibilidade elastica por
uma ou mais secgdes de cinta de bragadeira gue consistem
essencialmente em porgdes de cinta laterais gue convergem uma
para a outra a partir de cada extremidade da secgfo. As porgdes
de cinta laterais definem entre elas uma abertura do tipo janela
gue se assemeiha a uma ampulheta. 0O processo de acordo com ©
presente invento envolve o passo de remogdo de determinadas
porgbes de material da cinta da bragadeira de modo a obter uma

secgao com porgbes de cinta laterais nZo rectilineas.
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MEMORIA DESCRITIVA

CAMPO DO INVENTO

0 presente invento refere-se a uma bracadeira sem orelhas e,

em particular, uma bragadeira sem orelhas possuindo uma elastici-

dade na direcgdo longitudinal da cinta de bragadeira.

ANTECEDENTES DO INVENTO-

As bragadeiras sem orelhas sZo conhecidas como tal no ramo.

820 utilizadas em aplicagbes onde as condigBes de espago ndEo
permitem a utilizagio de partes salientes, tais como as chamadas
orelhas '"Oetiker" para apertar a bragadeira em torno de um
objecto ser fixado pela mesma. & patente anterior U.S. 4 492 004
da requerente descreve uma bragadeira continua, sem orelhas gue
té&m provado ter muite sucesso. As bragadeiras sem orelhas da arte
anterior t&m, no entanto, algumas desvantagens guando compéradas
com bragadeiras eguipadas com as chamadas orelhas "Oetiker”. Isto
&, assim, uma vez gue as bracadeiras munidas com orelhas
"Oetiker" conferem compeﬁsa@éo elastica a bragadeira  para
compensar as tolerincias das dimensfes externas da mangueira s/ou
para alteragbes na temperatura efou pressdo do fluido gue passa
na mangueira. A elasticidade inerente nestas estruturas de
bragadeira, apds a deformagio plastica da chamada orelha "Oetiker”
& uma vantagem significativa da sua utilizag8o sob condigdes

alteraveis.

Por contraste, as bragadeiras sem orelhas do tipo descrito
na patente U.S. 4 492 004 da requerente, as quais sio desprovidas
de gualquer extensibilidade elastica do material de cinta na sua
direcgdo longitudinal, t&m de ser éonstruidas de um modo preciso
para dimensdes predeterminadas de mangueira e assim oferecem uma
latitude reduzida nas suas exigéncias precisas de concepgdo e na
pratica prbporcionar compensagio para teolerincias dimensionais da
mangueira & custa, unicamente do aperto da bragadeira, instalada.
Mais inda, uma vez colocadas sobre uma mangueira, elas nao
conferem compensagiio elastica para alteracdes na temperatura sjfou

na pressio.
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OBJECTIVO DO INVENTO

fssim, um dos principais objectivos do presente invento &
providenciar uma bragadeira sem orelhas do tipo descrito anteri-
ormente que evita, por meios simples, defeitos e desvantagens dos
acima - mencionados encontrados na arte anterior e gue oferece uma
elasticidade nas proprias cintas de bragadeira para compensar as

alteragBes na pressio ejou temperatura.

SUMARIOC DO INVENTO

0s problemas subjacentes, sdo resolvidos de acordo com o

presente invento uma vez que a cinta de bragadeira & equipada com
uma ou mais secgdes que conferem & cinta de bragadeira extensibi-
lidade elastica na direcgdo longitudinal da cinta de bracgadeira.
Isto € conseguido pela remogio de material em cada secgio da
cinta de bragadeira e, em particular, no centro e ao 1longo dos
lados, de uma maneiratal paradeixar porg¢bes de cinta laterais ndo
rectilineas espacgadas uma da outra por uma abertura recortada do
tipo janela, com as porgdes de cinta laterais convergindo, uma
para a outra de cada extremidade da abertura tipo janela. Isto
pode ser realizado com vantagem,” numa operac@o Unica de estampa-
gem ou de pungZo, no decurso da qual, a abertura do tipo Jjanela
no centro de uma tal secgfo & cortada 2 o materizl de cinta &
removido a0 longo dos lados,dentro da zona da abertura do tipo
janela,de modo a deixar as porgdes de cinta laterais curvilineas.
A abertura do tipo janela tem, de preferéncia, um formato
assemelhando-se ao de uma ampulheta & os lados externos das
porgtes de cinta laterais s8o, substancialmente, paralelos aos
lados internos assim definidos pelo formato de uma abertura do

tipo janela.

& largura das porgdes de cinta laterais, numa direccio
transversal 2 direccdo longitudinal da cinta de bracadeira, &
menos de 40% da largura total da cinta de bragadeira e, de
prefer&ncia, menos de 30%. & largura pode ser escolhida como
fungdo da extensibilidade elastica descrita e das forgas que se
esperam aparecer num determinado material de cinta. Mais ainda,
0s cantos entre cada superficie da extremidade da abertura tipo

janela e os lados sdo,de preferéncia,arredondados para minimizar
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os picos de tensio.

Uma cinta de bragadeira modificada,de acordo com o presente
invento, oferece, surpreendentemente, uma extensibilidade elastica
consideravel na direcgdo longitudinal da cinta de bragadeira, na
presenca de forgas de tensdo. Isto, por sua vez, permitira a uma
cinta de bracadeira sem orelhas ter uma elasticidade inerente na
direcgf@io longitudinal, de modo a compensar as alteragbes de

temperatura efou pressio do fluido que passa na mangueira.

0 namero de secgdes, as quais & conferida extensibilidade
elastica, de acordo com o presente invento,pode ser escolhido
para satisfazer as exigéncias de uma determinada bragadeira,

dependendo inter alia, da dimens@o da bragadeira, material da

cinta de bracadeira, etc.. & localizagdo de cada uma das secgles
pode igualmente ser escolhida para responder a exigéncias de
concepcido da bragadeira. No entanto, uma vez gue a abertura ou
aberturas do tipo Janela'l - podem permitir gque uma parte da
mangueira seja espremida para fora, a abertura ou aberturas do
tipo janela s3o localizadas,de preferéncia, numa biragadeira
continua, sem orelhas, do tipo descrito na patente da requerente
mencionada atras, na porcio de cinta exterior das extremidades
sobrepostas dentro da area entre a superficie de engate pela
ferramenta, e o canal central adaptado para receber uma extensio
do tipo lingueta equipada na extremidade livre da porgdo de cinta
interior. Deste modo, qualgquer abertura do tipo janela de acordo
com o presente invento & efectivamente coberta pela porgdo de

cinta interior sobreposta.

0 processo para conferir extensibilidade elastica a uma
cinta de bragadeira, consiste na remogio de uma cuantidade de
material de uma secgdo pré-seleccionada de uma cinta de
bragadeira, no seu centro & 20 longe dos seus lados, de um modo
tal que uma abertura no centro & definida por um par de porgdes
de cinta laterais n3o rectilineas, gue convergem uma para a outra
de cada extremidade longitudinal da abertura. 0 passo de remogio
do material pode ser efectuado num passo Unico retirando, por

estampagem: ou por pungio, as partes correspondentes da secgdo do
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material de cinta. Esta operacfo de estampagem ou de pungdo pode,
assim, ser efectuada ao mesmo tempo, uma v=z que a operacio de
remogio por pungdo cu estampagem, executada normalmente na parte
plana da cinta de bracadeira para fornecer a dita: ligacfo
mecinica das extremidades sobrepostas e para aperto da bragadeira,
quando colocada num objecto para ser Tixado. 0 processo para
conferir extensibilidade elastica & cinta de bragadeira €, assim,
simples, e de um modo geral, ndo aumenta grandemente os custos de
produgio da bragadeira, uma vez gue s exige algumas alteragdes

nos moldes.

0 presente invento garante, assim, uma elasticidade inerente
para uma bragadeira sem orelhas para alteragfes de temperatuira
efou de pressfo. 0 presente invento elimina, adicionalmente,
problemas pré-existentes a longo prazo devido a variagbes na
dimensZo da mangueira, aceitando, por exemplo, tolerincias
maiores nos didmetiros de mangueira para uma determinada estrutura
da bragadeira. Isto & assim,porque a exigéncia para fTazer
corresponder, de um modo pireciso, o di&meiro interior da
bragadeira com o diZmetro exterior da wmangueira, tomando em
consideracdo a elasticidade do material da mangueira, e as forgas
gue a ligacdo & suposta suportar, pode ser reduzido pelo presente
invento. Isto quer dizer gque uma bragadeira sem orelhas de acordo
com o© presente invento pode ser utilizada com mangueiras tendo
toleréncias de difmetro superiores as gue eram possiveis ateé
agora, particularmente também em ligagdo com materiais de
mangueira realativamente rigides, como agueles gue sio utilizados
no presente, por exemplo, em ligacBes com capas de eixos na

indistria autombdvel.

BREVE DESCRICAQ DOS DESENHOS

Estes e outros objectivos, caracteristicas & wvantagens do

presente invento tornar-se-%o mais evidentes através da descrigdo
seguinte, gquando tomados em ligagdo com os dessnhos anexos gue
mostram, para efeitos unicamente de ilustirac@o, varias concreti-

zaghes de acordo com o presente invento, & em gue:

a Figura 1 & uma vista em perspectiva de uma estrutura de
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bragadeira sem orelhas e continua, de acordo com o presente

invento;

a Figura 2 & uma vista em plano da =zona da interligacgdo
mecanica da estrutura de bragadeira sem orelhas da Fig. 1,
mostirando também a secgio da bragadeira que confere extensibili-

dade elasticas

a Figura 3 & uma vista de topo em plano de uma parte plana
para uma estrutura do tipo mostrado na Figura 1 da patente U.S.
4 712 278 da requerente, wmodificada para incluir o presente

inventos:

a Figura 4 & uma vista em plano de uma parte plana para uma
estrutura de bracadeira  do tipo mostrado na Fig. 5 da minha
anterior patente U.S. 4 712 278 modificada para incluir o

presente invento;

a Figura 5 & uma vista em perspectiva de uma concretizagéo
zinda modificada adicionalmente de uma estrutura de bragadeira
continua, sem orelhas, de acordo com o presente invento,
semelhante & Figura 1, com as partes na condigfio de instaladas da

estrutura de bracgadeira;

a Figura 6 & uma vista axial da estrutwa de bragadeira da

Figura 5 na sua condigdo de pré-montagem:

a Figura 7 representa uma porgdo da cinta de bragadeira
equipada com varias secgdes de acordo com o presente invento para

conferir extensibilidade elastica & bragadeira; e

a Figura 8 representa uma porgio de cinta de bragadeira e o
formato das respectivas secgbes se sujeitas a forgas de tensdo

para la do limite elastico do material de cinta.

DESCRICAQ DETALHADA DOS DESENHOS

Com referéncia agora ao desenho em gue nimeros iguais séo

utilizados ao longo de varias vistas para designarem partes
iguais, e particularmente as Figuras 1 e 2, estas figuras
representam uma bragadeira do tipo representado nas Figuras 1-8

da patente U.S. 4 492 004 anteriormente referida. Como os numeros
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de refer8&ncia iguais sdo utilizados neste pedido para desigharem
partes iguais nesta patente, os detalhes da bragadeira na
extensfio ndo mostrada aqui em detalhe podem ser determinadas  a

partir desta patente.

0 nimero de refer8ncia 10 designa normalmente nas Figuras 1
e 2 deste pedido uma estrutura de bracgadeira sem orelhas,
continua, que inclui uma cinta de bragadeira 11, tendo extremi-
dades abertas para serem adaptadas de modo a serem interligadas
mecanicamente, gquando a bragadeira & colocada num objecto a ser
fixado. & interligacgio mec@nica & efectuada por um gancho de guia
12 que se prolonga para fora e dois ganchos de suporte 13,
deformados a frio equipados na porgio de cinta interior 14 gue
s3o adaptados para engatarem em aberturas 15, equipadas na porgéo
de cinta exterior 16. A& guia e os ganchos de suporte 12 e 13
podem deste modo ser construidos como &€ revelado na patente
anterior U.S. N@. 4 299 012, da reguerente. O presente invento &,
no entanto, igualmente aplicavel a gualquer outro tipo de
interligacdo mecinica adequada para suportar as forgas esperadas
na estrutura de bracadeira. Por exemplo, em vez do gancho guia 12
e ganchos de suporte 13 também pode ser apropriado um gancho
anice de suporte 13 deformado a frio. Em alternativa, a ligagao
mecinica pode igualmente ser construida como descrito nas patentes
anterioresU.8. 4 622 720 e 4 711 001 da requerente.

Para permitir a colocagdo de uma bragadeira por aperto em
torno de um objecto a ser fixado, as porgBes de cinta exterior e
interior 16 e 14, sic equipadas com encostos 24 e 25 de engate de
ferramenta. Os encostos 24 e 25 de engate por ferramenta té&m o
formato de relevos gravados deformados a frio de secgdo iransver-—
sal, pelo menos, aproximadamente circular. Os relevos gravados
deformados a2 frio 24 na porg¢io de cinta exterior 16 tém assim um
formato essencialmente semi-cilindriceo, tendo superficies de
encosto transversais 24a e 24b,em gue as suas paredes cilindricas
sf%o integrais com a porgfo de cinta exterior 16, na direcgao
axial. Os relevos gravados e deformados a frio 25 da porgdo de
cinta interior 14 tém unicamente uma superficie de encosto de

engate de ferramenta 25a e & integral com a porgdo de cinta
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interior 14 substancialmente sobre o seu contorno remanescente. A
porgio de cinta exterior 16 €& igualmente equipada com um rasgo
alongado ou abertura 27,entre o seu relevo gravado 24 e as
aberturas 15. & abertura 27 tem assim - : uma largura,tal gue o
encosto de engate de ferramenta gravado 25,da porgio de cinta
interior 14, pode : estender~se- através dela., -~ . 0s relevos gravados
interior e exterior 25 e 24 tém assim dimensBes & Tormato
complementares,de modo gue o relevo éravadﬁ 25 da porgéo de cinta
interior 14 pode deslizar por baixo do relevo gravado 24 da
porcdo de cinta exterior 16, quando a bragadeira & apertada por
meio de uma ferramenta de aperto como & revelado na patente U.S.
4 492 004 da requerente anteriormente referida. O gancho
estampado 28 de qualquer formato e construgio adeguada serve
assim, como gancho de pré-montagem,quands engata na parede de

extremidade transversal 27a da abertura 27.

Para se conseguir uma superficie interna continua da
bragadeira, a extremidade livre da porgdo de cinta interior 14 &
equipada com uma extensio 31 do tipo lingueta adaptada para
engatar num canal de recepglo de lingueta. 0 canal de recepcdo da
lingueta ¢ formado por estampagem da porgdo de cinta central 35,
apos serem feitos cortes longitudinais 34 e 347 comegando no
degrau 33,de modo que as porgdes de cinta laterais 36 permanascam
em ambos os lados dos cortes 34 e 34°. Os detalhes da estrutura
de girampo descrita até agora correspondem aos da patente U.S.

4 299 012 anterior da requerente.

Para conferir extensibilidade elastica & estrutura de
bragadeira na presenga de fTorgas de tensio, a cinta de bracadeira
inclui, de acordo com o presente invento, uma secgdo de cinta
normalmente designada pelo numero de referéncia 50, gue & assim
construida e disposta de modo a conferir uma extensibilidade
elastica 1limitada & cinta de bragadeira 11 de outro modo
essencialmente ndo extensivel. Isto & atingido, em particular,
por pungdo ou estampagem da secgdo 11 da cinta de bragadeira, de
modo a deixar porgdes 52 de cinta laterais nfo-rectilineas. Na
representacio ilustrada das Figuras 1 e 2, existe uma abesrtura 53

do tipo janela que se assemelha a uma ampulheta. A abertura 53 do
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tipo janela define deste mode os lados interiores 54 das porgbes
de cinta laterais 52, enguanto os seus lados exteriores 51 sio
obtidos por cortes removendo area de Tormato mais ou menos
segmentada (Figura 2). Na representagfo ilustrada, as superficies
54 e 51 estendem-se deste modo, essencialmente paralelas, uma 2
outra , de modo due a largura das porgdes de cinta laterais &
essencialmente constante. fAs extremidades mais ou menos planas 56
formadas pelo corte 53 do tipo janela, passam sobre e para as
superficies laterais 54 através de porgdes arredondadas. As
porgbes de cinta laterais 52 convergem assim uma para a outra a
partir de cada extremidade 56 da abertura tipo janela 53 de um
modo gradualmente decrescente de declive convergente, como €
mostrado, tendo as superficies 51 e 54 de cada porgdo de cinta
lateral. 52 um formato arqueado, cbncavo, como € mostrado. Quando
a estrutura de bracadeira & sujeita a Torgas de tensdo, pelo
aumento, por exemplo, da temperatura ou pressido, as  porgbes de
cinta laterais nfo-rectilineas 52 procurarfo tornar—-se horizon—
tais, permitindo deste modo a extensfio da cinta de bragadeira 11
na sua direccio longitudinal gue, devido a elasticidade, obrigara
as porgBes de cinta laterais a voltarem elasticamente ao seu

formato curvilineo original.

Numa estrutura de bragadeira do tipo continuo, como €
mostrado nas Figuras 1 e 2 deste pedido, é preferivel localizar a
secgio ou secgbes 50 que conferem extensibilidade elastica a
cinta de bracgadeira dentro da zona localizada entre o relevo 24 e
o ressalto 33. & abertura do tipo janela 53, através da gual se
pode espremer uma mangueira do tipo de borracha em operagdo, €

deste modo coberta pela porgdo de cinta interior 14 sobreposta.

& Figura 3 mostra o presente invento.em utilizagdo,com una
estrutura de bracadeira do tipo revelado na Figura 1 da patente
U.8. anterior 4 712 278. As parties semelhantes a partes corres—
pondentes das Figuras 1 e 2 deste requerimenté,séo designadas por
numeros de referéncia semelhantes,enquanto nimeros de referéncia
com plica @ s&o utilizados para designarem aguelas partes da

Figura 3 gue diferem das das Figuras 1 e 2 deste pedido.
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Diferindo das Figuras 1 e 2, o relevo 25 das Figuras 1 e 2
foi substituido na Figura 3 por dois elementos do tipo patilha
257 espacados, pelo menos, aproximadamente simétricos em relagio
ao centro longitudinal da cinta de bragadeira 11, de modo gue
sejam deixadas quantidades, aproximadaments, iguais de cinta de
bragadeira entre as aberturas respectivas & os lados longitudi-
nais correspondentes da cinta. 0s elementos tipo patilha 257 té&m
um fTormato, aproximadamente, triangular como & visto na direcgio
axial da estrutura de bragadeira. Podem, no entanto, ter qualquer
outro formato adequado gue satisfaga as exigéncias para suportar
as forgas de tensfo.e facilite a sua orodugdo. 0s elementos tipo
patilha 25’ s3o deste modo tdo espagados gue se podem prolongar
através da abertura 27. Diferindo também da ligagZo mecé@nica,
consistindo nos dentes 12 e 13 que engatam nas aberturas 15 das
Figuras 1 e 2 deste pedido, a representagdo da Figura 3 Tornece
uma ligacdo mecinica pela utilizacZo de uma pequena projecgao
157a localizada substancialmente no centro da extremidade 27a, que
se prolonga transversalmente da abertura 27. A& peguena projecgio
152 & deste modo efectiva como meios de guia e centragem para o
engate da porcgio de cinta sobreposta e como meio de travamento
adicional, quando o gancho de suporte 13 deformado a frio engata
com a sua superficie de engate forgado de encontro & extremidade
27a que se prolonga transversalmente da abertura 27. Até agora a
bragadeira & semelhante a da Figura 1 da patente U.S. anterior
4 712 278. Diferindo desta, a bragadeira da Figura 3 inclui, de
acordo com o presente invento, uma secgdo normalmente designada
pelo namero de referéncia 50 gue, no caso de uma biragadeira
continua, €& localizada, de preferéncia,entre o relevo 24 e o
ressalto 33,para conferir extensibilidade eléastica & bragadeira.
A seccdo elastica 50 gue confere extensibilidade pode deste modo
ser construida de um modo semelhante a secgdo 50 das Figuras 1 e

2.

A Figura 4, que mostira a aplicagfo do presente invento a uma
estrutura de bragadeira do tipo mostrado na Figura 5 da patente
U.S. anterior 4 712 278, difere da Figura 3 deste pedido, pela

substituigfo do relevo 24 da Figura 3 por dois elementos tipo



71 395 .
D/21494 F35 v 4

patilha 24°. Os meios para conferirem exiensibilidade elastica a
estrutura de bragadeira incluem deste modo duas secgbes
normalmente designadas pelo nimero de refer@ncia 50 que sdo
construidas de um modo semelhante a&s das Figuras 1 e 2. & porgédo
de faixa 58 entre as duas sscgbes 50 gue fTormam extremidades
adjacentes 58 as aberturas 53 do tipo janela, prolongam-se sobre
a largura total da cinta de bragadeira 11 e t&m uma largura na
direccio longitudinal da cinta de bragadeira substancialmente

igual & largura das porgbes de cinta laterais 52 ou superior a

estas gltimas.

As Figuras 5 e 6 ilustram uma representagdo ainda modificada
de uma bracadeira continua, sem orelhas de acordo com o presente
invento, em gque o relevo 25 também serve para efeitos de pré-
-montagem da bragadeira, enguanto a ligag@o mecinica consiste num
gancho de suporte Unico, deformado a frio 28 cooperando com uma
projeccio (n#o mostrada) semelhante & projecgdo 15’a da Figura 3
deste pedido. 0s meios para conferirem extensibilidade elastica a
bragadeira que inclui uma secgdo 50 semelhante & mostrada nas
Figuras 1 e 2, gue & mais uma vez localiiada entre o relevo 24 e

o ressalto 33 onde comega o canal de recepgdo 35 da lingueta.

A Figura 7 ilustra uma cinta de bragadeira equipada com
varias secgBes 50 que conferem extensibilidade do tipo mostrado
nas Figuras 1 e 2, deste pedido, o nimero das quais & escolhido
dependendo da quantidade de extensibilidade elastica desejada
para uma bracadeira de uma determinada dimensfc e feita de um

determinado material de cinta.

A Figura B ilustra uma cinta de bragadeira eqguipada com trés
secgbes 50 que foram esticadas para além do limite elastico do
material da cinta de bracadeira. No entanto, em testes
repetitivos actuais, a elongagdo elastica de um material de cinta
em ago inoxidavel, disponivel comercialmente,poderia ser obtida
pela utilizacdo do presente invento,sem efeitos adversos na
elasticidade. 0 efeito de mola, isto &, a elongagdo elastica
maxima, depende do numero de secgbes 50 utilizadas numa

bragadeira, gquanto maior o numero de secgbes 50, maior o ~Curso -
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da mola. Uma elongagfo elastica de 0,4 mm poderia ser obtida com
uma seccdo 50 (nica € um -eurdo ~ de mola de 5 mm, com um ndmero
correspondente de tais secgbes, todas sem qualquer fadiga na

elasticidade.

0 processo para conferir extensibilidade elastica a uma
cinta de bracgadeira & simples & econdémico, uma vez que pode ser
efectuado numa operagdo (nica de estampagem ou pungdo. Esta
operagdo de estampagem ou pungoamento pode, deste modo, teir lugar
ac mesmo tempo gue a operagfo de estampagem ou pungoamento
exigida normalmente para, fuma parte plana efectuar os cortes
necessérios,:recortes ej/ou deformaéﬁes na estrutra da bragadeira,
por exemplo para as ligagbes mecanicas das extremidades
sobrepostas, etc.. De tudoristoqé apenas necessario modificar o
molde ou moldes utilizados para esta operagio de estampagem' ou
pungdo. A abertura 53 do tipo janela, assim como as partes da
cinta de bracadeira que deixam as superficies laterais externas
cbncavas (51) podem deste modo ser recortadas na mesma e Onica

operagao.

fApesar de terem sido mostrados e descritas varias concreti-
zacPes de acordo com o presente invento, devera entender-se que o
mesmo ndo & por elas limitado, mas €& susceptivel de numerosas
alteragBes e modificagBes. 0O numero de secgbes, conferindo
extensibilidade elastica, assim como o FTormato particular dos
recortes pode ser variado para combinar o material e o efeito de
mola desejado da cinta de bracadeira. Mais ainda, a configuragéo
dos recortes isto &, das aberturas tipo janela, & das superficies

laterais das secgdes 50, assim como o nimero numa dada estrutura

~de bracadeira, podem ser escolhidas de modo a obter-se a

extensibilidade elastica desejada para-uma dada dimensZo ou braga-
deira. & abertura 53 tipo janela, assim como a configurag@o dos
lados 51 pode ser variada para se atingirem as caracteristicas
particulares desejadas. A& alteracdo na convergéncia, respectiva-
mente, divergéncia pode também ser variada dependendo do material
e extensibilidade dessjada numa dada estrutura de bracgadeira.
Adicionalmente, os lados 51 e 54 definindo as porgdes de cinta

laterais 52 pedem n3o ser necessariamente paralelos, mas podem
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igualmente ser ligeiramente ndo paralelos para se atingirem
resultados particulares. E, no entanto, preferivel se todas as
transicBes em superficies internas efou exteirnas das secgbes 50
forem suaves e curvilineas para se evitarem concentragbes de
tens3o locais. Adicionalmente, o presente invento pode ser também
aplicado a qualquer outra parte que seja inerentemente nao
extensivel numa dada direccgfo e para a gual se pretenda conferir

extensibilidade.

Assim, enguanto se& mostraram varias concretizagBes de acordo
com o presente invento, ndo se pretende gue o mesmo seja por elas
limitado, mas pretende-se cobrir tedas as alteragbes e modifica-
¢Bes conhecidas peios peritos na arte e guando englobadas pelo

ambito das reivindicagtes anexas.
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REIVINDICACOGES

1 - Estrutura de bragadeira, em particular uma estrutura de
bracadeira do tipo sem orelhas, caracterizada por compreender
meios de cinta de bracadeira tendo porgbes de extiremidade
adaptadas para se scobreporem, guando a estrutura da bragadeira 2
instalada de modo a proporcionarem porgdes interior e exterior de
cinta de bracadeira, meios de ligagfo mecdnica operaveis para
interligarem mecanicamente as porgbes interior e exterior da
cinta de bragadeira, meios de s&perficia de engate forgado nas
porgtes interior e exterior de cinta de bragadeira, para
permitirem a aplicagdo de uma Torga externa de aperto, quando se
coloca a estrutura de bragadeira num objecto, para ser assim
fixado, e meios adicionais nos pirodprios meios de cinta de
bragadeira, para conferirem extensibilidade elastica aos meios de
cinta de bragadeira na sua direcgdo longitudinal, de wmodo a
permitirem uma compensacido automdtica das alteragbes da tempera-—
tura efou da pressiZo por alteragdes elasticas no comprimento dos

meios de cinta de bracadeira.

2 - Estrutura de bracadeira de acordo com a reivindicagido 1,
caracterizado por os ditos meios adicionais serem Tormados por,
pele menos, um meio de janela disposto centralmente nos meios de

cinta e bragadeira.

3 - Estrutura de bracadeira de acordo com a reivindicagZo 2,
caracterizada por o respectivo meio de janela ter um Tormato,

pelo menos, assemelhando-se aproximadamente ac de uma ampulheta.

4 - Estrutura de bragadeira de acordo com gualdguer uma das
reivindicagbes 1-3, caracterizada por os lados dos ditos meios de
cinta de bracadeira terem uma curvatura cdncava dentro da area de

um meio de janela respectivo.

5 - Estrutura de bragadeira de acordo com qualguer uma das
reivinditagﬁes 1-4, caracterizada por cada uma das duas
superficies laterais dos ditos meios de cinta de bragadeira terem
umz Torma gque segue, pelo menoé aproximadamente, a forma do lado

adjacente dos meios de janela.
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6 -Estrutura de bracadeira de acordo com gualquer uma das
reivindicagBes 1-5, caracterizada por duas das porgbes laterais
de cinta de bragadeira serem fofmadas ‘entre uma superficie
lateral respectiva e o lado adjacente correspondente dos meios de
janela, e por cada uma das duas porgdes laterais de cinta de
bracadeira ter uma largura, pelo menos, aproximadamnte constante

ao longo de uma parte substancial do seu comprimento.

7 -~ Estrutura de bragadeira de acordo com qgualquer uma das
reivindicag®es 1-&, caracterizada por os ditos meios de cinta de
bracadeira serem feitos de material de cinta relativamente plano,
adaptado para ser dobrado para a forma de uma bragadeira, e por
os meios adicionais serem fTormados por, pelo meﬁos, um par de
porcBes de cinta lateralmente espacgadas numa sscgdo dos proprios
meios de cinta de bracgadeira e deixande entre esles uma abertura,
por cada uma das porgbes laterais de cinta ter uma largura
inferior a metade da largura do material de cinta e por as duas
porgdes de cinta laterais de um par respectivo serem fTormadas na
direcgdo longitudinal do material de cinta, de modo gue convergem
uma para a outra, para um ponto de largura minima na abertura e

depois divergem uma da outra.

8 - Estrutura de bracadeira de acordo com gualguer uma das
reivindicagdes 1-7, caracterizada por as ditas porgfes de cinta
laterais terem formatos do tipo cdncavo, mitua e opostamente

dirigidos, quando vistos em planta.

9 - Estrutura de bracadeira de acordo com gualguer uma das
reivindicagbes 1-8, caracterizada por as porgbes de cinta
laterais terem uma largura, pelo menos, aproximadamente constante
ao longo de uma parte substancial do seu comprimento na direcgdo

longitudinal dos meios de cinta.

10 - Estrutura de bragadeira de acordo com gualquer uma das
reivindicagBes 1-9, caracterizada por as porgdes de cinta
laterais de um par respectivo estarem localizadas nos ssus pontos
de espagamento maximo coincidindo, substancialmente, com a largu-

ra total da cinta.
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11 -~ Estrutura de bragadeira de acordo com gualgquer uma das
reivindicagdes 1-10, caracterizada por os ditos meios adiciconais
incluirem, pelo- menos, duas secgdbes, cada uma com um par de
porgbes de cinta laterais e uma porgao de faixa disposta entire

cada secgio adjacente.

12 - Estrutura de bragadeira de acordo com qualguer uma das
reivindicagdes 1-11, caracterizada por a dimensio de Taixa
transversal em relagdo a direcgdo longitudinal dos meios de cinta
corresponder substancialmente & largura total da cinta e por a
largura de uma porgdo da faixa, guando vista na direcgo
longitudinal da cinta, ser, pelo menos, aproximadamente igual a
largura de uma porgdo de cinta lateral, guando vista numa

direcgZo transversal da cinta.

13 - Estrutura de bragadeira do tipo continuo de acordo com
gqualguer uma das reivindicagbes 1-12, que inclui um prolongamento
do tipo lingueta na extremidade livie da porgdo interior de cinta
e meios de recepgdo da lingueta gue comegam dentro da area de um
ressalto na porcgio exterior da cinta e gque se prolongam para fora
do ressalto numa direcgifo oposta & extremidade livre da porgdo
exterior da cinta, caracterizada por os meios adicionais estarem
localizados na porgdo exterior de cinta, dentro da drea entre o
ressalto € os seus meios de superficie de engate Torgado, de modo
gue os meios adicionais s&o cobeirtos internamente pela porgéo

interior de cinta sobreposta.

14 - Estrutura de bragadeira de acordo com gualguer uma das
reivindicagBes 1-13, caractierizada por todos os cantos dos meios

de janela do tipo ampulheta serem arredondados.

15 -~ Estrutura de bracgadeira de acordo com gualguesr uma das
reivindicagbes 1-14, caracterizada por os meios de cinta de
bragadeira serem Teitos de material de cinta inoxidavel ou

galwvanizado.

16 - Processo para conferir extensibilidade elastica a uma
parte relativaments plana, essencialmente desprovida de
elasticidade na sua direcgfio longitudinal, caracterizado por

compreender um passo de remogfo de uma guantidade predeterminada
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de material do centro de uma secg@o da pega € ao longo dos sSeus
lados de um tal modo gue uma abertura no centro & definida por um
par de porgdes laterais nZo rectilineas gue convergem uma para a
outra de cada extremidade longitudinal da abertura e cada uma das
quais tem wuma largura numa direcgdo transversal a direcgdo
longitudinal inferior a 40% da largura da pega, peleo que a
aplicagfo de uma forga de tensfo na direcgfo longitudinal da pega
ira conferir extensibilidade elastica & medida gue as porgdes
laterais nfoc rectilineas tendem a tornar—-se mais rectilineas e
voltar ao seu formato mais ndo-linear anterior quando desaparece

a forga de tensio.

17 - Processo de acordo com a reivindicagdo 16, caracteriza-
do por a parte plana ser uma parte plana cortada num comprimento
aproximado do material de cinta e por o passo de remogdo ser
feito por estampagem ou a pungio gue remove porgdes da secgdo do

material de cinta.

18 - Processo de acordo com as reivindicagbes 16 ou 17,
caracterizado por o material de cinta ser um material de cinta

metilico como € utilizado em biragadeiras.

19 - Processo de acordo com gualguer uma das reivindicagles
16-18, caracterizado por o passo de remogdo de uma quantidade
predeterminada de material ser executado ao mesmo tempo que ©
corte e remoc3o do material requerido para a ligagdo mecd@nica das
extremidades sobrepostas da bragadeira e o aperto da bragadeira

em torno de um objecto gue & assim apertado.

20 - Processo de acordo com gualguer uma das reivindicagdes
16-19, caracterizado por o material removido no centro ter o

formato de uma abertura do tipo ampulheta.

-~

21 - Processc de acordo com gualguer uma das reivindicagbes
16~-20, caracterizado por cada uma das porgdes laterais ser
definida por duas superficies prolongadas substancialmente

paralelas.

22 - Processo de acordo com gualgquer uma das reivindicagtes

16-21, caracterizado por, pelo menos, dois pares de porgdes
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laterais espacadas longitudinalmente serem formadas durante o
passo de remogfo, as duais estio espacadas uma da outra por uma
faixa tendo as dimensdes normais de uma pega - numa direcgio
transversal & direcgfo longitudinal e uma largura na direccdo
longitudinal da pega da mesma ordem de grandeza que a largura das

partes laterais.

23 -~ Bragadeira sem orelhas, caracterizada por ser construi-

da pelo processo da reivindicacgio 19.

24 - Parte plana com extensibilidade elastica na sua direc-
cdo longitudinal, caracterizada por ser construida pelo processo

da reivindicagdo 16.

Lisboa, 20. 661, 190
Por HANS DETIKER AG MASCHINEN- UND APPARATEFABRIK
~ O AGENTE OFICIAL -



PORT UCAL

\/z

10
53 5 5{0 W gy 2 re

-

56 9/ 54 FIG.2
TR B A A B RN
35})1)({ A W )
Bt /é é ‘[thm. j

. \ 7 \ie/
3¥M3|ﬂdmm% m,m_ s
Fi 50 o % 34 33 % b 7
R i T QJ// ?
J ' 77 /// a 24 @
B0 W B 3 wsg 55 15%
FIG.4
" SN
=G
S
% AN

MﬁBﬂM%mﬂ24ﬂﬁn

WANS OETKER AG HMASCHIMEN-UUD APPAQATE TAGRIS



FORTUGAL

22

o FIGT

BLLN

HANS OETIXER AG WASCHINEN - UU D APPATEFABRIK



	BIBLIOGRAPHY
	DESCRIPTION
	CLAIMS
	DRAWINGS

