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Sposéb lugowania szlaméw anodowych
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Przedmiotem wynalazku jest sposéb lugowania szla-
méw anodowyh z elektrorafinacji miedzi celem przygoto-
wania ich do dalszej fazy otrzymywania z nich srebra
w procesie pirometalurgicznym.

Znany spos6b lugowania w wodnym roztworze kwasu
siarkowego o temperaturze 50°-70°C ma na celu usuniecie
miedzi ze szlamu anodowego, ktéra przechodzi do roztwo-
ru w postaci CuSO,, przy czym réwnoczesnie znaczna ilo§é
srebra rozpuszcza sie réwniez przechodzac do roztworu
w postaci Ag,SO,. Wytrgcanie srebra z rotworu po tugowa-
niu w postaci AgCl nierozpuszczalnego przeprowadza sie
przy pomocy NaCl. Z roztworu po oddzieleniu go od
srebronosnego osadu wytraca sie miedZ przez cementacje
zlomem zelaza, natomiast sam osad suszy si¢ i poddaje
procesowi stapiania w piecach kupelacyjnych.

Stosowany dotychczas proces charakteryzuje sig szere-
giem wad, do «térych nalezy stosunkowo niska temperatu-
ra lugowania, co ma przeciwdziala¢ przechodzeniu wie-
kszych ilosci srebra do roztworu, ale réwnoczes$nie powo-
duje, ze wylugowywanie miedzi ze szlaméw jest ograniczo-
ne i znaczna jej ilo§é (3%—-5%) pozostaje w osadzie kiero-
wanym do topienia. W péZniejszych fazach procesu wyma-
ga to ucigzliwej i kosztownej rafinacji od miedzi w procesie
produkcji metalu Dore’a, a réwnoczesnie zwigksza straty
miedzi, ktéra w ten sposéb przechodzi do zuzla.

Inng wada omawianego procesu jest wytrgcanie srebra
z roztworu do osadu w postaci AgCl przy pomocy NaCl.
Z przeprowadzonych badan wynika, ze okolo 50% srebra,
ktére w szlamie surowym wystepuje w postaci metalicznej
przechodzi przy stracaniu srebra z roztworu przy pomocy
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NaCl w postaé AgCl, szlamy wzbogacajg sie réwniez w caly
szereg réznych zwigzkéw chloru, a ogélna ilosé chloru
w nich zawarta zwigksza si¢ od 10 do 15-tu razy. AgCl
zawarty w szlamie i inne chlorki ze wzgledu na duza
preznosé ich par powaznie komplikujg péZniejsze topienie
szlamu anodowego i otrzymywanie metalu Dore’a, stajgc
sie przyczyng powstawania duzej iloéci pyléw bogatych
w srebro (od 3% do 6% Ag) oraz wzrostu zuzycia sody,
a tym samym powstawania duzej ilosci zuzla, wymagaja- -
cych skomplikowanego dalszego przerobu przez ponowny
zawrét do procesu lub w piecu obrotowo-wahadlowym.

Dalsza wadg tego sposobu jest, ze wzgledu na niska
temperature lugowania, otrzymywanie pétproduktu w po-
staci szlamu o stosunkowo niskim stopniu wzbogacenia -
w podstawowy sktadnik jakim jest srebro. Wada ta wyste-
puje mimo dwustopniowego tugowania szlaméw anodo-
wych i ogranicza przechodzenie zanieczyszczen do roztwo-
ru i powoduje wtérne zanieczyszczanie osadu chlorkami
srebra oraz sodu.

Przyktadowo surowy szlam anodowy lugowany dotych-
czasowym sposobem zawieral przed lugowaniem: 33,57%
Ag; 0,14% Cli 14,74% Cu, a po dwustopniowym tugowaniu
jego sklad chemiczny byl nastepujacy: 46,91% Ag; 11,05%
Cl i 3,07% Cu. Przedstawione wady powodujg wzrost
zuzycia paliwa i topnikéw, straty bezpowrotne srebra
i miedzi oraz przyczyniaja si¢ do pogorszenia warunkéw
pracy oraz zagrozenia §rodowiska. '

Celem wynalazku jest unikniecie niedogodnosci stoso-
wanego dotychczas sposobu lugowania szlaméw anodo-
-wych przez niedopuszczenia do powstania AgCl oraz pod-
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wyzszenie uzysku srebra i miedzi, jak réwniez zmniejsze-
nia iloci powstajacych w procesie pytéw i zuzla.

Cel ten zgodnie z wynalazkiem zostal osiggnigty w ten
sposob, ze w-procesie lugowania szlaméw anodowych
w wodnym roztworze kwasu siarkowego podwyzsza sie
temperature lugowania do 90-95°C i réwnoczesnie w miej-
sce chlorku sodu stosowanego dotychczas do wytracania
z roztworu soli srebra, cementacje srebra przeprowadza sie
przy pomocy sproszkowanych metali takich jak: alumi-
nium, cynk, zelazo, miedZ, magnez.

Dzigki zastosowaniu sposobu lugowania szlaméw ano-
dowych wedlug wynalazku zawartos¢ srebra w szlamach
otrzymanych po-lugowaniu wzrasta o 5-15%, chlor utrzy-
muje sie w granicach jego zawartosci w szlamie surowym,
réwnoczesnie zas§ wybitnie zmniejsza sie, w poréwnaniu ze
szlamem otrzymywanym wedtug dotychczasowego sposo-
bu,- zawartos¢ miedzi, niklu i innycz zanieczyszczen.
Zmiennym jest réwniez fakt, Zze szlamy po lugowaniu
sposobem wedlug wynalazku zawieraja srebro gléwnie
w postaci metalicznej, a nie jak to ma miejsce w wyniku
dotychczas stosowanego sposobu w postaci zwigzkéw
z chlorem.

Odmiennym sposobem lugowania szlaméw anodowych
wedlug wynalazku jest rozdzielenie szlaméw od roztworu
przed cementacjg srebra z roztworu. Proces cementacji
proszkami metali prowadzi sie wtedy w odrebnym naczy-
niu i otrzymuje si¢ osad o zawartosci okolo 90% srebra,
ktéry mozna przetapia¢ w oddzielnym procesiz lub w kori-
cowej fazie rafinacji ogniowej metalu Dore’a.
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W koricowym efekcie po tugowaniu szlaméw anodowych
wedlug wynalazku szalamy te w dalszym procesie topienia
i rafinacji umozliwiaja: wzrost uzysku srebra, zmniejsze-
nie kosztéw jego przerobu oraz poprawe warunkow pracy
w wyniku zmniejszenia ilosci zuzla i pyléw oraz zawartosci
w nich srebra, intensyfikacje procesu topienia, zwieksze-
nie zdolnosci produkcyjnej piecéw, a takze zmniejszenie
zuzycia paliwa i topnikéw. .

Zastrzezenia patentowe

1. Sposéb tugowania szlaméw anodowych wodnym roz-
tworem kwasu siarkowego, znamienny tym, ze do wytrace-
nia srebra z jego soli rozpuszczalnych w wodnym roztwo-
rze kwasu siarkowego po lugowaniu stosuje si¢ sproszko-
wane metale, takie jak: aluminium, cynk, zelazo, mieds,
magnez, przy czym w procesie lugowania intensyfikuje sie
wszystkie czynniki, ktére zwigkszajg odzysk miedzi i in-
nych zanieczyszczen ze szlaméw do roztworu najkorzyst-
niej przez podwyzszenie temperatury tugowania.

2. Spos6b tugowania szlaméw anodowych wodnym roz-
tworem kwasu siarkowego, znamienny tym, ze prowadzi
sie rozdzielenie roztworu od osadu po lugowaniu i cemen-
tacje srebra z roztworu sproszkowanymi metalami takimi
jak aluminium, cynk, Zelazo, miedZ, magnez w odrebnym
naczyniu, celem otrzymania bogatego w srebro osadu i jego
odrebnego przerobu w dalszych operacjach topienia i rafi-
nacji.

Skiad wykonano w DSP, zam. 5132
Druk w UP PRL, naklad 125 + 20 egz.
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