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{54) Zplisob vyroby pojiva pro uhelné brikety

Yyndlez se tykd pouZitl pojivs, kleré
se ziskd tim, %e se 2z vysoce sromatického,
smole podobného produktu zudlechtdni uhli,
p¥ipraveného rozpojenim rozmdlnéného uhli
a/nebo podobnych uhlikatych surovin smEsmi
whlovodfkd jakoZto rozpou¥tddlem za plso=-
benf vy33f teploty a tlaku, oddestiluje
5 a% 20 % snadno tdkavych podfld a teplota
méknutl ziskaného produktu pgdobného tvrdé
smole, v rozmez{ 120 aZ 200 “C se uhlovodi-
kovymi grakcemi o destila¥nim rozmezi 220
a% 450 °C, pochdzejlcimi z kamenouhelného
dehtu a/nebo ziskanymi pyrolyzou rognych
frakecl, upravi na rozsah 50 az 100 ~C,

k briketovéni uhlf{ nebs/a uhlikatych ma~
teridli.

Hiavnimi vyhodami pojive podle vyné-
lezu Jsou nizkd koufivost a dlouhodobé
zarudend dostupnosti vychozfich ldiek.
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Vynélez se t¥kd zpisobu vyroby pojiva pro uhelné brikety z vysoce aromatického, smole
podobného hodnotného produktu z uhli.

Vzhledem k trvale se snifujicim zdsobém ropy a zemniho plynu bude v budoucnu ziskévat
uhli stdle v&t¥{ vyznem jeko pelivo. K vytdpdni budov a pro jiné udely zdésobovéni teplem
se pouZivd uhli ddelnd ve form& briket,

V minulosti se jako pojiva k vyrobd briket pouZivelo zejména smoly z &ernouhelného
dehtu. Smola z &ernouhelného dehtu se ziskdvd jako zbytek po destilaci dehtu v podob& termo-
plastického produktu o teplotd m¥knuti podle Kreémere-Sarnowa (ddle zna¥ené t.m.) v rozmezi
68 a% 75 °C (srovn. H.-G. Franck, 8. Collin, Steinhohlenteer, Berlin 1968, s. 96). Tato
smola se vyznaduje vynikajfci pojivosti a lze Ji proto pouZit jeko briketové smoly k vyrobs
uhelnych briket., Nevyhodou briket vyrobenych pomoci smoly z &ernouhelného dehtu viak jej
fe pri spalovdnf nadmdrnd kou¥i. Byly proto podniknuty &etné pokusy nahradit smolu z Eerno-
uhelného dehtu ménd kou¥fcfmi pojivy. '

Jeko nédhradn{ produkty za smolu z Zernouhelnédho dehtu majf prakticky vyznam pro vyrobu
uhelnych briket predevdim pojiva na bdzi ropného bitumenu (srovn. Zakar, Toth, Brennstoff
~Chemie, 39, 1958, s. 373). Brikety, které se vyrébdjf pomoci ropného bitumenu jekoZto poji-
va, vyvijeji mén¥ koute, majl viak oproti briketdm pojenym smolou z Zernouhelného dehtu ty-
to nevyhody: Pojiva na bdzi bitumenu maji obvykle vy33{ obsah siry a jejich spalovénim pro-
to vznikd oproti spalovéni smoly z &ernouhelného dehtu v¥t¥{ mnoZstvi kysli¥niku sirigi-
tého. Krom& toho je vzhledem k plo&¥imu pr&b&hu krivky zdvislosti viskozity na teploté&

u bitumenu nutnéd del¥f doba ochlazovéni briket po briketovédni, aby briketa nabyla potiebnou
pevnost v tleku za studena. Dalifi nevfhodou briket pojenych bitumenem je mald pevnost

v tlaku zatepla v porovnéni s briketemi pojenymi smolou. Proto dochdézi pii spalovéni ke
zna¥ndjsimu rozpedu briket v kamnech, co¥ pisobl rudiv& na uUlinnost a rovnomérnost spalo-
véni.

Del3i nevyhodou je, %e v budoucnu je dlouhodobdé dostupnost bitumenu nejisté.

Tyto nevyhody nemé pojivo popsené ve vyklddacim spisu NSR DOS 2 708 495. Uvedené po-
Jivo se zfskd, JestliZe se k tvrdé smole z ¥ernouhelného dehtu pifidaji uhlovodikové frakce
ziskané z Zernouhelného dehtu nebo pyrolyzou ropnych frekci, &im¥% se jeji teplota m&knuti
upravi v rozsshu 50 a# 100 °C, s vyhodou 65 e 75 °C.

Pondved% dostupnost tvrdé smoly z ¥ernouhelného dehtu, kterd slou?l jako zéklad pro
vyrobu zlep¥end briketové smoly podle DOS 2 708 495, je pro udely briketovdni omezend,
projevuje se pot¥eba pojiv s uzndvend dobrou pojivosti smoly z Zernouhelného dehtu, které
. se mimo toho vyzna¥uji nizkou koutivosti nutnou z dtvodd ochrany Zivotiniho prostiedi.

Bkolem vynélezu proto bylo vyrobit pojivo pro briketovéni uhlf, které mé dobrou poji-
vost smoly z &ernouhelného dehtu a vyznaduje se vyhodou nizké kourivosti a dlouhodobé
dostupnosti.

Uvedeny kol Jje podle vyndlezu FeSen zplsobem vyroby pojiva pro uhelné brikety e me-
teridly obsshujfci uhlik z vysoce sromatického, smole podobného hodnotného pruduktu z uhli,
pripraveného rozrulenim rozdrceného uhlf a/nebo podobngch uhlikatych surovin sm&smi uhlo-
vodikd jakoZto rozpoultddlem za vy33i teploty a tlaku, jehoZ podstata spolivéd v tom, Ze se
z produktu podobného smole oddestiluje 5 a% 20 % hmot. snadno t¥kavych podild aZ vznikne
produkt podobny tvrdé smole s teplotou m&knut{ 120 aZ 200 % podle Kremera-Sernowa, ktery
se uprevi uhlovodikovymi frekcemi, ziskenymi z &ernouhelného dehtu a/nebo pyrolyzy ropy
v destiladnfm rozmezi 220 a% 450 °C, na teplotu m&knutf 50 a% 100 °c.

Jako uhlovodikové frakce k upravd pofadovené teploty mEknutf pojivé smoly se vyhodn&
pouZije entracenovy olej ziskany p¥i destilaci ¥ernouhelného dehtu po odd&leni surového
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entracenu krystelizaci (srovn. H.-G. Frenck, G. Collin, Steinkohlenteer, Berlin 1958,

s. 57). Destila¥nf rozmez{ tdchto rozpoudtddel #ini 300 a% 460 °C. K upravé pot¥ebné teplo=-
ty m&knutf lze rovn&Z pouZit prfisludnych frakci minerdlnich oleji, pochdzejicich z krakove-
cich nebo rafina¥nich pochodd.

Druhy uhlf, JjichZ lze pouZit k vyrob¥ briket, mohou byt velmi rizné. Tak gje moZno-
briketovat nap#ikled hn¥dé uhli, bitumindznf uhl{ a entracit.

Pojive vyrobend podle vynélezu poskytujf p¥i briketovéni uhli srovnateln& dobré pev-
nosti v tlaku zastudena jako smola z &ernouhelného dehtu nebo pojiva ziskend z tvrdé smoly
z %ernouhelného dehtu postupem podle DOS 2 708 495, kterd vyhovuji sildm v&i3{m neZ
2 500 N za predepsanych zkudebnich podminek.

Phekvapivd se viak ukdzalo, %e pojiva vyrobend podle vyndlezu na bézi rozrudeného
whli i extrémnd mélo kouPf a tfm umonujf spalovéni, nezne¥i¥tujici Zivotni prostiedi.
Dald{ vyhodou je i mnohem meni obt&Zovéni zdpachem pfi menipulaci, jimZ se vyznaluji
brikety vyrobené na bédzi rozrudeného uhli.

Vyroba pojiv je popséna v p¥fkladech 1 a% 3. Vyroba vysoce aromatickych produkd z uhlf
jako vychozich smol je pPedm&tem star3fi patentové prihldzky NSR P 29 35 039.8. Provédi se
tak, %e se uhl{ s vy%%im nebo ni¥¥{m obsahem tBkavych létek rozrudi aromatizovanymi zbytky
z parni pyrolyzy ropnych frakci v kombinaci se sm¥smi arométl, pochdézejicich z uhli, se
stPedn! teplotou varu ned 350 °C jakoZto doplikovym rozpoudtddlem, pop¥{pad$ za prfdavku
daldfch rozpoudt¥del. K iupravé poZadované teploty mdknuti se v dédle uvedenych prikladech
pou¥ivéd filtrovaného antracenového oleje ziskaného pri zpracovéni antracenu
(viz H.~G. Franck, G. Collin, Steinkohlenteer, Berlin 1968, s. 57). PPfklady 4 a 5 doklé-
daji vyhody pojiv vyrobenych podle vyndlezu.

V tabulce jsou uvedena &{sla koufivosti pojiv vyrobenych podle vyndlezu v porovnéni
s a? dosud doporudovanymi briketovacimi prostiedky na bézi uhli. Z porovndni s tradilni
smolou z &ernouhelndho dehtu jekoZto pojivem vyplyvé pPiznivéd koufivost pojiv vyrobenych
podle vynélezu. Pro stanovenf pevnosti v tlaku zastudena a ¥isel koufivosti se vyrobl vél-
cové brikety o prim&ru 4 cm a vy3ce 4 cm tfm zplsobem, Ze se 94,5 dflu hmot, antracitu
(o sftové analyze 0 g% 0,05 mm = 3 % hmot., 0,05 a% 0,2 mm = 17 % hmot., 0,2 a% 0,5 mm
se rovng 25 % hmot., 0,5 a% 2,0 mm = 55 % hmot.) ddkladn¥ promis{ s 5,5 d{ly hmot. pojiva
a ze sm¥si se v razidlovém lisu p¥i teplotd 150 o lisujl tlekem 40,7 MPa po dobu ! sekundy
brikety uvedenych rozm¥ri. Pevnosti tlesku zastudena se stanovi v zaf{zen{ na stanoveni
pevnosti v tlaku m&¥enfm sily pot¥ebné k rozrudeni briket.

Pro urdeni ¥fsel kouPivosti se ukdzala vhodnd néfelometrickd ‘metoda. P¥i této metodd
se opticky urduje zeksleni st&lého proudu vzduchu pFi teplots 600 °c v sopouchu., Metoda
umoZnuje kvantitativnf popis kourivosti briket.

PrfLklad 1

Zplsobem popsanym ve star¥i patentové pPihldsce NSR P 29 35 039.8 se vyrobi smole
podobny hodnotny produkt z uhlf rozrufenfm 30 411G hmot. pdlavého uhl{ (typu Westerholt,
Porurf) sm&si 5 4114 hmot. smolového destildtu, 35 3114 hmot. pyrolyzniho zbytku ze Stdpe-
n{ plynového oleje, 10 d114 hmot. smoly z &ernouhelného dehtu a 20 3118 hmot. smolového
destildtu z tepelného zpracovéni smoly &ernouhelného dehtu za tlaku. Pritom se sm&s nechd
reagovat 3 hodiny pfi reak®nf teplotd 370 %C g 2za maximdlntho tlaku 3,6 MPa. 15 d{1ld huot.
takto ziskané smoly se odeZene jako t&kavd sloZka a 72 d114 hmot. takto tvrdé smoly
o teplotd msknuti 145 °C se upravi priddnim 28 df138 hmot. filtroveného sntracenového ole-
je na teplotu mdknuti 70 °C, ) ‘

Nefelometriéky 2zjidt¥né &1slo koulivosti Jje 1 843 % 247. Obsah siry &int 1,25 % huot.

Pevnost v tlaku zastudena je v&t3f nef 2 500 N.
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Priklad 2

Postupuje se jako v. p¥fkledu 1. K rozruleni se v3ak pouZije této smési rozpoustddel:
10 4£18 hmot. smolového destildtu, 20 4118 hmot. zbytkové smoly z pyrolyzy ropy (teplota
mdknut{ 88 oC), 10 d{14 hmot. pyrolyzniho oleje z parniho ¥tdpenf nafty. 2 takto ziskané
smoly se ode¥ene 13 d{l8 hmot. snadno t8kavych sloZek. Vznikld tvrdd smola o teploti¥ m&k-
nut{ 135 °C se upravi pfiddnim 37 df14 hmot. filtrovsného antracenového cleje na teplotu
mEknutf 69 °C. Nefelometricky stanovené ¥islo koutivosti je 1 615 % 250. Obsah sfry &ini
0,99 % hmot. Pevnost v tlaku zastudena je v&t3f neZ 2 500 N,

Pr{klad 3

Postupuje se jeko v p¥ikladech 1 a 2. Jako uhli se poufije 30 dfl8 hmot. pdlavého
uhli (typ "Ensdorf", Sérsko). Sm&s rozpoudtddel sestévd z 10 dfl4 hmot. smolového destilé-
tu z tepelného zpracovéni smoly z Zernouhelného dehtu za tlsku, 30 4114 hmot. pyrolyzniho
oleje z parniho 3t&peni nafty a z 10 d£14 hmot. zbytku pyrolyzniho oleje z parniho Zt&peni
nafty (teplota m&knut{ 88 %C). Odehndénim 8 dild hmot. snadno t&kavych sloZek se ziskd tvrdd
smola o teplotd m&knutf 132 %¢. Tato tvrdd smola se pridénim 27 df18 hmot. filtrovaného

antracenového oleje upravi na teplotu m&knutf 72 .

{1slo kourivosti Je 1 446 X 240, Obsgh sfry #inf 0,67 % hmot. Pevnost v tlaku zastu-
dena Je v&t8{ ne¥ 2 500 N,

PPrLfklad 4
(Srovndvact p#fklad)
Jeko briketovacfho prostfedku se pouZije smoly o teplotd m&knutfl 70 OC, vyrobené
z filtroveného antracenového oleje a tvrdé smoly z Sernouhelného dehtu postupem popsanym
v DOS 2 708 495, Efslo kourivosti je 1 520 % 250.
P¥r{f{klad 5

(Srovndvact p¥iklad)

Smola z &ernouhelného dehtu o teploté mdknut{ 73 °C, kterd se pPipravi primdrni desti-
laci Zernouhelného dehtu poskytuje jako briketovaci pojivo #islo kouPivesti 3 100 * s00.

Tabulka

Gtsla kourivosti briketovacich pojiv

Pojivo podle pifkledu 1 (rozrufent uhlf) 1 843 * 247
Pojivo podle pffkladu 2 (rozrufeni uhli) 1 615 * 250
Pojivo podle p¥ikladu 3 (rozruBeni uhl{f) 1 446 £ 240
. Pojivo podle p¥fkladu 4 (DOS 2 708 495) 1520 X 250
Pojivo podle prikladu 5 (smola z Zernouhelného dehtu) 3 100 ¥ 500

PREDMET VYINALEZU

1. Zpisob vyroby pojiva pro uhelné brikety a materidly obsahujic{ uhlik z vysoce
aronatického, smole podobného hodnotného produktu z uhli, pfipraveného rozrudenim rozdrce-
ného uhli e/nebo podobnych uhlfkatych surovin sm¥smi uhlovodikl jekoZto rozpousti¥dlem za
vy3i3f teploty a tleku, vyznadujicf se tim, Ze se z produktu podobného smole oddestiluje
5 it 20 % hmot. snadno tdkavych podfld aZ vznikne produkt podobny tvrdé smole s teplotau
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méknut? 120 g% 200 °C podle Kremera~Sarnowa, ktery se upravi uhlovodikovymi frakcemi ziska-
nymi z &ernouhelného dehtu a/nebo pyrolyzy ropy v destila¥nim rozmezi 220 a¥ 450 oC, na
teplotu m&knut{ 50 a% 100 °C.

2. Zplsob vyroby pojiva pro uhelné brikety podle bodu 1, vyznadujfci se tim, Ze se ze
smole podobného hodnotného produktu z uhl{ oddestiluje 8 a% 15 % hmot. snadno t&kavych
pod{ld.

3. Zpldsob vyroby pdjiva pro uhelné brikety padle bodd 1 a 2, vyznafujicl se tim, Ze
smole podobnym hodnotnym produktem z uhli je produkt ziskany rozru¥enim uhli nebo uhlfika-
tych materidlt aromatickymi zbytky z parni pyrolyzy- ropnych frakci v kombinaci se smésmi
arom&tQ z uhli o stPednf teplotd varu nad 350 °C jako komplementdrnim rozpoudt¥dlem po-
pripad® s pfisadou daldich rozpoudtddel za tlakl do 5 MPa a teplot mezi 250 aZ 420 .



	BIBLIOGRAPHY
	DESCRIPTION
	CLAIMS

