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. Vytladovaci zarizeni

Oblast techniky

Vynalez se tyka vytladovaciho zarizeni, sestavajiciho
z vytlaéného stroje, obsahujiciho ndasypku s vypoustécim otvorem,
a vytdpény valcovy plast s pfivodnim a vypousStécim koncenm,
pridemz vytlaény Snek je uloZen otoéné v podélném sméru valcovi-
tého plasté, a pricéemZ sSnek ma plnici sekci u vstupniho konce
&neku, prvni michaci sekci navazujici na plnici sekci, pfechodo-
vou sekci navazujici na prvni michaci sekci, dale druhou michaci
sekci navazujici na prechodovou sekci a michaci a davkovaci
sekci, ktera navazuje na druhou michaci sekci k dopravé materialu
do vystupniho otvoru ve valcovém plasti.

Dosavadni stav techniky

Obecné se ve vytlaénych strojich plasticky materidl ve forme
peletek zavadi z nasypky do bubnu nebo valcového plasté, kde se
postupné zahf¥iva, takZe se roztavi a muZe se vytlacCit vytlaénym
Snekem do prutladnice, aby mohly vzniknout ruzné tvary. Peletky
se zahrivaji jednak teplem vdlcového plasté a jednak trenim.

KdyZz se provadély pokusy s vytlac¢ovanim plastického mate-
ridlu ve formé prasku, povaZovalo se za nezbytné, aby ve valcovém
plasti byly odvzdusnovaci otvory. Zavity na sSneku v odvzdusrniova-
cim pasmu plasté se vsak Castecné zaplnily materialem. Tyto vét-
raci otvory jsou upraveny ve vétracim pasmu, aby jimi mohly uni-
kat plyny z roztaveného plastu. Nahromadéné plyny postupuji spi-
ralné po obvodu éasteéné zaplnéného kanadlu, aZ prijdou k vétraci-
mu otvoru, jimZ unikaji.

Z hlediska cenovych uspor a uUspor materidlu by bylo vyhodné,
aby valcovy plast mohl byt bez vétracich otvoru a pritom aby
vytlaény stroj mohl pracovat s prdskovym materialem.

Podstata vynalezu

Shora uvedené nedostatky odstranuje vytladovaci zarizeni,
sestavajici z vytlaéného stroje, obsahujiciho nasypku s vypousté-
cim otvorem, a vytdpény valcovy plast s pfivodnim a vypoustécim
koncem, priéemZz vytlaény Snek je uloZen otocné v podélném sméru
valcového plasté, a pric¢emz sSnek md plnici sekci u vstupniho kon-
ce Sneku, prvni michaci sekci navazujici na plnici sekci, precho-
dovou sekci navazujici na prvni michaci sekci, dale druhou micha-
ci sekci navazujici na prechodovou sekci a michaci a davkovaci
sekci, ktera navazuje na druhou michaci sekci k dopravé materialu
do vystupniho otvoru ve valcovém plasti, podle vyndlezu, JjehoZ
podstatou je, Ze Snek ma prvni Sroubovici, kterda probiha po jeho
celé délce od vstupniho konce plnici sekce k vystupnimu konci
michaci a davkovaci sekce véemi sekcemi, kde prvni Sroubovice
probihd kolem Sneku v pfechodové sekci alespon dvakrat, pricemz
prvni Sroubovice ma v prvni michaci sekci a ve druhé michaci sek-
ci konstantni stoupani, a druhou Sroubovici v prvni michaci sekci
a ve druhé michaci sekci, pricemz zavity druhé Sroubovice Jjsou
umistény mezi =zavity prvni Sroubovice, kde druha Sroubovice ma

P

konstantni stoupani, které se 1i$i od konstantniho stoupéni prvni
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Sroubovice, pric¢emZ druhd Sroubovice ma mensi primér nez prvni
Sroubovice a je pripojena na vstupni konec kazdé michaci sekce,
pricemz mezi zavitem druhé Sroubovice a zavitem prvni Sroubovice,
lezici za ni, je vytvoren kandl, ktery se od vstupniho konce kaz-
dé michaci sekce, kde je nejs$irsi, zuZuje k vystupnimu konci kaz-
dé michaci sekce, kde je nejuZsi, a pridemZ prvni Sroubovice je
pripojena ke druhé Sroubovici na vystupnim konci kazdé michaci
sekce.

Podle vyhodného provedeni je $nek opatfen v michaci a davko-
vaci sekci radidlné upevnénymi kliny.

Podle dalsiho vyhodného provedeni je &nek na vystupnim konci
v michaci a davkovaci sekci opatfen vystupky, které z néj radial-
né vycnivaji.

Podle jesté dalsiho vyhodného provedeni tvofi prvni Sroubo-
vice a druhd Sroubovice dvojitou Sroubovici, pric¢emZ prvni Srou-
bovice ma stejny prumér jako je wvnitfni pramér valcového
plasté,a druhd Sroubovice md mensSi prumér neZ prvni Sroubovice.

Podle dalsiho vyhodného provedeni se vzdalenost mezi prvni
Sroubovici a druhou Sroubovici zvétsuje ve sméru k michaci a dav-
kovaci sekci.

Podle vyhodného provedeni se prumér vAalcového télesa Sneku
stejnomérné zvétsSuje ve sméru k michaci a davkovaci sekci.

Podle dalsiho vyhodného provedeni jsou kliny protilehle pre-
sazeny.

Podle jesté dalsiho vyhodného provedeni md kazdy klin prvni
plochu, ktera vychdzi v teéném sméru z plochy vAlcového télesa
Sneku, a druhou zvednutou plochu, vyénivajici nad plochu valcové-
ho télesa Sneku.

Podle dalsSiho vyhodného provedeni je na vystupnim konci Sne-
ku axialné upevnéna koncovka, jejiZ obvodovd plocha ma odstup od
vnitfni plochy valcového plasté, pric¢emZ vystupky jsou se stejny-
mi odstupy od sebe upevnény na koncovce.

Podle dalsiho vyhodného provedeni je stoupani druhé Sroubo-
vice vétsi nez stoupani prvni Sroubovice.

A koneCné ma podle dalsiho vyhodného provedeni prvni sroubo-
vice konstantni stoupdni po celé délce Sneku.

Valcovy plast je po celé délce regulované oh¥ivan, aby se
praskovy materidl roztavil. Provedeni se dvéma Sroubovicemi
zpusobuje to, Vv obou sekcich proudi materidl dopredu a dozadu,
coZ zvysSuje michaci U¢inek nezbytny pfi pouziti praskového mate-
ridlu, zejména kdyZ je valcovy plast bez otvoru. Obvodové kliny
a vystupky také podporuji promichavani materidlu. Usporadani
Sneku umozZnuje, aby vzduch nebo plyn ve valcovém plasti proudil
dozadu a unikal privodnim koncem valcového plasté, Kktery tak
nemusi byt opatfen vétracimi otvory.
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Prehled obrazkQ na vykrese

Vyndlez bude vysvétlen v souvislosti s pripojenymi vykresy,
kde Jjsou znazornény Jednotlivé podrobnosti valcového plasté
a Sneku v presném vzadjemném méritku a kde na obr. 1 je v Castec-
ném rezu bokorys ¢asti vytlaéného stroje podle vynalezu, na obr.
2 je ve zvétsSeném méritku plnici sekce valcového plasté vytlaéné-
ho stroje z obr. 1, na obr. 3 také ve zvétSeném méritku prvni
michaci sekce valcového pladté z obr. 1, obr. 4 je pricny rez,
vedeny rovinou 4-4 na obr. 3, na obr. 5 je pfiény fez vedeny
rovinou 5-5 2z obr. 6, na obr. 6 je zvétseny bokorys prechodové
sekce a druhé michaci sekce z obr. 1, na obr. 7 je priény rez,
vedeny rovinou 7-7 na obr. 6, na obr. 8 Jje zvétSeny bokorys
a Gasteény podélny fez michaci a davkovaci sekci, na obr. 9 je
pudorys &asti michaci a davkovaci sekce z obr. 8, na obr. 10 je
analogicky pudorys Jjako na obr. 9, avsak po pootoCeni Sneku
o 90°, na obr. 11 je pohled na vystupni konec sSneku z obr. 1, na
obr. 12 je priény rez vedeny rovinou 12-12 na obr. 8 a na obr.
13 je pudorys jednoho z klind, zndzornénych na obr. 8, 9 a 12.

Priklad provedeni vynalezu

Na obr. 1 Jje zndzornén vytlaény stroj 10 podle vynalezu,
ktery ma& nasypku 12 a protdhly valcovy plast 14, v némZ je uloZen
&nek 16, spojeny na jednom konci s prevodovkou 18. Podle vynalezu
je &nek 16 rozdélen na nékolik jednotlivych sekci. Postupné jdou
za sebou plnici sekce 20, prvni michaci sekce 22, prechodova
sekce 24, druha michaci sekce 26 a michaci a davkovaci sekce 28,

na kterou navazuje neznazornénd prutlacnice.

Pri praci vytlaéného stroje 10 se praskovy material privadi
nasypkou 12 do plnici sekce 20. Charakteristikou vynalezu je
pravé to, Ze material je ve formé prasku, misto v konvencéni formé
peletek. Nasypka 12 miZe byt 3jakékoliv konstrukce s davkovacim
otvorem, kterym se reguluje tok plastického materialu do plnici
sekce 20. Snek 16 vede praskovy materidl ve sméru vytlacovani
z plnici sekce 20 ve sméru zndzornéném Sipkou do prvni michaci
sekce 22. Snek 16 v plnici sekci 20 md jednu Sroubovici, takze
material proudi pouze ve sméru vytlacovani. V prvni michaci sekci
2& ma vsak Snek 16 dvojitou Sroubovici, ktera zpusobuje, Ze se
material pohybuje dopredu a dozadu, Jjak je naznaceno Sipkami,
a tim zajistuje jeho G&inné promichdvéani. Potom material prichazi
do prechodové sekce 24 a odsud do druhé michaci sekce 26, kde ma
&nek 16 opét dvojitou &roubovici, takZe se materidl znovu pohybu-
je dopredu a dozadu a dikladné promichava. Odtud ptichazi mate-
riadl do michaci a davkovaci sekce 28, kde dochazi k jeho pridav-
nému promichavani pomoci klinu 30, 32 a vystupkl 66, jak bude
podrobné popsidno. Material se potom vytlacuje vystupnim otvorem
34.

Béhem postupu materidlu od nasypky 12 k vystupnimu otvoru
34 je zahrivan v jednotlivych topnych stupnich: tam, kde material
vstupuje do plnici sekce 20, mad okolni teplotu, a potom je zahri-
van Jjakymkoliv vhodnym zpusobem, napriklad ve &tyrfech topnych
zénach, na teplotu 182 °C aZ 187 °C.

Obr. 2 znazorfiuje podrobnéji valcovy plast 14 a sSnek 16
v plnici sekci 20 se vstupnim koncem (21) a vystupnim koncem
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(29). Snek 16 md na konci drazky 36 ke spojeni s prevodovkou 18,
ktera jej uvadi do rotac¢niho pohybu. Ve valcovém plasti 14 je pod
vystupnim otvorem v ndsypce 12 umistén vstupni otvor 38. Timto
vstupnim otvorem 38 proudi materidl do valcového plasté 14 a je
dopravovan Snekem 16 jeho jednotlivymi sekcemi.

V blizkosti vstupniho otvoru 38 m& valcovy plast 14 okolni
teplotu, takZe 1 praskovy materidl m& pri vypousténi 2z nasypky
12 u vstupniho otvoru 38 okolni teplotu. KdyZ praskovy material
dojde k vystupnimu konci plnici sekce 20, je vsak jeho teplota
jiz zvysSena, takZe prdsek zac¢ind tat. Jak ukazuje obr. 2, mad Snek
v plnici sekci 20 jednoduchou sSroubovici 40, ovinutou kolem jeho
valcového télesa. S vyhodou ma sSroubovici 40 v plnici sekci 20
konstantni stoupdni. Podle potfeby vsak miZe byt rozteé mezi
sousednimi zdvity 40a ve stredni c¢asti plnici sekce 20 mens$i nez
rozte¢ na vstupni a vystupni strané této sekce. Rozdilné stoupani
slouzi ke stlac¢ovani prasku tam, kde jsou sousedni zavity 40a
bliZe u sebe, 2zatimco v oblastech, kde jsou ddle od sebe, je
potom prasek méné husty a nestlaceny. Jak je také patrné z obr.
2, je prumér Sroubovice 40 Sneku 16 v plnici sekci 20 v podstaté
rovny vnitfnimu priméru valcového plasté 14.

Obr. 3 a 4 ukazuji podrobnosti prvni michaci sekce 22. Snek
16 ma dvé Sroubovice 42, 44, které vyvolavaji vratny pohyb mate-
ridlu, pfemistujiciho se smérem Xk vystupnimu konci prvni michaci
sekce 22. Na obou koncich prvni sekce 22 vznikaji v mistech, kde
se Sroubovice 42, 44 od sebe oddéluji a znovu spojuji, kapsy.
Prvni michaci sekce 22 md rizné Kkonstrukéni znaky, které podpo-
ruji promichavani plastického materidlu. Jak ukazuje obr. 3, Je
vzdalenost A mezi Sroubovicemi 42, 44 na vstupnim konci prvni
michaci sekce 22 mensi neZ vzdalenost B mezi Sroubovicemi 42, 44
na vystupnim konci. Tento rozdil vzddlenosti se stejnomérné zvét-
Suje po délce prvni michaci sekce 22.

Dalsi konstrukéni charakteristika prvni michaci sekce 22
spo¢iva v tom, Ze prumér valcového télesa Sneku 16 se také stej-
nomérné zvétsuje od vstupniho k vystupnimu konci prvni michaci
sekce 22. Jak ukazuje obr. 3, jJe vzdalenost C mezi povrchem
vadlcového télesa sSneku 16 k vnitrni plose valcového plasté 14
vétsi neZ odpovidajici wvzddlenost D na vystupnim konci prvni
michaci sekce 22.

PouzZiti dvou Sroubovic 42, 44 podporuje vratny neboli
dopfedny a zpétny pohyb materidalu, protoZe rozdil primérd obou
Sroubovic 42, 44 vyvolava dopredny a zpétny pohyb, ktery postu-
puje v dopredném sméru, tedy k vystupnimu konci Sneku 16. Zmény
vzdalenosti Sroubovic v michacich sekcich 22, 26 vytvareji stri-
dajici se podminky pusobeni na materidl, Kktery je stlacovan
a potom uvolnovan, coZ podporuje promichdvaci uc¢inek. Takovée
usporadani sSneku 16 umoZnuje 2zpétné proudéni vzduchu a uvolnova-
nych plynt, které unikaji vstupnim koncem vytlaéného stroje 10,
napr¥iklad nasypkou 12.

Obr. 5 a 6 znazornuji podrobnosti pfechodové sekce 24. V ni
m& Snek 16 jednoduchou Sroubovici 46, jejiZ prumér se v podstaté
rovna vnitfnimu pruméru vdlcového plasté 14. V celé prechodoveé
sekci 24 je prumér valcového télesa 3Sneku 16 stejny a rovny pru-
méru na vystupnim konci prvni michaci sekce 22, takZe valcové
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téleso ma vzddlenost D od vnitfni stény vAalcového plasté 14.
V plnici sekci 20 mé valcové téleso Sneku 16 také konstantni
prumér, takZe Jjeho vzddlenost od vnitrni stény valcového plasteé
14 odpovidd vzdalenosti C. Postupné zahrivany praskovy materidl,
vedeny do prechodové sekce 24, ji prochdzi stejnomérnou rychlos-
ti, takZe se stav materidlu homogenizuje a pripravuje pro dalsi
michani ve druhé michaci sekci 26. ’

Druhd michaci sekce 26 podle obr. 6 a 7 je podobné konstruk-
ce jako prvni michaci sekce 22: $Snek 16 je opatfen dvéma Sroubo-
vicemi 48, 50, pricemz prvni Sroubovice 48 md vnéjsi prumér
v podstaté rovny vnitfnimu priméru vdlcového plasté 14, zatimco
druhd Sroubovice 50 ma men$i prumér. Podobné jako v prvni michaci
sekci 22 se vzdalenost mezi sousednimi zavity Sroubovic 48, 50
stejnomérné zvétsuje od vstupniho k vystupnimu konci druhé micha-
ci sekce 26. Tam, kde se Sroubovice 48, 50 rozdéluji a opét spo-
juji, vznikaji na obou koncich druhé michaci sekce 26 na Sneku
16 kapsy.

Rozdil mezi obéma michacimi sekcemi 22, 26 spo¢iva v pruméru
vadlcového télesa Sneku 16. V prvni michaci sekci 22 se prumér
valcového télesa 17 Sneku 16 stejnomérné zvétsSuje od vstupniho
k vystupnimu konci. Ve druhé michaci sekci 26 je zvétSovani pru-
méru mezi sousednimi zAavity Sroubovic 48, 50 stupnovité, tedy
nestejnomérné. Mimoto se prumér vdlcového télesa 17 zveétsSuje od
vstupniho konce asi do dvou tretin vzdalenosti k vystupnimu kon-
ci, takZe vzdalenost E na vstupnim konci je vétsi nez vzdalenost
F asi ve dvou tretindch mezi vstupnim a vystupnim koncem. Potom
se vzdalenost mezi valcovym télesem 17 Sneku 16 a vnitrni plochou
valcového plasté 14 zmenduje na hodnotu G na vystupnim konci dru-
hé michaci sekce 26. Vzddlenost E odpovida pritom vzdalenosti
D na vystupnim konci prvni michaci sekce 22.

Obr. 8 az 13 =znazornuji podrobnosti michaci a davkovaci
sekce 28, ktera tvori podstatnou ¢ast vyndlezu. Podle obr. 8 ma
&nek 16 jednoduchou &roubovici 52, kterd prochdzi po celé délce
michaci a davkovaci sekce 28 a ma prumér rovny vnitfnimu pruméru
valcového plasté 14. Na valcovém télese Sneku 16 jsou usporadany
dva kliny 30, 32. Kliny 30, 32 jsou usporaddany v poloviéni vzda-
lenosti roztecde, takZe v pohledu na obr. 8 jsou kliny 30, 32 od
sebe oddéleny Sroubovici, zatimco pfi pootodeni Sneku 16 o 90°
lezi oba kliny 30, 32 mezi dvéma zavity, Jjak ukazuje obr. 10.
Kliny 30, 32 mohou byt vytvofeny jakymkoliv vhodnym zpusobem.
Podle vyhodného provedeni vynalezu je kaZdy klin 30, 32 tvoren
Sroubem 54, ktery je uloZen v bloku 56 a zasroubovan do Sneku
16. Hlava Sroubu 54 je po zasroubovani rozpéchovana a vybrousena,
jak ukazuje obr. 13. Kone¢ny tvar klind 30, 32 Jje takovy, 2e
jejich zadni sténa 58 tvori hladké tecéné pokracovani plochy
valcového télesa s$Sneku 16, zatimco pfedni strana 60 je zdviZena
nad plochu vadlcového télesa Sneku 16 a tvofi sSikmeé osazeni, jak
znazornuje obr. 12.

Vystupni konec $neku 16 u vystupniho otvoru 34 je zakreslen
na obr. 8 a 11. Vytlaény konec Sneku 16 ma axialni zavitovy otvor
62, do kterého je zasroubovana koncovka 64. Koncovka 64 lezi
v jisté vzdalenosti od vnitfni stény valcového plastée 14 a vytva-
¥i tak volny prostor nebo mezeru, do které vycéniva nékolik
vystupkd 66 na konci Sneku 16. Tyto vystupky 66 slouzi k preruse-
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ni toku materidlu, vychazejiciho ze $Sneku 16. Jak je patrné
z obr. 8, je vnéjsi prumér kazdého vystupku 66 stejny jako vnéjsi
prumér Sroubovice 52. Material pak pretéka pres koncovku 64 a je
vytladovan vystupnim otvorem 34.

vytlaény stroj 10 miZe mit jakékoliv rozméry a miuZe byt
vyroben z jakéhokoliv vhodného materidlu. Valcovy plast 14 mazZe
mit napriklad od vstupniho k vystupnimu konci celkovou délku
1 270 mm a Snek 16 miZe mit pramér 50,80 mm, takZe pomér
délka/prumér je 25. Tento pomér miZe byt také 28.

V nasledujicim bude popsan zpusob zpracovani praskového
materidlu Snekem ve vytlaéném stroji s prumérem 60 mm, urcenym
specidlné pro zpracovdni praskového polyvinylchloridu. Stejné
koncepce lze pouZit pro vytlacné stroje jiného pruméru.

Roztaveni materidlu nastava jeho stlac¢enim, které je vyvola-
no mensim prumérem vadlcového télesa sSneku 16 v plnici sekci 20
nez v michaci a davkovaci sekci 28. ProtoZe zpracovavanym materi-
alem je prasek, Jje jeho taveni vyvoladvano teplem, generovanym
Snekem ve vnit¥ni céasti materidlu, a valcovym plastém 14, opatre-
nym topnym vinutim, ve vnéjsi Gasti materidlu. Taveni materialu
také zplsobuje tlak, ktery na materidl pusobi.

Pri rotaci &neku 16, jehoZ Sroubovice maji ruzné stoupani,
komprimuje Snek praskovy materidl a tlac¢i jej smérem X valcovému
plasti 14 a na Sroubovice. Tim dochdzi ke stlacovani materialu
a jeho taveni. Nejrychleji se tavi ta C¢cast materialu, ktera
prichdzi do styku s vytdpénymi Castmi vytlacného stroje, zatimco
jeho vnitfni &ast zustava chladnéjsi.

Jak je patrné =z obr. 1 aZz 3, md v plnici sekci 20 Snek 16
konstantni rozted zavita Sroubovice (asi 5 zavitd), potom v prvni
michaci sekci 22 prichazi do styku s materidlem druha sSroubovice
44, Xktera ma mensi prumér. Ucelem této druhé Sroubovice 44
v prvni michaci sekci 22 je pferusit spojité proudéni praskového
materialu a zahrat jeho vnitfni &ast, kterd az dosud =zustala
chladna, protoZe sSnek sam je horky.

Tim, Ze materidl naraZi na prekazku, se jeho proudéni zpoma-
1i, dvé Sroubovice 42, 44 v prvni michaci sekci 22 material stla-
¢uji, priéemz druhad sSroubovice 44 Jjednak zvySuje tlak a jednak
vyvolava zpétné proudéni materidlu. Druhd Sroubovice 44 v prvni
michaci sekci 22 vytvari druhy kandl s proménlivou rozteci, ktery
postupné zuZuje puvodni kandl, a druha Sroubovice 44 se dotyka
svymi plochami veskerého materidlu, ktery 1leZi kolem ni, tim
vytvari zpétné proudéni, které zplusobuje, Ze horké &asti materia-
lu pfichazeji do styku s chladnéjsimi. To je funkci prvni michaci
sekce 22, kde se prasek tavi na taveninu.

V ptechodové sekci 24 ma 3Snek 16 jednoduchou Sroubovici 46,
coz umoziuje dekompresi materidlu a znemoznuje prilis velky tlak
ve stredni &asti, ktery by mohl vyvolat spaleni pryskyric¢ného
materidlu. Dekomprimovany materidl potom pfichdzi do druhé micha-
ci sekce 26, jejiZ funkce je stejna jako prvni michaci sekce 22,
tzn. rozrezavani materidlu druhou Sroubovici 50. Ve druhé michaci
sekci 26 dochazi k dal$imi stlaéeni materidlu a k jeho prevedeni
v pevnou latku se stejnou teplotou vnitfnich i vnéjsich ¢asti. Na
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konci druhé michaci sekce 26 se materidl dekomprimuje v michaci
a davkovaci sekci 28 mezi zavity jednoduché sSroubovice 52.

Potom prichazi materidl do styku se dvéma kliny 30, 32 na
valcovém télese Sneku 16. Prvni klin 30 leZi ve vzdilenosti asi
1,5 rozteCe od druhé michaci sekce 26 a druhy klin 32 lezi od
prvniho klinu 30 ve vzdalenosti poloviny roztece. Kliny 30, 32
mohou mit délku stejnou jako je rozted zavitl Sroubovice v zavis-
losti na pruméru Sneku 16. Kliny 30, 32 mohou vyé&nivat do vzdale-
nosti 1 mm aZ 10 mm z vnéjsSi plochy valcového télesa Sneku 16,
a to umérné Kk jeho pruiméru. Cim je klin 30, 32 deld$i v osovénm
sméru Sneku 16, tim musi byt ni2s$i, a &im je vzhledem ke vzdale-
nosti zavitd Sroubovice kratsi, tim miZe byt vyssi.

Ucelem kazdého klinu 30, 32 je rozruseni materidlu, ktery je
hutnéjsi v blizkosti jaddra a valcového plasté, tedy ve své
teplejsi casti, a méné hutny v prostoru mezi nimi. V oblasti kli-
nu 30, 32 je materidl stladovadn a trhdn v podélném sméru, coZ
vyvolava vétsi obvodovou rychlost v blizkosti vdlcového plasté
a rotaéni pohyb materidlu ve vnitfni &asti. Tim se dosahne vytvo-
reni stejnomérné, homogenni taveniny.

KdyZz material opusti oblast klind 30, 32 v michaci a davko-
vaci sekci 28, prochdzi mezi Snekem 16 a valcovym plastém 14 po
délce asi jedenapul roztede Sroubovice. Pfed vstupem do prutlad-
nice je material pferusovan koncovkou 64, ktera je umisténa na
konci sneku 16 a rozrusuje obdélnikovou ¢ast fezu Sneku 16 v men-
§i ¢&asti, které se preménuji v zaoblené. Toho se dosahuje v pros-
torech kolem koncovky 64, ktera rotuje spole¢né se Snekem 16
a vyvolava odstredivé sily, které zaobluji ¢&asti materidlu. Po
tomto promichani a vytlaceni je materidl dokonale promichéan.

Vytlaény stroj 10 mad oproti dosavadnim strojum fadu vyhod.
Snek 16 mé& Sroubovice ruzného pruméru a ruzné vzajemné vzdale-
nosti a na obou koncich michacich sekci 22, 26 kapsy, pusobi na
plasticky material stfidavé tlakem a uvolnovanim a pritom oddélu-
je michaci sekce 22, 26 prechodovou sekci 24. Toto usporadani
umozZniiuje zpétny pohyb vzduchu nebo plynad ke vstupnimu konci
valcového plasté 14, odkud unikd nasypkou 12. Valcovy plast 14
tedy nemusi mit vétraci otvory. MoZnost pouziti praskového mate-
ridlu misto peletek sniZuje naklady o 16 % aZ 17 %. Snek 16 podle
vyndlezu miZe byt namontovdn do bézZného vytlaéného stroje na
peletovany material, aniZz by bylo treba stroj jakkoliv obménovat,
a pritom umoZnuje zpracovani praskového pryskyriéného materialu.

PATENTOVE NAROKY

1. vytlac¢ovaci zarizeni, sestavajici 2z vytlaéného stroje (10),
obsahujiciho nasypku (12) s vypoustécim otvorem, a vytapény
valcovy plast (14) s pfivodnim a vypoustécim koncem, pricemz
vytlaény Snek (16) je uloZen otoéné v podélném sméru valcového
plasté (14), a pric¢emz Snek (16) md plnici sekci (20) u vstup-
niho konce Sneku (16), prvni michaci sekci (22) navazujici na
plnici sekci (20), prechodovou sekci (24) navazujici na prvni
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michaci sekci (22), ddle druhou michaci sekci (26) navazujici
na prechodovou sekci (24) a michaci a davkovaci sekci (28),
ktera navazuje na druhou michaci sekci (26) k dopravé materia-
lu do vystupniho otvoru (34) ve valcovém plasti (14),
vyznadc¢ujici se tim, 2Ze Snek (16) ma prvni
Sroubovici (42, 48), ktera probihd po jeho celé délce od
vstupniho konce (21) plnici sekce (20) k vystupnimu konci (29)
michaci a davkovaci sekce (28) vsSemi sekcemi (20, 22, 24, 26,
28), kde prvni Sroubovice (42, 48) probihd kolem Sneku (16)
v prechodové sekci (24) alespon dvakrat, pric¢emZ prvni Sroubo-
vice (42, 48) md v prvni michaci sekci (22) a v druhé michaci
sekci (26) konstantni stoupani, a druhou Sroubovici (44, 50)
v prvni michaci sekci (22) a ve druhé michaci sekci (26), pri-
cemZ zavity druhé Sroubovice (44, 50) jsou umistény mezi zavi-
ty prvni Sroubovice (42, 48), kde druhd sSroubovice (44, 50) ma
konstantni stoupdni, které se 1i$i od konstantniho stoupani
prvni Sroubovice (42, 48), pricemz druhd sSroubovice (44, 50)
m& mensi prumér neZ prvni Sroubovice (42, 48) a je pripojena
na vstupni konec kazdé michaci sekce (22, 26), pricemZ mezi
zavitem druhé Sroubovice (44, 50) a zavitem prvni Sroubovice
(42, 48), lezici za ni, je vytvoren kandl, ktery se od vstup-
niho konce kazdé michaci sekce (22, 26), kde je nejsirsi,
zuzuje k vystupnimu konci kaZdé michaci sekce (22, 26), kde je
nejuZsi, a pricemz prvni sSroubovice (42, 48) je pripojena ke
druhé sSroubovici (44, 50) na vystupnim konci kaZdé michaci
sekce (22, 26).

Vytlacovaci zarizeni podle naroku l, vy znac¢uijici
s e t im, 2Ze Snek (16) je opatren v michaci a davkovaci
sekci (28) radidlné upevnénymi kliny (30, 32).

Vytlacovaci zarizeni podle ndroku 2, vy znac¢uijici
s e t im, Ze sSnek (16) je na vystupnim konci (29) v micha-
ci a davkovaci sekci (28) opatren vystupky (66), které z néj
radidlné vycénivaiji.

Vytlacovaci zarizeni podle nadroki 1 aZ2 3, vy znadcuiji-
c i s e t im, 2e prvni Sroubovice (42, 48) a druha Srou-
bovice (44, 50) tvori dvojitou Sroubovici, pric¢emZz prvni Srou-
bovice (42, 48) ma stejny prumér jako je vnitfni prumér valco-
vého plasté (14), a druhd sSroubovice (44, 50) mda mensSi prumér
neZ prvni Sroubovice (42, 48).

Vytlacovaci zarizeni podle naroku 4, vy znac¢uijici
s e t im, 2Ze vzdalenost mezi prvni sSroubovici (42, 48)
a druhou sSroubovici (44, 50) se zvétsSuje ve sméru Kk michaci
a davkovaci sekci (28).

Vytlacovaci zatrizeni podle ndroku 3, vy znacuijici
s e t im, 2Ze prumér valcového télesa (17) s$neku (16) se
stejnomérné zvétsSuje ve sméru k michaci a davkovaci sekci
(28).

Vytlacovaci zarizeni podle ndroki 2 nebo 3, vy znadc¢u-
jici s e tim, 2e kliny (30, 32) Jjsou protilehle
presazeny.
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8. Vytlacovaci zafizeni podle naroku 7, vy znadéujici

s e t i m, Ze kazdy klin (30, 32) md prvni plochu, ktera
vychazi v teé&ném sméru z plochy valcového télesa (17) sSneku
(16), a druhou zvednutou plochu, vyénivajici nad plochu valco-
vého télesa (17) sSneku (16).

9. Vytlacdovaci zarfizeni podle naroku 8, vy znacd¢ujici

10.Vytladovaci zarizeni podle nadroku l, vyznad&uiji

s e t i m, 2e na vystupnim konci (29) Sneku (16) je axi&lneé
upevnéna koncovka (64), JjejiZ obvodova plocha ma odstup od
vnit¥fni plochy vdlcového plasté (14), pricemz vystupky (66)
jsou se stejnymi odstupy od sebe upevnény na koncovce (64).

c
s e t i m, 2e stoupani druhé Sroubovice (44, 50) je véts
neZ stoupani prvni Sroubovice (42, 48).

11.Vytlacdovaci zafizeni podle ndrokul, vyznacuj ici

s e t i m, 2Ze prvni Sroubovice (42, 48) ma konstantni stou-
pani po celé délce Sneku (16).

3 vykresy
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