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Emballage.

@ Emballage constitué d’une enveloppe extérieure (1) re-
lativement rigide et d’un sachet intérieur (2) souple
dans lequel I'enveloppe extérieure est munie d’au moins un

volet (3) dont le rabattement pour la fermeture pince une
extrémité du sachet.
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REVENDICATIONS

1. Emballage constitué d’une enveloppe cxtérieure relativement
rigide et d’un sachet intérieur souple, caractérisé par le fait que I'en-
veloppe extérieure est munie d’au moins un volet dont le rabatte-
ment pour la fermeture pince une extrémité du sachet.

2. Emballage selon la revendication 1, caractérisé par le fait que
I'enveloppe comprend un volet muni d’un prolongement et un
organe flexible coopérant avec le prolongement du volet pour main-
tenir ce dernier en position ouverte ou fermée.

3. Emballage selon la revendication 1, caractérisé par le fait que
I'enveloppe comporte une feuille repli¢e sur elle-méme de maniére &
former un volet et, en positian de fermeture, deux volumes parallélé-
pipédiques coopérant entre eux pour pincer extrémité du sachet.

4. Emballage selon la revendication 3, caractérisé par le fait que
le volet est solidaire d’un des volumes parallélépipédiques et que
P'extrémité du sachet est partiellement collée aux volumes parallélé-
pipédiques de sorte que I'ouverture du volet entraine 'ouverture du
sachet.

La présente invention concerne un emballage constitué dune en-

veloppe extérieure relativement rigide et d’un sachet intérieur souple.

On connait déja de nombreux emballages dont le but est d’amé-
liorer 'étanchéité dudit emballage aprés le conditionnement du
produit et le scellage du sachet intérieur. Le brevet US 2463313 con-
cerne notamment un tel procédé, selon lequel on assure une bonne
étanchéité grace 4 une maniére spécifique de pliage et d’application
de chaleur et de pression sur le sachet intérieur. Cependant, aucun
brevet publié actuellement ne mentionne le probléme qui nait lors de
la premiére ouverture d’un emballage, lorsqu’on souhaite conserver
le produit ainsi disponible dans son emballage d’origine. Le pro-
bleme 4 la base de la présente invention est donc de trouver un em-
ballage du type 4 refermeture, garantissant une bonne étanchéité et
imperméabilité, c’est-a-dire une bonne durée de vie du produit aprés
ouverture de I'emballage. Il faut d*autre part disposer d’un embal-
lage de maniement assez simple pour le consommateur et dont le
prix soit suffisamment attractif par rapport a ce qui existe actuelle-
ment sur le marché. L'emballage du type a refermeture selon la pré-
sente invention permet de mettre 4 disposition des consommateurs
un tel emballage.

Dans I'emballage selon I'invention, I'enveloppe extérieure est
munie d’au moins un volet dont le rabattement pour la fermeture
pince une extrémité du sachet.

Le dessin annexé représente, & titre d’exemple, deux formes
d’exécution de I'invention.

La fig. 1 représente en coupe verticale une forme d’exécution de
I’emballage selon I'invention, ouvert.

La fig. 2 représente I"emballage de la fig. 1, fermé.

La fig. 3 représente en coupe verticale une autre forme d’exécu-
tion de 'emballage selon I'invention, fermé.

La fig. 4 représente I'emballage de la fig. 3, ouvert.

Le sachet intérieur est de préférence un sachet a soufflets, fabri-
qué & partir d’une feuille mince de 0,02 4 0,3 mm d’épaisseur.

La nature de cette feuille dépend du produit 4 emballer: papier
éventuellement enduit, matiére plastique telle que polyester, métalli-
sée le cas échéant, complexe d’aluminium, etc., suivant que le sachet
doit étre étanche a 'humidité et/ou a I'oxygéne par exemple.

Pour la fabrication, il y a généralement avantage a ce que la
feuille soit thermosoudable.

Par exemple, une bande est repliée longitudinalement sur elle-
méme et scellée bord 4 bord, puis scellée transversalement & une ex-

trémité aprés formage des soufflets latéraux, ensuite de quoi le
sachet est rempli et scellé transversalement a I’autre extrémité. Pour
I'emballage selon I'invention, il est préférable que I'extrémité infé-
rieure soit aplatie pour s’adapter au fond de I’enveloppe extérieure.
s Une autre méthode de formation d’un sachet a soufflets consiste
a plier longitudinalement les deux bords d’une bande sur la profon-
deur des soufflets, puis de plier la bande transversalement de fagon 4
faire se rejoindre les bords latéraux a I'intérieur et 4 les souder en-
semble. Le sachet est alors ouvert 4 une extrémité par laquelle il est
10 rempli, puis cette extrémité est scellée et de préférence aplatie pour
former le fond.

En variante, la partie supérieure du sachet est munie d’un organe
de déchirage tel qu’un fil ou une bandelette. Sinon, le sachet scellé
peut étre ouvert en coupant la partie supérieure.

L’enveloppe extérieure est essentiellement constituée d’au moins
une feuille relativement rigide de carton, de carton couché ou enduit,
de matiere plastique par exemple, de 0,4 4 1,5 mm d’épaisseur. Dans
une forme d’exécution préférentielle, elle présente une base carrée ou
rectangulaire et le volet de fermeture se trouve au sommet.

20 Dans une premiére forme d’exécution (fig. 1, 2), 'enveloppe exté-
rieure 1 entoure un sachet 2 en laissant libres les c¢otés de celui-ci.
Dans la forme d’exécution représentée au dessin, 'enveloppe est
faite de deux feuilles collées ensemble au niveau du fond, de maniére
a pouvoir remplir par le fond avant collage. En variante, si le rem-
plissage s’effectue par le haut, 'enveloppe | est faite d’une seule
feuille.

L'une des faces de I'enveloppe 1 comprend un volet 3 muni d’un
prolongement 4 et un organe flexible 5 coopérant avec ce dernier
pour maintenir le volet 3 ouvert ou fermé. L'extrémité supérieure du
30 sachet 2 est collée & I'enveloppe 1 du ¢6té du volet 3.

Dans la position représentée a Ia fig. 1, 'emballage est ouvert, et
I'organe fiexible 5 le maintient dans cette position. Pour fermer 'em-
ballage, on rapproche le haut des faces de 'enveloppe 1 et on rabat
le volet 3 au-deld du point mort de "organe flexible 5, comme repré-

35 senté a la fig. 2. de sorte que le volet 3 est maintenu en position
fermée. L’extrémité du sachet 2 est alors repliée et pincée par le volet
3, assurant une bonne fermeture de I'emballage.
Dans une autre forme d’exécution (fig. 3 et 4), I'enveloppe exté-
rieure entoure un sachet sur au moins quatre cotés, constituant une
40 boite. Une partie de cette enveloppe est repliée en position de ferme-
ture (fig. 3) selon les arétes 6, 7, 8, 9, puis est collée 4 la paroi exté-
rieure, formant un volume parallélépipédique A. Une autre partie de
’enveloppe est repliée selon les arétes 10, 11, 12, 13, 14 et collée d la
paroi extérieure, formant un volume parallélépipédique B et un volet
15. L'extrémité 16 du sachet intérieur est collée au volume A le long
de P'aréte 8 et au volume B le long de I’aréte 13. En position fermée,
cette extrémité est pincée entre ces volumes.
Le fonctionnement de 'ouverture est le suivant:
On souléve le volet 15 qui pivote autour de I'aréte 10. Le contour
50 du volume B se comporte comme un parallélogramme déformable
dont les pivots fixes sont les arétes 10 et 14 et les pivots mobiles les
arétes 12 et 13. Cela signifie que la partie comprise entre les arétes 12
et 13 pivote vers le haut et la gauche. En raison du collage le long de
I'aréte 13, la partie gauche de 'extrémité du sachet 16 suit ce mouve-

55 ment et, en raison de sa constitution a soufflet, le sachet tend &
s’ouvrir des deux cotés. La partie droite de 'extrémité du sachet 16
est entrainée vers le haut par sa partie gauche et, en raison du
collage le long de I'aréte 8, la partie entre les arétes 7 et 8 est d’abord
tirée vers le haut. Comme avec le volume B, le contour du volume A

60 constitue un parallélogramme déformable autour des pivots fixes 6
et 9 et la partie comprise entre les arétes 7 et 8 pivote vers le haut et
la droite. En écartant le volet 15 et le volume A, on obtient une ou-
verture totale représentée 4 la fig. 4, ot les volumes A et B sont com-
plétement aplatis.
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