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Wynalazek dotyczy sposobu wyrobu
przedmiotow z papki widknistej (np. z wlé-
kieni drzewnych, drzewnika lub wlékien
przedzalniczych).

Znane sa sposoby, ze przy uzyciu o-
grzanego gazowego srodka tlocznego (po-
wietrze, para i t. d.) wykonywa si¢ przed-
mioty puste w formach o $cianach przepu-
szczalnych. Jednakowoz zaden z tych spo-
sobéw nie umozliwia oszczednego wyrobu
pustych przedmiotéw dowolnego ksztaltu
o 'objetosci ograniczonej tylko obwodem
formy i o gladkiej wewnetrznej powierzch-
ni. A wyglad wewnetrznej powierzchni
jest decydujacy dla ogélnego zastosowania
(np. do pakowania $rodkéw zywnosci lub
dla celéw technicznych).

Warunki wytwarzania gladkiej po-
wierzchni wewnetrznej sa nastepujace:

Formowanie musi juz do§é daleko po-
stapi¢ pod ci$nieniem hydrostatycznem,
zanim ogrzany gazowy srodek tloczny
zacznie naciskaé papke ku przepuszczalnym
$cianom formy, wyciskaé 2z miej wode i
wireszcie zetknie sie ze $ciana, formy. Praca
jest oczywiscie tem oszczedniejsza im mniej
potrzeba pary lub powietrza tlocznego.

W czasie formowania i osuszania papki
wléknistej zapomoca gazowego $rodka
tlocznego nalezy zapobiegaé jego wirom
i uderzeniom, ktére powoduja szorstkosé
wewnetrznej powierzchni  tworzonego
przedmiotu. Zapobiega si¢ temu przede-
wiszystkiem przez ograniczenie dzialania



l‘k?g_-aiowego §rodka tlocznego wskutek prze-
wagi .formowania cisnieniem hydrostatycz-
nem. O ile jednak potrzeba jeszcze gazo-
wego srodka tlccznego, to nalezy go do-
prowadzaé¢ o ile moznosci “réwnomiernie,
moznaby powiedzieé rownolegle do §cian
formy.

Papke wloknista o mozliwie malej kon-

centracji czerpie si¢ ze zbiornika wstepne-

go, ktory jest polaczony z forma zapomo--

ca rury o takich wymiarach, zeby gazowy

s§rodek tloczny przeptywal przez forme,

nie tworzac wiréw. Jezeli np. ma by¢ wy-
konany przedmiot pusty o cigzarze 25 g,-a
kencentracja papki 'ma wysokosé 1 : 100,
to objetosé zbiornika musi byé obliczona
conajmniej na 3500 cm® pojemnosci. Pusty
przedmiot ma mieé¢ 500 cm?, a zatem sto-
sownie do tego takze forma,

Z 2500 cm?® zbiornika trzeba 2000 cm?

przecisnaé przez forme hydrostatycznie,
gdyz sama forma ma tylko 500 cm?® pojem-
nosci.
mowania wynosi okraglo 80. Jezeli jed-
nak, do czego nalezy dazyé celem uzyska-
nia gladkiej powierzchni wewnetrznej, pro-
cent formowania hydrostatycznego ma wy-
nosi¢ 92 zamiast 80 to z 500 cm® trzeba
jeszcze 300 cm?® wymanc hydrostatycznie.
Aby to osiagna¢ bez povmekszama wstep-
nego zbiornika, co w praktyce moze byé
niemozliwe lub trudne, stosuje sie dalsze
urzadzenie. Wnetrze formy zmniejsza sig
zapomaca, wbudowamego centrycznie cia-
ta — wedlug niniejszego wynalazku — ma-
jacego pojemno$é 300 ¢m3 i nie dotykajace-
go dna. Oprécz tego mozna, wedlug ni-
niejszego sposobu, w mysl wynalazku u-
zyskaé korzystny stosunek - formowania
hydrostatycznego bez powiekszania zbior-
nika, przez dzialanie tloka cisnacego do
formy. Przy tych zalozeniach formowanie
wedlug wynalazku odbywa si¢ jak na-
stepuje.

Papke wléknistq odprowadza si¢ do

' na powierzchnie papki
“szczonej do formowania w opisany sposéb.

Wiec procent hydrostatycznego for- .

wstepnego zbiornika, z reguly samoczyn-
nie, skad splywa ona do formy. Poczem
.doprcwadza si¢ ogrzany, gazowy s$rodek
tloczny w ten sposob, ze dziala on zgéry
wiéknistej, wpu-

Papka wptywa prawie réwnolegle do $cian
formy tak, ze unika sie¢ wir6w w miejscu
wplywu lub jakiemkolwiek innem, i pra-
wile caly materjal wtéknilsty zawiarty w pap-
ce ulega hydrostatycznemu naciskowi na
$ciany formy; pozostala ewentualnie reszta
wlokien rozdziela si¢ potem na wewngtrz-
nych s$cianach pod dziatamiem powietrza.
Po uformowaniu i osuszeniu formy rozkta-
da si¢, a pusty przedmiot majacy teraz
gladkie $ciany jest zdatny do uzytku bez
wtérnego suszenia.

Na rysunku przedstawiono schematycz-
nie dwie mozliwoéci wykonania formy, w
przekroju i rzucie bocznym. Papka wlék-
nista wchodzi doptywem a do zbiornika
wstepnego b a stad do wlasciwej formy c.
Gazowy $rodek tloczny wprowadza sie
przez e, Formy sg jak wiadomo przepu-
szczalne dla powietrza. Na fig. 2, przy za-
chowaniu wszystkich czesci fig. 1, znajduje
si¢ jeszcze centrycznie wewnatrz formy
ciato f.

Zastrzezenia patentowe.

1. Sposéb wyrcbu przedmiotéw z pap-
ki wtéknistej, wewnatrz pustych, znamien-
ny tem, ze papke wipuszczong do formy,
przyc1ska si¢ do $cian formy glowme ci-
$nieniem hydrostatycznem, poczem pozosta-
la, n1ew1elka‘ reszte papki, wzglednie ma-
terji wicknistej w niej zawartej, rozdziela
sie na $cianie formy wpuszczonym tam ga-
zowym $rodkiem ttocznym (powietrze tlocz-
ne, para, gaz i t. d.) i osusza.

2. Sposéb wyrobu przedmiotéw z pap-
ki wiéknistej wedlug zastrz. 1, znamienny
tem, ze przed wlasciwa forma ustawiony



jest zbiornik wstepny celem regulowania
hydrostatycznego formowania.

3. Sposéb wedlug zastrz, 1 i 2,
mienny tem, ze uzywa si¢ papki wloknistej
o mozliwie matej koncentracji.

4. Spos6b wedlug zastrz. 1 — 3, zna-
mienny tem, ze powietrze, doprowadzane
do formy, musi wchodzié do gérnej jej
cze$ci wzdluz jej scianek ku dotowi.

zna-

5. Urzadzenie do wykonania sposo-
bu wedlug zastrz. 1 do 4, znamienne tem,
ze cgranicza przestrzei wewnatrz formy
przez umieszczenie w niej ciala dowolnych
wymiaréw.

Baumgiartner, Dr. Katz & Co.
G. m. b. H.

Zastepca: M. Kryzan,

rzecznik patentowy.



Do opisu patentowego Nr 2860,

Fig.1.

Druk L. Bogustawskiego, Warszawa.
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