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Stop do wyrobu cze$ci maszyn, pracujacych w wysokich temperaturach i naraZonych
na silne wahania temperatury, np. kokili do odlewu od§rodkowego, matryc, ttoczakdw
do wytfaczania na goraco, form do kucia na goraco i walcéw do walcowania né goraee.

Zgloszono 18 maja 1931 1.
Udzielono 27 pazdziernika 1932 r.
Pierwszenstwo: 6 czerwca 1930 r, (Niemcy)

Jako najodpowiedniejsze stopy do wy-
"robu kokili wirujacych do odlewu odsrod-
kowego, czyli form do wyrobu rur z szarej
suréwki z zastosowaniem sily odsrodkowe;j,
byly uzywane dotychczas stopy stali chro-
moniklowe lub chromomolibdenowe o skla-
dzie mniej wigcej nastepujacym:

a) stale chromoniklowe zawierajace o-
koto 0,3% wegla, okoto 1,5 do 2% niklu i
0,5 do 1% chromu;

b) stale chromomolibdenowe zawieraja-
ce 0,3% wegla, okoto 1,0 do 1,3% chromu
i okoto 0,357 molibdenu.

Wszechstronne doswiadczenia dowiodly
jednak, ze trwalo$é kokil wirujacych moze

byé powigkszona o 100%, gdy do wyrobu
ich uzywa sie¢ stali stopowych, zawieraija-
cych do 0,3% wegla, wigcej niz 2,1% chro-
mu, wiecej niz 0,15% molibdenu i do 2%
niklu.

Te wiekszaq dlugatrwalosé kokil wiry-
jacych wyttomaczyé mozna w ten sposéb,
2e dzieki wiekszej zawartosci chromu i
mniejszej wegla tworzenie si¢ wskutek na-
prezen cieplnych rys, ktére pokrywaja
siatka powierzchni¢ kokil wirujacych ze
stali, uzywanych dawniej, jest utrudnione
przy tworzywie wedlug wynalazku, a same
rysy sg o wiele rzadsze. Przyczyny tej diu-
gotrwalosci nalezy szukaé takze i w tem,



‘e zhaczaie wyzsza. granica plastycznosci,
. jala zawdziecza si¢ wyzszej zawartosci
chromu i domieszce molibdenu, zapobiega
rozszerzaniu sie i powiekszaniu rys po ich
powstaniu, Dlugotrwalosé kokil zwicksza
si¢ znacznie, gdy w czasie ulepszania (har-
towanie i napuszczanie) ogrzewa si¢ koki-
le do mniej wigcej 700°C, a nastepnie po-
zostawia w piecu do ochlodzenia. Podczas

ochladzania w piecu od temperatury napu- -

szczania (okolo 700°C) pozostale napreze-
nia wewnetrzne znikaja prawie calkowicie,
przyczem obecno$é molibdenu zapobiega
pojawianiu si¢ tak zwanej ,kruchosci wy-
Zarzania” (napuszczania).

... Wytwarzane w ten sposéb kokile do
wyrobu rur zeliwnych zapomoca odlewu
odsrodkowego sa wolne prawie zupelnie od
wewnetrznych naprezen, co daje te bardzo
wazng korzysé, ze kokile niei rozciagaja sie
podczas wirowania.
stopowej, nadajacej si¢ specjalnie do wy-
robu kokil wirujacych, mozna przytoczyé
stal stopowa, zawierajaca okolo 0,16% we-
gla, okolo 2,4% chromu, okolo 0,38% mo-
libderru-i okolo 0,5% niklu lub tez nie za-
wierajaca niklu. Domieszke¢ molibdenu
mozna zastapié podwéjng ilosciowo do-
mieszka wolframu; dodanie ponadto: do
0,4% wanadu przyczynia si¢ do dalszego
podniesienia granicy rozciagania.

Podane powyzej stale stopowe nadaja
si¢ nietylko do wyrobu kokil wirujacych,
lecz i wszystkich takich czesci maszyn, kté-
re pracuja w wysokich temperaturach i sa
narazone na silne wahania temperatury, a
wigc np. réwniez do wyrobu matryc i tlo-

Jako przyklad stali:

czakéw do wytlaczania na goraco, form do
kucia na goraco oraz walcéw do walcowa-
nia na goraco.

Jako przyklad stali stopowej, nadajace;j

. si¢ do wyrobu tloczakéw do wytlaczania

na goraco, podajemy stal stopowa, zawie-
rajaca okolo 0,21% wegla, okolo 2,53%
chromu, okolo 0,42% molibdenu i okolo
0,28% wanadu. Na walce do walcowania

‘na goraco nadaje sie¢ zwlaszcza stal stopo-

wa, zawierajaca okolo 0,28% wegla, okolo
2,01% chromu, okolo 1,08% niklu i okoto
0,48 % molibdenu.

Zastrzezenia patentowe.

1. Stop do wyrobu czesci maszyn, pra-
cujacych w wysokich temperaturach i na-
razonych na duze wahania temperatury,
np. kokili do odlewu odsrodkowego, ma-
tryc, tloczakéw do wytlaczania na goraco,
form do kucia na goraco oraz walcéow do
walcowania na goraco, znamienny tem, ze
zawiera procz zelaza wegiel w ilosci do
0,3%, chrom powyzej 2,1%, molibden po-
wyzej 0,15% i nikiel do 2%, przyczem mo-
libden mozna zastapié¢ mniej wiecej podwoj-
ng iloscia wolframu.,

2. Stop wedlug zastrz. 1, znamienny
tem, ze zawiera poza wskazanemi skladni-
kami jeszcze wanad w ilosci do 0,49%.

. Fried Krupp
Aktiengesellschait.
Zastepca: Inz. dypl. M. Zoch,

rzecznik patentowy.

Druk L. Bogusiawshisgo i Ski, Warstawa.
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