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Glasplader (A,B), som er skdret fra hinanden, transporte-
res pd en hovedtransportgr (60) i rakker, der er anbragt pad
tvars af transportretningen. Langs hovedtransportgren (60}
er der anbragt et antal pladefjernelsesstationer (64,66,68,
70,72,74), der hver har en pd tvars af hovedtransportgren (60)
og ovenover denne forlgbende sugetransportgr (4) til overfg-
ring af glasplader fra hovedtransportgren (60) og til plade-
stableapparater {76,78,80,82,84,566). Til hver pladefjernelses-
station (64,66,65,70,72,74) hgrer der en rakke under hovedtrans-
portgren (60) og under den pigazldende sugetransportgr (4) an~
bragte pladelgfteruller (1}, som er valgfrit aktiverbare ved
hjalp af styreorganer (loo) . Nir en razkke glasplader befinder
sig ved en pladefjernelsesstation, aktiveres de lgfteruller
(1), som befinder sig under den eller de plader (A,B) i den
pdgaldende pladerzkke, som X overfgrt til den pigzldende
stations stableapparat. Anlzgget er pladsbesparende og kan let
tilpasses til sortering af glasplader, der er opskdret i

forskellige stgrrelser.

Fortsettes-
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Opfindelsen angdr en fremgangsmdde til rangering af plader, hvilken
fremgangsmdde omfatter transport af et antal plader pa en transpor-
tor til en pladefjernelsesstation, aktivering af styreorganer til
overfgring af pladerne til et tvargdende transportgrorgan, der
forlgber ovenover transportgren ved pladefjernelsesstationen.

Fremgangsmaden er specielt men ikke udelukkende tilpasset til
anvendelse i forbindelse med et apparat til knzkning af en glasplade
langs en eller flere svakningslinier, som forlgber langs pladen
siledes som beskrevet i samme ansggers USA patentskrift nr.
3.141.222.

Dette sidstnzvnte apparat omfatter et antal transportgrer, som
divergerer bort fra hinanden langs deres fremfgringsretning, saledes
at resultatet af knzkningen af en glasplade Tangs en eller flere
svekningslinier parallelt med fremfgringretningen medfgrer, at der
tilvejebringes en rekkeanbringelse af pladedele, som har afstand fra
hinanden, og som forigber tvars over transportgrsammenstillingen.

Der kendes arrangementer til handtering af glasplader, hvor en stor
plade transporteres i Tlengderetningen Tangs en hovedtransportgr og
skeres i to dele Tangs en langsgdende linie. De to sarskilte plader
overfgres derefter til sidegrenstransportdrer, som forlgber vin-
kelret pd hovedtransportgren, og derefter kan pladerne pany skeres
efter gnske Tangs langsgdende Tinier. Disse yderligere skarne
pladedele kan derefter overfgres til yderligere sidegrenstranspor-
tgrer, som er parallelle med hovedtransportgren. Operationen kan
gentages lige sa mange gange det er ngdvendigt ved anvendelse af
mange sidegrenstransportgrer, indtil de endelige glasstgrrelser er
opndet pa hver sidegrenstransportgr og fgres til et tilhgrende
stableapparat. Imidlertid medfgrer et sadant arrangement spild af
plads, og dette gelder ogsa skaring og inspektionsudstyr og perso-
nale. Hver gang en plade transporteres over pa en ny afgrenings-
transportgr krezves der separat udstyr til tilvejebringelse af
svekningslinier og/eller til knzkning til den pagzldende transpor-
tgr. Den udstrakte rekkeanbringelse af transportgrer udbreder sig
uundgdeligt over en stor gulvflade og serskilt inspektionspersonale
kreves ved hver sidegren, som fgrer til et stableapparat. Endvidere
kraves der ogsa til hver sidegren sarskilt udstyr til optagelse af
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affald, altsa til fjernelse af vragplader. For endvidere at opna
gkonomisk anvendelse af et sadant udstrakt system af sidegrens-
transportgrer er det ngdvendigt at arbejde med forholsvis Tange 1gb,
hvad angar hver af pladestgrrelserne, som leveres af anlzgget, og
endvidere kraves der ogsd vasentlige mekaniske omstillinger til
endring af det anvendte skeremgnster.

Det er formilet med den foreliggende opfindelse at anvise en frem-
gangsmade af den indledningsvis nzvnte art, som formindsker de i det
foregdende navnte problemer, og navnlig at anvise en fremgangsmade,
der kan udgves af et apparat, som er forholdsvis kompakt, og som har
tilstrekkelig fleksibilitet og simpel tilpasningsdygtighed til
handtering af forskellige pladestgrrelser og/eller kombinationer af
pladestgrrelser, og dette opnis ved, at fremgangsmiden ifglge
opfindelsen er ejendommelig ved fglgende trin: anbringelse af
pladerne siledes at de ligger i en rekke af mulige positioner, der
strekker sig tvaers over transportgren, selektiv aktivering af
styreorganerne til udvalgelse af en eller flere positioner i rekken
af positioner, hvorfra plader skal fjernes fra transportgren ved
pladefjernelsesstationen, og overfgring af en eller flere plader fra
den eller de udvalgte positioner pd transportgren til det ovenover
anbragte tvergiende transportgrorgan og bevagelse af den eller de
udvalgte plader pd det tvargdende transportgrorgan til en position
ved siden af transportgren.

Ifglge en foretrukken udfgrelsesform for fremgangsmaden ifglge
opfindelsen transporterer det tvargdende transportgrorgan de over-
fgrte plader og tilvejebringer en rzkkevis aflevering af pladerne
til en stabelmekanisme, som stabler pladerne.

Opfindelsen angdr ogsd et apparat til rangering af plader, og som
omfatter en pladebzrende transportgr, der forlgber til en plade-
fjernelsesstation, et tvargdende transportgrorgan, der forlgber pd
tvers over transportéren ved pladefjernelsesstationen, pladeoverfg-
ringsorganer, der er anbragt ved pladefjernelsesstationen, og
styreorganer til styring af virkningen af overfgringsorganerne.
Ifglge opfindelsen er dette apparat ejendommeligt ved et antal
overfgringsmekanismer, der forlgber i en rekke pd tvars af den
pladebzrende transportgr, hvilke mekanismer er selektivt og separat
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aktiverbare til overfgring af en eller flere plader fra en rekke
plader pid tvers af den pladebzrende transportgr til det tvargaende
transportgrorgan, styreorganer, der virker til valg af hvilke plader
pd transportgren, der skal overfgres til det ovenover varende pa
tvars forlgbende transportgrorgan, og forbindelsorganer, der for-
binder styreorganerne med overfgringsmekanismerne til aktivering af
udvalgte overfgringsmekanismer i afhenginghed af det ved hjelp af
styreorganerne tilvejebragte valg.

Ifglge en udfgrelsesform for opfindelsen kan overfgringsmekanismerne
vere separat indstillige til en operativ eller ikke-operativ til-
stand under styring af styreorganerne forud for aktivering af
overfgringsmekanismerne til tilvejebringelse af en overfgringsope-
ration.

Ifolge en anden udfgrelsesform for opfindelsen kan styreorganerne
endvidere vare programmerbare til indstilling af overfgringsmeka-
nismerne i overensstemmelse med et forudbestemt velgeligt mgnster
indenfor rzkken af overfgringsmekanismer.

Ifplge en yderligere udfgrelsesform for apparatet ifglge opfindelsen
kan overfgringsorganerne omfatte 1gfteorganer, som er anbragt under
transportgren, og som er indrettet til at Tgfte en eller flere
udvalgte af de nevnte plader til bergring med det tvergdende trans-
portgrorgan.

Lgfteorganerne omfatter hensigtsmessigt i henhold til en udfgrel-
sesform for opfindelsen et antal Tgfteruller.

Endvidere kan Tlgfteorganerne i en udfgrelsesform for opfindelsen
omfatte et antal valgerstempelmekanismer, som hver er forbundet med
en lgftemekanisme, som kan vere uafhazngigt styret til Tgftning af
lpftemekanismen til en operativ stilling under banen for pladerne pa
den navnte transportgr, og en yderligere fzlles stempelmekanisme,
som er koblet til et antal Tgftemekanismer, og som er indrettet til
ved aktivering at 1gfte det nevnte antal 1gftemekanismer, sdledes at
de l1gftemekanismer, der allerede er bevaeget til en operativ stil-
ling, bevaéges op over banen for plader pa den nzvnte transporter og
derved Tgfter en eller flere udvalgte plader til indgreb med det
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tvergaende transportgrorgan.

Det tvargdende transportgrorgan omfatter hensigtsmessigt sugeorga-
ner, som er indrettet til at gribe plader, som er 1gftet til berg-
ring med dem.

Ifglge en yderligere udfgrelsesform for apparatet ifglge opfindelsen
har dette et antal tvargdende transportgrorganer, der er anbragt ved
tilhgrende pladefjernelsesstationer, som er fordelt Tlangs med
transportgren, og som hver er forsynet med tilhgrende overferings-

organer.

Hvert tvargdende transportgrorgan kan vare forsynet med stablemeka-
nisme til stabling af de plader, som transporteres af det tvargaende

transportgrorgan.

Apparatet kan endvidere i en udferelsesform have et pladeskerings-
eller knzkkeorgan, som befinder sig opstrgms i forhold til plade-
fjernelsesstationen.

Skare- eller knzkkeorganerne kan endvidere i en udfgrelsesform for
opfindelsen vere indrettet til at tilfgre en rekkefglge af plader pa
transportgren, hvori pladerne ligger i forudbestemte pladepositioner
pd tvars af transportgren.

Yderligere kan apparatet ifglge opfindelsen i en udfgrelsesform have
en inspektionsstation til inspicering af pladerne forud for ankom-
sten pd transportgren til pladefjernelsesstationen.

Ifglge en yderligere udfgrelsesform for apparatet kan dette have en
afvisningsstyring, som er koblet til styreorganerne, og som virker
til forbigdende forhindring af virkemiden af valgte overfgringsme-
kanismer ved en pladefjernelsesstation, hvis en udvalgt plade efter
inspicering skal afvises fra modtagelse ved pladesamlestationen.

En serlig udferelsesform for opfindelsen skal herefter beskrives
mere detaljeret under henvisning til et eksempel og under henvisning
til tegningen, hvor
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fig. 1 skematisk viser et billede set fra oven af et pladeknzkke- og
stakkeanleg, hvori indgdr seks pladeoverfgrselsapparater ifglge
den foreliggende opfindelse,

fig. 2 et detaljeret snitbillede efter linien II-II i fig. 1 til
belysning af en sugetransportgr, men hvorfra der er udeladt
stgrstedelen af lgfteorganerne for tydeligheds skyld,

fig. 3 et billede set fra hgjre side i fig. 2,

fig. 4 et detaljeret billede i forstgrret midlestok i forhold til
fig. 2 til1 belysning af elementer af l1g¢fteorganer, og

fig. 5 et billede set vinkelret pa fig. 4 til belysning af de deri
viste Tgfteorganer.

Som illustreret i fig. 1 omfatter anlzgget et pladeknzkkeapparat 62,
som beskrevet og illustreret i beskrivelsen til samme ansggers USA
patent nr. 4131222, som omfatter et antal divergerende transportg-
rer 63. Anlzgget omfatter yderligere en hovedlinietransportgr 60,
som forlgber fra et sted efter enden af de divergerende transporte-
rer 63, som set i bevegelsesretningen, og seks pladeoverfgrselsap-
parater 64,66,68,70,72 og 74 i overensstemmelse med den foreliggende
opfindelse. Hvert pladeoverfgrselsapparat er forbundet med et
tilhgrende stakkeapparat 76,78,80,82,84 og 86, som f.eks. kan vare
et roterende stakkeapparat, sdledes som beskrevet i beskrivelsen til
samme ansggers USA patent nr. 3713650. Ved enden af hovedtranspor-
tgren 60 findes der en station 90 til fjernelse af vrag eller
udskud.

Til illustrationsformdl viser tegningen en glasplade 61, som er
blevet forsynet med tre svakningslinier parallelt med transportgr-
retningen, og som opdeler pladen i tre ens pladesektioner A og en
storre pladesektion B. Den med svekningslinier forsynede plade 61
knzkkes, og de knzkkede sektioner adskilles i sideretningen ved
hjelp af knzkkeapparatet 62. Hovedlinietransportgren 60 modtager
siledes en rzkkeanbringelse af glaspladedele A,A,A,B, som forlgber
pad tvars af hovedtransportgren, og pladerne ligger i respektive
pladestillinger, som har afstand fra hinanden. Virkemiden af hvert
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overfgrselsapparat 64,66,70,72 og 76 styres af en styreenhed 100,
som er indrettet til at sende signaler enten mekaniske eller elek-
triske over styreledninger 104,106,108,110,112 og 114 til det
tilhgrende overforselsapparat. Styreenheden 100 kan indeholde et
lagerprogram, som styrer en valgt sekvens af operationer for over-
fgrselsapparatet, eller styreenheden kan betjenes manuelt af en
betjeningsperson, f.eks. ved anvendelse af tryknggler eller knapper
for at sikre, at hver overfsrselsmekanisme aftager de gnskede
plader, som skal samles ved hjelp af det pigeldende stakkeapparat.
Efter knzkkeapparatet 62, som set i bevagelsesretningen, er der
anbragt en inspektionsstation 65, og til illustrering er en obser-
veret defekt blevet markeret pd en af pladedelene A. En betjenings-
person ved inspektionsstationen kan ved betjening af en dominerende
afvisningsstyring pd styremekanismen 100 afsende et passende signal
over styreledninger 104,106,108,110,112 og 114 for at sikre, at den
defekte plade eller vragpladen (der pa tegningen er markeret A (R))
ikke vil blive optaget af nogen af pladeoverfgrselsapparaterne men
vil passere til stationen 90 som afvist og for fjernelse som affald
eller vrag. De normale signaler, som udsendes af styreenheden 100,
d.v.s. andre signaler end afvisningssignalet, sikrer, at de reste-
rende pladedele A,A,B overfgres til de rigtige stakkeapparater, idet
f.eks. to pladedele A kan Teveres af pladeoverfgrselsapparatet 64
til stakkeapparatet 76, og pladedelen B kan overfgres til stakke-
apparatet 80 siledes som vist. P& den anden side kan et par plade-
dele A fra en tidligere plade 61 tillades at passere pladeoverfgr-
selsapparaterne 64,66 og 68 og at blive overfert af pladeoverfor-
selsapparatet 70 til stakkeapparatet 82, sdledes som vist.

Fig. 2-5 illustrerer pladeoverfgrselsapparatet 64 mere detaljeret.
De andre pladeoverfgrselsaparater 66,68,70,72 og 74 er hvert kon-
strueret pid samme midde som apparatet 64.

Hovedlinietransportgren 60 er her illustreret som omfattende en
rzkke transportgrruller 6, som er monteret pa parallelle aksler 10,
som strezkker sig pa tvars af bredden af transportgren 60, og som har
afstand fra hinanden i transportgrretningen. Pladeoverfgrselsappa-
ratet omfatter en tvargiende sugetransporter, der som helhed er
betegnet med 4, og som er anbragt umiddelbart over hovedtransportg-
ren, og som ved sugning er indrettet til at gribe plader, som lgftes
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til bergring med den, og at transportere disse plader i tvarretnin-
gen til den ene side af hovedtransportgren, samt lgfteorganer som er
vist mere detaljeret i fig. 4 og 5, og som er anbragt under hoved-
transportgren 60 og sugetransportgren 4. Lgfteorganerne omfatter en
rekkeanbringelse af ruller 1 forlgbende i linier pa tvers af bredden
af hovedtransportgren 60 under sugetransportgren 4. Lgfterullerne 1
er opdelt i langsgdende grupper, der her er vist som to grupper, og
hvor hver gruppe danner en 1gftemekanisme, som kan 1gftes uafhzngigt
af de andre grupper. Hver lgftemekanisme omfattende en gruppe eller
et par lgfteruller 1 er monteret pa en tilhgrende understgtningsarm
7, som forlgber i transportgren 60’s bevagelsesretning, og rullerne
1 er drejeligt monteret i de gaffelformede ender af tilhgrende
grenarme 71, som er fast forbundet med understgtningsarmen 7.
Sammenstillingen af par af ruller 1 og understgtningsarmen 7 Kkan
frit svinge omkring aksen for en vandret svingningsaksel 8, hvorpa
armen 7 er monteret ved hjalp af et Tleje 9, som er fastlagt mellem
kraver 91, som er fastholdt ved hjelp af stifter eller skruer (fig.
4). Stempelstangen til en valgerstempelmekanisme 2 er ved hjzlp af
en gaffel 11 forbundet med understgtningsarmen 7, og den tilhgrende
cylinder er ved hjelp af en gaffel 15 forbundet med en fast del 28
af apparatet, sdledes at forlengelse af stempelmekanismen 2 far
understgtningsarmen til at svinge omkring svingningsakslen 8 og
dermed 1g¢fte lgfterullerne 1 pd den pdgzldende arm 7 mellem trans-
portgrrullerne 6 og disses tvargaende rulleaksler 10 og op til en
stilling, sdledes som vist til hgjre i fig. 4, hvori Tgfterullen 1
Tigger umidddelbart under undersiden af en glasplade A, som skal
bares pa transportgrrulierne 6.

Skgnt der kun er vist to par lgfteruller 1 i fig. 4, vil det dog af
fig. 2 forstds, at der i virkeligheden vil vare anbragt et stort
antal af disse lgfteruller 1. Tredive eller flere ruller 1 kan vare
anbragt i hver linie pa tvers af transporteren 60, og hvert langs-
giende par ruller 1 har sin tilhgrende velgerstempelmekanisme 2, som
kan betjenes uafhzngigt, saledes som tidligere nevnt, ved modtagelse
af et signal fra inspektionsstationen 65.

Svingningsakslen 8 kan forlgbe i ét stykke fra den ene side af
hovedlinietransportgren 60 til den anden eller kan, sdledes som vist
i fig. 4, vaere opdelt i to eller flere dele. I begge tilfelde er
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svingningsakslen 8 understgttet ved hjelp af arme 14 pd en anden
svingningsaksel 13, som er monteret i en fast del af apparatet.
Armene 14 er ved hjelp af stifter fastgjort til begge svingnings-
akslerne 8 og 13, sdledes at en svingningsbevagelse af akslen 13 far
svingningsakslen 8 til at beskrive en buelinieformet bevegelse
omkring akslen 13, sdledes som det vil forstas af fig. 5.

En arm 12, som ved hjzlp af stifter er fastgjort til, og som vender
nedad fra svingningsakslen 13, er forbundet med den normalt udskudte
(siledes som vist i fig. 5) stempelstang til en yderligere stempel-
mekanisme 3, hvis cylinder er svingeligt forbundet med den faste del
28 af apparatet. Aktivering af stempelmekanismen 3 til tilbagetrak-
ning af dennes stempelstang vil sdledes tilvejebringe drejning mod
urviserretningen af svingningsakslen 13, sdledes som vist 1 fig b5,
og tilsvarende bevagelse af svingningsakslen 8 langs en cirkelbue
mod urviserretningen. I forbindelse med velgerstempelmekanismerne 2
og understgtningsarmene 7 danner armene 14 og svingningsakslen 8 en
rzkke ledmekanismer, der stort set er formet som parallelogrammer,
der siledes fir alle understgtningsarmene 7 og disses tiThgrende par
af l¢fteruller 1 til at blive Tgftet ved aktivering af den felles
stempelmekanisme 3.

I det tilfzlde, at valgerstempelmekanismerne 2 tidligere er blevet
forlznget, siledes som tilfeldet er til hgjre i fig. 4, virker denne
yderTigere 1gftning til 1gftning af enhver glasplade A, som befinder
sig over de tilhgrende lgfteruller 1, saledes at en sadan plade
fgres til bergring med sugetransportgren 4. I det tilfelde, at
velgerstempelmekanismerne 2 ikke er blevet forlenget, sdledes som
tilfeldet er til venstre i fig. 4, vil den 1gftning, som tilveje-
bringes af den falles stempelmekanisme 3, ikke 1gfte 1gfterullerne 1
op over niveauet for transportgrrullerne 6, sdledes at enhver
glasplade, som transporteres pa transportgrrullerne, frit kan
passere pa hovedlinietransportgren 60.

Konstruktionen af sugetransportgren 4 er illustreret i fig. 2 og 3.
Denne omfatter en sugekasse 41, der som vist med punkterede Todrette
linier kan vere skillerumsopdelt i f.eks. tre afdelinger 16,17 og
18, hver af hvilke er forbundet med ikke viste sugeorganer ved hjzlp
af ror 19. Undersiden 42 af kassen 41 er konstrueret pd porgs made
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og er forsynet med tilnarmelsesvis 10765 huller pr. m2 hver med en
diameter pd mellem 1,59 mm og 2,38 mm. Et antal smalle gummitrans-
portgrremme 5 har parallelle transportlgb pa tvars af undersiden 42
af sugekassen 41 fra den ene side af hovedlinietransportgren 60 til
den anden, og den porgse overflade 41 er udformet med lave riller
til optagelse af en del af tykkelsen af remmene 5. Remmene 5 passe-
rer omkring med riller forsynede drivruller 20 ved enden af trans-
portlgbet, og over strammeruller 25 og en venderulle 29. Drivrullen
20 er forsynet med en indstillelig lejring 26, ved hjelp af hvilken
den vandrette stilling kan indstilles efter gnske, og ogsd stramme-
rullerne 25 er indstillelige for 1liniestilling og stramning af
rullerne. Drivrullen 20 kan f.eks. drives ved hjazlp af en elektro-
motor 23 over et reduktionsgear 22 og en rem med tilhgrende remhjul
21, fig. 3, eller ved hjzlp af andre passende organer.

Ndr en glasplade A Tgftes ved hjelp af 1gfterullerne 1 til bergring
med remmene 5, gribes den af den sugning, som udgves gennem den
porgse overflade 42 mellem remmene 5 og kan transporteres pd tvars
af hovedtransportgren 60 ved bevagelse af remmene 5. Opdelingen af
kassen 41 i afdelinger 16,17 og 18 medfgrer den fordel, at nir to
glasplader befinder sig under en af afdelingerne, pavirker den
resulterende stigning i tryk ikke den sugning, som udgves af nabo-
afdelingen eller -afdelingerne. Sugekassen 41 ender kort for driv-
rullen 20, sdledes at hver glasplade vil falde fra transportgrrem-
mene 5 pa grund af formindskelsen af kraften, som udgves ved sugning
pd pladen, idet den passerer bort fra enden af sugekassen 41. En
tvergaende hjelpetransportgr 27 er vist i fig. 2 til modtagelse af
pladerne fra sugetransportgren 4 og til transport af disse til
stakkeren 76, fig. 1.

Pladedetektorer, f.eks. i form af ikke viste granseafbrydere, er
anbragt nedenunder siden af sugetransportgren 4 og fremefter i
forhold ti1 transportgren 60’s bevegelsesretning for at bergre den
fremadvendende kant af en glasplade, som transporteres langs hoved-
Tinietransportgren 60, og disse pladedetektorer er forbundet med
organerne til drivning af akslerne 10 til hovedlinietransportdren og
drivrullen 20 ti1 sugetransportgren.

Under drift er styreenheden 100 programmeret sdledes, at den passer
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til det szrlige skzremgnster, som skal anvendes ved knzkkeapparatet
62. Nir betjeningspersonen ved inspektionsstationen 65 har inspice-
ret en rzkke glasplader, som er modtaget fra knakkeapparatet 62,
betjener han styremekanismen 100 ti1 indikering af afvisning af kun
pladen A (R), og signaler sendes derefter over ledninger 104,106,
108,110 og 114 til ved hvert pladeoverfgringsapparat at aktivere de
stempelmekanismer 2, som hgrer ti1 l1g¢fterullerne 1 i banen eller
banerne, for den plade eller de plader A,B, som skal overfgres ved
det pagzldende overfgringsapparat. Dette sikrer, at de pagzldende
1gfteruller 1 lgftes til den stilling, som er vist til hgjre i fig.
4 umiddelbart under banen for de valgte glasplader A,B for hele
rekken af l1sfteruller. Lofterullerne 1 i banen for den afviste plade
A vil alle blive efterladt i den nederste stilling, siledes som vist
ti1 venstre i fig. 4. Nar anlzgget er i kontinuerlig drift, kan en
ikke vist computer anvendes til automatisk styring, nar plader
overfores til det pagzldende pladeoverfgringsapparat.

Nir rzkken af glasplader ndr den passende stilling under overfg-
ringsapparatet 64 og aktiverer pladedetektorerne, standses hovedli-
nietransportgren 60, og den felles stempelmekanisme 3 til det
pigzldende overfgrselsapparat 64 aktiveres til Tleftning af alle
1gfterullerne 1, som hgrer til dette overfgringsapparat. Nar veal-
gerstempelmekanismen 2 er blevet aktiveret, vil de pagzidende
glasplader A,B fglgelig blive 1gftet til bergring med remmene 5 til
sugetransportgren 4 og vil blive holdt mod denne ved hjzlp af den
sugning, som udgves ved hjzlp af sugekassen 41. Den fzlles stempel-
mekanisme 3 udvides nu pany, og valgerstempelmekanismerne trakkes
tilbage, sdledes at Tgfterulierne senkes til deres helt senkede
stilling. Hovedlinietransportgren 60 starter igen, og sugetranspor-
tgren 4 startes ogsd for at transportere de 1gftede plader A,B til
den ene side, siledes som beskrevet i det foregiende. Enhver af
glaspladerne A,B, som ikke er blevet 1gftet til bergring med suge-
transportgren ved dette overfgringsapparat 64, vil derefter fort-
sette pa hovedlinietransportgren til det naste overfgringsapparat,
hvor den samme proces vil blive gentaget.

Anvendelsen af den fzlles stempelmekanisme 3 til tilvejebringelse af
den endelige 1gftning af alle lgfterulierne ved ethvert overfor-
selsapparat  medfgrer  den fordel, at  aktiveringen af
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valgerstempelmekanismerne 2 kan tilvejebringes i forvejen, hvilket
giver tid til, at velgerstempeimekanismerne kan fuldende deres fulde
slag i god tid, feér den endelige 1gftning af glaspladerne til
bergring af remmene 5. Hvis velgerstempelmekanismerne 2 blev anvendt
ti1 tilvejebringelse af det fulde 1¢fteslag, ville der vare fare
for, at stempelmekanismerne 2 ikke ville bevege sig fuldstendigt
synkront, og glaspladerne kunne folgelig blive vippet og brudt med
undersiden af sugetransportgren 4.

Den sugning, som udgves i sugekassen 41, og stgrrelsen og antallet
af huller i den porgse underside 42 er afstemt for at sikre, at
trykket inde i kassen 41 vil forblive tilstrazkkeligt Tavt til at
holde en glasplade ophengt og i bergring med remmene 5 til trods for
lekagen af Tuft omkring glaspladen og kanterne af remmene og ved de
arealer af overfladen 42, som ikke er dekket af glaspladen. I
forbindelse med anvendelsen af tilnzrmelsesvis 10765 huller pr. m?
med en storrelse pa 1,59 mm til 2,38 mm har det vist sig, at et
passende tryk til anvendelse i kassen 41 er tilnermelsesvis 127 til
381 mm vandsgjle under atmosfaretryk.

Det i det foregiende beskrevne og pd tegningen viste apparat er
hurtigt og effektivt, hvad angdr dets virkemdde og kan indstilles
ti1 behandling af et bredt omrdde af situationer. Da virkemdden af
1gfterullerne 1 er totalt indstillelig til tilpasning efter for-
skellige skareoperationer, er apparatet overordentligt fleksibelt,
hvad angar dets virkemide, og kan pa meget simpel mide omstilles fra
et overfgrselsprogram til et andet. Dette tillader skereoperationer
af et bredt omride, hvad angdr pladestgrrelser og tillader, at
forskellige kombinationer af pladestgrrelser pa effektiv made
handteres ved hjzlp af det i fig. 1 viste enkle anlag. Pa grund af
den enkle mide, hvad angar omstilling af de serlige lgfteruller 1,
som velges lgftet ved hjelp af cylinderne 2, kan anlzgget let &ndres
til behandling med variation af skeremgnsteret tilvejebragt ved
stationen 62, sdledes at anlagget kan behandle lange eller korte
serier af szrlige pladestgrrelser og derved kan tilgodese store
eller smi ordrer, hvad angdr serlige pladestsrrelser. Dette er meget
fordelagtigt i en automatisk pakkemaskine, hvor korte serier af en
serlig pladestgrrelse undertiden kreves. Anlegget ifglge fig. 1 er
ogsd fordelagtigt ved, at da det ikke krzver, at det samme antal
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plader af hver stgrrelse behandles, er det muligt at anvende en stor
plade pd mere effektiv midde, ndr denne opskares i mindre plader,
idet den mest effektive opde]ingsméde”af pladen kan anvendes, uanset
antallet af forskellige pladestdrrelser, som fremkommer. Endvidere
kan det sarlige opdelingsmgnster varieres efter gnske for tilpasning
efter eventuelle defekter, som detekteres, og betjeningen af lgfte-
rullerne 1 kan varieres til levering af de korrekte plader til de
korrekte stakkeapparater. Det i fig. 1 viste apparat krazver endvi-
dere kun en enkelt inspektionsstation og en enkelt station for
afviste plader eller vrag med deraf fglgende fordele. Den tid, som
kraves til faerdigggrelse af cyklussen, hvad angdr standsning af
hovedlinietransportgren, 1gftning af valgte glasplader fra denne og
start af dem igen kan vere sda lille som 2 til 5 sekunder, hvilket
tillader en hgj produktionshastighed. Anlzgget er ogsa pladsbespa-
rende, idet det kun kraver en enkelt hovedlinietransportgr uden
afgreningstransportgrer, saledes som det har varet ngdvendigt i
nogle tilfelde ifglge den kendte teknik.

Skgnt det i det foregdende beskrevne apparat er velegnet til forde-
ling af en razkkeanbringelse af plader, kan apparatet ogsd valgfrit
overfgre en eller flere plader, som har afstand fra hinanden, bade i
tverretningen og i langderetningen langs hovedtransportgren. Hver
plade bevager sig i sin tilhgrende strem, som forlgber i lengderet-
ningen i forhold til hovedtransportgren, og de forskellige strgmme
er fordelt pa tvars af hovedtransportgren.

Skgnt der er beskrevet et antal overfgringsapparater, vil det dog
forstas, at opfindelsen ogsa omfatter udfgrelsesformer med kun ét
overfgringsapparat. I sa tilfelde bliver pladerne enten udvalgt og
overfgrt ved hjelp af det pagezldende apparat til transportgrens ene
side, eller de tillades at passere til vragfjernelsesstationen.

Skont det i det foregaende beskrevne anleg ikke krzver afgrenings-
transportgrer, kan de forskellige pladeoverfgringsapparater anvendes
til overfering af plader til tilhgrende afgreningstransporterer,
hvis det gnskes.

Den i det foregdende beskrevne arbejdsmade indebzrer standsning af
hovedtransportgren fgr lgftning af de valgte glasplader fra denne.
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Det vil imidlertid forstds, at opfindelsen ogsd omfatter udferel-
sesformer, hvor hovedtransportgren ikke standses forud for lgftning
af de valgte glasplader, og hvor valgte glasplader bevager sig, idet
de 1gftes fra hovedtransportgren.

I stedet for at anvende den pad tegningen viste sugetransporigr 4
kan den tvargdende transportgr omfatte en transportrem eller -remme,
hvorpad der er monteret et antal sugere eller sugekopper, sdledes at
pladen eller pladerne tilvejebringer et partielt vakuum, nér de
presses mod sugerne eller sugekopperne. Det partielle vakuum er
tilstrekkeligt til at holde pladen eller pladerne mod transportrem-
men eller -remmene for at tillade pladerne at blive transporteret pa
tvars over hovedtransportgren. Et sugeudigsningsorgan kan i sa
tilfzlde vare anbragt til udlgsning af det partielle vakuum, som
holder pladen eller pladerne, ndr disse befinder sig i en stilling
ti1 den ene side for hovedtransportgren. Fordelen ved at anvende
sugere eller sugekopper er, at der derved undgds anvendelsen af en
ydre vakuumpumpe.

Det vil forstids, at der i de foregdende eksempler, hver gang over-
foringsorganerne virker, kan transporteres en eller flere eller alle
pladerne i en rakke, som forlgber pé tvars af transportgren, afhen-
gigt af det valg, som er blevet tilvejebragt ved hjalp af styreor-
ganerne. Styreorganerne kan vere forud indstillet i afhangighed af
en forudgiende inspektion af pladerne, som bevager sig langs trans-
portgren i hver pladestilling. Overfgringsorganerne kan omfatte
1gfteorganer, siledes som beskrevet i det foregdende. Pa den anden
side kan de tvargiende transportgrorganer vare indrettet til at
bevege sig op og ned mod hovedtransportgren og have organer til
selektiv styring af, hvilke plader der optages ved hjzlp af de
tvargdende transportgrorganer.
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Patentkrav.

1. Fremgangsmdde til rangering af plader, hvilken fremgangsmade
omfatter transport af et antal plader pa en transportgr til en
pladefjernelsesstation, aktivering af styreorganer til overfpgring af
pladerne til et tvergiende transportgrorgan, der forlgber ovenover
transportgren ved pladefjernelsesstationen, kendetegnet
ved fglgende trin: anbringelse af pladerne (A,B), sdledes at de
ligger i en rekke af mulige positioner, der strazkker sig tvars over
transportgren (60), selektiv aktivering af styreorganerne (100) til
udvelgelse af en eller flere positioner i razkken af positioner,
hvorfra plader skal fjernes fra transportgren (60) ved pladefjer-
nelsesstationen, overfgring af en eller flere plader (A,B) fra den
eller de udvalgte positioner pa transportgren (60) til det oven over
anbragte, tvargaende transportgrrorgan (4), og bevegelse af den
eller de udvalgte plader (A,B) pa det tvargdende transportgrorgan
(4) til en position (76) ved en side af transportgren (60).

2. Fremgangsmdde ifglge krav 1, kendetegnet ved, at det
tvergdende transportgrorgan transporterer de overfgrte plader og
tilvejebringer en rekkevis aflevering af pladerne til en stableme-
kanisme, som stabler pladerne.

3. Apparat til rangering af plader, og som omfatter en pladebazrende
transportgr, der forigber til en pladefjernelsesstation, et tvarga-
ende transportgrorgan, der forlgber pa tvars oven over transportgren
ved pladefjernelsesstationen, pladeoverfgringsorganer, der er
anbragt ved pladefjernelsesstationen, og styreorganer til styring af
virkningen af overfgringsorganerne, kendetegnet ved et
antal overfgringsmekanismer (1,7), der forigber i en rakke pa tvars
af den pladebzrende transportgr (60), hvilke mekanismer (1,7) er
selektivt og separat aktiverbare til overfgring af en eller flere
plader fra en rzkke plader (A,B) pa tvars af den pladebzrende
transportgr (60) til det tvargadende transportgrorgan (4), styreor-
ganer (100), der virker til valg af, hvilke plader (A,B) pa trans-
porigren (60) der skal overfgres til det oven over varende, pa
tvars forlgbende transportgrorgan (4), og forbindelsesorganer (104),
der forbinder styreorganerne (100) med overféringsmekanismerne (1,7)
til aktivering af udvalgte overfgringsmekanismer (1,7) i afhzngighed
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af det ved hjelp af styreorganerne (100) tilvejebragte valg.

4. Apparat ifglge krav 3, kendetegnet ved, at overfg-
ringsmekanismerne (1,7) er separat indstillige til en operativ eller
ikke-operativ tilstand under styring af styreorganerne (100) forud
for aktivering af overfgringsmekanismerne (1,7) til tilvejebringelse
af en overfgringsoperation.

5. Apparat ifglge krav 4, kendetegnet ved, at styreorga-
nerne (100) er programmerbare til indstilling af overfgringsmeka-
nismerne (1,7) i overensstemmelse med et forudbestemt velgeligt
mgnster inden for rekken af overfgringsmekanismer.

6. Apparat ifslge et hvilket som helst af kravene 3-5, kende -
tegnet ved, at overfgringsorganerne (64) omfatter 1gfteorganer
(1,7), som er anbragt under transportgren (60), og som er indrettet
ti1 at 1gfte en eller flere udvalgte af de navnte plader (A,B) til
bergring med det tvaergiende transportgrorgan (4).

7. Apparat ifslge krav 6, kendetegnet ved, at lgfteorga-
nerne omfatter et antal lgfteruller.

8. Apparat ifglge krav 7, kendetegnet ved, at lgfteorga-
nerne (1,7) omfatter et antal valgerstempelmekanismer (2), som hver
er forbundet med en lgftemekanisme (1,7), som kan vare uafhangigt
styret til 1g¢ftning af Tgftemekanismen til en operativ stilling
under banen for pladerne pid den navnte transporter (60), og en
yderligere felles stempelmekanisme (3), som er koblet til et antal
1gftemekanismer, og som er indrettet til ved aktivering at lefte det
navnte antal lgftemekanismer, sdledes at de Tgftemekanismer, der
allerede er bevaeget til en operativ stiling, bevages op over banen
for plader pa den navnte transportgr og derved lgfter en eller flere
udvalgte plader til indgreb med det tvargdende transportgrorgan (4).

9. Apparat ifelge et hvilket som helst af kravene 3-8, kende -
tegnet ved, at det tvergdende transportgrorgan (4) omfatter
sugeorganer (42), som er indrettet til at gribe plader, som er
1gftet til bergring med dem.
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10. Apparat ifglge et hvilket som helst af kravene 3-9, kende -
tegnet ved, at det har et antal tvargiaende transportgrorganer
(4), der er anbragt ved tilhgrende pladefjernelsesstationer, som er
fordelt langs med transportgren (60), og som hver er forsynet med
tilhgrende overfgringsorganer (64,66,68,70,72,74).

11. Apparat ifglge krav 10, kendetegnet ved, at hvert
tvergaende transportgrorgan (4) er forsynet med en stablemekanisme
(76,78,80,82,84,86) til stabling af de plader, som transporteres af
det tvargiende transportgrorgan (4).

12. Apparat ifglge et hvilket som helst af kravene 3-11, ken -
detegnet ved, at det har et pladeskarings- eller knzkkeorgan
(62), som befinder sig opstrgms i forhold til pladefjernelsessta-
tionen.

13. Apparat ifglge krav 12, kendetegnet ved, at skere-
eller knzkkeorganerne (62) er indrettet til at tilfgre en rekkefglge
af plader pa transportgren, hvori pladerne ligger i forud bestemte
pladepositioner pid tvers af transportgren (60).

14. Apparat ifglge et hvilket som helst af kravene 3-13, ke n -
detegnet ved, at det har en inspektionsstation (65) til
inspicering af pladerne forud for ankomsten p& transportgren til
pladefjernelsstationen.

15. Apparat ifslge krav 14, kendetegnet ved, at det har
en afvisningsstyring, som er koblet til styreorganerne (100), og som
virker til forbigdende forhindring af virkemaden af valgte overfg-
ringsmekanismer (64) ved en pladefjernelsesstation, hvis en udvalgt
plade efter inspicering skal afvises fra modtagelse ved pladesamle-
stationen.
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