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ES 2 274 265 T3 2

DESCRIPCIÓN

Procedimiento y dispositivo para enfriar vapores
desprendidos en una columna de desorción.

La invención concierne a un procedimiento para
enfriar vapores desprendidos ascendentes en una co-
lumna de desorción por medio de un condensador dis-
puesto en la cabeza de la columna de desorción, con-
figurado como un intercambiador de calor indirecto y
recorrido por un líquido refrigerante, entrando el lí-
quido refrigerante en el condensador por el lado infe-
rior de éste y circulando hacia arriba a través de cana-
les verticales dispuestos en el condensador.

La cabeza de una columna de desorción está equi-
pada usualmente con un condensador que se hace fun-
cionar con agua de refrigeración y que está configu-
rado como un intercambiador de calor indirecto. Du-
rante el funcionamiento de un intercambiador de ca-
lor indirecto no existe ningún contacto directo entre
el fluido que absorbe calor y el fluido que cede ca-
lor, ya que los fluidos están separados uno de otro por
elementos de guía de flujo y el transporte del calor se
efectúa a través de dichos elementos de guía del flu-
jo. Al producirse un cambio de carga de la columna de
desorción, existe el riego de que se varíe la temperatu-
ra del agua de refrigeración y se produzcan precipita-
dos de carbonato. Esto es lo que ocurre especialmen-
te cuando la temperatura del agua de refrigeración a
la salida del condensador, necesaria para el estado de
funcionamiento deseado de la columna de desorción,
es alta. Los precipitados de carbonato en las superfi-
cies de transmisión de calor empeoran crecientemente
el comportamiento de transmisión de calor en el con-
densador y conducen en último término a un fallo del
aparato. Este problema se evita cuando se enfrían los
vapores desprendidos por medio de un intercambio de
calor directo, por ejemplo regando la cabeza de la co-
lumna con agua de refrigeración. No obstante, este
intercambio de calor directo presenta una deficiente
capacidad de regulación debido a la superficie de re-
frigeración no definida.

La invención se basa en el problema de indicar
un procedimiento con las características descritas al
principio, en el que, independientemente del estado
de funcionamiento de la columna de desorción, no se
produzcan precipitados de carbonato en las superfi-
cies de intercambio de calor solicitadas por el agua de
refrigeración. Asimismo, deberá proporcionarse una
buena posibilidad de regulación al producirse un cam-
bio de carga.

Según la invención, el problema se resuelve por
el hecho de que se emplea un líquido de refrigeración
que contiene sulfuro de hidrógeno, y porque el líquido
de refrigeración, después de la absorción del calor, sa-
le como rebose por aberturas del lado superior de los
canales previstos en el lado superior del condensador.
La superficie de refrigeración del condensador viene
prefijada por las superficies del intercambiador de ca-
lor. Al producirse un cambio de carga de la columna
de desorción, la temperatura de las superficies de re-
frigeración puede seguir siendo regulada de manera
muy sencilla y precisa por medio de la cantidad de
agua de refrigeración. Mediante la ejecución del pro-

cedimiento según la invención, en combinación con
el empleo de un líquido de refrigeración que contiene
sulfuro de hidrógeno, se puede evitar eficazmente una
deposición de carbonatos en las superficies del inter-
cambiador de calor.

Según el procedimiento de la invención, el rebo-
se pasa a la columna de desorción. Debido a la carga
de un agua de refrigeración enriquecida con sulfuro
de hidrógeno en la columna de desorción, el sulfu-
ro de hidrógeno es separado directamente de nuevo
del agua de refrigeración después de la transmisión
del calor, ya que el sulfuro de hidrógeno de muy fá-
cil ebullición abandona la columna de desorción por
la cabeza de ésta juntamente con los vapores des-
prendidos enfriados, mientras que el agua de ebulli-
ción netamente más difícil circula hacia el sumidero
de la columna de desorción. Por tanto, no es necesa-
rio un paso de procedimiento adicional para volver a
retirar el sulfuro de hidrógeno del agua de refrigera-
ción.

Es también objeto de la invención una columna de
desorción según la reivindicación 2 para la puesta en
práctica del procedimiento.

En lo que sigue, se explica detalladamente la in-
vención haciendo referencia a un dibujo que represen-
ta únicamente un ejemplo de realización. Muestran:

La figura 1, una representación esquemática de un
condensador dispuesto en la cabeza de un columna de
desorción y

La figura 2, una representación detallada del con-
densador representado en la figura 1.

La figura 1 muestra un condensador 1 que está
dispuesto en la cabeza de una columna de desorción
2. Desde la columna de desorción ascienden vapores
desprendidos 3 que se enfrían por medio del conden-
sador. Los vapores desprendidos 3 entran por el lado
inferior del condensador 1. Los gases 4 no conden-
sados y enfriados en las superficies de intercambio
de calor del condensador salen por el lado superior
del condensador 1 y siguen circulando hacia arriba.
El agua de refrigeración 5 enriquecida con sulfuro de
hidrógeno según la invención entra en el condensador
por el lado inferior de éste. Durante la absorción de
calor, el agua de refrigeración 5 circula hacia arriba
en el condensador y sale como rebose 6 por el lado
superior del condensador. El rebose 6 circula hacia la
columna de desorción 2.

La figura 2 muestra la estructura del condensador
1 según la invención. El condensador 1 presenta un
dispositivo distribuidor 7 y canales 8 que forman su-
perficies de intercambio de calor, y está dispuesto en
la cabeza de la columna de desorción 2. El dispositivo
distribuidor 7 puede ser recorrido por agua de refrige-
ración 5 y sirve para distribuir el agua de refrigera-
ción 5 que entra en el condensador 1. El dispositivo
distribuidor 7 está fijamente unido con los canales 8
recorridos por líquido, los cuales están dispuestos ver-
ticalmente. Los tramos 9 entre los canales 8 se han
elegido de modo que las superficies exteriores de los
canales 8 puedan ser bañadas por vapores despren-
didos ascendentes 3. Los canales presentan aberturas
superiores 10 por las cuales sale el líquido de refrige-
ración.
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REIVINDICACIONES

1. Procedimiento para enfriar vapores desprendi-
dos ascendentes (3) en una columna de desorción (2)
por medio de un condensador (1) dispuesto en la ca-
beza de la columna de desorción (2), configurado co-
mo intercambiador de calor indirecto y recorrido por
agua de refrigeración, en el que el agua de refrigera-
ción entra en el condensador (1) por el lado inferior
de éste y circula hacia arriba a través de unos canales
verticales (8) dispuestos en el condensador (1), en el
que se emplea agua de refrigeración que contiene sul-
furo de hidrógeno, en el que el agua de refrigeración,
después de la absorción del calor, sale como rebose
(6) por unas aberturas superiores (10) de los canales

(8) dispuestos en el lado superior del condensador (1),
y en el que el rebose (6) circula hacia la columna de
desorción (2).

2. Columna de desorción para la puesta en práctica
del procedimiento según la reivindicación 1 con una
cabeza de columna y un condensador (1) dispuesto en
ésta y que presenta canales (8) solicitados por agua
de refrigeración, en la que los canales (8) están dis-
puestos en posición vertical, pueden ser recorridos de
abajo arriba por la corriente y forman superficies de
intercambio de calor para enfriar vapores desprendi-
dos ascendentes, y en la que los canales (8) presentan
aberturas en su lado superior y forman así un rebo-
se (6) para el agua de refrigeración que fluye hacia la
columna (2).

3



ES 2 274 265 T3

4


	Primera Página
	Descripción
	Reivindicaciones
	Dibujos

