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Elektroda do lamp wyladowczych

Patent trwa od dnia 11 listopada 1959 r.

Dotychczas uzywane katody do lamp wyla-
dowczych, uzywanych do reklam, zwanych
,heonami”, byly wykonywane catkowicie z me-
tali ciezkich, takich jak nikiel lub kadm.
Proby uzycia 2zelaza jako materiatu bardziej
dostgpnego na rynku wypadly niepomyslnie.
Mianowicie stwierdzono, Ze podczas zgrzewa-
nia w piecu indukcyjnym powierzchnia elek-
trod korodowala. Produkty korozji osadzaly
si¢ na $ciankach rury szklanej i podczas po-
wtérnego zgrzewania wtapialy sie w powierz-
‘chnie szklana. Po ostygnieciu lampy, wskutek
réznych wspdlczynnikéw rozszerzalnodci szkla
i produktéw korozyjnych, na szkle mozna bylo
zaobserwowaé mikroskopijne pekniecia nie-
widoczne czasami golym okiem. Pekniecia te
o ksztalcie drobnych ,gwiazdeczek” wplywa-
ly bardzo szkodliwie na dobroé préini w lam-
pie wyladowczej. Zjawisko to zadecydowalo
o konieczno$ci stosowania metali ciezkich (ni-
kiel, kadm). Takie rozwiazanie mialo jednak
pewne wady: po pierwsze podwyzszalo napie-

cie zaplonu na skutek zwigkszenia katodowe-
go spadku napiecia, po drugie utrudnialo pro-
dukcje z uwagi na to, ze materialy te s3 ra-
czej trudnodostgepne, po trzecie uzycie niklu
lub kadmu, jako materialu elektrodowego do
lamp wyladowezych o duzej mocy, stwarzalo
wyjatkowe trudnoéci z uwagi na malg pla-
styczno§é tych metali. Praktycznie biorac nie
mozna bylo uzyskaé wytloczki o diugoSci
wiekszej niz 10—13 mm przy $rednicach od
1 do 10 mm.

Wade pierwszg usunieto przez powleczeme
powierzchni wewnetrznej elektrody warstwg '
tlenké6w baru i strontu, ktére sg Zrdrilem po-
wstawania silnego pradu termoemisji elektro-
néw, obnizajgc w ten sposéb katodowy spa-
dek napiecia.

Zagadnienie drugie i trzecie rozwijzuje
wlaénie wynalazek. Zastosowano tu mianowi-
cie jako material elektrodowy blache zelazng
o grubodei 0,2+ 15 mm. Wytloczki, z takiej
blachy, o érednicy 9+ 20 .mm .1 gruboSci



15 + 60-mm, nikluje si¢ lub kadmuje. Wymia-
ry wytloczek sg uzaleznione od rodzaju lam-
py, do ktérej ma byé uzyta kateda. Grubosé
warstwy niklowej lub kadmowej nie moze
byé w tym przypadku mniejsza niz 3 mikro-
ny. Grubo$é¢ taka doskonale zapobiega - korozji
katody w czasie procesu {echnologicznego. Sto-

‘'sowanie takich elektrod, podobnie jak elektrod"

niklowych czy kadmowych, zapobizga parowa-
niu katody, ktére mogloby spowodowaé prze-

nikniecie par. metalu do miejsca zajmowanego
co podwyzszaloby na-

przez zorze dodatnig,
piecie zaplonu lampy.

Ponadto uzyta blacha zelazna 'pozwala na
uzyskanie wytloczek o duzych dlugoSciach
z uwagi na plastyczno§¢ materiatu. -~ =

Jednoczeénie wynalazek dotyczy ksztaltu
elektrod. Ksztalt ten jest wprawdzie cylin-
dryczny, lecz posiada wyraZne zaokraglenia.
Obrazuje to rysunek. Wygiecia i zankraglenia
majag na celu zmniejszenie gradientu nateze-
nia pola, ktéry gdy jest zbyt wysoki powo-

duje parowanie materialu katody. Takie roz-
wigzanie stwarza mozliwo$é pewnego zwiek-
szenia gesto§ci pradu w stosunku do uzyski-
wanej gestosci przy dotychczasowych ksztal-
tach elektrod, bez szkodliwego zwiekszenia
katodowego spadku napigcia.

Procentowe zwigkszenie tej gestoSci ksztal-
tuje sie¢ w granicach 3—17%. :

Zasirzezenia patentowe

1. Elektroda do lamp wyladoweczych, zinamien-
na tym, e stanowi ja wytloczka cylindrycz-
na o. Srednicy 9-+20 mm i wysokoSei

" 15+ 60 mm, wykonana z blachy zelaznej
o grubo$ci 0,2 <+ 1,5 mm, pokrytej warstwg

- niklu lub kadmu o grubo$ci nie mniejszej
niz 3 mikrony.

2. Elektroda wedlug zastrz. 1, znamienna

tym, ze posiada .dno w. ksztalcie p6cUli,
a brzegi zagiete ku osi.
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wzér jednoraz. Stol. Zaki, Graf. — WG, Zam. 789, 100 egz., Al piS$m., kl. III.
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