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【 手 続 補 正 書 】
【 提 出 日 】 平 成 19年 10月 9日 (2007.10.9)
【 手 続 補 正 １ 】
【 補 正 対 象 書 類 名 】 明 細 書
【 補 正 対 象 項 目 名 】 請 求 項 ０ ２
【 補 正 方 法 】 変 更
【 補 正 の 内 容 】
　 　 【 請 求 項 ０ ２ 】 　 表 面 冷 却 お よ び 表 面 処 理 の 行 程 に 続 い て 、

の 少 な く と も 一 部 分 を 表 面 欠 陥 或 い は 表 面 不 純 物 に 関 し て 検 査 し 、 こ の 検 査 の 結
果 に 依 存 し て 、 欠 陥 で あ る と 認 め ら れ た 表 面 領 域 の み の 表 面 を 選 択 的 に 処 理 す る こ と を 特
徴 と す る 請 求 項 １ に 記 載 の 方 法 。
【 手 続 補 正 ２ 】
【 補 正 対 象 書 類 名 】 明 細 書
【 補 正 対 象 項 目 名 】 請 求 項 １ １
【 補 正 方 法 】 変 更
【 補 正 の 内 容 】
　 　 【 請 求 項 １ １ 】 　 ス ラ ブ 、 特 に ３ ０ か ら ２ ５ ０ ｍ ｍ の 厚 さ の ス ラ ブ を
連 続 鋳 造 設 備 （ １ ） を 備 え て い る 、 金 属 か ら 成 る 薄 板 お よ び ス ト リ ッ プ を 製 造 す る た め の
設 備 に お い て 、 横 断 裁 装 置 （ ３ ， ３ ０ ３ ） 、 加 熱 装 置 お よ び ／ ま た は 温 度 均 衡 装 置 （ ４ ，
１ ０ ４ ， １ ０ ４ ｂ ， １ １ ２ ， ２ ０ ４ ， ３ ０ ４ ） 、 熱 間 圧 延 ラ イ ン （ ５ ） 並 び に 請 求 項 ８ か

金 属 製 品 の 少 な く と も 一
方 の 表 面

鋳 造 す る た め の



ら １ ０ に 記 載 の 装 置 を 備 え て い る こ と を 特 徴 と す る 設 備 。
【 手 続 補 正 ３ 】
【 補 正 対 象 書 類 名 】 明 細 書
【 補 正 対 象 項 目 名 】 請 求 項 １ ６
【 補 正 方 法 】 変 更
【 補 正 の 内 容 】
　 　 【 請 求 項 １ ６ 】 　 耐 錆 性 の か つ 耐 酸 性 の 鋼 材 を 表 面 処 理 す る た め に

を 使 用 す る こ と を 特 徴 と す る 使 用 法 。
【 手 続 補 正 ４ 】
【 補 正 対 象 書 類 名 】 明 細 書
【 補 正 対 象 項 目 名 】 ０ ０ ０ ７
【 補 正 方 法 】 変 更
【 補 正 の 内 容 】
  　 　 【 ０ ０ ０ ７ 】
　 　 【 発 明 が 解 決 し よ う と す る 課 題 】
　 本 発 明 の 根 底 を な す 課 題 は 、 連 続 的 に 鋳 造 さ れ て く る 鋼 製 品 の 熱 間 で の 表 面 欠 陥 の 除 去
の た め の が 、 必 ず し も 高 い 温 度 に 適 合 し て い な い 表 面 処 理 装 置 を 使 用 し た 際 で も
、 そ の 長 い 耐 用 年 数 が 達 せ ら れ る よ う な 方 法 と 装 置 と を 提 供 す る こ と で あ る 。
【 手 続 補 正 ５ 】
【 補 正 対 象 書 類 名 】 明 細 書
【 補 正 対 象 項 目 名 】 ０ ０ ２ １
【 補 正 方 法 】 変 更
【 補 正 の 内 容 】
  　 　 【 ０ ０ ２ １ 】
　 　 【 発 明 の 実 施 の 態 様 】
　 図 １ に 示 す よ う に 、 特 に 耐 錆 性 で か つ 耐 酸 性 の 鋼 材 か ら 鋼 薄 板 お よ び 鋼 ス ト ラ ン ド を 製
造 す る た め の 設 備 は 本 質 的 に 、 ３ ０ か ら ２ ５ ０ ｍ ｍ の 厚 み 、 特 に ３ ０ か ら １ ３ ０ ｍ ｍ の 厚
み の － こ の 場 合 こ の 厚 み の 記 載 は 本 発 明 の 権 利 範 囲 を 制 限 す る も の で は な い －

の た め の 連 続 鋳 造 設 備 １ （ こ こ で は 概 略 的 に 一 つ の 鋳 型 の み を 示 し た ） 、 横 断 裁 装 置 ３
、 加 熱 お よ び 温 度 を 均 衡 す る た め の 装 置 ４ 、 例 え ば ウ ォ ー キ ン グ ビ ー ム 式 加 熱 炉 或 い は ロ
ー ラ 式 焼 鈍 炉 、 並 び に 圧 延 ラ イ ン ５ （ こ こ で は 概 略 的 に 二 つ の ロ ー ル ス タ ン ド ５ ａ ， ５ ｂ
を 備 え て い る 圧 延 ラ イ ン と し て 示 し た ） か ら 成 る 。 圧 延 ラ イ ン の 詳 細 （ 粗 ロ ー ル ス タ ン ド
、 コ イ ル ボ ッ ク ス 等 ） お よ び こ の 圧 延 ラ イ ン ５ に 後 続 さ れ て い る 冷 却 装 置 並 び に コ イ ラ 設
備 は 図 示 し て い な い 。 実 施 の 態 様 に 応 じ て 断 裁 装 置 は 示 さ な か っ た 。
【 手 続 補 正 ６ 】
【 補 正 対 象 書 類 名 】 明 細 書
【 補 正 対 象 項 目 名 】 ０ ０ ２ ３
【 補 正 方 法 】 変 更
【 補 正 の 内 容 】
【 ０ ０ ２ ３ 】
　 横 断 裁 装 置 ３ と 炉 ４ の 間 に は 、 そ の 都 度 の ス ラ ブ 片 を 熱 間 で 処 理 す る た め の 装 置 ６ が 設
け ら れ て い る 。 表 面 処 理 の 様 式 は 、 こ の 処 理 は 、 例 え ば
研 摩 円 板 、 研 摩 ベ ル ト も し く は 研 摩 砥 石 に よ る 研 摩 処 理 或 い は フ ラ イ ス 加 工 の よ う な 公 知
の 方 法 で あ る 。 こ の 実 施 態 様 に あ っ て は 、 表 面 処 理 の 際 の ス ラ ブ 移 送 速 度 は ほ ぼ 鋳 造 速 度
に 相 当 し て い る 。 表 面 処 理 の た め の 装 置 ６ の 、 移 送 方 向 で 見 て 、 手 前 に は 部 分 冷 却 の た め
の 装 置 ７ が 設 け ら れ て い る 。 図 示 し た 実 施 態 様 の 場 合 、 そ の 都 度 の ス ラ ブ 片 の 下 側 面 も 、
上 側 面 も 同 時 に 一 定 の 部 分 区 域 に お い て 、 二 分 割 さ れ た 冷 却 装 置 （ 部 分 ７ ａ ， ７ ｂ ） に よ
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こ こ で は 詳 細 に 記 載 し て い な い 。
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