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Do wytwarzania gumowych . plyt lub
pasm i t. d. stosuje si¢ urzadzenia do wul-
kanizowania, pracujace sposobem ciagglym.
Urzadzenia te posiadaja zasadniczo beben
ogrzewany, wykonywujacy niewielka licz-
be obrotéw na minute, przyczem przed-
miot, podlegajacy wulkanizacji jest doci-
skany z zewnatrz do powierzchni tego
bebna zapomoca mocnego gumowego pasa
okreznego. W tym przypadku gumowy pas
okreiny opasuje wigkszg liczbe walkéw
prowadniczych, z ktérych jeden jest wpra-
wiany w ruch obrotowy za posrednictwem
odpowiedniego mechanizmu napedowego i

wprawia zkolei gumowy pas okreiny w
ruch. Jeden z walkéw prowadniczych naj-
lepiej jest osadzi¢ w lozyskach przesuw-
nych, znajdujacych si¢ pod dzialaniem
sprezyn w taki sposéb, aby walek ten na-
pinal nalezycie opasujacy go pas gumowy.

Znane wurzadzenia do wulkanizowania
posiadaja te wade, ze zaréwno gumowy
pas okrezny nie posiada nigdy réwnej po-
wierzchni, dzigki czemu wszelkie nieréw-
nosci powierzchni tej zostaja wycisnigte
nastepnie na powierzchni przedmiotu, pod-
legajacego wulkanizacji, jak réwniez, iZe
gumowy pas staje sig¢ nie do uzytku juz po



krétkim” okteste pracy, ponfewaz przepala
y si¢ wymniejszym . lub. wigkszym stopniu.
" Nieréwnosei 'powierzchni gumowego pasa
okreznego powodowane sa .dwiema przy-
czynami, z ktérych jedna polega na tem,
ze gumowa powloka pasa posiada niejed-
nakowa grubo$é w.rozmaitych miejscach,
druga za$ polega na tem, Ze miejsca sty-
kow koricow pasa ze soba, nawet przy naj-
staranniejszym ich wykonaniu i dopasowa-
niu do siebie, pos1adala, znacznie mniejsza
elastycznosé ‘a .wigksza . gnutboéé wzglednie
przekréj poprzeczny, od dowolnego innego
miejsca pasa okreznego.  Ponadto nieréw-
nosci powierzchni pmed&mortu. podlegaja-
cego wulkanizacji, wytwarzaja si¢ wskutek
tego, ze pasmo gumowe, posiadajace
zmniejszong elastycznoéé dzieki umieszcze-
niu w nim wkladek z ptétna i t. d. ulega
~przy przechodzeniu z watkéw prowadni-

czych na beben maszyny do wulkanizowa-

nia spigtrzaniu si¢ lub wydluzeniom, wy-
kraczajacym poza granice odksztalceri spre-
zystych, co powoduje zmiany w przekroju

poprzecznym przedmiotu, podlegajacego
wulkanizacji.
Niedogodnoéci powyzsze sa usunigte

przez zastosowanie wynalazku niniejszego
dzieki temu, Ze zamiast stosowanego do-
tychczas pasa gumowego stosuje sie gietka
metalowa taséme okrezna, Tasma ta wedlug
‘wynalazku moze byé¢ wytworzona z odpo-
‘wiedniol szerokiej i’ cienkiej tasmy z bla-
chy ze stali lub innego odpowiedniego ma-
terjatu;, posiadajacego wystarczajaca spre-
zystosé oraz gietkosé. Przy dzisiejszym
stanie 'techniki mozliwe juz jest przy za-

stosowaniu  odpowiedniego postepowania

takie polaczenie ze soba korcéow dostatecz-
nie dlugiej tasmy metalowej, Ze w miejscu
potaczenia koricow tasmy nie zachodzi
wcale zmiana przekroju poprzecznego ta-
smy ‘W razie zastosowania tasmy metalo-
wej zamiast gumowego pasa osiaga sie te
wazng korzys¢, ze Scieranie sig tej meta-
lowej tasmy dociskowej nie ma zasadniczo

posiadajaca

miejsca w praktyce, przez co zwieksza sie
znacznie jej dlugotrwalosé. Okazuje sie

‘jednak;, ze dobrze jest dociskaé przedmiot,

podlegajacy wulkanizacji, do bebna nietyl-
ko zupelnie réwnomiernie, lecz jednocze-
$nie  elastycznie.

W tym celu w urzadzeniu do wulkani-
zowania umieszczona jest w mys$l wyna-

lazku tasma okrezna z filcu lub innego od-

powiedniego materjalu tak, ze tasma ta,
znacznie wigksza dlugosé od
tasmy metalowej, wchodzi czescia swej
dlugosci pomiedzy tasme metalows i beben
maszyny. Tasma z filcu lub podobnego ma-
terjatu, zwrécona ku przedmiotowi, podle-
gajacemu wulkanizowaniu zupelnie réwna
swa powierzchnia, przejmuje na siebie
dzigki swej migkkosci i gietkosci odbitki
wiszelkich nieréwnosci, ktére moga znajdo-
waé si¢ ewentualnie na powierzchni tasmy
metalowej, nie przenoszacych odbitek na
przedmiot, podlegajacy wulkanizacji. Ta-
$ma powyzsza nie wymaga odrebnego na-
pedu, poniewaz, mieszczac si¢ pomiedzy
taSma metalowa a bebnem maszyny
wzglednie przedmiotem, podlegajacym wul-
kanizowaniu, zostaje pociagana przez ta-
$me metalowa dzigki tarciu, W razie za-
stosowania tasmy z filcu lub podobnego
materjalu mozna zamiast gladkiej tasmy
metalowej uzyé tasmy z metalowej ple-
cionki drucianej, ktéra powinna byé¢ jed-
nak wykonana w mys$l wynalazku tak, aby
zawierala jaknajmniej drutéw, stanowia-
cych plecionke, poniewaz druty te dzieki
ciaglym natezeniom podluznym i wygina-~
niu ulegaja wygieciu lub uszkodzeniu. We-
diug wynalazku stosuje sie taka plecionke,
w ktorej osnowe tworza cienkie druty, zwi-
nigte Srubowo, a poszczegélne druty, réw-
niez zwiniete Srubowo i tworzace watek,
sa wplecione w druty osnowy, tworzac w
ten sposéb pasmo plecionki. Pasmo ple-
cionki, wykonane w ten sposéb, nie bedzie
wyciggalo si¢ nawet w razie stalego wygi-
nania- go przez walki prowadnicze, ponie-



waz osnowa plecionki nie ulega w tym
przypadku nadmiernemu wyginaniu i dzie-
ki temu szkodliwym naprezaniom. 'Wedlug
wynalazku niniejszego mozna stosowaé
réwniez (w razié uzycia posredniej war-
stwy z tkaniny) tasme metalowa, utworzo-
ng z klockéw metalowych, posiadajacych
ksztalt kostki i polaczonych ze soba prze-
gubowo zapomoca sworzni, ulozonych pro-
stopadle do tych klockéw.

Na rysunku przedstawione jest dla
przykladu schematycznie urzadzenie we-
dtug wynalazku.

Urzadzenie do wulkanizowania wedtug
wynalazku posiada beben wulkanizacyjny,
ogrzewany od wewnatrz i obracajacy sie
powoli. Beben ten jest opasany na wigk-
szej cze$ci swego obwodu okrezng tasma
metalowq b, opasujaca réwniez watki pro-
wadnicze d. Jeden z waltkéw prowadni-
czych ¢ jest wykonany jako znany walek
prowadniczy napedzajacy C‘, podczas gdy
jederi z nastepnych walkéw prowadni-
czych znajduje si¢ pod dziataniem sprezy-
ny d lub podobnego urzadzenia, ktére na-
pina nalezycie okrezna tasme metalowa b.
Walki prowadnicze f sa opasane ta$ma e
z filcu, gladkiej tkaniny Iub podobnego
materjatu, posiadajaca wieksza dlugosé od
tasmy metalowej b i ulozona tak, ze tasma
z filcu styka si¢ tylko z czynnym w danej
chwili odcinkiem ta$my metalowej, przy-
czem przebiega w tem miejscu pomiedzy
bebnem wulkanizacyjnym a i ta§ma meta-
lowg b oraz jest pociagana przez te tasme
metalowa,.

Tasma tkaninowa e niekoniecznie musi
byé napinana zapomoca specjalnego urza-
dzenia, poniewaz jest pociagana przez ta-
$me¢ metalowa tak, iz czynny w danej
chwili odcinek tasmy tkaninowej jest wol-
ny od fald i zupelnie gtadki.

Wedlug wynalazku niniejszego mozna
réwniez zamiast tkaninowej tasmy bez koni-
ca e zastosowaé odcinek tej tasmy, posia-
dajacy pewna ckreslona dtugosé, miano-

‘mienne tem,

wicie réwna lub nieznacznie 'wielnszq od
dlugosci przedmiotu g, podlegajacego wul-
kanizacji. W tym przypadku odcinek ta§my

tkaninowej, posiadajacy pewna ograniczo-

na dlugosé, i nalozony na przedmiot * g,
podlegajacy wulkanizowaniu, jest wpro-
wadzany pomiedzy beben wulkanizacyjny
a tasme metalowa, przyczem osiaga sig te
same korzysci, co i przy stosowaniu tasmy
bez kofica, z ta réznica, ze odcinek tasmy
tej po wyjéciu z pomiedzy bebna wulkani-
zacyjnego i tasmy metalowej moze stuzyé
jako podloze gotowego juz przedmiotu wul-

- kanizowanego podczas jego przenoszenia.

Odcinek ten nastepnie zostaje nawi-
niety na walek prowadniczy, umieszczony
wpoblizu wyjsciowego korica maszyny, i
wraz z tym waltkiem ustawiony w odpo-
wiedniem miejscu maszyny w celu po-

‘nownego zastosowania tego odcinka ta$my.

Zastrzezenia patentowe.

1. Urzadzenie do wulkanizowania, zna-
iz posiada beben wulkaniza-
cyjny, do ktérego dociskana jest metalowa
tasma. okrezna.

-2, Urzadzenie do wulkanizowania we-
dtug zastrz. 1, znamienne tem, ze posiada
tasme okrézna z filcu, gtadkiej tkaniny lub
podobnego materjalu, ktéra posiada znacz-
nie wieksza diugoéé, niz taséma metalowa,
i miesci si¢ na czeséci swej dlugosci pomie-
dzy tasma metalowa i bebnem wulkaniza-
cyjaym.

3. Urzadzenie do wulkanizowania we-
dtug zastrz. 1 i 2, znamienne tem, ze ta$ma
metalowa (b) jest wykonana z metalowej
plecionki.

4, Urzadzenie do wulkanizowania we-
dtug zastrz. 3, znamienne tem, ze tasma
metalowa (b) sklada si¢ z ulozonych wpo-
przek cienkich drutéw, zwinietych srubo-
wo i zahaczajacych o siebie wzajemnie
swemi zwojami.

5. Urzadzenie do wulkanizowania we-



dtug zastrz. 1 i 2, znamienne tem, ze tasma polaczonych ze soba przegubowo zapomo-
metalowa (b) jest wykonana z siatki dru- ca przesunietych wpoprzek nich sworzni.

cianej.
6. Urzadzenie do wulkanizowania we- Ernst Frolich.
dlug zastrz. 1—3, znamienne tem, ze ta$ma Zastepca: [. Myszczynski,

metalowa sklada si¢ z metalowych kostek, rzecznik patentowy.

Druk L. Bogustawskiego i Ski, Warszawa.
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