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Procédé de fabrication dfune suite continue dtéti-
guettes

Arriére-~plan de 1l'invention

Domgine de l'invention

La présente invention est relative a un pro-
cédé de fabrication dtune suite continue d'étiquet-
tes et en particulier & un dispositif de collage
dtétiquettes, qui envoie automatiquement une suite
continue dtétiquettes collées provisoirement et de
maniére permettant le détachement & un intervalle
donné suivant la direction longitudinale de la ma-
tiére en feuille permettant le détachement, ana-
logue & une bande, pour détacher les étiquettes de
la matiére permettant le détachement et les coller
a4 un objet.

Description de formes dlart antérieures

La figure 4 est une vue représentative mon-
trant un exemple de procédé de fabrication d'une
suite continue d'étiquettes classique , et la fi-
gure 5 est une vue représentative montrant un exem-
ple d'une suite continue d'étiquettes fabriquée
par le procédé classique de fabrication d'une suite
continue d'étiquettes montré a la figure 4.

Lorsqu'on produit de la matiére ¢ en feuille
permettant le détachement, analogue & une bande,
avec des étiquettes 1 collées a elle provisoirement
au moyen dtune couche adhésive 2 formée au dos de

- chaque étiquette 1,cette étiquette 1 est, par
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exemple, formée par estampage de papier brut pour
étiquettes sous forme donnée par découpage a la
presse au moyen d*un dispositif d'estampage 4 tel
qutun rouleau de matricage. Le déchet d'estampage 5
du papier brut pour étiquettes enlevé par estampage
est enroulé sur un touret 6 dtenroulement de déchets
d'estampage et les étiquettes nécessaires 1 seules
sont collées provisoirement & la matiére § de base
permettant le détachement. Et la suite continue 4!
étiquettes ainsi fabriquées est enroulée sur un
rouleau d'envidage 7 et enroulée couche par couche
sur un dispositif automatique de collage d'éti-
quettes (non montré).

Dans la suite continue d'étiquettes fabri-
quée par ce procédé classique, la rainure estampée 8
ainsi formée par le dispositif d'estampage 4 est
abaissée en dessous de la surface de la couche li-
bérable de la matidére 3 en feuille permettant le
détachement et, comme montré & la figure 4, 1l'im-
pression 9 enlevée par estampage d'étiquettes est
formée.

Par suite, lorsque cette suite continue d!'
étiquettes classique est chargée dans une machine
automatique de collage d'étiquettes (non montrée),
1'étiquette ntest pas normalement détachée et quel-
quefois, la matiére & de feuille permettant le dé-
tachement est soumise & une force de traction
couche par couche de la matiere $§ de feuille per-
mettant le détachement et 1l'impression 9 découpée
4 la presse est brisée et coupée, ceci provoquant
un trouble.

Résumé de l!invention

Un objet principal de la présente invention
est par conséquent de procurer un procédé de fabri-
cation d'une suite continue d'étiquettes qui puis-
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sent &tre détachées sans que la feuille permettant
le détachement soit brisée pour &tre détachée.

La présente invention est relative & un pro-
cédé de fabrication d'une suite continue d'étiquet-
tes comprenant une étape consistant & estamper d'une
surface principale & l'autre surface principale, une
étape consistant & faire que le papier de matiére
pour étiquettes et la matiére de feuille permettant
le détachement se séparent dans la surface limite
entre la couche adhésive et la matiére de feuille
permettant le détachement, une étape de recollage'
provisoire de la matiére en feuille permettant le
détachement au papier de matiere pour étiquettes
enlevé par estampage et & la matiére de feuille
permettant le détachement, et une étape consistant
a4 enlever des étiquettes les parties non nécessai-
res du papier de matiére pour étiquettes.

Suivant la présente invention, puisque,par
exemple, aprés enlévement par estampage d'un papier
de matiére pour étiquettes dans une forme donnée
d'étiquettes, une autre matiére en feuille per-
mettant le détachement est amenée provisoirement a
adhérer a4 du papier de matiére pour étiquettes
enlevé par estampage au lieu de matiére en feuille
permettant le détachement, on peut fabriquer
une suite continue d'étiquettes sans former d4'im-
pression d'estampage dans la matiére en feuille
permettant le détachement. Par suite, avec la suite
continue d!'étiquettes fabriquée , par exemple, il
n'y a pas de risque que la matiére en feuille per-
mettant le détachement soit brisée & l'impression
d'enlévement par estampage et découpée ,méme lors-
gue la suite continue dt'étiquettes est utilisée
chargée dans un dispositif gutomatique de collage
d'étiquettes, tout trouble étant ainsi exclu.



10

15

20

25

$0

$5

Liobjet prémentionné et d'autres objets,
particularités, phases et avantages apparaitront

mieux 3 la lecture de la description détaillée, ai-

dée de la considération des dessins joints au pré-
sent mémoire.
Bréve description des dessins

- La figure 1A est une vue représentative

montrant un exemple de l!'appareil pour mettre en
oeuvre un procédé de fabrication suivant la pré-
sente invention et la figure 1B est une vue repré-
sentative en coupe montrant les parties essen-
tielles ;

- 1la figure 2 est une vue représentative en
coupe, montrant une suite continue d'étiquettes
fabriquée par l'appareil de fabrication montré a
la figure 14 ;

- la figure ¢ est une vue représentative
montrant un exemple d'appareil de fabrication pour
mettre en oeuvre un autre procédé de fabrication
suivant lt'invention ;

- 1la figure 4 est une vue représentative
montrant un exemple de procédé classique de fabri-
cation d'une suite continue d'étiquettes, sur lequel
la présente invention est basée ;

- la figure 5 est une vue représentative
montrant un exemple d‘'une suite continue dféti-
quettes fabriquée suivant un procédé classique
montré a la figure 4.

Description des formes de réalisation préférées

La figure 1A est une vue représentative
montrant un exemple d'un appareil de fabrication
pour la mise en oeuvre du procédé de fabrication,
et la figure 1B est uhe vue représentative en
coupe de l'agppareil en montrant les parties essen-
tielles. La figure 2 est une vue représentative
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en coupe de la suite continue d'étiquettes fabriquée
par l'emploi de l'appareil de fabrication montré
a la figure 1B.

La suite continue d'étiquettes 10 comprend
un papier de base 1¢ analogue a une bande, comme
matiere en feuille permettant le détachement et
a4 l'une des surfaces principales du papier de base
18 permettant le détachement, des étiquettes 16
sont collées provisoirement au moyen , chaque fois,
d'une couche adhésive formée sur son dos. Le papier
de base 1¢ permettant le détachement comprend, par
exemple, une matiére en feuille analogue & une
bande, telle gue du papier et de la résine synthé-
tique et sur la surface de la matiére en feuille
est formée une couche d'un agent de libération tel
que du silicone., Par suite, l'étiquette 14 est
collée provisoirement et de maniére permettant le
détachement, au papier de base 13 permettant le
détachement.

Une explication est donnée ci-aprés a propos
d'un exemple du procédé de fabrication de la suite
continue 10 d'étiquettes en se référant & un appa-
reil de fabrication typique montré & la figure 1A.

D'abord, une superposition formée en collant
provisoirement un papier 14a de matiére pour éti-
quettes analogue & une bande comme matiére de 1'
étiquette 14 a4 la surface principale du cdté de
la couche d'agent de libération du papier de base
12 permettant le détachement, analogue & une bande,
au moyen de la couche 16 d'agent adhésif formée
par impression ou revétement, par exemple, un adhé-
sif sensible a la pression, est fournieet cette
superposition est enroulée sur un rouleau de rete-
nue 52 d'un appareil 50 et alors envoyée en succes-
sion & 1'étape de fabrication d'une suite continue
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d'étiquettes.

Cet appareil 50 comprend un rouleau de re-
tenue 52 pour retenir la superposition prémentionnée
sous forme d'un rouleau. La superposition de papier
pour étiquettes 14a et de papier de base 12 libé-
rable , retenue par le rouleau de retenue 52, a
une de ses extrémités déroulée et l'extrémité dé-
roulée est amenée successivement au dispositif 54
d'estampage d'étiquettes .

Ce dispositif 54 d'estampage d'étiquettes
sert a estamper des étiquettes d'une forme détermi-
née hors du papier 14a de matiére pour étiquettes
et sa surface comprend un rouleau de matrigage 56
ayant un bord tranchant le long du contour de 1l'éti-
quette 14 formée & sa surface. Aprés estampage dans
la forme d*étiquette prédéterminée par ce rouleau
56, cette superposition est, comme montré i la fi-
gure 1B, divisée par une rainure d'estampage %2
en étiquettes 14 et en déchets d'estampage 30 (par-
ties non nécessaires du papier de matiére pour éti-
quettes autres que les étiquettes enlevées par es-
tampage) .

La superposition comprenant le papier 14a de
matiére pour étiquettes enlevée par estampage en
une forme d'étiquette prédéterminée par le disposi-
tif d'estampage d'étiquettes est amenée & un pla-
teau de séparation 58.

Le plateau de séparation 58 sert a séparer
le papier 14a de matiére pour étiquettes, enlevé
par estampage, et le papier de base 12 permettant
le détachement, ltun de ltautre, dans le plan li-
mite entre la couche d'adhésif 16 et le papier de
base 12 permettant le détachement. Les dispositions
sont telles que le papier de base 12 permettant le
détachement , envoyé dans le sens de transfert hori-
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zontal est soudainement retourné par ce plateau de
séparation 58 et tiré dehors en sens opposé, le
papier de base 12 permettant le détachement et le
papier 14a de matiére pour étiquettes étant ainsi
séparés l'un de l'autre et le papier 14a de matiére
pour étiquettes se déplagant seul vers l'avant en
raison de sa rigidité.

Et le papier de base 12 permettant le déta~
chement, détaché par le plateau de séparation 58,
est envidé sur un rouleau d'envidage 60 .

En méme temps, le papier de base 19 permet-
tant le détachement, analogue a une bande, préparé
séparément, est retenu sous forme d'un rouleau par
un autre touret de retenue 62. Le papier de base 13
permettant le détachement, retenu par ce touret de
retenue 62 a une de ses extrémités déroulée et
l'extrémité déroulde est conduite & un plateau de
collage provisoire 64, Et par ce plateau 64 de
collage provisoire, le papier 14a de matiére pour
étiquettes, enlevé par estampage, se déplagant en
ligne droite & partir du plateau de séparation 58,
avec sa couche d'adhésif 16, est collé provisoire-
ment au papier de base 1¢ permettant le détachement.

L'intervalle entre le plateau de séparation
58 et le plateau 64 de collage provisoire est plus
petit que la longueur de l'étiquette 14 dans son
sens de progression.

Les déchets d'estampage 60 du plateau de
base d!'étiquettes du papier 14a de matiére pour éti-
quettes , enlevé par estampage (les parties non
nécessaires du papier 14a de matiére pour étiquettes
autres que les étiquettes enlevées par estampage)
sont, comme montré & la figure 14, renvidés sur un
rouleau 68 d'enlevement de déchets, tandis que les
étiquettes 14 sont collées provisoirement au papier
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de base 1% permettant le détachement par un rouleau
presseur 66 qui travaille en coopération avec le
plateau 64 de collage provisoire, en sorte que les
étiquettes nécessaires 14 seules sont collées au
papier de base 1% permettant le détachement. Et la
suite continue d'étiquettes 10 ainsi formée est
envidée par un rouleau d'envidage 70 sous forme d'un
rouleau.

Avec la suite continue d'étiquettes 10 ainsi
fabriquée, il n'y a pas de risque qu'une impression
d'enlévement par estampage quelconque soit formée
dans le papier de base 13 permettant le détachement,
comme montré par exemple & la figure 4. Par suite,
les étiquettes peuvent &tre détachées du papier de
base permettant le détachement sans aucun risque
de détérioration et de découpage du papier de base
1% permettant le détachement.

La figure § est une vue représentative mon-
trant un exemple d'un appareil de fabrication pour
la mise en oeuvre d'un autre procédé de fabrication
suivant la présente invention, et la figure 4 est
une vue représentative en coupe d'une suite conti-
nue d'étiquettes fabriquée par l'emploi de 1l'appa-
reil de fabrication montré & la figure 3.

Cette suite continue d'étiquettes 110 com-
prend un papier de base 112 permettant le détache-

‘ment comme matiére en feuille permettant le déta-

chement, analogue a une bande , et sur une face
principale de ce papier de base 112 permettant le
détachement, des étiquettes 114 avec une couche
adhésive 116 formée au dos de chacune d'elles sont
collées provisoirement longitudinalement & un
intervalle donné. Le papier de base 112 permettant
le détachement peut &tre une matiere en feuille
analogue a une bande de, par exemple, du papier
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et de la résine synthétique. Chaque étiquette 114
est collée provisoirement et de maniére permettant
le détachement au papier de base 112 permettant le
détachement.

Maintenant, un exemple de fabrication de la-
suite continue d'étiquettes 110 sera décrit en se
référant a un appafeil typique de fabrication montré
a3 la figure 3.

D'abord, une superposition faite en collant
provisoirement un papier 114a de matiére pour éti-
quettes, analogue & une bande, dfol les étiquettes
114 sont enlevées par estampage, du cdté de la
couche adhésive, & la surface principale du papier
de base 112a, analogue & une bande, permettant le
détachement , au moyen de la couche d'adhésif 116
formée par impression ou revétement, par exemple,
d'un adhésif sensible & la pression ; cette super-
position est envidée sur un touret de retenue 152
du dispositif 150 et ensuite déroulée et envoyée a
1'étape de fabrication d'une suite continue d4'éti-
quettes.

Ce dispositif 150 comprend un touret de
retenue 152 pour retenir la superposition précitée
sous forme d'un rouleau., La superposition du papier
de matiére pour étiquettes 114a et du papier de base
112 permettant le détachement,retenue par le touret
de retenue , a l'une de ses extrémités déroulée et
l'extrémité déroulée est conduite au plateau de
séparation 154. Ce plateau de séparation 154 sert
a séparer le papier 114a de matiére pour étiquettes
et le papier de base 112 permettant le détachement,
l'un de l'autre, au plan limite (ligne) entre la
couche adhésive 116 et le papier de base 112 per-
mettant le détachement. Les dispositions sont telles
gue lorsque la papier de base 112 permettant le
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détachement , envoyé dans la direction horizontale

de transfert est soudainement renvoyé par le plateau

de séparation 154 pour &tre tiré dehors dans le
sens opposé, le papier de base 112 permettant le
détachement et le papier de matiere pour étiquettes
114a sont séparés l'un de l'autre et le papier 114a
de matiére pour étiquettes continue seul a se dé-
placer en ligne droite en raison de sa rigidité.

Le papier 114a de matiére pour étiquettes
se déplagant en ligne droite de dessus le plateau
de séparation 154 suivant le sens de progression,
est amené en continu au dispositif 156 d'estampage
d'étiquettes. Ce dispositif 156 d'estampage d'éti-
quettes sert a enlever par estampage la forme pré-
déterminée d'étiquettes & partir du papier 114a
de matiére pour étiquettes et comprend un couteau
plan dit de matrigage 157 ayant un bord tranchant
dans sa surface, correspondant au contour d'une
étiquette donnée. Sous ce couteau de matrigage 157
est prévu un plateau de guidage 158. A la surface
de ce plateau de guidage 158 (surface en contact
avec la surface de la couche adhésive 116 du papier
de matiére pour étiquettes 114a) est formée une
couche de libération par revétement par une matiére
de libération telle qu'un agent de libération. Par
suite, méme si le papier de base d'étiquettes
114a vient & dépasser la surface du plateau de
guidage 158, il n'y a pas de risque que le papier
de matiére pour étiquettes 114a vienne coller avec
sa couche adhésive 116 au plateau de guidage 158.
Et des étiquettes d'une forme prédéterminée sont
enlevées par estampage du papier 114a de matiére
pour étiquettes par le couteau de matrigage 157.
Le dispositif 156 d'estampage d'étiquettes peut
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8tre aussi bien un dispositif comprenant le rou-~
leau dit de matricage, ayant un bord tranchant
formé sur lui. _

, La superposition comprenant le papier de ma-
tidre pour étiquettes 114a avec des étiquettes de
forme prédéterminée enlevées par estampage par le
dispositif d'estampage d'étiquettes 156 est conduit
entre un rouleau 166 de recollage provisoire et un
rouleau de pression 168.

Pendant ce temps, le papier de base 112
permettant le détachement, détaché par le plateau
de séparation 154, a son sens de déplacement changé
par des rouleaux changeurs 162 et 164, et le papier
de base 112 permettant le détachement, avec son
sens de déplacement changé par les rouleaux pré-—
mentionnés 162 et 164, est ramené dans le sens de
déplacement originel et est provisoirement re-
collé & la surface de la couche adhésive 116 de la
matidre pour étiquettes 114a par le rouleau de re-
collage provisoire 166.

Dans ce cas, l'intervalle entre le disposi-
tif 156 d'estampage d'étiquettes d'une part et le
rouleau de recollage provisoire 166 et le rouleau
de pression 168 d'autre part sera moindre que la
longueur de l'étiquette 114 suivant son sens de
progression. L'impression d'estampage d'étiquette
formée dans le papier de matiére pour étiquettes
114 par le dispositif d'estampage d'étiquettes 156
est temporairement adhéré de peur que 1tétiquette
114 découpée par matrigage et les déchets d'estam-
page (parties non nécessaires du papier de matiere
pour étiquettes 114a autres que les étiquettes 114)
soient complétement séparés.

Les étiquettes 114 sont découpées par estam—
page du papier 114a de matiére pour étiquettes et
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sont collées provisoirement au papier de base 112
permettant le détachement, par le rouleau de pres-
sion 168 travaillant en coopération avec le rouleau
166 de recollage provisoire, tandis que les déchets
d'estampage du papier de matidre pour étiquettes
114 sont envidés sur le rouleau 170 et que les éti-
quettes nécessaires 114 sont seules recollées pro-
visoirement au papier de base 112 permettant le
détachement. Et la suite continue d'étiquettes 110
ainsi formée est envidée sur un rouleau d'envidage
172 sous forme de rouleau de retenue de maniére
qu'elle puisse &tre chargée dans un dispositif de
collage automatique dfétiquettes (non montré).

Bien que l'invention ait été complétement
décrite & titre d'exemple en se référant aux dessins
joints au présent mémoire, il faut observer que
divers changements et modifications apparalitront
aux spécialistes. Par conséquent, & moins qu'autre-
ment ces changements et modifications s'écartent
de la portée de la présente invention telle que
définie par les revendications subséquentes, on
doit les considérer comme en faisant partie.
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REVENDICATIONS

1. Procédé de fabrication d'une suite con-
tinue d'étiquettes , comprenant les étapes suivan-
tes

- une étape consistant & coller provisoirement
du papier de matidre pour étiquettes & de la matié-
re en feuille permettant le détachement, au moyen
d'une couche adhésive ;

- une étape consistant & enlever par estampage
des étiquettes d'une forme prédéterminée, d'une
surface principale & une autre surface principale;

- une étape consistant 3 séparer le papier de
matiére pour étiquettes et la matieére en feuille
permettant le détachement, 1l'un de 1l'autre, dans
le plan limite entre la couche adhésive et la ma-
tiére en feuille permettant le détachement ;

- une étape de recollage provisoire de la matiére
en feuille permettant le détachement au papier de
matiére pour étiquettes enlevé par estampage, et
une étape de recollage provisoire de la matiere en
feuille permettant le détachement au papier de ma-
tiére pour étiquettes enlevé par estampage; et une
étape de séparation des parties non nécessaires du
papier de matiére pour étiquettes et des étiquettes
enlevées par estampage .

2. Procédé de fabrication dtune suite conti-
nue dtétiquettes suivant la revendication 1, dans
lequel l'étape de séparation comprend une sous-
étape de séparation du papier de matiére pour éti-
quettes , enlevé par estampage, et de la matiére en
feuille permettant le détachement, lfun de 1l'autre,
dans le plan limite entre la couche adhésive et la
matiére en feuille permettant le détachement, et
ladite étape de collage provisoire comprenant une
sous-étape consistant a coller provisoirement une
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autre matiere en feuille permettant le détachement
au papier de matiére pour étiquettes enlevé par
estampage.

6. Procédé de fabrication d'une suite conti-
nue d'étiquettes suivant la revendicagtion 1, dans
iequel 1'étape d'estampage comprenant une sous-
étape d'estampage d'une surface principale a l'autre
sert & obtenir des étiquettes dfune forme prédé-
terminée en séparant le papier de matiére pour éti-
quettes et la matiére en feuille permettant le dé-
tachement, 1'un de l'autre, dans le plan limite
entre la couche adhésive et la matiére en feuille
permettant le détachement et ladite sous-étape de
collage provisoire comprenant une étape de recolla-
ge provisoire de la matiére en feuille permettant
le détachement au papier de matiere pour étiquettes
enlevé par estampage.
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