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(54) Pripravok na hromidné vyostrovanie vymennych reznych doStiZiek

Vyndlez sa tyka pripravku na hromadné upinanie a vyostrovanie vymennych reznfch dodti-
&iek, zvl1ASt ¥tvorcového tvaru.

Vymenné regné doBtilky Stvorcového tvaru pouZifvané naprfklad u frézovacich hl4¥ sa po

zatupeni vSetkych 8smych reznych hrdn povaZovali za vyradené, pretoe nebol znédmy spd-
sob alebo z-riud?nie na ich vyoefrov.nie, &{m vznikali velké ekonomické straty, preto-
%e cena ?eznyoh do¥titiek je pomerne vysoké. Znéme 8§ iba beZné upinacie pripravky‘pre
upnutie reznej dostidky, kde po vyostreni kaZidej reznej hrnny musela sa reznd doStil -
ka znovu ustavovat, takZe vyostrenie v¥etkych 8smych rezngch hrén by bolo veImi préc -

ne, takZ¥e sa prakticky neprevédzalo.

Uvedené nedostatky odstrafiuje pripravok pre hromeadné vyostrovanie vymennych reznych
do8titiek podIa vynélezu, ktorého podstata spoliva v tom, Ze upinacia plocha upfnacej
dosky je opatrend elastickou vrastvou, prifom rezné dodtidky su upnuté v pripravku

naplocho vedls seba tak, %e preinievaji na obidve strany telesa pripravku rovnako a v
pozdi!nej osi telesa pripravku , ktord prechédza stredom upnutych reznych doﬁtiéiek ’

8d na oboch Zeldch telesa pripravku vytvorené strediace otvory, ktorymi je toto\teie- i
8o pripravku upnuté medzi upinacimi hrotmi, prifom rovnobeZne 8 jednym upinacim hro -

tom je pevne uchyt&né vodiace teleso, v ktorom je proti tlaku pruZiny posuvne uloZe -
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ny aretainy hrot, opatreny ovlédicou pékou, ktory aretuje teleso pripravku pod potreb-
n¥m.uhlom vyostrovania reznej do3ti¥ky, prostrednictvom aretadnfoh otvorov, vytvore -
nyoh v Seldch toleénvpr:(prnvku na krulnioi, ktorej stred je v osi strediacich otvorov
tak, Ze sd umieatnené voﬁ;-l prie&nej osi od stredn atf’ediuich otvorov na obid¥e stra ~

ny pod urditym uhlom, ktory mé%e byt v rozmedzf od 0° az 10°,

. Vyhodou pripravku podla vyndlezu je, Ze na jedno upnutie viacerfch reznfch dodti-
giek je mo¥%né vyostrit 50 % regnychvhrdn, tje. Btyri rezné hreny. Po optovnom uvolne -
nf reznfch doltiZiek a 1ch'pootoéeni v pripravku o 90° mo%no vyostrit ostdvajuice Bty -
ri rezné hrany. Tym, Ze _ei vyoetru.jg negativny uhol Zela, ktoxjy mbZe byt v rozmedzi

O a2 10°, sa obvodovy rozmer reznej dostidky nemenf, %o je podmienkou pre jej daliie
pouZitie, Pripravok je jednoduchej konStrukcie, prifom elastickd vrtstva na upinacej
doske umofifiuje bezpe¥né upnutie vZetkych reznych do¥tiiek v pripravku.

Na priloZenom vykrese je schématicky zndzorneny priklad prevedenia pripravku pre
hromadné vyostrovanie vymennfch reznjch dostiXiek, kde nha obr, 1 je pripravok nskres-
leny v néryse v reze a na obr, 2 Jje nakresleny} v bokoryse., Na obr, 3 je nakresleny

pripravok v pracovnej polohe 8 brisnym kotd¥om pri vyostrovani.

Pripravok pre hromadné vyostrovanie vymennfch reznych do¥ti¥iek pozostéva z te -
lesa 1 pripravku, v ktorom je posuvne uloZend upfnacia doska 2 proti tlaku odtlébél -
cfch prufin 3, pri¥om upfnacia doska 2 je ovlddand upfnacfmi vystrednfkovymi pékami
4. Upinicia plocha upfnacej dosky 2 je opatrend elastickou vrstvou 5, napriklad tir -
dou gumou. Rezné doZtidky 6 su upﬁuté naplocho vedls seba medszi telesom ;A pripravku
a upinacou doskou 2 tak, %e prednievaji na obidve strany pripravku rovneko. V pozdi!-
nej osi X telesa ) pripfnvku, ktoré prechddza stredom upnutfch reznych doXtiZiek [
8i na oboch Jeléch telesa ] pripravku vytvorené strediasce otvory.7, ktorymi Je toto
teleso ] pripravku upnuté moﬁzi upinecimi hrotmi 8. Rovnobene 8 jednym upinacim
hrotom 9_ Je pevne uchytené vodiace teleso 3 , v ktorom je proti tleku prufiny 11
posuvne uloZeny areta¥ny hrot JO, opatreny ovlddaeou pdkou 12, ktory aretuje tele -
8o ] pripravku poid potrebnym uhlom vyostrovanis reznej dosti¥ky § prostrednfetvom
sretadnych otvorov 13, iytvorenyoh v 8eldch telesa 1 pripravku na kru¥nioci K,
ktorej stred Je v oei strediacich otvorov 7 tek, %e si umiestnené vo¥i prie&nej
osi Y od stredu atred:luo_ioh otvorov ] na obidve strany pod urditym uhlom g_C ’
ktorj mb%e byt v roszmedz{ O aZ 10°, Takto sg vytvorené na ka¥dom Sele telesa pr{ -
pravku dva aretadné otvory 13 na jednej strane a druhé dva aretalné otvory 13 na
druhej strane telesa 1 pripravku posunuté o 180°,

Vymenné rezné dodtidky 6 »Etvoroového tvaru sa vloZia naplocho vedla seba 40 pri-
pravku medzi teleso ] e upinaciu dosku 2 , priZom sa ustavia tak, aby vy¥nievali na
obidve strany telesa ) pripravku rovnako & takto ustavené sa upmi upfnacou doskou 2
prostrednictvom upihac foh vyatrednikovych pék 4 .7 Takéto upnutie vietkych reznych
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dostiZiek je spoYahlivé, pretoZe elsstickd vrstva 3, vytvorend na upinacej ploche up{

nacej dosky 2 zabezped{ upnutie kaZdej reznej dodtilky 6 i v pripade, %e by ich hrib

ka bola %iastodne rozdielna. Ustavenie reznych dotiZiek 6 do pripravku tak, aby vy&

nievali na obidve strany rovnsko je mo%né previest v pomocnom pripravku tak, aby usta
venie bolo presné a rychle, Ked s rezné dodtitky & ustavené a upnuté v pripravku,
tento sa upne medzi upinacie hroty § , napriklad hrotovej ostri&ky‘prostrednictvoﬁ
strediacich otvorov 7, vytvorenych v Eelééh telesa ) pripravku. Aretalny hrot 10 sa
prostrednictvom ovlddacej péky 12 zatla¥{ proti tlaku pruZiny 11 a teleso ] pripravku
sa natol{ do takej polohy, aby aretadny hrot 10 mohol zapadnit do jedného z areta¥nych
otvorov 13. Ked je takto ustaveny pripravok, prevedie sa v&ostrenie jednej reznej hra-
ny na ke¥dej upnutej reznej do#ti¥ke §. Potom sa znovu uvoln{ aretaZny hrot ]O a tele-
80 ] pripravku sa natof{ do takej polohy, aby aretafny hrot 1O zapadol do vedlaj¥ieho
aretainého otvoru }3. Takto sa prevedie vyostrenie druhej reznej hrany reznych dosti -
tiek 6. Potom sa znovu uvolni sreta¥ny hrot 19.. teleso 1 pripravku sa pootodf o 180°
tak, aby aretafny hrot 10 mohol zapednit do niektorého z daI&ich dvoch aretainych
otvorov 13 . Takto ss prevedis vyostrenie tretej reznej hrany reznych dodtifiek 6 .
Potom sa znova uvolnf sretadny hrot JO a teleso 1 sa nato¥{ do takej polohy, aby are-
ta%ny hrot 10 mohcl zapadmit do vedlaj¥ieho posledného aretaZného otvoru 3. Takto

sa prevedie vyostrenie ¥tvrtej reznej hrany reznych do¥ti¥iek 6. Pop{sahym spésobom
vyostrovania reznjch hrén je nutné prestavovat polohu brisneho kotula 14 ﬁak, aby
brisny kotd& 14 bol raz z jednej a raz z druhej strany reznej do¥tilky 6. V pripade,
%e nechcems prestavovat polohu brisneho kotida 14, je moZné po vyostreni dvoch rez -
nych hrdén , ktoré si posunuté vo¥i sebe o 180° vytishnut teleso 1 pripravku spomedzi
upinacich hrotov § otofit ho o 180°, potom znovu upnit medzi upinacio hroty 8 a tak
previest vyostrenie dalSfch dvoch reznych hrén. Popfeanfmi dvomi spbdsobmi vyostrova-
nia reznyoch hrén reznych doiti¥iek ss vyostria iba Ztyri rezné hrany na kaZdej rez -
nej do¥ti¥ke 6., Potom treba rezné do¥ti¥ky 6 v pripravku u?olnif, pootodit o 90°,
ustavit, upnit a previest vyostrenie dal8fch Ztyroch reznfch hrén na ka%dej reznej
do#tilke,

PREDMET VYNALEZU

Pripravok na hromadné vyostrovanie vymennych reznych dostiZiek, pozostédvajici z tele-
sa pripravku a upinacej dosky odprufenej odtlé¥acimi pruZinami, ktoréd je ovlddanéd upf=-
nacimi vystrednikovymi pdkemi, vyzna¥ujici sa tym, %e upfnacia doska /2/ mé upinaciu
plochu opatrend elastickou vretvou /5/, prifom rezné dostilky /6/ sd uloZiené pre upnu-
tie v telese Y1/ pripravku naplocho vedla sgb. a prednievaji na obidve strany telesa
/1/ rovnske a v pozdiZnej osi /X/ telesa /I/, ktord prechédza stredom upnutych rez. -
nych dodtiliek /6/ sd na oboch Zeldch telesa/l/ pripravku vytvorené strediace otvory
/1/, pre upnutie telesa /1/ medzi upinacie hroty /8/, pri¥om rovnobefne & jednym upi-
nac{m hrotom /8/ je pevne uchytené vodiace teleso /9/, v ktorom je proti tlaku pru¥i-
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ny / 11/ posuvne uloleny aretalny hrot / 10 / opatreny ovlddacou pékou / 12 /, pre
aretdciu telesa } 1/ pod uhlom vyoatrov.nia regnej dodti¥ky / 6 /, prostrednictwom
areta¥nych otvorov / 13 / vytvorenjch v Zeldch telesa / 1 / na kruZnici / 14 /, kto-
rej stred je v osi strediscich otvorov / 7 /, tak%e & umiestnené vodi prie¥nej oei
/ Y / od stredu strediacich otvorov / 7 / na obidve strany pod urditym uhloﬁ / ‘x:/Q

v rozmedzi od O a 10°,

3 vfkresy
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