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(54) ‘ Zplisob zpracovdni folie pro vjrobu obalovin

Zpisob zpracovédni folie pro vyrobu
obalovin zejména pro potravind¥sky pri-
mysl, kde folle prochdzi pies topnou zonu
prerudované do pracovni polohy, kde se pro-
vddi tvarovdni p¥ip. pPedtvarovdni, stfi-
hdni vyliskd a odvijenj odpadni folie vy~
znadujici se tim, Ze folie odvijend z nd-
balu prochdzi topnou zonou pPi teploté 80
~ 145 9C 8 vyuZitim kontaktniho ohievu,
pridem# tato se piitladuje konstantnim tla-
kem na uvedeny kontaktni ohfev a mezi néba-
lem @ topnou zonou se trvale vytvari kom-
penzaéni smyka ,za konstantniho zp&tného
tahu, pridemZ folie prochédzi ddle pracove-
nim prostorem a odviji se do ndbalu.
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Vyndlez se tykd nového zplsobu zpracovédnf félie pro vyro-
bu obalovin, zejména pro potravind¥sky prdmysl. .

Doposud je znémo n&kolik zplsobd zpracovéni vdlcované
fblie. Prvn{ zpisob spodivsd na principu dvou protib&ingch
vzdjemn& se bez pPeruleni pohybu po sob& odvalujfcfch neko-
ne&nych &ldnkovych pdsech, na jejichZ &lénky jsou napojeny
horn{ aspodni dfly viceotiskovych forem, unédSeny rovnomé&rné
pomoci pésd pracovnim prostorem, v némZ jsou vidy dva proti-
lehlé dily forem, hornf a spodnf{. P¥i tomto zplisobu se prové-
df{ soudasné ostfihovéni odpadu a stahovdn{ vyliskd z fbrmy.
Fdlie termoplastického materidlu je zde plynule poddvéna
poddvacimi valei pod stropnim topenim do stroje ke zpraco-
véni mezi protib&Zné& se otdlejici- Elénkové pésy a tim horhi
a dolnf &4dst{ forem. Tento zplsob vyroby vyZaduje vysoké
energetické ndroky, z hlediska bezpelnosti je velmi nevhod-
ny, vysokd poruchovost a vysoké pofizovaci ndklady a velkd
nédrodnost na obsluhu. ‘

' .Dpuhy zpisob se provddf s vyuZitim nosného otddejicfho
se bubnu, ktery je opatien nékolika matricemi a vykondvéa pre~
rufovany pohyb. Na plochdéch bubnu, kde jsou uchyceny tvdrni-
ce evakuované pres buben a jeho h¥fdel vyv&vou. Ohtev fdlie
je zajisfovén infrazé#i&i za odvijenim. Tvarovéni a sekénd
je zajistovéno vystiedniky z hlavnfho h¥fdele bubnu. Orfz-
nuté kel{mky Jjsou pneumaticky dopravovédny z Fezného ndstiroje
do stohovacich ko3i a odpad je navijen na civku. Osekévdni
odpadu je provédéno bud technologif tepelného, noZe anebo kla-
sickym nédstrojdirskym Pezem v poloze bubnu. Nevyhodou je velmi
mald produktivita préce, moZnost aplikace jen pro vhodné
tvary vyliskd, velky pracovni prostor, ptfidemZ zpisob vy roby
je jednoudelovy.
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Tfet{ zplsob je aplikovén na krokovych zatfzenfch, kde
pohyb félie je odvozen s vyu¥itfm tzv, maltézského ki{Ze, |
fdlie je odvijena z ndbalu a tato je pPetahovdna pies topnpu
zonu prerudovand do pracovni polohy, kde se provédi.tvarovéni,
p¥{p. predtvarovén{ a v dald3f{m cyklu st#fhdnf, podfténf a sto-
hovén{ do sloupci. Nevyhodou tohoto zpisobu je to, Ze p#i vla-
stnim ohievu f6lie dochdzf k jejfmu nefddouc{mu vlnéni, tim
jé tedy d4n nerovnom¥rny ohrev folie, vysokd energetickd néro¥-
nost, mnohdy zmetkovitost, kterd je'r3vné2 podmfn&na nevhodnou
konstrukef{ pracovnich ndstrojd. |

Vy8e uvedené nedostatky jsou odstranény zpisobem dle
vyndlezu, kde félie prochdzf pies topnou zonu prerudovand
dq pracovni polohy, kde se provéadi{ tvarovén{, piip. predtva-
‘rovént, st¥fhdn{ vyliskd a odvijeni fdlie, vyznadujic{ se tim,
Ye fdlie odvijend z ndbalu prochdz{ topnou zonou pfi teplotd .
- 80 145°C s vyuzitim kontaktnfho ohfevu, prfifemZ tato se p¥i-
tladuje konstantnim tlakem na uvedeny kontaktnf{ ohfev a mezi
nim a topnou zonou se trvale vytvd®{ kompenzaini smylka za kon-
stantntho zp&tného tahu, &¢{mZ se zabrénf neZddoucimu vln&ni
félie a docflf se rychlé a rovnomdrné piihisdtf félie, néslednd
prochéz{ fdlie pracovnim prostorem a odvi{j{ se do ndbalu. V¥ ko~ .
nedné fézi je moné odpadnf f£41ii bud strfthat, nebo drtit primo
u stroje na drti&ich. -

Na obr. 1 & 2 jsou schematické nddrty zarfzeni, na némZ
se.aplikuje pfedmdtny novy zpisob zpracovédni félie pro vyrobu .
obalovin. : )

Pro objasn&ni principu celé vyroby je popsédna celé kon-
strukce zaffzenf, kde je aplikovdn tento novy zpisob. Na ma-
nipulaednim vozfku 3 se p¥iveze ndbal termoplastické félie 2,
ktery se um{st{ na naklon&nou rovinu 5, piidemZ pii odvijent
se vyuifvé odvijeci vélec 4. Félig prochézi pies kompenzadni
systém 7, 8, ktery vytvér{ pPedm&tnou kompenzaini smyZku vy-
vozujicd zpéthy konstantni tah fdélie. Tato fblie prochéz{
topnou zonou, tvo¥enou kontaktnim topenim 10 a pi¥{tlalnou
" deskou 11. Chod fédie udévé pneumaticky motor 9 s vyuZitim
segmentu 24, prilem? stfedéni'félie je zajié{pvéno nevadg-
nim 14.V pracovni poloze se provéad{ soulasn& tvarovéni po-
moc{ tvarovaciho néstroje 12 a st¥fhéni pomoci stFiZného
ndstroje 15, kde s vyuZiti{m vyhazovdku 16 se provad{ vysou-
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vén{ sloupcd napoltenych vyliskd 17 nad hornf hranu 18 stfiﬁ-
ného ndstroje. Odsouv acf zaffzenf 19 presouvd sloupce vylis-
kd na manipulaéni{ stdl 20. Odpadni félie je navijena do nédba-
lu 23 upevn¥ného oton& na stojanu 22. Cyklicky pohyb ndstro-
je 12 a 15 je odvozen od Femenice 25 brzdového motoru 26

na velkou remenici 27, na jeji¥ ' ose jsou dhlovd stavitelnd
Fet&zovd kola 28, z nich¥ je ndhon veden pifes kola 29 na hlav-
ni h¥fdel 30 a excentry 31 s dlouhymi téhly 32. Cely systém

se vyznaduje znadnou veriabilitou, nebot dlouhd tdhla 32
umo¥nuj{ mont4% néstrojd s rozdflnym poZadavkem na osové
vzddlenosti x, priZem¥ thel alfa je minimdlnf /max. do 20°/.

’PﬁEDMET VYNALEZU

Zpisob zpracovédni félie pro vyrobu obalovin, zejména pro
potravinéfsky pramysl, kde félie prochézi pPes topnod zonu
pferufovan® do pracovn{ polohy, kde se provddi tvarovéni p¥ip.
predtvarovdn{, stifhdnf{ vyliskd a odvijeni odpadni félig vyz-
nadujic! se tim, Ze fd}ie odvijend z nébalu prochdz{ topnou
zonou pii teplotd 80 @/145% C s vyufitfm kontaktniho ohievu,
piridem? tato se pritladuje konstatni{m tlakem na uvedeny kon-
taktn{ ohfev a mezi nébalem a topnou zonou se trvale vytvadr{
kompenzaini smylka za konstantn1ho.f zpdtného tahu, prifems

 félie prochdéz{ dédle pracovnim prostorem a odviji se de nébalu.

1 vykres
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