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Sposéb otrzymywania kobaltu elekirolitycznego
' Patent trwa od dnia 21 maja 1956 r.

Urzadzenie do elektrolizy kobaltu rézni sie
tym ‘od urzadzenia stosowanego do elektrolizy
cynku lub miedzi, ze wanna z elektrolitemn prze-
dzielona jest przeslong z tektury azbestowej lub
tektury zwyklej przesyconej szklem wodnym
lub tez przestong z innych materialéw o podob-
.nych wilasciwoéciach. Oddzielenie za pomoca
przestony przesirzeni wanny przy katodzie od
przestrzeni anodowej ma na celu zabezpiecze-

nie osiadania kobaltu w $rodowisku obojetnym:

oraz zabezpieczenie go przed dzialaniem wol-
nych kwasé6w wywigzujgcych sie przy anodzie.

Sposdb wedlug wynalazku prowadzi sie w na-
stepujgcych warunkach: napiecie_, pradu wymnosi
04V, gesto§é pradu przy uzyciu katody zeliw-
nej — 2,5—3,0 A/dm2. Stezenie kobaltu w elek-

*) Wlasciciel patentu oéwiadczyl,
twércami wynalazku sg Aleksy Kauzik 1 inz.
Karol Jezierski.
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trolicie do 20 g w litrze oraz temperatura elek-
trolitu 50—90°C. Stezenie kwasu przy anodzie
wynosi do 3 g w litrze, a §rodowisko przy kato-
dzie jest zobojetnione. W czasie elektrolizy roz-
puszcza si¢ w elektrolicie tylko kobalt i zelazo
zawarte w anodzie, a inne zanieczyszczenia, jak
miedz i ol6w wypadaja w postaci mutu anodo-
wego. Elektrolit w czasie elektrolizy jest wymie-
niany w spos6b ciagly przy stalym krgzeniu
z przestrzeni anodowej do przestrzeni katodo-
wej, co uzyskuje si¢ za pomocg pompy. Z elek-
trolitu - wypompowanego z wanny elektrolitycz-
nej wytraca sie¢ w oddzielnym zbiorniku rozpu-
szczone w czasie elektrolizy zelazo po uprzed-
nim utlenieniu do zelaza tréjwartosciowego, uzy-
wajac w tym celu takich $rodkéw, jak chlor,

dwutlenek manganu, podchloryn sodowy, woda

utleniona lub inne. Wytrgcone zelazo odsacza
si¢ przez filtr (Oliwiera lub filtr-prase) i prze-
sgcz zawraca do cze$ci katodowej. Zelazo wytra-

- ca sie potaiem lub sodg.



W celu zapewnienia lepszej przyczepnosci osa-
dzanego kobaltu katodowego nalezy dodaé kolo-
idow, np. zelatyny lub podobnych w ilo§ci nie
wiekszej niz 10 g na tone kobaltu katodowego.
‘W czasie przebiegu elektrolizy nalezy zwracaé
uwage na réwnomierne pokrycie catkowite elek-
trod oraz na wyzej podane warunki, zwlaszcza
utrzymywanie przy katodzie elektrolitu jak naj-
bardziej obojetnego. Otrzymany kobalt katodo-
wy zawiera 98—99,5% czystego metalu.

Chcage uzyskaé kobalt o czystoSci powyzej
99,5% mozna elektrolize przeprowadzaé w spo-
sob wyzej podany z tg réznica, ze jako elektro-
lit zastosowaé rozpuszczony w wodzie czysty
siarczan kobaltu otrzymany przez parokrotng
krystalizacje; anode stanowi wowczas blacha
olowiana. W przypadku uzyskania siarczanu ko-
baltu wolnego od zanieczyszczen zZelazem po-
wstalych w czasie elektrolizy, wolny kwas siar-
kowy zobojetnia sie odpowiednig ilo§cig amo-
niaku. W miare osadzenia si¢ kobaltu na kato-
dzie uzupelnia sig¢ stezenie roztworu przez doda-
nie nowej iloéci roztworu siarczanu kobaltu.

Zastrzezenia patentowe

1. Sposéb otrzymywania kobaltu elektrolitycz-
nego z rozpuszczalnej anody kobaltowej, zna-
mienny tym, ze warunki elektrolizy utrzymu-
je sie takie, aby w elektrolicie rozpuszczat
sie tylko kobalt i zelazo zawarte w anodzie,
a inne zanieczyszczenia, jak miedz i otéw zo-
staly strgcone w postaci mulu amodowego,
przy czym podczas procesu elektrolit wpra-
wia sie w stale krazenie pomiedzy przestrze-
niami anodowg i katodowa.

2. Sposdb wedlug zastrz. 1, znamienny tym, ze
elektrolize prowadzi sie¢ przy gesto$ci pradu
2,5—3,0 A/dm? i temperaturze 50—90°C i przy
zawarto$ci kobaltu w elektrolicie do 20 g/litr.
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