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OPIS PATENTOWY

Nr 36942

Fabryka Wagonéw ,,Pafawag‘ *)

K1 4844701
(84" M1

Przedsiebiorstwo Panstwowe
(Wroclaw, Polska)

Sposob odrdzewiania zelaza i stali z jednoczesna ich konserwacjs
Udzielono patentu z mocg od dnia 23 lipca 1953 r.

Dotychczasowe sposoby odrdzewiania zelaza
i stali nie tylko nie zabezpieczajg ale uaktyw-
niajg ich powierzchnie, czynigc je bardziej po-
datne do ponownego zardzewienia.

Procz tego dotychczasowe sposoby wymagaja
zanurzania przedmiotu do wanny z roztworem
odrdzewiacza na okreSlony przeciag czasu, czesto
w podwyzszonej temperaturze, a po wyjeciu
z wanny konieczne jest dokladne odmycie od re-
sztek odrdzewiacza w duzej ilosci wody biezacej.

Znany jest r6wniez sposob odrdzewiania za po-
moca kwasu fosforowego, ktéry jakkolwiek za-
bezpiecza powierzchnie metalu przed dalszym
rdzewieniem wymaga jednak dwukrotnego zanu-
rzania do roziworu kwasu o réznych stezeniach
i temperaturach oraz przemywaniu, suszeniu itd.

*) Wilasciciel patentu o§wiadczyl, Zze twdrca
wynalazku jest inz. Natalia Maichert Planeta,
inz. Wiktor Obolewicz, inz. Mieczysiaw Bluja
i Eugeniusz Goérzkowski.

Spos6b wedlug wynalazku pozbawiony jest
tych wad, gdyz pozwala nanosi¢ odrdzewiacz na
powierzchnie przeznaczong do czyszczenia, za
pomoca pedzla, szczotki, gabki itd. i nie wymaga
zanurzania przedmiotu do wanny. Naniesiony na
powierzchnie odrdzewiacz pozostawia si¢ do wy-
schniecia i nie plucze sie wodg, przez co odpada
koszt wody i czas na to potrzebny.

Do odrdzewisnia sposobem wediug wynalazku
stosuje sie roztwoér zawierajacy kwas fosforowy
ktéory nie tylko rozpuszcza rdze, ale reagujac
chemicznie, pokrywa powierzchnie przedmiotu
warstewka fosforanéw stanowiacg dobrg ochrone
przed ponownym zardzewieniem na okres od pa-
ru tygodni do kilku miesiecy, zaleznie od warun-
koéw otoczenia. Sposéb wediug wynalazku jest
szczegblnie wygodny do odrdzewiania obiektéw
duzych, jak konstrukcje, mosty, wagony itd., kté-
re trudno jest zanurzyé¢é do wanny ze wzgledu na
ich rozmiary. ‘



Preparatem stosowanym w sposobie wedlug
wynalazku jest roztwér kwasu fosforowego z nie-
wielkim dodatkiem soli cynku, ktére podnosza
rdzochronne wlasciwo$ci utworzonej warstewki
fosforowanej. Ciecze takie stosowane dotychczas
pod nazwg plynéw Bondera do wytwarzania po-
wloki ochronnej na przedmiotach poprzednio od-
rdzewionych, nie stosowano ich natomiast do od-
rdzewiania.

Procz tego do roztworu dodaje sie pewien pro-
cent $srodkéw powierzchniowo czynnych, zwilza-
czy alkoholi, w celu ulatwienia przenikniecia
odrdzewiacza w warstwe rdzy.

1. Spos6b odrdzewiania zelaza i stali z jedno-
czesng ich konserwacjg, znamienny tym, ze

powierzchnia przeznaczona do odrdzewiania:
zwilza sie roztworem, zawierajacym oproécz
kwasu fosforowego dodatek soli cynku i $rod-
kéw zwilzajacych, dzieki czemu uzyskuje sie
nie tylko odrdzewienie lecz i zakonserwowa-
nie powierzchni przed zardzewieniem a na-
stepnie zwilzong odrdzewiaczem powierzchnie
bez przemywania wodg pozostawia sie do wy-
schniecia.

. Spos6éb wedlug zastrz. 1, znamienny tym, ze

powierzchnie odrdzewiania zwilza sie roztwo-
rem za pomocy szczotki, pedzla lub przez za-
nurzenie. :

Fabryka Wagonow Pafawag
Przedsiebiorstwo Panstwowe
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