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@ Vorrichtung zur Oberflichenbeschichtung von metallischen oder nichtmetallischen Werkstiicken.

@ Vorrichtung zur Oberflichenbeschichtung von
metallischen oder nichtmetallischen Werkstlicken mit
lonen beinhaltenden ProzefiGsungen, insbesondere
Galvanisieren mit einem Elektrolyt, wobsi an das zu
behandeinde Werkstlick ein die ProzeBldsung auf-
nehmender Behilter mit einem umlaufenden Rand
einer die ProzeBlosung an die zu behandelnde
Fldche des Werkstlickes lassende Offnung dicht
andrickbar ist, und der Behilter in seinem Innen-
raum eine Anode aufweist, wihrend das Woerkstlick
und insbesondere deren mit dem Elekirolyt in
Berlihrung stehende Oberfliche die Kathode bildet,
wobei flr die Nachbehandiung beschidigter Ob-
erflichenschichten die im Innenraum des Behlters
vorgesehene Anode mit einer balligen - Ausbildung
ihrer Stirnfliche der zu einer glattwandigen Mulde
durch Schieifen od.dgl. ausgearbeiteten, be-
schédigten Stelle angepaBt und im wesentlichen lo-
trecht darliber angeordnet ist.
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Vorrichtung zur Oberfldchenbeschichtung von metallischen oder nichtmetallischen Werkstiicken

Die Erfindung beitrifit eine Vorrichtung zur Ob-
erflichenbeschichtung von metallischen oder
nichtmetallischen Werkstlicken mit lonen beinhal-
tenden ProzeBl&sungen, insbesondere Galvanisie-
ren mit einem Elekirolyt, wobei an das zu behan-
delnde Werkstlick ein die ProzeBldsung aufneh-
mender Behalter mit einem umlaufenden Rand ein-
er die ProzeBldsung an die zu behandeinde Fldche
des Werkstlickes lassende Offnung dicht
andrickbar istund der Behdlier in seinem Innen-
raum eine Anode aufweist, wihrend das Werkstlick
und insbesondere deren mit dem Elekirolyt in
Ber{hrung stehende Oberflache die Kathode bildet.

Mit dieser aus der DE-OS 26 43 910 bekannten
Vorrichtung kann die von der Ofinung des
Behilters begrenzte Oberfliche des Werkstiickes
galvanisch bearbeifet und dabei mit einer Be-
schichiung versehen werden. Die Beschichtung er-
folgt dabei im wesentlichen Uber die gesamte
Fliche, die von der Offnung des Behilters erfaBt
wird. Bei einer Nachbehandlung kleiner be-
schédigter Stellen der Oberflichenbeschichtung er-
folgt somit neben dem Ausiillen der beschadigten
Oberfidchenbeschichtung auch eine
verhiitnism3Big groBflachige Metallaufiragung auf
den benachbarten, unbeschidigten Ob-
erfléchenbereichen des Werkstlickes, so daB eine
umfangreiche Nachbearbeitung durch Abtragen der
Uberdicken der Beschichiung erforderlich ist.

Der Erfindung liegt die Aufgabe zugrunde, eine
Vorrichtung der eingangs erlduterten Art zu -
schaffen, mit der Teile der Oberfliche eines
Werkstlickes mit einer- metallischen Oberfldchen-
schicht versehen und insbesondere beschidigte
Stellen einer metallischen  Oberflichenbe-
schichtung nachgearbeitet werden kSnnen, wobei
die Metallauftragung insbesondere an vorbestimm-
ten Stellen innerhalb der von der Offnung des
Behilters erfaBten Fliche des Werkstlickes erfolgt.

Diese Aufgabe ist erfindungsgemaB dadurch
gelbst, daB fir die Nachbehandiung beschidigter
Oberilachenschichten die im Innenraum des
Behélters vorgesshene Anode mit einer balligen
Ausbildung ihrer Stirnfliche der zu einer glatiwan-
digen Mulde durch Schieifen od.dgl. ausgearbeite-
ten, beschidigten Stelle angepaBt und im wesentli-
chen lotrecht darliber angeordnet ist. Dadurch wird
in einfacher Weise beim bestimmungsgem&Ben
Gebrauch der Vorrichiung die zu einer glatiwandi-
gen Mulde durch Schieifen od.dgl. ausgearbeitete,
beschédigte Stelle mit der Metallaufiragung aus-
geftllt. Die Stirnfliche der Anode ist dabei durch
ihre Abmessungen und die ballige Ausbildung in
Form und Gr&Be der zu einer glatiwandigen Mulde
durch Schieifen od.dgl. ausgearbeiteten, be-
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schédigien Stelle angepaBt, so daB die Stromlinien-
verteilung genau ausgerichtet ist. Diese vorbe-
stimmte Stromlinienverisilung sorgt dafiir, dag die
zu einer glatiwandigen Mulde durch Schisifen
od.dgl. ausgearbeitete, beschidigte Stelle aus-
geflillte wird, wahrend auf den benachbarten Teilen
der Oberfliche des Werkstlickes lediglich eine
geringe oder fast Uberhaupt keine Metallauftragung
erfolgt. Nach der Beendigung der Oberfiichenbe-
schichtung an der beschidigten Stelle sind ledi-
glich geringfiigige Uberdicken der Beschichtung
abzutragen.

Auf der Zeichnung ist die erfindungsgemige
Vorrichtung schematisch und teilweise im Schnitt
dargestelli.

Die Vorichtung dient zur Oberfiichenbe-
schichtung, wie Galvanisieren, insbesondere Nach-
behandiung beschédigter Oberflichen von metalli-
schen oder nichimefallischen Werkstlicken mit lo-
nen beinhaltenden ProzeBl&sungen, wie einem
Elekirolyt. Beim dargesteliten Ausflihrungsbeispiel
wird eine metallische Walze 10, die mit einer
metallischen Oberflachenbeschichiung 11 versehen
istt nachbehandel, da die Oberflachenbe-
schichtung 11 eine beschidigte Stelle aufweist. Die
Nachbehandlung erfolgt dabei auf galvanischem
Wege mit einem Elektrolyt 13.

Der zu behandeinden Walze 10 wird ein den
Elekirolyt 13 aufnehmender BehZlter mit einem
umiaufenden Rand 15 einer den Elekirolyt 13 an
die zu behandeinde Flache der Walze 10 lassende
Offnung dicht angedrlickt. Das Andriicken des
Behéliers 14 an die Walze 10 kann dabei in bekan-
nter Weise mit einer Bandage od.dgl. erfolgen und
ist der Einfachheit halber nicht ndher dargestellf.
Der umlaufende Rand 15 der BehZlterdiinung ist
dabei mit einer Dichiung 16 aus weichelastischem
Material, wie Gummi, Kunststoff od.dgl., gegen die
Oberflache des Werkstlickes 10 angedrlickt, so
daB der Elekirolyt 13 gegen Auslaufen gesichert
ist.

Der gegen die Oberiliche der Walze 10 zu
driickende, den Elekirolyt 13 aufnehmende
Behditer 14 besteht aus sinem gegen den Elekiro-
Iyt 13 widerstandsfghigen Material, wie Titan,
Kunststoff od.dgl. Der Behélier 14 ist dabei mit
einer Einladfinung 17 und einer AuslaBbfinung 18
versehen, damit der Elekirolyt im Kreislauf durch
den Behdlter 14 flieBen kann. Um das FlieBen zu
erreichen, ist dabei im EinlaBrohr 19 eine Pumpe
20 vorgesehen. Der durch den Behidlier 14
flieBende Elekirolyt 13 kommt dabei von einem
Vorratsbehilter 21 und flieBt zu diesem zuriick. Die
beim Galvanisieren entstehenden Gase gelangen
ebenfalls zum Vorratsbehélter und kdnnen aus die-
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sem entweichen. Dadurch kann in einfacher Weise
der Behditer 14 verhilinismZBig klein ausgebildet
werden, und es steht trotzdem eine ausreichende
Menge Elektrolyt zur Verfligung, da der Elekiroiyt
von einem verhiltnism&Big groB ausbiidbaren Vor-
ratsbehilter 21 kommt und zu diesem zuriickfliest.
Der Behdlter 14 kann somit auch zur Reparatur an
schwer zugénglichen Stellen von Vorrichtungen,
Gerdten od.dgl. benutzt werden, da er wenig Platz
beansprucht. In dem Vorratsbehilter 21 kann auch
eine Auffrischung und/oder Erwdrmung des Elek-
trolyten vorgenommen werden. Mit dem erw#rmien
Elekirolyt kann dabei auch die Erw3rmung des zu
behandeinden Werkstiickes 10, insbesondere an
der beschidigten Stelle 12 erfolgen.

Bei dieser elektrolytischen Nachbehandiung
der Oberifldche der Walze 10 ist im Innenraum 22
des Behdlters 14 eine Anode .23 angeordnet,
wéhrend die Walze 10 und insbesondere deren mit
dem Elekirolyt 13 in Berlihrung stehende Ob-
erfliche die Kathode biidet. Anode 23 und die als
Kathode wirkende Walze 10 stehen dabei mit ein-
em Stromaggregat 24 in Verbindung.

Bei der Nachbehandlung beschédigter Ob-
erflichen ist die beschidigte Stelle 12 zu einer
glattwandigen Mulde 25 durch Schieifen od.dgl.
auszuarbeiten. Die im Innenraum 22 des Behilters
14 vorgesehene Anode 23 wird mit einer balligen
Ausbildung an der der beschiddigten Stelie 12 zu-
gekehrten Stirnfliche der Mulde 25 angepaft.
Durch diese ballige, insbesondere kugelférmige
Ausbiidung der Anode erfolgt eine der Mulde 25
angepaBte Stromiinienverteilung. Die Anode 23
steht im wesentlichen lotrecht (iber der be-
schidigten Stelle 12. Beim bestimmungsgemifen
Gebrauch der Vorrichtung erfolgt somit in einfacher
und zuverldssiger Weise die Beschichtung, insbe-
sondere an der beschiédigten Stelle 12. Nach der
Beendigung der Oberfléchenbeschichtung an der
beschédigten Stelle sind Uberdicken der Be-
schichtung abzutragen.

Wie bereits erwdhnt, ist die dargestelite
Ausflihrung lediglich eine beispielsweise Verwirkli-
chung der Erfindung und diese nicht darauf be-
schrénkt. Vieimehr sind noch mancherlei andere
Ausfiihrungen und Anwendungen mdglich. So
kdnnte das Geh&use 14 auch zum Durchfluf einer
ReinigungsflUssigkeit benutzt werden, um die be-
schidigte Stelie vor der Behandlung zu reinigen
und zu entfetten. Ferner k&nnte auch die an der
beschédigten Stelle durch Schleifen od.dgl. aus-
zuarbeitende, glattwandige Mulde in ihrer Form und
GréBe der Form und Gr&Be der Anode angepaft
werden.
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Bezugszeichenliste:

10 Prefwalze

11 Oberflachenbeschichtung
12 beschidigte Stelle
13 Elekirolyt

14 Behéilter

15 umlaufender Rand
16 Dichtung

17 EinlaB&ffnung

18 AuslaB&ffnung

19 EinlaBrohr

20 Pumpe

21 Vorratsbehéiter
22 Innenraum von 14
23 Anode

24 Stromaggregat

25 Mulde

Anspriiche

Vorrichtung zur Oberflachenbeschichtung von
metallischen oder nichtmetallischen Werkstiicken
(10) mit lonen beinhaltenden Prozegldsungen (13),
insbesondere Galvanisieren mit einem Elektrolyt
(13), wobei an das zu behandeinde Werkstlick (10)
ein die ProzeBidsung (13) aufnehmender Behilter
(14) mit einem umlaufenden Rand (15) einer die
ProzeBl&sung (13) an die zu behandelnde Fiiche
(12) des Werkstlickes (10) lassende Offnung dicht
andrlickbar ist, und der Behdlier (14) in seinem
Innenraum (22) eine Anode (23) aufweist, wihrend
das Werkstick (10) und insbesondere deren mit
dem Elekirolyt (13) in Berlihrung stehende Ob-
erfliche die Kathode bildet,

dadurch gekennzeichnet,

daf flir die Nachbehandiung beschidigter Ob-
erflichenschichten (11) die im Innenraum (22) des
Behilters (14) vorgesehene Anode (23) mit einer
baliigen Ausbildung ihrer Stirnfliche der zu einer
glattwandigen Mulde (25) durch Schieifen od.dgl.
ausgearbeiteten, beschidigten Stelle (12) angepast
und im wesentlichen lotrecht darliber angeordnet
ist.
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