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En aggebakke omfatter dels et bundlegeme (2) af plastisk
materiale og navnlig transparent, hvorfra der nedad rager mindst to
longitudinale raekker af tilspidsende gruber (4), der er 3bne
opadtil, og der opad rager sidespidser (6, 9), som er 8bne nedadtil
og beliggende langs hver longitudinale kant og sidekant af legemet
(2) og dels af et 18g (3) i form af en fordybning understgttet af
sidespidserne (6, 9).

Ifgige opfindelsen fremstilles enheden bestiende af legemet 2
og Iiget (3) ved varmeformning i en enkelt operation ud fra en
enkelt flade (1), og bakken har plomberiﬁgsmidler og lukkemidler til
at holde I18get (3) mod bunden (2).
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Den foreliggende opfindelse angdr ®ggebakker af den type, som
omfatter dels en bund, der er &ben opadtil, hvorfra der nedad rager
mindst to longitudinale rakker af tilspidsende fordybninger og der opad
rager spidser og dels et 1ag fastgjort pd bunden og underststtet af
spidserne.

I kendte bakker af den anfgrte type er legemet af plastisk materia-
le, navnlig transparent, og opbygget af en plan flade af stort set rekt-
anguler form, hvorfra der nedad rager mindst to Tongitudinale rekker af
tilspidsende fordybninger, som er &bne opadtil, og hvorfra der opad ra-
ger centrale spidser, som er dbne nedadtil og er beliggende mellem de to
rekker, samt sidespidser, som er abne nedadtil og er beliggende langs
hver af den plane flades Tongitudinale kanter ud for de centrale spid-
ser. Laget er fremstillet ud fra et rektangel afklippet fra et band af
fladt karton, som er trykt pa forhind. Dette flade kartonlag barer to
sideflgje, som efter bukning fastlimes til legemets sidepartier.

Den anfgrte type bakker frembyder imidlertid problemer pa det tids-
punkt, hvor ®ggene pakkes.

P& pakkelinierne ankommer zggene til bordene, sorteres efter vagt
og anbringes derpa i bakkerne. Til sidst fastgsres laget pa bunden for
eksempel ved Timning, hvilket ikke altid er nogen szrlig let operation
at udfgre, idet den kraver tilfgrsel af et yderligere materiale, som ik-
ke findes i de pakkelinier, som findes pa markedet for at tilpasse kar-
tonerne og lime dem pd et underlag af plastikmateriale.

Idet Tiget pa forhand er patrykt med forhandlerens navn og fasigg-
res pa bakkens bund pi den samme pakkelinie, er pakkeren desuden ngdt
til at identificere de bakker, der fyldes under denne operation, men
imidlertid har han ikke altid den tilsvarende ordre, som ofte nir frem i
sidste gjeblik.

Hvis pakkeren ikke gnsker at standse pakkelinien, er han tvunget
til at forsyne visse baner med forelgbige bakker eller med bakker, som
pakkes om bagefter.

Kartonliget tillader endvidere ikke kunderne pa kgbstidspunktet at
se hele samlingen af =g, som findes i bakken pa en sddan mide, at det
kan kontrolleres, om de har veret udsat for beskadigelse under transpor-
ten fra pakkestedet til salgsstedet.

Der kendes fra EP-A-0 006 043 en ®ggebakke som angivet i indlednin-
gen til krav 1 og omfattende dels et legeme udformet ved termoformning
af en plan plade af plastisk og navnlig transparent materiale, hvorfra
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der udrager gruber og spidser, og dels af et 14g formet som en fordyb-
ning understgttet af sidespidserne. Denne bakke omfatter endvidere mid-
ler til at lukke 1aget mod legemet og plomberingsmidier.

Opfindelsen tilvejebringer en @ggebakke af denne art, hvilken agge-
bakke er ejendommelig ved, at plomberingsmidlerne dannes af smi tappe
udformet pa yderfladerne af sidespidserne, som er indrettet pi legemets
longitudinale kant modsat laget, af smd &bninger, som er indrettet pa
Tagets forflade, som de sm& tappe tranger ind igennem i det gjeblik, 1a-
get lukkes mod legemet, og af et garantiklzbebind, der samtidig hafter
mod de smd tappe og mod yderfladerne af forfladen for at sammenholde 1i-
get og legemet, og ved at enheden omfattende legemet og 1iget er frem-
stillet ved termoformning i en enkelt operation.

Yderligere ejendommeligheder og fordele ved opfindelsen vil fremga
af den fglgende beskrivelse, der gives som et ikke begrensende eksempel
under henvisning til den vedfgjede tegning, hvorpi:

fig. 1 er et perspektivisk billede af en &ben zggebakke ifgige op-
findelsen,

fig. 2 er et perspektivisk billede af zggebakken, nar den er Tuk-
ket, og '

fig. 3 er et snitbillede langs Tinien A-A fra fig. 2.

Den i fig. 1 og 2 viste zggebakke er udfgrt ved varmeformning i en
enkelt operation ud fra en plan, rektanguler plade 1 af plastisk og
transparent materiale, for eksempel PVC eller polystyren.

Ud fra denne flade plade 1 dannes pa samme tid et legeme 2, som
danner bunden og et 1ag 3.

Bundlegemet 2 har tolv fordybninger eller gruber 4, der hver har
den generelle form af en afskdret pyramide med reguler, retvinklet
grundflade. Hver grube 4 er forbundet til pladen 1 ved en Todret vag 5
af Tille hgjde, som forlenger den opadtil.

Gruberne 4 er fordelt symmetrisk i forhold til et langsgiende sym-
metriplan P for bakken i to rakker pad hver seks.

Dette plan P er ligeledes symmetriplan for flere elementer, som ra-
ger opad. Disse elementer, der rager opad, udggres af sidespidser 6a, 6b
og 6¢, der er fordelt langs de Tongitudinale kanter 7a og 7b, og siderne
8 imellem to ved siden af hinanden beliggende gruber 4 og af yderspidser
9 af mindre stgrrelse, som er anbragt i bundens 2 fire hjgrner.
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Sidespidserne 6a, 6b og 6¢c har form af pyramider med trekantet
grundflade, som tilspidses opadtil og har en hgjde, der i det vasentlige
er 1ig med hgjden af liget 3. Set i planbillede er basis af disse spid-
ser dannet af en kant af pladen 1 og af en side mellem to ved siden af
hinanden beliggende gruber 4. Yderspidserne 9 har Tigeledes form som
trekantede pyramider, der tilspidses opadtil. Set i plan dannes basis af
spidserne 9 af en sidekant og af en langsgdende kant af pladen 1 og af
en side af en grube 4.

Ydersiderne af sidespidserne 6a, 6b og 6c og af yderspidserne 9
danner fire planer, som stir skrat, og hvorpid liget 3 vil komme til an-
leg, som det skal beskrives senere.

P& yderfladen 10 af hver sidespids 6b, anbragt pd den langsgdende
kant 7b af bunden 2, dvs. over for laget 3, er der dannet et 1lille cy-
lindrisk fremspring 11.

I bakkens tvargiende symmetriplan Q har den longitudinale kant 7b
en udskering 14, hvis lengde i det vasentlige svarer til lengden af si-
den af yderfladen af den spids 6b, der er anbragt i dette symmetriplan.

Endelig er der pad de smalle plane omrdder 12, som adskiller gruber-
ne 4 fra hinanden, arrangeret sm& cylindre 13 med vertikal akse, som
bl.a. tjener til at opretholde en vis afstand mellem bakkerne, nar de
stables i aben tilstand fer pakkeoperationen.

Liget 3 fremstilles samtidig med bunden 2 ud fra samme flade plade
af transparent, plastisk materiale. Ligesom bunden 2 har laget 3 longi-
tudinale kanter 15a og 15b og tvarkanter 16. I Taget 3 er der dannet en
hulhed omfattende en rektanguler top, to trapezoidiske sideflader 21 og
22, en trapezoidisk bagflade 23 og en trapezoidisk forflade 24. Disse
trapezoidiske flader danner fire skrd planer, som svarer til de fire
skrd planer, der dannes af spidserne 6 og 9 og har en hgjde, der er i
det vasentlige 1ig med den af gruberne 4 og af spidserne 6.

Desuden dannes der, ud fra den rektangulare top 20 i aksen for
hvert omrdde 12 i bunden 2, smi vertikale sdjler 25, der rager opad.
Disse smd sgjler 25 har form som afskidrne pyramider, der tilspidses op-

-~ adtil og har en hgjde i det vasentlige 1ig med hgjden af-de trapezoidi-

ske sideflader pa Taget 3. Pd topfladen af de smd sgjler 25 er der for-
met smd cylindriske fordybninger 26 forsznket ind i det indre af sgjler-
ne, som i det vasentlige svarer til de smad cylindre 13, der er indrettet
i bundens 2 omrader 12.

Ligets 3 trapezoidiske forflade 24 har smad abninger 27, som er gen-
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nembrudt i de samme tvargdende planer, som hver 1ille tap 11, der er
indrettet pd yderfladen af sidespidserne 6b og i en afstand fra den lon-
gitudinale kant 15a af 1iget 3, som svarer til afstanden mellem de smi
tappe 11 og bundens 2 longitudinale kant 7b.

I tvarplanet Q har den Tongitudinale side 15a en laseklap 30 frem-
stillet under varmeformningsoperationen.

Pi fig. 3 vises laget 3 foldet ind over bunden 2 med punkteret
streg for at lette forstaelsen af figuren.

Laseklappen 30 dannes dels af en tunge 31 med trekantet form, som
grenser op til den Tongitudinale kant 15a og dels af en indvendig elas-
tisk klap 32. Forpladezonen 24 i forlazngelse af klappen 30 er udskiret
Tangs en dbning 33 for at tillade passage, i det gjeblik bakken Tukkes
af den 1ille tap 11, som ligger i planet Q og for at danne den indvendi-
ge Taseklap 32.

Pladen 1 er endelig imellem bunden 2 og Taget 3 forsynet med en
langsgdende foldelinie 29.

Efter gruberne 4 er fyldt med &g, er det tilstrakkeligt at lade 1i-
get 3 svinge om foldelinien 29 til den i fig. 2 viste lukkede stilling.
I denne stilling vil lagets 3 kanter lzgge sig mod bundens 2 kanter og
Tagets 3 trapezoidiske flader mod ydersiderne af spidserne 6 og 9. De
sma cylindre 13 vil endvidere traznge igennem de smi cylindriske udtag-
ninger 26 pa de smi sgjler 25, og'topf1aderne af disse sma sgjler kommer
til anlzg mod omraderne 12. Liseklappen 30 tranger igennem udskaringen
14. Pa dette tidspunkt vil lasefligens 30 indvendige klap 32 gribe fat
mod Tegemets langsgdende kant 7b, sidledes at liget 3 effektivt fasthol-
des i sin Tukkede stilling, hvilken Tukning automatisk udfgres af pakke-
maskinen.

De sma cylindriske tappe 11 pa spidserne 6b tranger desuden igennem
de abninger 27, der er indrettet pad ligets 3 forflade 24. I dette gje-
blik kan de fyldte og Tukkede bakker hindteres og oplagres hos pakkeri-
et, mens de venter pd deres identifikation og pisztningen af et plombe-
ringsband.

For at hindre en utidig &bning af bakken under transporten og pi
salgsstedet Times der pa ydersiden af forpladen 24 pi Tiget 3 et garan-
tiklzbeband 40 med forskellige indikeringer. Dette klzbeband 40 pifgres
bade pd tappene 11 og pd ligets 3 side 24, hvilket forbedrer bakkens
stivhed, idet der skabes en fast kontakt mellem Tiget og legemet, og der
er samtidig dannet plomberingsmidler, som gir det muligt at kontrollere,
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at bakken ikke er blevet abnet i utide.

Takket vare ligets 3 forseznkede form og dets centrale anlzg ved de
sma sgjler 5 og sideanlag mod spidserne 6 og 9, nar bakken gribes ved
laget, forgges bakkens stivhed, nar den klemmes sammen.

Den saledes udformede ®ggebakke frembyder flere fordele. For det
fgrste undgds ved fremstilling af bakkeenheden ud fra et enkelt stykke
plastisk materiale enhver limeoperation mellem 13g og bakke. Anvendelsen
af et transparent plastisk materiale til laget og bunden tillader endvi-
dere et samlet og omgiende overblik over bakkens indhold, hvilket unzg-
teligt er et salgsargument. Endvidere kan laget tjene som bazreflade for
klzbebdnd, der bzrer forskellige informationer, hvilken markeringsopera-
tion kan foretages i sidste gjeblik hos pakkeriet i afhazngighed af de
indgaede ordrer.

Placeringen af averteringsband og anbringelsen af et garantiband
kan udfgres samtidigt og fuldt automatisk ved hjelp af sadvanlige maski-
ner, som er velkendte pa fagomradet.

Som variationsmulighed kan der i stedet for en bakke med to rzkker
pa seks gruber, naturligvis taznkes f.eks. to rzkker med tre gruber eller
enhver anden fordeling, som kan bruges i pakkelinierne. Det er ligeledes
muligt at indrette flere laseflige, fordelt langs lagets kant.
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PATENTKRAV

1. kggebakke af plastisk og navnligt transparent materiale og af
den type, som indeholder et legeme (2), hvorfra mindst to longitudinale
rekker af tilspidsende gruber (4) rager nedad, hvilke gruber er abne op-
adtil, og der opad rager sidespidser (6,9), som er abne nedadtil og be-
1iggende langs hver longitudinale kant og sidekant pa legemet (2), et
1ag (3) formet som en fordybning underststtet af sidespidserne (6a,6b,
6c,9), Tukkemidler (30) for liget (3) mod bunden (2) og plomberingsmid-
ler (11,27,40), hvor legemet (2) er fremstillet ved termoformning ud fra -

~en flad plade (1), KENDETEGNET ved, at plomberingsmidlerne dannes af smd

tappe (11) udformet pa yderfladerne (10) af sidespidserne (6b), som er
indrettet pa legemets (2) longitudinale kant (7b) modsat laget (3), af
sma &bninger (27), som er indrettet pa lagets (3) forflade (24), som de
smd tappe (11) tranger ind igennem, i det gjeblik 1aget (3) Tukkes mod
Tegemet (2) og af et garantiklzbebind (40), der samtidigt hefter mod de
smd tappe (11) og mod yderfladerne af forfladen (24) for at sammenholde

laget (3) og legemet (2), og ved at enheden omfattende Tegemet (2) og

laget (3) er fremstillet ved termoformning i en enkelt operation.

2. Kggebakke ifglge krav 1, KENDETEGNET ved, at der til hver 1ille
tap (11) pd sidespidserne (6b) ved Tegemets (2) longitudinale sidekant
(7b) 1 samme vertikale plan svarer en 1ille ibning (27) i lagets (3)
forside (24).

3. fKggebakke ifglge krav 1-2, KENDETEGNET ved, at de smd abninger
(27) gennembryder forfladen (24) i en afstand i forhold til Tagets (3)
longitudinale kant (15a), som svarer til afstanden mellem de sma tappe
(11) og legemets (2) longitudinale kant (7b).

4, Eggebakke ifglge krav 1, KENDETEGNET ved, at 1ukkemid1erne'(30)
dannes under fremstillingen af legemet (2) og laget (3) ud fra samme
flade plade (1) af plastisk materiale.

5. Aggebakke ifglge krav 1-4, KENDETEGNET ved, at sikkerhedslukke-
midlerne dannes af mindst én laseflig (30) dannet dels af en tunge (31)
af trekantet form, som granser op til den longitudinale kant (14a) og
dels af en indvendig elastisk flig (32), der gar i indgreb om bundens
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(2) Tongitudinale kant (7b) i lukkegjeblikket.

6. Aggebakke ifglge krav 5, KENDETEGNET ved, at forfladezonen (24)
beliggende over tungen (31) har en &bning (33).

7. kggebakke ifplge krav 1, KENDETEGNET ved, at lagets (3) centrale
parti (20) over for fladerne (12), der adskiller gruberne (4), har smd
vertikale sgjler (25) forsynet med cylindriske fordybninger (26), hvori
sma cylindre (13) dannet pd omraderne (12) gar i indgreb.
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