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I
L'invention vise & réaliser, un micro-four tunnel, & concentration centrale
de rayonnement, dit "infra-rouge long", simplifié et économique, en ce qu'il
combine: une enceinte interne, originalement constituée d'une suite de minces
tubes d'acier dit inoxydable, assemblés entre-eux et constituant ainsi et par
5 eux-mémes, une "résistance électrique", appropriée 3 une basse tension d'alimen-
tation, avantageusement variable, par un "gradateur 3 thyristors", piloté par un
"ampli différentiel de régulation", asservi 3 une sonde dite "sonde platine™, de
fagon que le dégagement de chaleur, ainsi sensiblement uniforme sur toute la
longueur du tube, se situe i des températures de 1'ordre de 250 & 400 degrés
I0 centigrades, de fagon & produire de fagon prépondérante, des rayonnements dits
infra~rouge longs, tout en les concentrant ainsi automatiquement, dans la région
centrale des dits tubes, en outre combinés avec un calorifugeage extérieur, em-
boité et retenu par une enceinte extérieure, tandis qu'en outre, 1'enceinte in-
terne précitée est encore combinde, avec une chaine ou un tapis central, d'en-
I5 trainement ou de défilement, des matériaux 3 traiter, ainsi qu'avec un disposi=-
tif d'aspiration, des fumées et des gaz dégagés au cours de ce défilement.
On comprendra mieux ces caractéristiques nouvelles, ainsi que d'autres qui
s'y rattachent et les avantages de 1'invention, en se reportant 3 la description
suivante et aux dessins annexés, donnant 3 simple titre d'exemple, un mode de
20 mise en oeuvre avantageux, mais non limitatif, & 1'égard duquel:

Ia Fig.I représente, une coupe longitudinale schématique et partiellement
éclatée, du trongon de 1'extrémité gauche, d'un micro-four tubulaire, conforme
& 1%'invention. 7

la Fig.2 représente, le schéma d'alimentation électrique et de raccordement

25 du micro-four tubulaire, conforme & 1'invention. '

Ia Fig.3 représente, une coupe longitudinale schématique et encore partiel~
lement éclatée, du trongon de 1l'extrémité de droite, d'un micro-four tubulaire
selon la Fig.I.

Selon ces Figures, un micro-four tumel conforme & 1'invention, a été expé-

30 rimenté et a donné des résultats convenables, en combinant les éléments suivants

D'une part, une enceinte tubulaire interke, représentée partiellement dcla~
tée et avantageusement constituée, de trongons de minces tubes d'acier dit
inoxydable au nickel-chrome - déja usuellement commercialisés - de 1'ordre de
trois métres de longueur, pour I62 millimdtres de diamdtre et I millimdtre d°

35 épaisseur, tels que -I-, assemblés les uns au bout des autres, ici par des bri-
des, telles que -2-, de fagon a constituer par eux-mémes, une "résistance élec-
trique"convenable, pour en permettre un échauffement approprié, 3 des températu-
res avantageusement comprises, entre 250 et 400 degrés centigrades, par simple
passage d'un courant électrique de trds forte intensité, sous une faible tension

4o d'alimentation.
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D'autre part, un calorifugeage externe -3=~, par exemple en "laine de verre”
retenu par une enceinte extérieure quelconque et encore avantageusement consti-
tuée de minces trongons tubulaires, mais économiquement dfacier doux ~4-, pour
réduire les pertes de chaleur, par 1'extérieur.

En outre, un dispositif d'’entrainement ou de défilement central, constitué
usuellement, par exemple par une chaine ou un tapis transporteur continu--j-,
animé par ses roues d'entrainement, telles que ~6~-, complétées par les galets
de réglage de tension, tels que -7-. ’

Enfin, un transformateur d'alimentation électrique -8-, avantageusement du
type dit “gradateur & thyristors™ piloté par un "ampli différentiel de régula-
tion, asservi par une “sonde platine", qui n’est pas représentée, assure un dé-
bit régulé et sous trés basse tension, ainsi réglable, par des connexions de
cuivre de trés forte sectiop telles que =9-, relides aux extrémités du groupe-
ment de tubes ~I-, constituant 1'enceinte interne précitée, de fagon que sa ré-

. sistance électrique globale, produise et maintienne 1'élévation de température

recherchée et variable, en fonction de 1'application qui est visée.

Ainsi, s'il s'agit de réaliser la "vulcanisation” d'un profilé de caout-
chouc extrudé, défilant sur le tapis d’entrainement -5-, sensiblement 3 la vi-
tesse de 1l'extrusion, par la "boudineuse", sur toute la longueur du groupement
de tubes de 1'enceinte interne -I-, s'agissant généralement de profilés extrudés
"chargés en noir" et absorbant donc trds bien le rayonnement infra~rouge, la
"tension" ou différence de potentiel d'alimentation électrique pourra &tre ré-
duite, ou au contraire la vitesse d'extrusion et de défilement dans le four
pourra &tre augmentée, tandis que 1'on agira inversement en cas de profilé char-
gé "en blanc" ou du moins de couleur claire, absorbant moins bien ce rayonnement

Aussi bien, s'il s'agit d'obtenir la polymérisation de matidres dites plas=-
tiques extrudées, il conviendra encore d'approprier expérimentalement, la vites-
se de défilement et donc d'extrusion, avec la tension d'alimentation et donc 1'
effet dit "joule", dans 1'enceinte de défilement -I-, pour obtenir la polyméri~
sation correcte recherchée. -

On mentionnera encore, que le micro-four tumnel conforme & 1'invention n'a
pas son application limitée & des profils extrudés, mais pourrait aussi bien
8tre utilisé pour le traitement de vulcanisation ou de polymérisation de piéces
séparées ou 4'éléments discontinus et défilant par entrainement sur le tapis
transporteur -5-, en appropriant toujours expEiémentalement, la température du
four et la vitesse de défilement avec la longueur de ce défilement.

Enfin, bien que ce soit évident, on mentionnera encore, que 1'invention ne
se limite nullement, au seul mode de mise en oeuvre explicitement déerit plus

haut, mais que bien an contraire, son domaine s'étend expressément & toutes les
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variantes, d'exécution ou d'application et spécialement, 3 celles mettant en
oeuvre des moyens, combinaisons ou procédés équivalents, ou simplement compa-

rables, notamment par inversion ou transposition des dispositions décrites,
ou méme simplement évoquées plus haut. '
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REVENDICATIONS

I°- Micro-four tunnel électrique, caractérisé par le fait, que son encein-
te interne, est originalement constituée, d'une suite de trongons de minces
tubes d'acier dit inoiydable ~I~, assemblés entre-eux et connectés électrique-
ments, par des éléments de culvre de fortes sections ~9- et constituant ensenm=
ble une "résistance électrique" assez importante, pour que le simple passage
d'un courant électrique ~ de forte intensité mais sous une faible tension - y
produise un échauffement uniforme et suffisént, avantageusement réglé entre
250 et 400 degrés centigrades et ainsi, des rayonnements trés prédominants,
dits "infra-rouge longs", automatiquement concentrés, dans la région centrale
du four. '

2°~ Micro-four tunnel électrigue, selon la revendication I°, caractérisé
par le fait, que la combinaison d'un calorifugeage -3~ et d'une mince enceinte
externe de retenue -4-, en limite les pertes de chaleur.

3°~ Micro-four tunnel électrique, selon 1l'une quelconque des revendications
I° ou 2°, caractérisé par le Tait, que 1'alimentation électrique de forte in-
tensité est réalisée, sous une faible tension réglable, par un transformateur
~-8-, avantageusement du type dit “gradateur & thyristor" piloté par un "ampli
différentiel, asservi & une sonde platine". '

Le~ Micro~four tunnel électrique, selon l'une quelcongue des revendications
I1°, 2° ou 3°, caractérisé par le fait qu'il est combiné avec une chaine, ou un
tapis =5~ dit d'entrainement, ou de défilement des éléments & traiter, dans la
région centrale du four. )

5%~ Micro-four tunnel électrique, selon 1'une quelconque des revendications
I°, 2°, 3°, ou 4°, caractérisé par le fait, que les Tumées et les gaz dégagés
et collectés, & la partie supérieure de l'enceinte'interne du four, -sont éva-
cuées, par le dispositif d'aspiration =-I0-.

6°~ Micro-four tunnel électrique, selon la revendication 4°, caractérisé par
le fait, que pour en permettre la combinaison , avec une extrudeuse ou boudi-
neuse de profilés, en élastoméres ou en matidres dites plastiques, il suffit 4°
en régler les caractéristiques, pour obtenir une vulcanisation ou une polyméri-

satlion correcte, avec une vitesse de défilement égale 2 celle de 1'extrusion.
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