ROYAUME DE BELGIQUE BREVET DINVENTION

N° es3.356
Classif. Internat.: R bz B\“MB
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MINISTRRE AFFAIRES SCONOMIQUES

Le Ministre des Affalres Economiques,
Vu la loi du 24 mai 1854 sur les brevets dinvention;

Vu la Convention d'Union pour la Protection de la Propriété Industrielle ;
Vu le procds-verbal dressé le 19 mai 19280 a 14 h20

au Service de la Propriété industrielle ;

ARRETE :

Article 1. — Il est délliveé @ 1a Sté dite : RACAL SAFETY LIMITED,
Beresford Avenue, Wembley, liddlesex (Grande-Bretagne),

repr. par le Cabinet Bede a4 Bruxelles,

T.40-D

un brevet d'invention pour: Perfectionnements aux respirateurs,

qu'elle déclare avoir fait l'objet de demandes de brevet
déposées en Grande-Bretagne le 21 mai 1979, n® 7917612
et le 25 mai 1979 n° 7918269.

Md.z—&bmawmdammmmmpréahbk.dmmyuaef
périls, sans garantie soit de la réalité, de la nouveauté ou du mérite de Linvention, soit
de Texactitude de la description, et sans préjudice du droit des tiers. :

Au présent arrété demeurera joint um des doubles de la spécification de Finvention 1
(mémoire descriptif et éventuellement dessins) signés par lintéressé et déposés a Fappui '
de sa demande de brevet. y

Bruxelles, le 13 juin 19280, 4
PAR DELEGATION SPECIALE:
Le Directeur
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T,a Société dite : RACAL SAFETY ILimited
3 Vembley (Middlesex)
GRANDE-BRETAGNE

Perfectionmements aux respirateurs.

Convention Internationale 3 Demandes de brevets pritanniques
n® 7917612 déposée le 21 mai 1979 et no 7918269 déposée
le 25 mai 1979.

Ya présente invention concerne des perfectionne-
ments apportés aux ‘respirateu_.rs et, en particulier, aux
masques filtrants.

‘TLes masques filtrants sont connus depuis de nom-
breuses années; il s'agissait initialement de gimples mas-
ques chirurgicaux dstinés & protéger dans une certaine
mesure les patients des germes contenus' dans ltair expiré
par le médecin ou par 1vinfirmidre. Les masques de ce genre
sont normalement de fabrication simple, habituellement plis-
sés, ét ils sont maintenus sur le visage, de fagon & couvriz
le nez et la bouche, su moyen de rubans ou de bandes de
caoutchouc. Ils assurent un certain degré de filtration et
de protection, dont le niveau n'est pas déterminé, Au cours

des dernitres années, on a introduit les masques filtrants
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dane 1l'industrie et ces nasques m&us{:riela apportent
- 1'gtilisateur une protection d'un degré qui n'avait pes
encore pu 8tre atteint jusqu'd présent. Ce résultat a pU

stre obtenu gréce & 1l'apparition sur 1e marché de matidres

filtra.ntes nouvelies et grace 3 des procédés de fabrication

perfectionnéa, dont la mise en oeuvre a 6té automatisés, C©
qui permet une grande capacité de production 4 un prix de
revient avantageux. Ces masques filtrants se_présentent en
général sous deux types : ou bien sous la forme d'une cuvet-
te moulée, ou bien scus la forme d'un masque de matidtre en
feuille plissée. Dans le cas de la cuvette moulée, la matié-
re filtrante est intercalée entre deux cuvettes moulées de
matidre fibreuse de faible résistance, formant une couche
interne et une couche externe qui gont unies 1l'une & 1ltautre
3 1'ouverture de la cuvettie, nomélement par souduge % 2%
‘moyen d'un adhésif, ou encore ctest la matitre filtrante
ndme qui est moulée en cuvette, Une ou deux bandes de caout-
chouc 1léger sont fixées au bord de 1° ouverture de la cuvet-
te et le masque comporte habituellement une petite piece
nasale en métal déformable, qui assure une meilleure étan—
chéité du masque autour du nez. Le masque filtrant du secon
type est fabriqué 2 partir d'une feuille plate de matieére
f:.ltra.nte qui est pliée de fagon 3 former une poche plate
présentant un bord d'ouverture et un certain nombre de plis
ti‘ansversaux, une ou deux bandes de fixation & la téte
étant attachées au bord d'ouverture ae la poche. Les plis
gont prévas pour augmenter 1a surface de filtration, dimi-
nuer ainsi la vitease de passage & travers 1a matidre,
réduire par 1l la résistance 4 1'inhalation et & l'expira-
tion et améliorer l'efficacité de la matidre filtrante.

I1 existe actuellement sur le marché des matitre

filtrantes perfectionnées, de rendement accru, qui domment
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de meilleurs résultats, c'est-i-dire de plus faibles péné-

trations, s'associant 2 une chui:e de pressién rédui:be, ce
qui rend superflu d'augmenter la zone de filtration par la
prévision de plis. Ceci signifie que l'on peut obtenir un
masque plus léger et moins encombrént, qui, dans éért-ains

cas, présente une plus grande souplesse. Alors que ;l.es ma-

 tidtres filtrantes connues antérieurement jouaient en régle

générale leur réle suivant le principe de 1'interception,
ces matidres étant formées de fibres, en particulier de fi-
bres de cellulose, auxquelles étaient ajoutées de couzjtes .
fibres de verre ou des fibres de verre avec complén;ent de
papier, ou encore des matiérgs du genre feutre mémentent
divers degrés de reﬁdement, les matidres noavellement pro-
duites comportent des micro-fibres présentant é.‘la fois une
efficacité électrostatiqueet une efficacité mécanique. Ces
micro-fibres sont contenues & l'intérieur de ‘deux feuiiles,
que 1'on peut appeler feuilles de revétement, qui soﬁt de .
trés faible résistance et qui ne jouent normalement aucun
rdle dans l'opération de filtration; elles n®ont d'autre
fonction que de protéger les micro-fibres et de les mainte-

nir associées. Ies micro-fibres se composent en particulier

" de PVC ou de polycarbonate. Il existe également sur le mar-

ché un type d'électret qui a un effet semblable.

La conception d'un masque qui permette de mettre

‘4 profit l'efficacité accrue de ces matiéres nouvelles pose

. donc de nouveaux problimes. Comme la matidre filtrante est

relativement onéreuse, il est d'importance essentielle 'de
ltutiliser avec économie. L'avantage compensateur 'découle‘
heureusement de ce qu'i; faut moins de matitre et il.est pa.r
conséquent possible d'utiliser la quantité .de mati?re mini._-?
mum qui puisse assurer la résistance et 1l'usage voulus.

Les masques tout & fait simnles qui représentent un peu _plus;{f
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ﬁc;;%émmenf 1'inconvénient - qui n'est pas le moindre -
d'avoir tendance & s'affaisser sur le visage de 1l'utilisa-
teur lors de 1* inhalation, ce qui peut 31:1'9 trés inconfor-
: 'ta.ble si le respirateur est porté pendant un temps considé-
“rable et ce qui, de surcroit, rend l'élocution difficile.
De plus, ces masques simples ont tendance & manquer 4'étan-
chéité 2 1'endroit od ils rejoignent le visage, c'est-a-
dire autour de l'ouverture de 1s’ poche du respirateur, entre
-le bord de 1'onverture et le visa.ge. Il convient de souli-
gner qu'un manque d'étanchéité important A itendroit ol le
mesque r_ej_oint le -wisage réduit 1'efficacité de ce masque.
- I,‘e masque filtrant proposé suivant la présente

-invention est un masgue fabriqué & partir d'une matiére

-

' j.;-.:‘. se présente sous lo forp
d'une poche pla:l:e de forme dans l'ensemble tronconiqgue,
conporta.nt ‘des parois latérales opposées, un bord d'ouver-
. ture 21! oxt_rémité la plua grande du tronc de c8ne et une
. extrimité femée 3 15extrémité la plus petite du tronc de
oane,'cette extrémité fermée de 16. poéhe étant marquée de
preni.hrea lignes de pliage qui définiasent une surface
;ds;na l'enulnble quadrilatérale formée. de deux surfaces
~@'iangn1aires, les trianglen a,ya.nt une base commune et les
amets des. trianglea opposéu & cette base commune se trou-
vant anx angles de l'ez'trénité ‘farmée précitde de la Ppoche,
.‘et la bane commune su:l.vant une direction perpendiculalre Y
. ocells de la li'gne ;joignant lee »a.ngles précités, lss surfa-
;'cee triangnlairea se trouvant ‘on regard l'une de 1'autre et
.étant, lors de l'uploi (tu mquo, rolativenent obliques
itums par rapport a 1'autrc.
’ De préférence, J.a ligne da pliage qui définit



1a base commune est ren@lec t‘igid.b. dana .1e 'sens longitudinal,
-de fagon q'elle jouwe le rdle d'une nemre de renforcement.
Les autres premiéreg lignes de pliage’ peuvent également
étre rendues rigides dans le sens iongitudinal.
‘ De préférence sussi, la matidre filtrante souple,
en feuille, est une matidre pouvant &tre soudée, et les
premidres lignes de pliage sont formées par des soudures
feites dans cette matiére, qui omt poﬁr effet de_rendre les
lignes de pliage rigides dens le sens longitudinal. La poche
plate initiale peu"b ‘84re fabriquée & partir d*un simple flan
sé présentant sous la forme dedeux troncs de c8ne disposés
bout a bout par l'extrémité la plus courte, qui leur est
commune & tous deux, les deux troncs de clne éta.nt superpo-~
8és et étant fixés l'un & l'autre par les bords latéraux
~de la poche, par exemple par soudage.

Le bord d'ouverture. de ia. poche peut 'étre muni
d'une bande d'éta.nchéité dirigée vers l'intérieur, comme il
est décrit dans la demande de brevot anglaie no 7 911.595,
asctuellement en instance. )
, Suivant un autre aspect de la présente invention,
il est 'prévu un masque filt‘rant. fabriqué & partir ‘d'une
ne.ti.érev filtrante souple, en feuillé, qui se présente sous
la forme d'un poche plate de forme dans 1% ensemble tronconi-
que, conipori:a.nt ie_é parois latéralss
d'ouverturs & 1'extrémité la plas grende du tronc de cdne
et une eﬁréni-té fenée 3 l'oxtrénité la plus petite du
tronc de céne, et un cadre qu:l ‘définit une surface ‘dans
1fensemble quadrilstérale 2 l'extrénité fenéatb la poche,
. garface qni est formée de dm surfacu triangulairea, les
triangles ayant nne base commune ot les amets des trian-

&les opposéa a cette base conum 88 trouvant o mbstanee

'au anglel de 1'extrénité :!orlée précitée s 1a poche, ot
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' la base commune suivant 'dhe 'aix'ézc t.)ﬁ"pe!'pendieulaire & cel-
.la de la ligne joignant les angles précités, les- surfaces
: triengulaires se trouvant en regard 1'une-de 1'autre et

étant, lors de 1'emplol iu masque, relativement obliques

1'une par rapport a ltautre.

La préaente invention sera mieux comprise par

1a description d'une forme de réalisation du mamue filtrant v,’_
qui en feit 1'objet, prise & gimple titre d'exemple, descnpj
tion que 1l'on donnera ci-aprés en se référant aux dessins ;
gi-annexés.
| Dans ces dessins 2

1a figure 1 est une vue en plan dfune feuille de
matidre filtrante qui indique de quelle manidre les flans .
gervant & fabriquer des masques filtrants répondant 4 une
forme de réalisation de la présente invention peuvent gtre
découpés de cette feuille @ matidre;.

-2

1a figure 2 est une vue en perspective qui re-

présente les flans coupés visibles sur la figure 1 tels ]
qu'ils n‘e" préaenfent a4 la fin de 1l'opération de déconpage, ;
‘ la figure 3 est une vue en plan d*un flan aervant
"4 la :fabrieation d'un masque filtrant répondant & une forme .
de réalisation de la présente invention, o .

la figure 4a et .la figure 4b sont des vues gohé- |
natiqﬁu, en. coupe, repréuntant 1és soudures qui peuvent

8tre exécutéea dans la fabrication éu masque fiitrani;.

vttt

les ﬁ.gu:ru 5 h. 9 illustrent dn stades de 1a
fabrication d°un masque’ filtrant a partir du flan que. re-

présente la figure 3 L

les fignres 10 & 12 illnatren’c des :tades complé-
. mentaires de: la fabrioation «'mn masque filtrant; |
| L la ﬁgura 13 est une vue de c&té du nuqne ﬁ.l-
tr'ant'fto.]. qu'i.l se préaenta 2 l'éta:l: onvert; ' ‘




trant que reprénente‘,,la' ﬂgnre 13, qwneff'f
tel qv.'il se présente. :
une vue en perepective '.d.u mas-

gures 13 et 14 tel

cette figure encore,

la figure, 15 est

que filtrant que représentent les fi
'i1 se présente lorsqu'il est’ portés

1a figure 16 est une vue schénatique

du masque filtrant qui est repréaenté :

q_ni illus-

tre le fonctionnement

gur les figures 13 & 15;

les figures 17a & 17Te illustrent différents

ra.n't représontant
’l: vi- A

stades de la fabrication d'un masque filt

réal:.sation du masque filtra:nt qui ‘es

L.

une variante de
K] 1.*'.'“

sible sur les figures 13 & 153
l.a figure 18 est une vue de” csté d'un nasque

ante de réalisation de

£iltrant répondant 2 une autre vari
2 T'état. ouvert~

nte inventiam tel qu®il se présente

la prése
19. figure 19 est wmne vVus 3u masgme ﬁ'l'trant que

représente 1a. figure 18, le= na.aque étant, ieci encore, Te-

présenté & 1'état ouvert et &tant wu de son bord" '

-

re;
b, celle' de

la fignre 20 est une vue semblable

la figure 19 qui repréaente le masque ﬂltrant te]: qu':Ll

sa présente au cours de 8
guzs 21 illpstre un stade de 19',

ia J..l.guu. il
du masque filtra.nt qui est représenté sur la figure 8, ‘et

lus figures 22 e% 23 sont des mes en pli
que £iltrant visi’ble sur la., ﬁ.
qu'il est pli.é 4 p].at. :

Le masque -que représentent les ﬁgu.re;
est fabriqué 2 pa.rtir d'une mati.ére filtra.nte sonplg

: feuille, par axeuple telle
ost initialemnt fa.qormée ae »

on ouverturej

Ry

représentent 1¢ mas

tel qu'il se préaante lors

que celle qui a été

plul haut, qui
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présenter sous la forme d'une poche plate, comme 1tindioue

la figure 5, de forme dans 1'ensemble tronconique OU trapé-

zoTdale lorsqu'elle est vue en plan, comportant une extrémi- |

$& formée 2, & la petite base du tronc de cbne, des bords
latéraux fermés 3 et un bord ouvert 4 & la grande base du
tronc de cdne. Pour simplifier la description qui serz don-
nde ci-aprds, on dira que la poche 1 comporte uneé parol
supérieure 5, destinée & couvrir le nez de la personne uti-

lisant le masque, et une parci inférieure 6, destinée 2 se

placer en dessous du menton de l'utilisateur du masque.
On plie cette poche pkte 1, de la manigre qui I
sera indiquée ci-aprds, de fagon & former, 3 1vextrémité
fermée de la pochs, un guedrilatdre se somposant de deux I
faces triangulaires en substance identiques 7, les triangles
ayant une base commune 8 et présentant des sommets e et £,
opposés & la base 8, qui se trouvent aux coins ou pouts de
1 textrémité fermée 2 de la poche plate. la base commune 8
des deux faces trianguiuirss 7 se trowuve sur une ligne per-
pendiculaire & celle qui unit les sommets e et £, et les
faces triangulaires 7 se trouvent 1l'une en face de 1l'autre
et sont, lorsque le masque est utilisé, inclinées l'une Vers
1'autre.
Ia ligne de pliage qui définit la base commune 8
des faces triangulaires 7 se prolonge avantageusement en 9

et en 10, & chacune des parois de la poche, vers le bord

41'

d'ouve'r‘ture 4 de celle-ci.

Outre les lignes de pliage jindiquées plus haut,
le masque présente avantageusement des lignes de pliage 15
qui, partant des sommets e et f et passant par la paroi su-
périeure 5 de la poche, rejoignent des points du bord 4 qui
gont situés entre la ligne de pliage 9 et les bords latéraux

3. Ces lignes de pliage 15, avec la ligne de pliage 9,
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renversé 16, qui, lorsque le masque ewt porté, repose sur

le nez de 1'utilisateur et assure ainsi 1'adaptation de la

paroi supérieure 5 de la poche & la forme du visage de l'uti-‘fj
lisateur de fagon & réduire le jeu marginal autour du nez
et dans la région du visage comprise entre le nez et 1es
joues.

Le masque est maintenu en place sur le visage au
moyen d'un lien ou, comme 1'indiquent les figures 13 et 15y
au moyen de deux liens, désignés par 13 et 14, qui sont fixés;
4 la poche au niveau du bord 4 du masque et qui g'appliquent '
é; 1a téte de 1l'uwtilisateur. Ces liens peuvent étre fixés en
des points A1, A2, et B1, B2 ou ils peuvent &tre fixés tous
asux on des points C1 et C2 des extrémités des bords laté-
raux 3, ou, 8'il n'est prévu qu'un seul lien de chagque cdté,
les liens peuvent 8tre fixés aux points C1 et C2.

On exposera tout d'abord ci-aprés comment on fa-
brique un masque tel gque celui qui 2 ¢té déerit plus haut,
a partir d'une matidre filtrante en feuille qui peut étre
soudée, par exemple par soudage 3 haute fréquence, par sou-
dage aux ultra-sons ou par soudage & chaud. Le masque est
fagonné & partir d'un flan 20, tel que celui est est repré-
senté sur la figure 3 des dessins ci-annexés, comportant
deux parties tronconiques ou trapézoldales qui se rejoignent 3
par leurs petites bases. Cette forme de flan présente des {
avantages au point de vue de 1'économie de fabrication &
partir d'une feuille de matidre 21 (voir figure 1) qui est
nettement plus large que le flan, par exemple une bande de
matidre ayant 3 m de largeur et approximativement 100 m de
longueur. On peut se rendre compte, en examinant la figure

1, qu'un grand nombre de flans peuvent étre taillés en

continuité dens la bande de matidre 21, les flans se
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présentant en rangées longitudinales et ceux de ltune des

rangées étant décalés dans le sens longitudinal dtune demi-
longueur de flan par rapport & ceux de la rangée voisine.
Ia seule perte de matidre & supporter est celle qui se pré-
gente aux deux bords de la bande de matidre. Le flan peut
par exemple avoir une largeur de 21 cm & la grande base du
tronc de céne ou du traptze, une largeur de 9,5 cm & la
petite base du tron de c8ne ou du trapéze et une longueur

d'environ 19 cm, l'angle du cone ou trapize étant ainsi

d'environ 59°.

On fait passer une bande de matitre filtrante 21
de fagon continue dsms une machine coupant & grende vitesse,
1a machine effectuant des coupes longitudinales en zigzag
continues, désignées par le nombre de référence 22, qui
forment les bords latéraux des flans, et effectuant éventuel-%i
lement aussi des coupes transversales, désignées pér le
nombre de référence 23, qui forment les extrémités des
flans., Les coupes +ransversales 23 ne couvrent pas toute
1a largeur de chaque rangée de flens, de telle sorte que 1es:ff
rangées de flans restent attachées 1l'une 3 1l'autre, ce qui :
facilitera la suite du travail. A la sortie de la machine
de coupe, les rangées de flans gont pliées en zigzag, comme
1'indique la figure 2.

L'opération suivante, qui peut 8tre combinée &
1t'opération de coupe ou gimplement & 1'exécution dea coupes
23, consiste 3 marquer chaque flan d'un dessin &e goudures,
comme l'indigue la figure 3. Ces soudures sont les soudures
de scellement 24, qui sont prévues aux bords d'exﬁrémité du
flan pour empécher une éraillure ou un effilochement de la
matitre le long de ces bords; une soudure médiane longitu-
dinale 25, qui définit les lignes de pliage 8, 9 et 10, et

quatre soudures 26, 27, qui définissent les lignes de pliagelﬁ

~10-
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11 et 12, -
I'ensemble du dessin des soudures peut 8tre

formé en une seule opération ou il peut 2tre formé d'un
certain nombre de socudures en ligne droite.

Comme 1l'indique la figure 4a, 1veffet de ces
goudures est de comprimer et d'aplatir la pmatitre dans 1a
zone dé 1a soudure, et l'on a pu constater que ceci donnait
un certain degré de rigidtté dans le sens jongitudinal 2
la ligne de soudure. En utilisant des électrodes de frrme
convenable, ou par un chauffage gsubséquent, on peﬁt, ‘comme
11ipdique par exemple la figure 4b, donner 3 1la scudure un
profil tel que la rigidité de celle-ci.dans le sens longitu-
dinal soit accrﬁe. Cette opération consistant 4 donner un ‘
profil & la soudure peut concerner au moins la partie de
1a soudure 25 qui forme la base ccumune 8 des faces triangu— -
laires 7. '

Apres cette opérat:.on, on plie le flan en deux,
comme 1'indique la figure 5, de fagon & superposer les deux -
parties tronconiques, qui forment la peroi supér1eure.05 et
la paroi inférieure 6 de la poche devant constituer le mas-—
que, et & former le bord d'extrémité fermé 2. Aprés ce
pliage, on soude les bords latéraux 3 des parois 5 et 6

l'un & 1'autre de fagon 4 former la poche plate, dont le
bord ouvert 4 est formé par les bords. soudés 24. Lors de
l'opérat:.on qui suit, laquelle est illustrée par la figure
6 des dessins cl-a.nnexés, on ouvre la poche en eker;;a.nt une -
traction sur les extrémités n et m de la soudure mé-d,.ia.ne
25 et l'on abaisse en méme temps le point médian de la sou- 2
dure 25 de fagon & plier le flan cuivant les lignes de sou-
du.re 25, 26 et 27 et & former les faces triangmlaires 7, :
cozme l'indique la figure 7. En séparant davantage les

points n et m, on rapproche les faces trlangulaires 7 l'une

-11-




[

. I..OO.“O.D...‘..O L1}

L1 " [ ] o 000 ..0
¥ . .

® 00 l. 0
.o »o

" de. 1'a'htre, comne l'indique e Figure -8 '&eci donne les
| a.iles triangulairee 30, que 1'on replie alors en direction
du point n de fagon qu'elles s'appliquent & plat sur le res-
te de la.‘poch.e, comme 1'indique la figure 9. Ceci permet
d'obtenir les lignes de pliage 15 qui vont des sommets e
et £ au bord d'ouverture 4 'de la poche. On peut toutefois
avoir déﬁni préalablement des 11gnes de pliage 15 en for-
.ma.nt des souduree convensbles dans le flan initial, en méme
temps que les soudures 24 a 27. |

~ Tel .qu'il est représenté sur la figure J des des-
sins ci—a:aﬁexés, le masque est compldtement formé, si ce
n'est qu'il faut encore y fixer des liens d'attache aux en-
droifs précédemment indiqués.

‘Une autre opération de pliage peut 8tre effectuée
comme 1'indiquent les figures 10 a 12, Comme l'indiquent
ces figures, on sepa.re ies Taces iT anga.kair
vreplie vers le ba.s, en sens opposés, suivant la ligne de
" pliage 8, jusqu'a ce qu'elles s'appllquent sur le reste de
la poche, comme l'lnd,iqueila figure 11., Ceci permet d'obte-
‘pir un paquet plat, 'de forme dans l'ensemble rectangulaire,
gue l'utilisateur peut facilement glisser en poche, de pré-
férence contenu dans une smveloppe,: Les liens de fixation
t84c peuve

nt 8tre enroulés sur le paquet, comme 1'in-

3 la peuvent 8ix
digae la figure 12 des dessins ci-annexés.

Tne petite bande de-métal 31, que 1'on peut dé-
‘fomer, peut, comme l'indigue 1la figure 14 des dessins ci-
a.nnexés, &tre fixée & la paroi gupérieure 5 du masque, de
fagon qu'elle couvre le sommet du creux 16 au voieinage du
bord 4, pour renforcer 1'étanchéité ,_du masque au niveau du
_ pont du nez, . | | |

Loraqu'on désire ntiliser le masque, on le ramé-

ne b. 1%état dans lequel il est représenté sur la figure 9

-12-
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' 'des dessins ci-annexés, et on l'ouv're en écartant l'une de

“1'autre les extrémités des bords la.térau.x 3, ce qui lui fait

prendre la forme dans laquelle il est reprééenté sur les fi-
gures 13 et 14.

11 convient de souligner que la forme du masque
qui.a été décrit plus haut est avantageuse en elle-méme sous
deux rapports importants.

Etant donné la conformation que le creux 16 donne
4 la paroi supérieure 5 du masque, celui-ci peut facilement
g'embofter sur les parties de c8té du nez, qui sont des ré-
"gions ol 1'étanchéité est difficile & obtenir. De plus, en
pliant le masque, oﬁ imprime & la bande 31 une déformation
préalable en U, et cette bande est ainsi préte & s'emboiter
sur le nez lorsque l'utilisateur pose le masque sur son vi-
sage. L'utilieatéur n'a donc pas & déformer le bande en par-
ticulier; il suffit qu'il ez corrige la sourbure pov.. se
1ltadapter confor;hablement au nez,

Bien que le masque dont il a été question ci-
dessus ait été décrit comme un masque fabriqué & partir
d'une matidre pouvant &tre soudée, les lignes de pliage 8,
9, 10,11, et 12 pouvant de ce fait"correspondre & des soudu-

_res, il convient de faire remarquer que ces lignes de plia-
g0 - éue la matidre soit soudable ou ne,le. 80it pas - peu-
vent &tre marquées par d'autres moyens ou qu‘elles peuvent
1*8tre gimplement par des lignes de cassure préalablement

E formées, Toui ou partie de c;;ea lignes de pii.a.ge peuvent

-8tre renforcées, le renforcement étant obtenu par applica-
tion d'élénanta de renforcement convanables 1e long ‘de ces
lignes de plia.ge, notanent par application de bandes de

‘matidre pla.atique, qui sont par exenple déposées le long de
ces ‘lignes de pliage par moulage par injection ou d'une

autre manibre, les ba.ndes de natihre pla.ntique pouvant, si
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c'est nécessaire,. &ire profiléea et/ou mai.ntenant la matieére

al' éta’c‘ plié.

D'autres matitres filtrantes pourraient servir 2
1la fabrication du masquej on pourrait par exemple utiliser
un tissu de charbon de bois placé entre deux feuilles de
revtement, de fagon & former un respirateur qui puisse fil-
trer les gaz et les vapeurs. Le tissu de charbon dé bois est
un tissu de charbon de bois activé qui est au départ formé :
de fibres ‘synthétiqu.es tissées, par exemple de fibres de
rayonne. On peut également stiliser des matidres filtrantes
imprégnées de charbon de bois. En variante, le tissu de
charbon de bois ou la matidre filtrante imprégnée de char-
bon de bois peuvent 8tre combinées & une ou & plusieurs
couches de matitére filtrante particulairede fagon 2 donner
un respirateur qui puisse filtrer les mati®res particulaires f;

sugsi bior gue les gaz et les vapeurs.

La foﬁne d'ensemble du masque fini et, par consé-
quent, son degré d'adaptation sont fonction des dmensidns ‘
du flan de fabr:.cation initiel représenté sur la figure 3
et des dimensions du quadrila.tére que forment les triangles
7. S1i ce quadrilatére est un carré, le ma.squé que l'on ob-

tient est symétrique par rapport a un axo médian. Enprévopnt |

‘les longueurs des lignes de pliage 11 et 12 inégales, on

peut modifier quelque peu 1a forme du masque, Le quadrila~

tére peut pa.r exemple se présenter sous la fome d‘un 1osa.p_;

ge. Suivant une possibilité d'exécution, on peut prévoir

les lignes 11 plus longues que les lignes 12, c'est-a-dire
que la 1igne de jonction entre les sommets e et £ (figure 3) :
est prévue plus courte que la ligne de :]oncti.on entre les

sommets g et h et que css lignes ne se croisent pas en’ leur

-milieu, On peut comparer la forme obtemue & celle d'un cerf_

vole.n* se prénentant le haut en bas, et ceci donne na.sqnp
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tel que celui aui est rel;i’éaéhté'v\!‘d?‘ca'cg sur, la. ﬁ.gure, :

12. 1a forme einsi obtemue 8e rapproche étroitenent de la

forme du masque aurlculo-nasal claseique.

Selon l'une des formes de réalisation du masque
faisant l'objet de la présente invention, la longueur de la
ligne de :]onctibn entre les somnets e et T est de 8 cm, la
longueur de la ligne de ;jonctlon entre les 'sommefﬁ g et h
est de 10 cm et le point d'intersection de ces lign.es fle
troﬁve 4 4 cm du sommet h et & 6 cm du sommet &, de telle
sorte que 1l'angle compris entre la soudure 25 et la. soudure
26 est de 45° et que l'angle compris entre la goudure 25 et
1. soudure 27 e de 33,7°% '

Poutefois, pour la facilité de fabncation, le

quadrilatére peut &tre prévu de fome carrée, les lz.gnes de
jonction entre les sommets g et h et entre les sommets e et
f ayant toufes deux une longuéur ge 9,5 cm et se coupant

en leur miil s '
- En examinent la figure 16 des dessins ci-annexés,
n peut se rendre compte que le masque achevé peut étre“con-
gidéré comme comprenant un cadre défxni par les llgnes de
pliage 8, 9, 10y 11 et 12, & 1tintérieunr duduel se $rouve -
la matiér-e. filtrante. Les plis 8, 9, 10, 11 et 12 peuv.ent
- gtre comparés & des éléméﬁts d‘entretoieement en conpress:.o:
owi seraient articulés par pivot aux extrémités. Les soudu-
res qui se trouvent le long des bords latéraux 3 sont sou—’
mises & uné teﬁsion pendant 1’exp:.ration et peuvent 8tre
soumises & compression pendant l'inhala‘tion, et par consé-’
quent, la rigidité 2 le compression est eou.haitable. L'en-
tretoise formée par la ligne de pliage 8 est particulibre-
ment importante, car elle donne de la rigidité an masque
dans le sens vertical. Les jonctions articulées effectives

des somneta e et-f peuvent ainsi rayonner antour de l'entre
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toise 8 en donnant un certain degr€ de sgouplesse et de mool- &
nt s'adapter

1lité au masque, Jui peut par conséquent facileme
3 des visages plats ou & des visages minces. Lorsdué 12 per-
sonne portant le masque remue la michoire, par exemple en

parlant, les sommets e et f se déplacent dans 1'espacé, re-
14chant ainsi la charge qui, autrement, agirait sur le pont

du nez et provoquerait la chute du masque. De plus, le ren-

forcement du masque que congtituent les lignes de pliage 8
& 12 empdche efficacement le masque de s'affaisser sur le vi-
sage de l'utilisateur, méme s'il obstrue et devient ineffica-
ce.

On peut modifier le masque qui a été décrit plus
haut en le munissant de bandes d'étanchéité s'étendant vers
1'intérieur, comme il est décrit dans la demande de brevet
anglais n® 7.911.595 par exemple, A cet effet, une partie

en forme de tronc de cdne renversé, désignée par 35, peut

que la figure 17a, et les bords d'extrémité peuvent étre

incurvés vers l'intérieur dans une mesure plus ou moins

la poche plate ainsi formée, comme 1'indique la figure 17¢
et 1'on replie vers l'intérieur les parties tronconiques
ajoutées de fagon & former la bande d'étanchéité dirigée
vers l'intérieur, désignée par 36, qui peut couvrir tout le
tour de l%ouverture de la poche ou s'étendra dans une moins
grande mesure et ne couvrir par exemple que leg zones des
extrémits des bords 3, ou les zones des extrémités des bords
3 et la région du dessus du nez sans passer €n dessous du

menton, comme il est décritdans la demande de brevet anglais §

précitée.

-16-
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I1 convient de souligner que l= poche doif étre

retournde entre les stades de formation qui sont jllustrés
par les figures 17b et 17¢, de fagon que la bande d'étanchéi—% -

té. ne présente qu'une surface ligse auw visage.

Une autre variante de réalisation du masaque fil-
trant que représentent les figures 13 3 15 est illustrée

par les figures 18 et 19.

Comme on peut le voir, le masque correspond exac- 3§

tement & celui que représentent les figures 13 et 14 (et les i:
il -g!!

présente une caractéristique suprlémentaire qui régide en

némes nombres de référence seront utiligés pour désignerl

les parties identiques des deux masques), si ce n'est Qu

ce qu'en sa paroi inférieure 6, il est prévu des lignes de
pliage 40 qui définissent une zone triangulaire, désignée
par 41, centrée sur la ligne de pliage 10. Une base de cette N
zone triangulaire longe le bord d'ouverture de la poche,
entre les bords latéraux 3, et le sommet opposé & cette base {”
correspond au sommet g des zones triangulaires 7 ou se trou- .
ve dans 12 région de ce sommetl &

Comme 1'indiquent les figures 21 et 22 des des-
sing ci-annexés, la zone triangulaire 41 et les lignes de
pliage 40 sont formées en méme temps que les ailes 30 sont
plides & plat. On forme les lignes de pliage 40 en repous-—
sant le point m vers 1tintérieur et en pliant ensemble les
parties voisines de la paroi 7. Ceci donne deux demi-zones
triangulaires qui sont pliées & plat 1l'une contre lvautre
et qui présentent une base commune le long de la ligne de
pliage 12.

le masque est ouvert exactement de la m8me fagon
que le masque qui a été déerit plus haut, si ce n'est que
lorsque les extrémités des bords latéraux 3 ont été écartées

1'une de 1'autre par tractioy la zone triangulaire 41 se

-17-
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trouve en travers de l'ouverture de la poche, comme 1'indi-
que la figure 20. Il suffit alors de tirer 1textrémité de
la ligne de pliage 12 vers 1'extérieur pour aplatir la zone
triangulaire 41, Cette zone 41, lorsque le masque 2 été pOSé
gur le visage, se trouve en dessous du menton, les lignes

de pliage 40 suivant dans 1'ensemble le bordde la méchoire
inférieure. Ia paroi inférieure 7 du masque est alors avan-
tageusement adaptée & la forme du menton et des parties
voisines des joues de l'utilisateur.

Un avantage supplémentaire qui résulte du pliage
de la partie triangulaire 41 vers 1'intérieur réside en ce
que le masque, & 1l'état plié & plat, dans lequel il est re-
présenté sur les figures 22 et 23 des dessins ci-annexés,
se présente sous une forme dans 1'ensemble rectangulaire et
peut ainsi avantageusement gtadapter & une enveloppe Sans
qu'il soit nécessaire d'effectuer les opérations de pliage
supplémentaires que l'on a décrites en ® référant aux figu-
res 10 & 12 des dessins ci-annexés. Comme on peut le voir,
les figures 22 et 23 représentent le mnéme masque & l'état

plié & plat, mais la figure 23 le représente orienté de

telle sorte qu'il puisse facilement 8tre introduit dans une
poche de blouse se trouvant sur la poitrine de 1'utilisateur.¥'
par exemple, 1
Tes masques qui ont été décrits plus haut peu-

vent encore &tre renforcés par des lignes de soudure ou par
des bandes de matiére plastique supplémentaires ajoutées
gux faces triangulaires 7, ces lignes de goudure ou ces
bandes de matiére plastique supplémentaires étant parallé-
les & la ligne de pliage 8 ou formant un angle avec celle-ci-
et étant par exemple paralldles aux lignes de pliage 11 et '

12,

I1 convient de souligner que 1'expression

-18-
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"matitre filtrante", dans l'acception qui lui est donnee s
iminerg

<
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ci-dessus et ci-apres, désigne une matidre pouvant é1
un ou plusieurs composants indésiravles d'un gaz ou d'une
vapeur; le composant peut se présenter gous la forme de
particules ei/ou de molécules, et il peut &tre §liminé par
voie mécanique et/ou par voie électrostatique et/ou il peut
8tre absorbé et/ou adsorbé par la matiére filrante.

REVENDICATIONS

1. Masque filtrant fabriqué & partir d'une ma-
tiére filtrante souple, en feuille, qui se pfés'ente sous
la forme d'une poche plate ou aplatie & forme dans 1ltensemn—
ble tronconique, comportant des parois latérales opposées,
un bord d'ouverture & l'extrémité la plus grande du tronc
de cbne et une extrémité fermée & l'extrémité la plus peti—;:
te du tronc de cdne, caractérisé en ce que cette extrémité
fermée (2) de la poche est marquée de premidres lignés de
pliage (8, 11, 12) qui définissent une surface dans 1'en- l_
semble quadrilatérale formée de deux surfaces triangulaires ;
(7), les triangles ayant une base commune (8) et les som—
mets (e, £) des triangles opposés & cette base commune (8)
se trouvant aux angles de 1l'extrémité fermée de la poche,
et la base commune (8) suivant une direction perpeﬁdiculai— 8
re & celle de la ligne joignant ces angles, les surfaces
triangulaires (7) se trouvant en regard l'une de 1tautre
et étant, lors de l'emploi du masaue, relativement oblique
1'une par rapport i l'autre.

2. Masque suivant la revendication 1, caractéfi-
sé en ce que la ligne de pliage qui définit la base commune
(8) est rendue rigide dans le sens.longitudinai.

3. Masque suivant la revendication 1, caractéri-

sé en ce que les premidres lignes de pliage (8, 11, 12) qui

-19-
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déf‘inis‘aen't 1a surface t;{faai'{ ave 219° st rendues rigides

-dans le. sens longitudinal.

4.'Masqﬁe'suivant 1'une quelconque des revendica-
tions 2 et 3, dont la matitre en feuille de fabrication est
~une ma.tn.ére pouVant g+re soudée, caractérisé en ce que la
ligne de pllage rendue rigide dans le sens longitudinal ou
chacune des lignes de pliage de ce genre (8, 11, 12_) sont
marquées par une soudure de la matidre en feuille.

. 5. Masque suivant 1tune gquelconque des revendi-
cations 2 et 3, caractérisé en ce que la ligme de pliage
rendue rigide dans le sens longitudinal ou chacune des ligne
de pliage de ce genre sont constituées par un ¢lément leur
donnant la rigidité qui est fixé & la matidre en feuille.

6. Masque suivant la revendication 5, caractéri-
8é en ce que 1t61lément qui donne leur rigidité aux lignes
de piiage &sv fall de mati ére plastique.

| 7. Masque filtrant fabriqué & partir d'une ma-

tidre filtrante souple, en feuille, qui se présente sous la
forme d'une poche plate de forme dans. 1'ensemble tronconi-
ql?.é, comportant des parois 1atérales opposées, un bord d'ou-
verture l'extz‘émité 1a plus grande du tronc de cdrie et

* pne extrémité fermée 3 1l'extrémité Le plus petite du tronc
de clne, caractériaé en ce qu'il comporte un cadre qui dé-
.fiz_xit‘ une surface dans 1'eneenble quedrilatérale & l'extré-
mité fermée ie 1a poche, surface qui est formée de deux
guifaces triangulaires (7 ), les triangles ayant une base
commune (8) et les sommets (e, £) des triangles opposés &

" cette base comune se trouvant en substarce aux angles de
1textrémité fermée de la poche, et 19. base commune suivant
une. direction perpendiculaire a celle de la ligne joignant

- ces angles, les surfaces triengulaires (7) se trouvant en

regard 1'une de 1'autre et &tant, lors de 1l'emploi du

=20~
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masqgve, rela.tivement obliques l'une pax rappor‘l: & l'autre.

. 8, Masque suivant la revendication 7, caractéri- -4:
gé en ce que le cadre précité forme une premiére série de

lignes de pliage dans la poche.

9. Masque suivant 1'une quélconque des revendi-
cations 7 et 8, caractérisé en ce que le cadre forme des

lignes de pliage qui sont rendues rigides dans le sens

longitudinal.

10. Masque suivant l'une qu.elconque des revendi-
cations 1 & 9, caractérisé en ce que la surface dans 1l'en-

gsemble quadrilatérale est un carré,

11. Masque suivant 1l'une quelconque des revendi-
cations 1 & 6, caractérisé en ce que la surface dans lien-

semble quadrilatéral e est une losange.

b

12. Masque suivant l'une quelconque des révendi- 3

cations 7 & 6, caraciérisé en ce au'en cours d'utilisation
1a base commune (8) se trouve dans un plan dans 1'ensemble
vertical, la dispositiontelle que l'une (5) des parois
latérales de la poche couvre le nez de la personne portant
le masque et l'autré (6) de ces parois latérales se trouve
en dessous du menton de cetté personne, la ligne joignant
les angles (e, f) de 1'extrémité fermée (2) de 1a poche
coupant la base commune (8) aﬁ-d_essus du milieu de cette
base commune,
o 13. Masgque suivant 1ltune quelconque'des revendi-
ca‘tions 1 & 12, caractérisé en ce que le cdme fictif com-
plétant le tronc de clne de la poche forme un angle de 60°,
‘ 14. Haeque‘suivant 1'une quelcongue des revendi-
cations 1 & 13, gg_»gct.ma.s en ce qu'en cours d.'utiliséition
la ‘:;ae:e commune (8) se trouve dans un plan dans 1'ensemble
vertical, la disposition étant telle que l'une (5) des

pa.rois la.térales de la poche couvre le nez de la personne
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portant le nasque et 1'a1ﬁ:;"e'.(6') Xo ts 'parois la:l:érales se
~trouve en dessous &u menton de cette personne, une deuxiéme
ligne de pliage (9) est prévue dans la premidre (5) des pa-
rois latérales et s'étend de 1'extrémité corresﬁonda.nte de
la ligne de pliage définissant la base commune (8) au bord
d'ouverture de ia poche, cette deuxitme ligne de pliage (9).

lors de l'smploi du masque, suivant la longueur du nez de

la persomne qui porte le masque.

15. Mésque suivant la revendication 14, caracté-
risé en ce qu'il comporte une troisitme ligne dé pliage (10
qui s'étend, sur la seconde paroi latérale (6), de l'autre
extrémité de la ligne de pliage définissant la base commune
(8) au bord d'ouverture de la poche et cette troisiéme lign
de pliage (10), lors de 1'emploi du masque, s€ trouve en
dessous du menton de la personne portant le masque.

16« Masque suivant 1l'une quelconque des revendi-~
cations 14 et 15, caractérisé en ce que la deuxidme ligne
‘de pliage (9) ou chacune des deuxiéme et troisidme lignes
~ de pliage (9, 10) se trouve en alignement avec la ligne de
pliage qui définit la base commune (8).

17. Masque suivant 1l'une quelconque des revendi-
cations 14 é..16, caractérisé en ce qu'il comporte. une qua-
tridme série de lignes de pliage (15) dans la premiére
peroi latérale (5), qui s'&tend de la premidre extrémité
de la ligne ie pliage définissant la base ccmmune (8) au
bord d'ouverture de la poche, de chagque cOté de la deuxidme
ligne de pliage (9), pour former avec elle un creux (16),
dans l'ensemble en forme de V,- destiné & re"evoir le nez
de la personne portant le masque.

18. Masque suivant 1'une quelconque des revendl-
cat:.ons 14 & 17, qui conporte un élément défoma.ble dans 1

zone du.’bord d' ouverture de la poche précitée, caractér:.sé

o -22- .
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en ce que ce‘.; &éoont
de pliage (Q)pom; ge placer a.utour du nez de la persorme
portant le masque et est infléchi suivant la deuxiéme ligne
de pliage (9) de fagon 4 se présenfer dans 1'ensemblé en
forme de U. '

19, Masque suivent 1'une quelconque des revendi-
cations 17 et 18, qul est initizlement plié é. pla.t, caracté-
rigé en ce gque les parois latérales (5, 6) son‘t pliées sui-
vant la deuxidme et la troisitme 1i.gnés de pliage (9, 10) de
fagon que leurs parties se superposent, et en ce.que la
premidre paroi latérale est pliée suivant les quatriémeé
lignes de pliage (15) de fagon que ses ‘parties se supbrposen1

20. Masque suivent 1'une quelconque des revena:.-
cations 1 & 19, dont les parois latérales sont reliées l'une
3 1'autre suivant des ligmes partant des sommets deé zones
triangulaires pour atteindre le bord d'ouverture de la poche,

caractérise &n ot e les 1iaisore sont rendues rigides dans

je sens longitudinal.

21> Masque guivant 1'une Quelconque des revendi-
catinns 1 & 20, cara.ctérlsé en ce qu'il comporte une bande
d'étanchéité (36), dirigée vers 1'intérieur, qui suit au
moins une partie du bord d'oﬁverture (4) de la poche de fa-
' gon & s'a.ppl:.quer, ‘lors de 1'em§loi du masque, au fisa,ge de
1a ersonne portant le masque. S

22. Masque suivant la revendication 21, caracté-
risé en ce que la bande d'étanchérté précitée (36) éct ve-nue
d'une seule pléce avec la poche et présente une forme da.ns .
l'ensem‘nle tronconique, le sommet du cdne étant dirigé vers
1'intérieur de la poche.

‘ 23, Masque éuiie.nt 1*'yne quelcongue des revendi-

cations 1 & 21, caractérisé en c¢ quiune partie (41) duﬁbbrt
de la pa.réi latérale (6) de la poche, qui se trouve, lors .
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de l'emploi du masque; .éfl. iés;'5:1;°°t.1ﬁ"n:;ﬁ'1;on de la personne
portart le masque, est repliée vers l'intérieur pour former
une patte dirigée vers 1'intérieur, qui, lors de 1'emplol
du masque, s'applique au menton de la personne portant le
masque.

24, Masque suivant 1l'une quelconque des revendi-
pations 1 2 23, fabriqué & partir d'un flan de matiére fil-
trante souple, en feuille, qui se présente sous 12 forme
de deux tronce de cdne identiques faisant corps par leurs
plus petites extrémités, lg flan étant replié de fagon Aue
soient superposées les deux parties tronconiques, qui sont
fixdes L'une 2 l'autre suivant leurs bords en oblique cor-
respondants, caractérisé en ce que les lignes de pliage
sont marquées dans le flan initial.

25, Masque suivant l'une quelconque des revendi-
cations 1 & 24, caractérisé en ce qu'il est fabriqué & par-
tir d'une matiére filtrante en feuille comprenant des micTo:
fibres ayant un pouvoir électrostatique et mécanique.

26. Masque suivant l'une guelconque des revendi-
cations 1 & 15, caractérisé en ce du'il est fabrigué a
partir d'une matiére filtrante en feuille comprenant du

charbon de bois activé.

sruxelles, 1e 19 MAI 1980

P.Pon. : Racal Safety Limited
P.Pon., : Cabinet BEDE, R. van Schoonbeek.
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Bruxelles, le 19 mai 1980
P.Pon. Racal Safety Limited
P.Pon. CABINET BEDE,R. van Schoonbeek
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Bruxelles, le 19 mai 1980

P.Pon. Racal Safety Limited
P.Pon. CABINET BEDE,R. van Schoonbeek
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P.Pon. ABINET BED_E,R. van Schoonbeek
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Bruxelles, le 19 mail 1980
" P.Pon. Racal Safety Limited
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Bruxelles, le 19 mai 1980
P.Pon. Racal Safety Limited
P.Pon. CABINET 13/EDE, . van Schoonbeek
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Bruxelles, le 19 mal 1980
P.Pon; Racal Safety Limited
P.Pon. CABINET EEDE,R. van Schoonbeek
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_P.Pon. Racal Safsty Limited
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Bruxelles, le 19 mai 1980
P.Pon. Recal Safety Limited
- P, Pon, CABINET BEDE,R. van Schoonbeek
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Bruxelles, le 19 mai 1980
P.Pon. Racal Safety Limited
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Bruxelles, le 19 mai 1980
P.Pon. Racal Safety Limited
P.Pon. CABINET BEDE/,R. van Schoonbeek
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P.Pon. Racal Safety Limited
P.Pon. CABINET BEDE,R. van Schoonbeek
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