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Tasma matrycowa wzglednie patrycowa, zaopatrzona w mechaniczne pismo diwie-

kowe, sposéb wytwarzania jej przez osadzanie galwanoplastyczne i
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do wykonywania tego sposobu
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Znane jest wytwarzanie matryc wzgled-
nie patryc tasm dzwiekowych na drodze
galwanoplastycznej. W tym celu propo-
nowano zaopatrywaé oryginalng tasme
dzwigkowa, np. tasme woskowa, zaopa-
trzona w napisy dzwiekowe, w powierzch-
nie przewodzaca i umieszczaé ja nastep-
nie w kapieli galwanicznej, w ktérej po
stronie zapisu na tasmie wytwarza sig
osad miedzi, ktéry po oddzieleniu orygi-
nalnej tasmy dZzwigkowej stanowi matryce.

Ten sposéb wytwarzania matryc ma te
wade, Ze zabiera duzo czasu ijest kosztow-
ny, a zwlaszcza wéwcezas, gdy chodzi o wy-
twarzanie szerokich matryc tasm dzwicko-
wych z wieloma sladami dZzwiekowymi, le-

zacymi obok siebie, ktére wymaga stosun-
kowo bardzo wiele czasu, dopoki matryca
nie osiggnie w kapieli galwanicznej ko-
nieczng grubosé.

Dalszymi wadami sposobu opisanego
jest to, ze wskutek niezbednie wymagane-
go doprowadzania pradu do przewodza-
cych powierzchni oryginalnej tasmy dZwie-
kowej matryca, wytworzona galwanicinie.
wypada zawsze wegzsza od tej powierzch-
ni, a brzegi matrycy nie sa gladkie, tak iz
matryca musi by¢ obcigta wzdtuz obu brze-
gow. Wskutek tego jeszcze bardziej zo-
staje zmniejszona i tak juz mala szero-
kosé matrycy. W kapieli galwanicznej po-
winno sig¢ wytwarza¢ matryce znacznie



szersza od tasmy. Do tego dochodzi jesz-
cze i to, ze dZwiekowe matryce tasmowe,
wytworzone galwanicznie z miedzi, sa zbyt
miekkie do wytwarzania wigkszych serii
tasm dZzwiekowych za pomoca zabiegu pra-
sowania lub wytlaczania oraz Ze na ogél
niechelnie uskutecznia si¢ wytlaczanie
matryca cryginalna, gdyz gdyby matryca
ta zostala uszkodzona lub stala sie nie-
zdatna do uzytku, wéwczas nie mozna by-
toby juz uzyé zdjecia oryginalnego. Wsku-
tek tego tez trzeba z matrycy oryginalnej
wytworzy¢ najpierw patryce, a z niej znow
wytworzyé jedng lub wiele matryc praso-
wanych lub wytlaczanych, odpornych na
nacisk. Wytwarzanie patrycy odbywa sie
w kapieli galwanicznej, przy czym matry-
ca oryginalna stuzy jako katoda. Ma to ten
skutek, ze z powyzszych wzgledéw patry-
ca staje si¢ jeszcze wezsza niz matryca
oryginalna, znacznie juz zmniejszona w
swej szerokosci. Ta sama wada wyste-
puje przy wytwarzaniu matrycy prasowa-
nej lub wytlaczanej z patrycy. Aby przy
normalnej szerokosci tasmy odtwarzane-
go filmu dzwiekowego otrzymaé odpowied-
nig matryce prasowana, trzeba przeto wy-
tworzy¢ matryce oryginalna, posiadajaca
prawie 1145 raza wieksza szerokos$é od ma-
trycy prasowane;j.

Celem wynalazku jest usuniecie tej
i innych wad sposobu znanego. Osiaga sie
to w pierwszym rzedzie dzigki temu, ze
w kapieli galwanicznej wytwarza sie tas-
me patrycowa o szerokosci przewyzsza-
jacej szerokos¢ peku sladéw dzwigekowych
tylko w nieznacznym stopniu, i o grubosci
wynoszacej tylko utamek wymaganej gru-
bosci, uzyskana zas w ten sposéb tasme —
w razie koniecznosci po obrébce jej brze-
gow — nasadza si¢ na niezapisana, szer-
szg tasme metalowsa, ktorej czesci brzego-
we posiadaja pozadana grubosé matrycy
wzglednie patrycy oraz ktéra w swej cze-
$ci srodkowej wykazuje wydrazenie, od-

powiadajace przekrojowi poprzecznemu
tasmy, wytworzonej galwanoplastycznie.

Przy tym stosuje si¢ sposéb, znany przy
wytwarzaniu plyt dzwiekowych, to jest
bardzo cienks, mierzaca dziesiata czesé
milimetra, tarczowa matryce do prasowa-
nia lub wytlaczania przylutowuje sie do
grubej plyty metalowej, a to w celu uchro-
nienia matrycy zaréwno przed oddzialy-
waniem materialu zastosowanego na ply-
te, jak rowniez przed lekkomyslnym ob-
chodzeniem sig z nig przez robotnika.

Sposéb przeprowadza si¢ korzystnie
tak, ze taéme matrycowa wzglednie patry-
cowa wytwarza si¢ w kapieli galwanicznej
az do polowy pozadanej grubosci i o.sze-
rokosci przekraczajacej tylko nieznacznie
szerokosé peku sladéw dzwigkowych; uzy-
skang w ten sposob tasme zamocowuje sie
na $rodkowej czesci szerszej niezapisanej
tasmy metalowej o jednakowej grubosci,
ktoérej swobodne czesci brzegowe sa wy-
winiete, az do zetkniecia sie ich brzegow
z brzegami tasmy zapisane;.

W celu wytwarzania matryc do praso-
wania lub wytlaczania, stuzacych do wy-
twarzania bardzo duzych serii tasm dzwie-

“ kowych, wynalazek przewiduje, ze orygi-

nalna matryce naklada si¢ na tasme posze-
rzajaca opisanego rodzaju, sti'one z pismem
uzyskanej w ten spos6b tasmy zlozonej za-
opatruje si¢ w warstwe tlenkowa, po czym
w kapieli galwanicznej wytwarza si¢ pa-
tryce, odpowiadajaca szerokosci calej tas-
my, ktéra — w razie koniecznosci po ob-
robce jej brzegow — znéw naklada sig¢ na
tasme poszerzajaca, uzyskang w ten spo-
sob tasme zestawiona zaopatruje sie w
warstwe tlenkowa i wreszcie z zestawio-
nej tasmy patrycowej wytwarza si¢ w ka-
pieli galwanicznej gruba, poniklowang i po-
chromowang matryce do prasowania
wzglednie wytlaczania.

Waska, pokryta pismem tasma matry-
cowa wzglednie patrycowa, posmarowana
po stronie zaopatrzonej w pismo smarem



ochronnym, zapobiegajacym rozlewaniu si¢
sladéw, a z jej tylnej strony — pasta lu-
townicza, jest doprowadzana w sposéb cia-
gly do ré6wnomiernie poruszajacej si¢ na-
grzanej tasmy poszerzajacej, przy czym
obie tasmy zostaja $cisniete razem w ich
miejscu styku. Do przeprowadzania tego
zabiegu znajduje zastosowanie mnajlepiej
urzadzenie, ktore jest zaopatrzone w
przyrzad do ciaglego wywijania czesci
brzegowych réwnomiernie poruszajacej sie
niezapisanej tasémy, w przyrzad do row-
nomiernego doprowadzania i wkladania
zapisanej waskiej tasmy matrycowej
wzglednie patrycowej we wglebienie,
utworzone miedzy wywinigtymi czesciami
brzegowymi tasmy niezapisanej, w urza-

dzenie grzejne, umieszczone miedzy przy-.

rzadem do wywijania i miejscem doprowa-
dzania zapisanej tasmy oraz sluzace do
nagrzewania tasmy niezapisanej, oraz w
przyrzad $ciskajacy, umieszczony poza
miejscem doprowadzania i $ciskajacy obie
zlaczone ze soba tasmy. Przy tym urza-
dzenie do doprowadzania tasmy zapisanej
moze posiadaé narzady do nakladania pa-
sty ochronnej na stron¢ tasmy z pismem
oraz narzady do nakladania pasty lutow-
niczej na tylna strone tasmy. Przyrzad sci-
skajacy, umieszczony poza miejscem do-
prowadzania tasmy zapisanej, sklada sie
(korzystnie) z poszczegélnych krazkow
pozostajacych pod naciskiem sprezyny.

Z rysunku wynika sposéb wedlug wy-
nalazku, przy czym podano schematycznie
przyrzad opisanego rodzaju.

Fig. 1 podaje w widoku z géry i w
przekroju kawalek zapisanej oryginalnej
tasmy dzwigkowej, fig. 2 — w widoku
z gory i w przekroju oryginalng matryce
wytworzona, z tasmy diwigkowej wedlug
fig. 1, po zdjeciu z oryginalnej tasmy dzwieg-
kowej, a fig. 3 — réwniez w widoku z gé-
ry i w przekroju odpowiednio przycieta
matryce oryginalna. Fig. 4 podaje w wi-
doku z géry i w przekroju kawatek tasmy

poszerzajacej, a fig. 5 — w widoku i w
przekroju taséme poszerzajaca wedlug fig, 4
z nasadzong matrycg oryginalng wedlug
fig. 3. Fig. 6 uwidocznia urzadzenie do na-
sadzania matrycy oryginalnej na taséme po-
szerzajacy i urzadzenie do wytwarzania tej
tasmy.

Oryginalna tasma dzwiekowa sklada
si¢ np. z tasmy nitrocelulozowej 1 i z le-
Zacej na niej warstwy woskgwej 2, w kté-
rej naciete sg rowki dzwiekowe 3. Po za-
pisaniu tasme poddaje si¢ grafitowaniu
oraz w podobny sposéb zaoratruje sie jej
strone z pismem w powloke przewodzaca.
Potem tasme umieszcza si¢ w kapieli gal-
wanicznej oraz przewodzaca powloke jej
strony z pismem laczy si¢ przewodzaco ze
zrédlem pradowym kapieli. Do tego celu
stuza zaznaczone narzady zaciskowe 4,

chwytajace brzeg przewodzacej warstwy

powierzchniowej.

Osad miedziany, wytworzony nastepnie
w kapieli galwanicznej, tworzy matryce
miedzy narzadami zakleszczajacymi 4 na
pokrytej grafitem powierzchni oryginalnej
tasmy dzwiekowej, przy czym straca sie
osad dopoty az grubosé matrycy osiagnie
potowe grubosci uwazanej za konieczna,
Potem matryce $ciaga sie z oryginalnej tas-
my dzwigckowej; posiada ona woéwczas
ksztalt przedstawiony na fig, 2 jest ozna-
czony cyfra 5. Jej brzegi 6 sa nieréw-
ne; slady dzwigkowe, ktére w oryginalnej
tasmie dzwiekowej posiadaty ksztalt row-
kéw 3, sa utworzone w postaci zeberek 7.

Brzegi matrycy 5, ktéra, jak powie-
dziano, posiada tylko polowe grubosci wy-
maganej, przycina si¢. Na fig. 3 uwidocz-
niono matryce z brzegami gladkimi.

Jak wynika z fig. 1—3, matryca stra-
cila juz znacznie na szerokosci w stosun-
ku do szerokosci warstwy woskowej ory-
ginalnej tasmy dzwigkowej. Wskutek prze- -
biegu galwanizowania, jak réwniez wsku-
tek obrébki jej brzegéow stala sie ona zna-
cznie wezsza niz warstwa wpsko-wa 2 war-



stwy nosnej 1 oryginalnej tasmy dzwigko-
wej. Jezeli z matrycy wedtug fig. 3 bylaby
wytworzona patryca na drodze galwanicz-
nej, a z niej znéw matryca, wowczas sze-
roko$é tej matrycy bylaby jeszcze mniej-
sza w porownaniu z szerokosciag matrycy
oryginalnej wedlug fig. 3.

W celu wyréwnania straty szerokosci
wynalazek przewiduje zastosowanie tasmy
poszerzajacej. Kawalek takiej tasmy jest
przedstawiony na fig. 4. Stanowi go glad-
ka tasma miedziana 8, ktérej czesci brze-
gowe 9 sg wywiniete. Tasma 8 posiada ta-
ka sama grubosé, jak matryca 5 wedlug
fig. 3, a zatem w swej czesci srodkowej wy-
kazuje polowe grubosci, a w swych cze-
$ciach brzegowych — pelna grubosé wy-
twarzanej tasmy matrycowe;j.

Matryca 5 zostaje teraz wlozona swa
sirong z pismem dZwigkowym na zewnatrz
w wydrazenie, utworzone przez wywinie-
cie brzegéow 9 tasmy poszerzajacej 8,
a swa tylna strona zostaje przylutowana
do dna wydrazenia. Przedstawiono to na
fig. 5. Przez polaczenie jednolite utworzo-
na zostaje ta$ma matrycowa, ktéra posia-
da pozadana grubosé i znacznie wigksza
szerokosé niz tasma matrycowa 5, wytwo-
rzona na drodze galwanoplastycznej. Tyl-
ko czesé calej matrycy musi byé wytwo-
rzona na drodze galwanicznej.

Zestawiona matryca wedlug fig. 5 zo-
staje nastepnie zaopatrzona na swej stro-
nie z pismem w warstwe tlenkowa, np.
przez posrebrzenie tej strony i przez na-
stepujace potem utlenienie warstwy srebra
w kapieli, bedacej roztworem jodu i bromu
w alkoholu. Matryca zostaje nastepnie po-
nownie umieszczona w kapieli galwanicz-
nej, a z niej zostaje wytworzona patryca,
ktora po obcigciu jej brzegow jest rowniez
weisza od matrycy. W celu wyréwnania
tej straty szerokosci patryce nasadza sie
w opisany wyzej sposéb na tasme posze-
rzajaca wedlug fig. 4 i zlutowuje si¢ ja z ta
tasma. Tak poszerzong patryce catkowita

zaopatruje si¢ znéw na jej powierzchni
z pismem w warstwe tlenkowa oraz zanu-
rza si¢ ja w kapieli galwanicznej, w ktérej
wytwarza si¢ z niej matryce. Posiada ona
wowczas taka szerokos¢, ze moze znaleZzé
zastosowanie przy odciskaniu tasm dzwie-
kowych. Matryce do tloczenia wytwarza
si¢ badZ o pelnej grubosci w kapieli gal-
wanicznej, badZz tylko o ulamku tej gru-
bosci, a w wielu przypadkach zostaje ona
zamocowana na tasmie o grubosci odpo-
wiadajacej brakujacej grubosci matrycy.
Matryca do tloczenia zostaje wreszcie pod-
dana poniklowaniu i pochromowaniu, po
czym jest gotowa do uzytku,

Naktadanie matrycy oryginalnej wzgled-
nie patrycy na tasme powiekszajaca oraz
zlutowywanie ze soba obydwéch tych tasm
uskutecznia si¢ korzystnie w urzadzeniu
przedstawionym schematycznie na fig. 6.
Urzadzenie to posiada beben 10, na kté-
rym nawinigta jest tasma poszerzajaca 8
z wywinigtymi brzegami; przekréj po-
przeczny tej tasmy jest oznaczony liczba
11. Para krazkéw 12 doprowadza tasme do
przyrzadu 13 do wywijania, w ktérym wy-
wijane sa czesci brzegowe 9 tasmy. Po
opuszczeniu tego przyrzadu tasma posia-
da przekréj poprzeczny 14, ktéry jest zgod-
ny z przekrojem wedlug fig. 4. Tasma po-
szerzajaca przechodzi nastepnie migdzy
krazkami 15, za ktérymi jest ogrzewana
dowolnym urzadzeniem 16.

Tasma matrycowa 5 jest nawijana w
miejscu 17 na beben oraz po krazkach 18,
19 i 20 biegnie do miejsca wlotowego pary
krazkow 21, 22, miedzy ktérymi przebie-
ga rowniez tasma poszerzajaca 8. Liczba
23 oznacza urzadzenie zaopatrujace stro-
ne z pismem ta§my matrycowej w warstwe,
zapobiegajaca rozplywaniu sie sladow
dzwiekowych pod dzialaniem ciepla, ko-
niecznego do zlutowywania tasm 5 i 8.
Warstwa jest rozpuszczalna w wodzie oraz
zostaje ponownie zmyta po zlutowaniu
obydwéch tasm. Liczba 24 oznacza urza-



dzenie, smarujace pasta lutownicza tylna
strone tasmy matrycowej. Tasma matryco-
wa jest ukladana przy pomocy krazkéw 21,
22 w wydrazeniu tasmy poszerzajacej, z ty-
tu zas za krazkami 21, 22 nad i pod oby-
dwiema tasmami 5, 8 umieszczone sg po-
szczegblne krazki 25,pozostajace pod na-
ciskiem sprezyny i dociskajace do nagrza-
nej tasmy poszerzajacej tasme matrycowa,
zaopatrzong na swej tylnej stronie w pa-
ste lutownicza. Po przejsciu przez uktad
krazkéw 25 tasmy 5 i 8 zostaja silnie zla-
czone ze soba. Przekro6j poprzeczny zla-
czonego ukladu tasmowego jest oznaczo-
ny liczba 26.

Urzadzenie, przedstawione na fig, 6,
jest zastosowane w ten sposéb do nakla-
dania i laczenia tasmy patrycowej z tasma
poszerzajaca.

Wynalazek nie jest ograniczony do
osadzania na ta$mie poszerzajacej galwa-
nicznie wytworzonej tasmy matrycowej
wzglednie patrycowej o potowie grubosci
wytwarzanej matrycy wzglednie patrycy;
tasma poszerzajaca wykazuje w swej cze-
$ci $rodkowej te sama grubosé co i galwa-
" nicznie wytworzona tasma matrycowa
wzglednie patrycowa; tasma matrycowa
wzglednie patrycowa moze byé wytwarza-
na na drodze galwanicznej réwniez i o gru-
bosci wynoszacej utamek wymaganej gru-
bosci catkowitej oraz tasma ta moze byé
osadzona na tasmie poszerzajacej, ktorej
czesci brzegowe wykazuja zadana calko-
wita grubosé¢ matrycy wzglednie patrycy
craz kiéra w swej czesci srodkowej po-
siada wydrazenie, ktorego glebokosé jest
réwna grubosci tasmy matrycowej wzgled-
nie patrycowej, wytworzonej galwanicznie.

Zastrzezenia patentowe,

1. Tasma matrycowa wzglednie patry-
cowa, zaopatrzona w mechaniczne pismo
dzwigkowe, znamienna tym, ze sklada sie
z dwéch tasm, polaczonych ze soba np.

5

przez lutowanie, z ktérych jedna jest tas-
ma, zaopatrzong w $lady dzwiekowe i wy-
tworzona na drodze galwanoplastycznej,
a druga — niezapisana tasma metalowa.

2. Tasma matrycowa wzglednie patry-
cowa wedlug zastrz. 1, znamienna tym, ze
tasma, wytworzona galwanoplastycznie,
lezy w wydrazeniu niezapisanej tasmy me-
talowe;j.

3. Tasma matiycowa wzglednie patry-
cowa wedlug zastrz. 1, 2, znamienna tym,
Ze tasma, zaopatrzona w wydraZenie, jest
szeroka, plaska tasma o wywinietyzh cze-
sciach brzegowych.

4. Sposob wytwarzania tasmy matryco-
wej wzglednie patrycowej wedtug zastrz.
1—3, przez osadzanie galwanoplastyczne,
znamienny tym, Zze tasme matrycowa
wzglednie patrycowsg wytwarza sie w ka-
pieli galwanicznej i nadaje sig jej szero-
kosé, nieznacznie tylko przekraczajaca
szeroko$¢ wiazki s$ladéw dzwigkowych,
i tylko utamek wymaganej grubosci, a uzy-
skang w ten sposéb tasme — w razie ko-
niecznym po obrébce jej brzegow — na-
sadza sie na niezapisana szersza tasme me-
talowa, ktorej czesci brzegowe posiadaja
pozadana grubosé matrycy wzglednie pa-
trycy oraz ktéra wykazuje w swej czesci
srodkowej wydrazenie, odpowiadajace
przekrojowi poprzecznemu tasmy wytwo-
rzonej galwanoplastycznie.

5. Sposéb wedlug zastrz. 4, znamienny
tym, ze tasme¢ matrycowa wzglednie pa-
trycowa wytwarza sie w kapieli galwanicz-
nej az do polowy koniecznej grubosci
scianki i o szerokosci, nieznacznie tylko
przekraczajacej szerokos$é wiazki sladéw
dzwiekowych, uzyskana zas w ten sposéb
tasme zamocowuje si¢ na srodkowej cze-
$ci szerszej niezapisanej tasmy metalowej
o jednakowej grubosci, ktérej wolne czesci
brzegowe sa wywinigte az do styku ich
krawedzi z krawedziami tasmy zapisanej.

6. Sposéb wytwarzania tasm matryco-
wych do tloczenia seryjnych tasm dzwie-



kowych z mechanicznie dajacym sig od-
twarza¢ pismem dZwiekowym przy pomo-
cy tasm matrycowych, wytworzonych spo-
sobem wedlug zastrz. 4, 5, znamienny tym,
2e oryginalna tas$me matrycowa nasadza
si¢ na tasme poszerzajaca, a stron¢ z pis-
mem uzyskanej w ten sposéb zestawionej
tasmy zaopatruje sie w warstwe tlenkowa,
po czym w kapieli galwanicznej wytwarza
si¢ patryce o szerokosci odpowiadajacej
szerokosci catkowitej tasmy, patryce t¢ —
w koniecznym przypadku po obrébee jej
brzegéw — nasadza sie ponownie na tas-
me poszerzajaca, uzyskanag w ten sposob
ztozona ta$me zaopatruje sie w warstwe
tlenkowa i wreszcie z zestawionej tasmy
patrycowej wytwarza sie w kapieli galwa-
nicznej gruba poniklowang i pochromowa-
na matryce do prasowania wzglednie tlo-
czenia.

7. Sposéb wedlug zastrz. 4—6, zna-
mienny tym, ze waska zapisang tasme ma-
trycowa wzglednie patrycowa doprowadza
si¢ przy jednoczesnym smarowaniu jej
strony z pismem pasta ochronna, zapobie-
gajaca rozlewaniu si¢ tego pisma, a jej tyl-
nej strony — pasta lutownicza, do réwno-
miernie poruszajacej si¢ nagrzanej tasmy
poszerzajacej i obie tasmy $ciska sie ze so-
ba w miejscu styku tych tasm.

8. Urzadzenie do wykonywania sposobu
wedlug zastrz, 7, znamienne tym, ze po-

siada przyrzad do cigglego wywijania czg-
$ci brzegowych réwnomiernie poruszajacej
si¢ tasmy niezapisanej, przyrzad do réw-
nomiernego doprowadzania i ukladania za-
pisanej waskiej tasmy matrycowej wzgled-
nie patrycowej w wydrazenie, utworzone
migdzy wywinigtymi czesciami brzegowymi
tasmy niezapisanej, urzadzenie grzejne,
umieszczone miedzy przyrzadem do wywi-
jania a miejscem doprowadzania tasmy za-
pisanej i stuzace do nagrzewanmia tej tas-
my, oraz przyrzad $ciskajacy, umieszczo-
ny za miejscem doprowadzania i stuzacy
do laczenia ze soba tasm.

9. Urzadzenie wedlug zastrz. 8, zna-
mienne tym, ze przyrzad do doprowadza-
nia ta$my zapisanej jest zaopatrzony w
przyrzad do nakladania pasty ochronnej
na strone z pismem tasmy oraz w przy-
rzad do nakladania pasty lutowniczej na
tylna strone tasmy.

10. Urzadzenie wedlug zastrz. 8, zna-
mienne tym, ze przyrzad do sciskania,
umieszczony za miejscem doprowadzania
tasmy zapisanej, sklada si¢ z poszczegdl-
nych krazkow pozostajacych pod naciskiem
sprezyny.

Schallband-Syndikat A.-G.
Zastgpca: inz. J. Wyganowski
rzecznik patentowy
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