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Relatorio Descritivo da Patente de Invengao para "DISPOSITIVO
DE LIMPEZA E/OU ESFREGAGAO, METODO PARA FABRICAR O MES-
MO E SISTEMA DE LIMPEZA".

Antecedente da Invencio

Campo da Invencio

A presente invengao refere-se ao campo de dispositivos de lim-
peza e purificagdo, e métodos para seu uso e fab‘ricagéo. Mais particular-
mente, essa invengao é relacionada aos dispositivos de pelicula texturizada,
macia, para higiene pessoal e métodos para seu uso. '

Descricdo da Técnica Anterior

“Recentemente, os limpadores de lavagem pessoal liquidos se
tornaram populares. Entretanto, é dificil usar tais limpadores liquidos sem
um implemento de lavagem tangivel.

Um implemento de limpeza conhecido inclui a esponja, ver por
exemplo, Patente U.S. N° 4.627.129 (esponja de espuma de poliuretano reti-
culado). Entretanto, tais esponjas tendem a reter a umidade e materiais de
limpeza e assim estimulam 0 mofo e crescimento microbial.

Um outro implemento de limpeza conhecido inclui os pompons
de rede de polimero, ver por exemplo Patente U.S. Nos. 5.727.278,
5.709.432, 5.144.744 e 5.784.747. Entretanto, tais pompons tendem a ser
um tanto abrasivos e asperos na pele.

Ainda um outro implemento de limpeza conhecido é uma estrutu-
ra de "sanduiche fechado" compreendida de duas camadas de substrato
unidas para formar uma pluralidade de compartimentos para sabdo e seme-
Ihantes como descrito na Patente U.S. N° 4.515.703. Entretanto, porque es-
ses dispositivos tem uma area aberta relativamente pequena, eles sdo capa-
zes de produzir somente uma quantidade relativamente pequena de espuma
e também tendem a reter umidade.

Seria desejavel ter um dispositivo que nao seria somente suave
para a pele, mas que também nao reteria umidade e produziria espuma su-

perior quando usado com um limpador liquido tipico.
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Sumario da Invencéo

De acordo com essa invengdo, é fornecido um dispositivo com-
préendendo:

a. pelo menos um pedaco reunido de pelicula texturizada tendo
variagoes texturizadas; e

b. um meio de fixagdo para substancialmente manter, de manei-
ra permanente, o pelo menos um pedago reunido de pelicula texturizada jun-
to.

Uma outra modalidade da presente invengéo é direcionada a um
dispositivo compreendehdo:y

pelo menos um pedaco de pelicula texturizada, onde o dispositi-
vo € na forma de um "poof" esférico, um manguito, um lengo tendo pelo me-
nos 1,3 variagdes texturizadas/cm?, uma luva, uma pluralidade de suplemen-
tos de pelicula texturizada presos em um meio de retengdo ou uma almofada
de pelicula texturizada presa em um meio de retengzo.

Os dispositivos dessa invengdo ndo sdo somente suaves para a
pele, mas também capazes de criar espuma superior quando usados com
um limpador liquido tipico.

Descricdo dos Desenhos

A invengao serd mais completamente entendida e vantagens a-
dicionais se tornardo evidentes quando é feito referéncia a descri¢cdo deta-
lhada seguinte da invengéo e ao desenho acompanhante no qual:

A Figura 1 é uma representagdo do dispositivo de limpeza da
presente invengdo com franzidos com extremidades fechadas, que podem
ser formados de acordo com o método ilustrado na Figura 2.

A Figura 2A é uma representacdo de uma pluralidade de tiras de
pelicula texturizada empilhadas uma sobre a outra.

A Figura 2B € uma representagéo das tiras em camada da Figu-
ra 2A sendo pregueadas em uma diregado perpendicular ao seu eixo longitu-
dinal de modo a formar franzidos. |

A Figura 2C é uma representacao das tiras em camada pregue-

adas da Figura 2B sendo puxadas para dentro para o centro dos franzidos
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por um barbante.

A Figura 3A é uma representagcao de uma folha desdobrada de
pelicula texturizada.

A Figura 3B é uma representacado da folha da Figura 3A sendo
pregueada em'uma diregdo transversa.

A Figura 3C é uma representagao da folha da Figura 3B sendo
dobrada sobre si mesma em uma dire¢do longitudinal de modo a formar
franzidos. ' |

A Figura 3D é uma representacao da folha da Figura 3C sendo
puxada para dentro para o centro dos franzidos por um barbante.

A Figura 4 é um micrografo de uma pelicula emaranhada em lo-
sango usada nos pompons poliméricos da técnica anterior, onde a fotoam-
pliagao original € 12,5x.

A Figura 5 é um micrografo da seg¢ao transversal de filamentos
unicos do pompom da Figura 4, onde a fotoampliag&o original é 80x.

A Figura 6 € um micrografo da segéo transversal do pompom da
Figura 4 localizado em B, que é onde os filamentos individuais sdo unidos
para formar a rede, onde a fotoampliagdo original & 80x.

A Figura 7 € um micrografo da pelicula com abertura adequada
para uso no pompom da presente invengdo quando visto do lado "liso" fron-
tal onde a fotoampliagao original € 12,5x.

A Figura 8 € um microégrafo da pelicula com abertura adequada
para uso no pompom da presente invengdo quando visto do lado posterior
"aspero” onde a fotoampliagdo original é 12,5x.

A Figura 9 é um micrografo da secgao transversal da pelicula da
Figura 7, onde a fotoampliagao original € 12,5x.

A Figura 10 é uma vista em perspectiva de um dispositivo alter-
nativo da presente invencéo.

A Figura 11 € uma vista em perspectiva de ainda um outro dis-
positivo alternativo da presente invengao.

A Figura 12 é uma vista em perspectiva de ainda um outro dis-

positivo alternativo da presente invencao.



10

15

20

25

30

A Figura 13A é uma representagdo de uma folha desdobrada da

pelicula texturizada. ‘
| A Figura 13B é uma representacao da folha da Figura 13A sen-
do pregueada em uma dire¢édo perpendicular ao seu eixo longitudinal.

A Figura 13C é uma representacgao da folha da Figura 13B tendo
um barbante enrolado ao redor das pregas como formadas na Figura 13B de
modo a formar franzidos.

A Figura 13D é uma representacao da folha da Figura 13C sen-
do puxada para dentro para o centro dos franzidos por um barbante.

A Figura 14 é uma representacdo do pompom tendo franzidos
com extremidade aberta, que podem ser formados de acordo com o método
ilustrado na Figura 13.

Descricdo Detalhada das Modalidades Preferidas

Acredita-se que uma pessoa versada na técnica possa, com ba-
se na descrigdo aqui, utilizar a presente invencdo até seu ponto mais com-.
pleto. As modalidades especificas seguintes sdo para serem interpretadas
como meramente ilustrativas, e ndo limitadoras do restante da descrigdo em
qualquer que seja a maneira.

A menos que definido de outra maneira, todos os termos técni-
cos e cientificos usados aqui ttm o mesmo significado como comumente
entendido por alguém versado na técnica a qual a invengao pertence. Tam-
bém, todas as publicagdes, pedidos de patente, patentes e outras referén-
cias mencionadas aqui sdo incorporados por referéncia.

Como usado aqui, o termo "variagdes de textura", deve significar
furos ou relevos na pelicula. O termo, "tecido nao tecido", deve significar um
tecido de material que é formado sem a ajuda de um processo de tecedura
téxtil ou entrelagamento, e o termo "tecido" deve se referir a todos os tecidos
fibrosos tecidos, entrelagados e nao tecidos. Como usado aqui, o termo "lar-
gura" deve significar o didmetro quando se referindo a aberturas/furos ge-
ralmente circulares ou a distancia mais larga através de uma dada forma
quando se referindo a aberturas/furos néo circulares.

Com referéncia aos desenhos e particularmente a Figura 1, é i-
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lustrado um dispositivo de limpeza ou purificagédo, designado, de forma geral,

por 10, da presente invengao. Em geral, o dispositivo de limpeza 10 inclui
um corpo 12 de pelicula texturizada flexivel reunida, um meio de retengao
opcional 14 para o usuario € um meio de fixacdo 28 (ndo-mostrado) para
substancialmehte manter, de maneira permanente, a pelicula unida na for-
macao reunida desejada. Como usado aqui, "substanciaimente de maneira
permanente” significa um periodo de tempo pelo menos tao longo quanto a
pelicula do dispositivo seja adequada para usos de limpeza. Por "reunida”,
pretende-se dizer dobrar, preguear, adornar ou qualquer outra técnica co-
nhecida para colocar a pelicula junta na forma desejada. Por "pelicula textu-
rizada" pretende-se dizer qualquer pelicula com relevos, perfuragdes ou a-
berturas e semelhantes, com aberturas sendo preferido.

Exemplos de pelfculas texturizadas adequadas incluem, mas
ndo sao limitadas, a essas compreendidas de polietileno, polipropileno, co-
polimero etileno-acetato}de' vinila, polietileno de metaloceno, e combinagdes
e seus copolimeros. Exemplos de peliculas perfuradas comerciais adequa-
das incluem essas disponiveis de Tredegar Film Products, Inc. sob o nome
comercial, "VisPore®", de Polymer Group, Inc. sob o nome comercial "Reti-
culon®", ou de Guial Inc. sob o nome comercial, “Veole" com a pelicula
"VisPore®" sendo preferida.

Os poros e relevos das peliculas texturizadas podem ser criados
nas peliculas através de processos conhecidos, ver, por exemplo, Patentes
U.S. Nos. 3.054.148, 4.741.877, 3.929.135 e 3.394.211 ou através de uma
etapa de perfuracdo de poés-tratamento, ver Patente U.S. Nos. 3.929.135 e
3.394.211 (rajada de ar-aquecido cria um diferencial de pressao através de
uma superficie de formacao perfurada coberta com uma pelicula pré-
formada). Falando de maneira geral, a pelicula texturizada resultante possui
um lado "aspero"”, que contém as protuberancias elevadas como mostrado
no micrografo da pelicula com abertura na Figura 8, e um lado "liso" oposto
como mostrado no micrografo da pelicula com abertura na Figura 7. Por lado
"liso", pretende-se dizer o lado do qual se originam as protuberancias eleva-

das. As protuberancias em tais peliculas com abertura sdo geralmente no
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formato de cone. Em usos dos dispositivos da presente invengdo onde a es-
foliagdo é de importancia, é preferivel ter as protuberancias confrontando
pafa fora.

Como mostrado na Figura 9, a vista transversal das peliculas
com abertura adequadas para uso nos dispositivos da presente invengéo
ilustra que as peliculas texturizadas sao tridimensionais. Em contraste, am-
bas a Figura 5 e a Figura 6 ilustram que a rede usada na técnica anterior
tem essencialmente uma forma transversal bidimensional. A Figura 5 ilustra
que o material de malha de rede em losango usado nos pompons poliméri-
cos da técnica anterior & compreendido de filamentos individuais tendo uma
forma transversal em formato redondo ou de rim. Além disso, como mostra-
do na Figura 6, as areas do material de malha de rede em losango onde os
fios do filamento s&o unidos tém uma forma transversal semelhante a halte-
re. Como resultado do uso de uma pelicula texturizada tridimensional nos
dispositivos da presente invengdo, os dispositivos sdo significativamente
mais leves do que esses pufes emaranhados da técnica anterior de tamanho
e forma geral similares.

Embora o tipo das variagdes de textura, bem como sua profun-
didade e largura, na pelicula texturizada possa variar dependendo, por e-
xemplo, do tipo de material ativo a ser usado com o dispositivo, da taxa de-
sejada na qual o material ativo, por exemplo sab&o, € liberado para a super-
ficie do dispositivo, da facilidade de capacidade de enxague desejada, do
uso final desejado do dispositivo, do tamanho das bolhas desejadas e do
volume da espuma desejada, geralmente a pelicula texturizada contem de
aproximadamente 1,6 variagoes texturizadas/cm? a aproximadamente 248
variagdes texturizadas/cm?, preferivelmente de aproximadamente 3 varia-
goes texturizadas/cm? a aproximadamente 30 variagbes texturizadas/cm?, e
mais preferivelmente de aproximadamente 5 variagbes texturizadas/cm? a
aproximadamente 15 variagoes texturizadas/cm?. Preferivelmente, para usos
dos dispositivos nas localizagdes tal como a face, onde a suavidade é de
interesse, a pelicula contém de aproximadamente 80 variagbes de textu-

ralcm? a aproximadamente 200 variagdes de textura/cm?. Preferivelmente,
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para usos dos dispositivos em localizagdes tal como os bragos, onde o vo-
lume de espuma é de interesse, a pelicula contém de aproximadamente 5
variagOes de textura/cm? a aproximadamente 15 variagdes de textura/cm?.
Em modalidades alternativas do dispositivo da presente invengao, por e-
xemplo, um Iehgo, ou manguito, & preferivel ter variagdes texturizadas de
aproximadamente 1,3, preferivelmente aproximadamente 1,4 e mais preferi-
velmente aproximadamente 1,5 variagdes de textura/cm? a aproximadamen-
te 15 variagdes de textura/cm?. |

O tamanho das variagbes da textura, medidas como a largura
média das variagGes da textura através do lado "liso" da pelicula texturizada,
varia em tamanho de aproximadamente 0,04 cm a aproximadamente 0,6 cm,
e preferivelmente de aproximadamente 0,1 cm a aproximadamente 0,4 cm, e
mais preferivelmente de aproximadamente 0,2 cm a aproximadamente 0,35
cm. Nas modalidades onde é desejavel esvaziar vagarosamente o sabdo do
dispositivo, & preferivel usar variagdes de textura tendo uma largura média
relativamente menor, isto €, menor do que aproximadamente 0,1 cm.

A profundidade das variagdes da textura do relevo, quando me-
dida do lado "liso" da pelicula com abertura para a base do relevo, pode va-
riar de aproximadamente mais do que aproximadamente O cm a aproxima-
damente 0,4 cm, e preferivelmente entre aproximadamente 0,005 cm a a-
proximadamente 0,3 cm. Em modalidades onde a capacidade de enxague é
de interesse, é preferivel usar uma pelicula com abertura ou uma pelicula
com relevos tendo uma profundidade de relevo maior do que aproximada-
mente 0,05 cm.

As variagoes texturizadas podem ser de qualquer forma que
possa ser perfurada ou marcada em relevo na pelicula. Embora a forma da
variagdo texturizada geralmente dependa, por exemplo, da estética, do tipo
de material ativo a ser usado com o dispositivo, da taxa desejada na qual o
material ativo, por exemplo sabao, é liberado para a superficie do dispositi-
vo, da facilidade da capacidade de enxague desejada, do uso final desejado
do dispositivo, do tamanho das bolhas desejadas e do volume da espuma

desejada, a forma da variagdo texturizada, quando ela aparece no lado "liso"
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da pelicula, é tipicamente na forma geral de circulos, alvéolos, coragdes,
péras, quadrados, hexagonos, tridngulos, pentagonos, estrelas, retédngulos
ou'combinagc")es do mesmo, com as formas circulares gerais e formas hexa-
gonais sendo mais preferidas.

Embora o peso base poés-texturizada da pelicula possa variar
dependendo, por exemplo, do uso final desejado do dispositivo e da aparén-
cia estética desejada e sensagao do dispositivo, geralmente a pelicula textu-
rizada tem um peso base de aproximadamente 10 g/m2 a aproximadamente
80 g/m?, e preferivelmente de aproximadamente 20 g/m? a aproximadamente
50 g/m?.

Peliculas com aberturas adequadas para uso nos dispositivos da
presente invengao tém uma area aberta ndo maior do que aproximadamente
45%, e preferivelmente maior do que aproximadamente 15% e ndao maior do
que aproximadamente 35%, com base na area total (ambos pelicula e espa-
¢o vazio) da pelicula com abertura. Como usado aqui, "area aberta" € uma
medida do espago vazio ou fragdo de area. "Fragao de area", como usado
aqui, pode ser calculada como a soma das areas das aberturas de saida das
protuberancias no lado "aspero” da pelicula com abértura dividida pela area
total examinada. Tipicamente, a propriedade da area aberta de uma pelicula
é expressa em termos de "% de area aberta", que é igual a 100 x fragdo de
area. |

Um tipo de pelicula texturizada adequada para uso nos dispositi-
vos da presente invengdo também possui propriedades mecanicas gerais
como mostrado abaixo na Tabela A:

Tabela A: Propriedades Mecanicas - Peliculas Perfuradas

Forga para Forga para Resis-

Tipo de esticar para esticar para Diregao de |téncia a
. 20% de alon- 50% de alon- Estiramen- |tragao Elasticidade #

material

gamento N/m gamento N/m to N/m

(ibdin) (ibdin) (ib¢in)
Pelicula 35-263(0,2 a 88-350 (0,5 a Aproximadamen-
perfurada |1,5) e preferi- |2,0) e preferi- Maquina >263 te 60% - menos
adequada |velmente 35- velmente 88- (>1,5) do que aproxi-
para uso 175(0,2a1,0) |263(0,5a1,5) madamente
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Forga para Forga para ‘
Tipo de esticar para esticar para Diregdo de |téncia a
ipo
P ) 20% de alon- 50% de alon- Estiramen- |tragdo Elasticidade #
material
gamento N/m gamento N/m to N/m
(ibdin) (ibdin) (ibdfin)
na presen- 100%, e preferi-
te invengao velmente de

aproximadamen-
te 80% a menos
do que aproxi-
madamente
1100%

* Usando ASTM D-882
# Medido pela % de recuperagado de um alongamento de 50% usando uma
maquina de teste Instron.

Verificou-se, inesperadamente, que os dispositivos tridimensio-
nais feitos de peliculas texturizadas tendo as caracteristicas acima ndo eram
somente muito macios e suaves para a pele, mas eram capazes de produzir
uma grande quantidade de espuma agradavel. Alem disso, quando os dis- -
positivos resultantes foram esfregados contra uma superficie desejada ou
comprimidos durante o uso com sab&o e outros produtos de limpeza, o sa-
b&o e os outros produtos de limpeza se propagaram bem por toda a estrutu-
ra dos dispositivos 10.

Sem desejar ser limitado por teoria, acredita-se que a estrutura
da pelicula texturizada usada no dispositivo da presente invengao contribui
para a sua superior sensagdo suave em relagdo a essa possuida pelos dis-
positivos de rede filamento de malha em losango da técnica anterior. Mais
especificamente, os dispositivos da presente invengcdo sdo compreendidos
de peliculas perfuradas que sao relativamente planas e lisas, enquanto que
os dispositivos de material de malha de rede conhecidos sdo compreendidos
de um material de malha fibroso aspero.

Em geral, o dispositivo esférico 10 da presente invengdo pode
ser feito pela reunido da pelicula texturizada em qualquer maneira desejada
de modo a produzir uma formagao reunida desejada de pelicula texturizada,

seguido pela fixagdo da formagdo reunida resultante. Como mostrado na
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Figura 3C, um método para a formagéo do dispositivo esférico 10 é através
da dobradura ou formagédo de pregas de pelo menos uma folha 24 de uma
pelicula texturizada flexivel adequada sobre ela mesma para proporcionar
uma multiplicidade de franzidos 26 agrupados de modo a definir o corpo 12.
O corpo 12 é entao preso preferivelmente ao redor do centro, que na Figura
3D é mostrado pelo barbante 28.

Em uma modalidade preferida, o corpo pode ser formado por
"dobradura em C" da pelicula texturizada antes da reunido. Nessa modalida-
de, é possivel controlar se as variagbes texturizadas estdo ou nao se proje-
tando para fora, e assim formando um dispositivo especialmente adequado
para espoliagdo, ou se projetando para dentro, e assim formando um dispo-
sitivo liso com superficie macia adequada, por exemplo, para limpeza suave.

Em uma modalidade alternativa, o corpo 12 do dispositivo 10
pode ser formado por uma pluralidade de folhas de pelicula texturizada em-
pilhadas dobradas sobre elas mesmas de modo a formar uma multiplicidade
de franzidos 26 como mostrado nas Figuras 2A a 2C. Extremidades em lago
26A dos franzidos 26, que sédo geralmente dispostos no exterior do corpo 12,
sdo capazes de contatar preferivelmente a pele do corpo de um usuario, ou
qualquer objeto ou superficie desejada, por exemplo, superficies encontra-
das na casa, barco ou automével. As porgoes interiores 26B se estendem
entre as extremidades em lago 26.

A Figura 2A mostra a pilha de tiras texturizadas em uma condi-
¢ao desdobrada, com as folhas dispostas adjacentes umas as outras, com
uma em cima da outra. Em uma modalidade alternativa (ndo-mostrada), as
tiras de pelicula texturizada podem ser conectadas como em uma configura-
¢ao de dobra do tipo acordedo. A Figura ZB mostra a pluralidade de folhas
empilhadas dobradas sobre elas mesmas em uma diregdo que se estende
geralmente transversa a dire¢do longitudinal das tiras e que resulta na for-
macgao da multiplicidade de franzidos 26 em uma condigdo dobrada em gru-
po. Como mostrado na Figura 2C, a pilha agrupada de tiras de pelicula tex-
turizada pode ser puxada para dentro para um centro para formar a multipli-

cidade de franzidos 26 pelo meio de fixagdo 28. Um método alternativo para
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reunir a pelicula € demonstrado nas Figuras 13A até 13D, onde a pelicula é
primeiramente reunida em uma diregao longitudinal ou ao comprido, depois
as dobras s&o presas para formar franzidos como mostrado na Figura 13D.
Os franzidos 26 do dispositivo preso podem ser ajustados para formar o dis-
positivo na forrha desejada.

Em uma modalidade alternativa, o corpo 12 do dispositivo 10
pode ser formado por uma pluralidade de folhas de pelicula texturizada em-
pilhadas, e mais preferivelmente por pelo menos um par de folhas interna e
externa dobradas sobre elas mesmas em uma multiplicidade de franzidos 26
(ndo-mostrados). Embora pelo menos uma das folhas deva ser compreendi-
da da pelicula texturizada, é preferivel ter a folha interna sendo compreendi-
da de um material capaz de proporcionar ao corpo rigidez disposto no interi-
or do corpo 12 e a folha externa sendo preferivelmente compreendida de
uma pelicula texturizada adequada exposta no exterior do corpo 12 e subs-
tancialmente cobrindo a‘fol'ha interna 24A. Por "substancialmente cobrindo”,
pretende-se dizer que o suficiente da folha interna 24A é coberto com a folha
externa de modo a produzir os efeitos finais desejados, por exemplo espuma
suficiente, esfoliagdo e/ou suavidade. Um método para “"substancialmente
cobrir" a folha interna é através do enrolamento da folha externa ao redor da
folha interna, por exemplo, em uma formagao de dobra em C. |

Como descrito na Patente U.S. 5.727.278, um dispositivo de
multiplas camadas pode ser feito pela formagao de um par de folhas externa
e interna em uma condigao desdobrada, com as folhas dispostas adjacentes
umas as outras, com uma acima da outra. O par de folhas externa e interna
pode ser entéo réunido,- isto &, através de dobradura e formagdo de pregas,
sobre si mesmo em uma primeira diregdo. O par de folhas externa e interna
pode entdo ser dobrado ainda novamente sobre si mesmo em uma segunda
direcdo, que se estende geralmente transversa a primeira dire¢gao e que re-
sulta na formacao de uma multiplicidade de franzidos 26 em uma condigdo
dobrada agrupada. Depois, o par de folhas externa e interna pode ser puxa-
do para dentro para o centro da multiplicidade de franzidos 26 por urh meio

de fixacdo 28.
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Materiais semelhantes a folha que sao capazes de dar ao corpo
rigidez incluem uma rede substancialmente grossa, tal como essa usada em
pofnpons de malha em losango conhecidos, espumas porosas, espumas
reticuladas, fibras naturais (por exemplo, madeira ou fibras de algodao), fi-
bras sintéticas ou poliméricas (por exemplo, fibras de poliéster ou polipropi-
leno) que podem ou ndo ser texturizadas, combina¢cdes dos mesmos e se-
melhantes. As folhas fibrosas podem ser compreendidas de tecidos tecidos
ou nao tecidos. Por exemplo, a folha pode ser compreendida de um tecido
unido fiado ou soprado derretido ou fibras de poliolefina ou pode ser um te-
cido cardado unido compreendido de fibras naturais e/ou sintéticas. As fo-
lhas poliméricas podem ser compreendidas de qualquer um dos polimeros
demonstrados acima para uso na pelicula texturizada. Preferivelmente, es-
ses materiais sdo usados como a folha interna disposta adjacente a e abaixo
da folha de pelicula texturizada externa, ou mais preferivelmente sao inseri-
dos entre duas camadas de folhas de pelicula texturizada de modo a preser-.
var a natureza suave do dispositivo.

Em uma modalidade alternativa, o substrato interno pode ser de
uma forma sem folha, tal como um corpo tridimensional compreendido de
corpos sdlidos, semi-sélidos, espumas, pelicula ou fibras em tiras e suas
combinagdes. Qualquer polimero que pudesse ser formado em uma forma
tridimensional seria especialmente adequado para uso nessa invengao, tal
como esses demonstrados acima para uso na pelicula texturizada. O subs-
trato interno é de preferéncia substancialmente coberto pela folha texturiza-
da externa. Por "substancialmente coberto”, pretende-se dizer que o sufici-
ente do substrato interno é coberto com a folha texturizada, de modo a pro-
duzir os efeitos finais desejados, por exemplo espuma suficiente, esfoliagéo
e/ou suavidade. A pelicula texturizada externa pode ser presa no substrato
interno através de qualquer um dos métodos de fixagdo demonstrados abai-
X0.

O dispositivo 10 pode ser preso por quaisquer métodos de fixa-
¢ao conhecidos na técnica capazes de prender a pelicula texturizada reuni-

da, por exemplo, os franzidos 26 em 3D, em uma formacao desejada. E-
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xemplos de métodos de fixagdo adequados incluem vedag&o térmica com
uma vedacdo capaz de alcangar uma temperatura maior do que a tempera-
tura de fuséo da pelicula; vedagao ultrassoénica; vedacgao por pressao; amar-
ragdo com uma fita, cordao, tira, barbante tal como ver Patente U.S. N°
5.727.278, faix'a e semelhantes; aplicagao de ganchos e lagos tal como esse
registrado como "VELCRO", adesivo, elastico, fita tal como fita adesiva de
dupla face, pelicula que pode ser encolhida com calor ou outro dispositivo de
fixagcdo conhecido; aplicagdo de uma corda de vedagéo nele, ver Patente
U.S. N° 5.784.747 e semelhante. Preferivelmente, o meio de fixagdo & com-
preendido de uma amarragao ou, de alguma outra forma, um envolvimento
de um cordéo, que € elastico ou inelastico, ao redor da disposi¢ao reunida
bem como aplicagdo de um cordao revestido com adesivo no estado estica-
do da pelicula texturizada. Na ultima modalidade, a pelicula texturizada fica
agrupada depois que ela é liberada de seu estado esticado.

Em modalidades onde o meio de fixagdo é um barbante, fita ou
cordao tal como esse mostrado na Figura 3D, o barbante 28 pode ser feito
de qualquer material adequado, tal como uma tira separada de formagao de
malha de rede, a propria pelicula perfurada, nailon ou algodao. O barbante
pode ser enrolado ao redor de uma porg&o circunferencial do corpo 12, pre-
ferivelmente localizado de maneira central, depois puxado para déntro para
o centro 100 do corpo e preso nele préprio para formar um enrolamento do
barbante 28 com uma circunferéncia substancialmente menor do que essa
do corpo 12.

Pelo enrolamento do barbante 28, ou aplicagao de qualquer ou-
tro meio de fixagdo adequado 18, ao redor do corpo 12, as porgdes interiores
26B dos franzidos 26 ficam agrupadas para o centro 100 do corpo 12. Como
resultado desse efeito de agrupamento, uma porgdo central 30 é formada.
Um par de I6bulos 32 formado das extremidades em lago 26A dos franzidos
26 que se estendem radialmente em cada direcdo, se projeta para fora da
porgdo central 30. Ver Patente U.S. N° 6.784.747. Pelo fato de cada extre-
midade em lago 26A geralmente ter o mesmo comprimento, os I6bulos 32 do

corpo 12 formados dessa maneira geralmente tém uma forma semelhante a
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esfera. Devido a flexibilidade geral do material de pelicula texturizada que
compde o corpo 12, a forma esférica do corpo 12 é deformavel durante o
uso do dispositivo de limpeza 10, por exemplo, a aplicagdo de pressao e
contato do dispositivo 10 com a superficie desejada a ser limpa em um mo-
vimento de purificagdo ou lavagem. Geralmente, a forma semelhante a esfe-
ra do corpo 12 retornara depois do uso sem ficar separada.

Opcionalmente, o dispositivo 10 pode também compreender um
meio de retengé@o 14 para possibilitar que o usuario pegue o dispositivo du-
rante o uso. Exemplos de dispositivos de retengdo adequados nao exclusi-
vamente incluem esses descritos na Patente U.S. N° 5.727.278, bem como
algas, cabos, punhos, com algas em lago sendo preferidas. Em uma modali-
dade alternativa, o meio de retengdo pode ser uma figura de personagem, tal
como uma cabega de personagem, por exemplo, um animal ou personalida-
de de desenho animado. Em uma modalidade alternativa onde o dispositivo
€ também compreendido de um recipiente para um material ativo, esse reci-
piente pode também servir como o meio de retengao.

Em modalidades usando uma alga em laco como o meio de re-
tengéo, a alca é tipicamente compreendida de fios entrelagcados de material
flexivel e preferivelmente tem uma configuragdo substancialmente estreita e
plana. Preferivelmente, a extremidade interna 14A do meio de retengdo é
presa no interior do corpo 12 e assim fica substancialmente escondida den-
tro dele. O meio de retengdo 14 pode ser preso no corpo 12 através de
quaisquer métodos de fixagdo conhecidos tal como esses descritos acima,
com enlagamento e amarragdo sendo preferidos. Preferivelmente, a extre-
midade externa da alga 14 substancialmente se estende além do exterior do
corpo 12. A alga 14 pode ser de qualquer comprimento desejado, mas é pre-
ferivelmente de um comprimento adequado para formagdo de um lago 16,
que é largo o suficiente para permitir que uma variedade de tamanhos de
mao se ajuste através dele. O material que forma a alga pode ser substanci-
almente inelastico ou elastico. '

Em uma modalidade usando uma faixa elastica como o meio de

fixacdo, & preferivel deixar uma quantidade excessiva de faixa como ndo
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envolta ao redor do corpo 12 de modo a formar uma alga em lago 14 para o

dispositivo 10.

Em modalidades alternativas da presente invengao, a pelicula
texturizada pode ser transformada em outros dispositivos tal como um man-
guito, uma Iuvé, um tecido para lavar, tiras de pelicula texturizada presas em
um meio de retencao, tal como esse ilustrado na Figura 10; e um dispositivo
onde a combinagdo de pelo menos uma camada de pelicula texturizada dis-
posta no topo de um substrato secundario é presa em um meio de retengao
tal como esse ilustrado na Figura 11. Exemplos de substratos secundarios
adequados incluem as peliculas texturizadas, bem como qualquer um dos
substratos acima mencionados capazes de dar rigidez ao dispositivo 10. E-
xemplos de meios de retengao incluem todos esses acima mencionados. A
camada de pelicula texturizadé pode ficar no topo do meio de retencio, tal
como esse ilustrado na Figura 11 ou pode se estender do meio de retengéo,
tal como esse ilustrado na 'Figura 12, ou qualquer combinagdo dos mesmos
(ndo-mostrada). Qualquer um dos meios de fixacdo acima mencionados po-
de ser usado para prender a(s) camada(s) da pelicula texturizada, o substra-
to secundario e o meio de retengao juntos.

Nas modalidades da presente invengao onde o dispositivo € um

manguito ou luva, tais dispositivos sao compreendidos de uma face frontal e

. uma face traseira, onde pelo menos uma das faces € uma pelicula texturiza-

da. A composigao da folha para a face frontal pode ser a mesma ou diferente
dessa para a folha da face traseira. Em uma modalidade onde os manguitos
e luvas sdo compreendidos de um total de 2 dobras de folhas de pelicula, as
dobras s&o dois substratos separados fechados um com o outro ao longo da
periferia como desejado, ou sdo um substrato que € primeiro dobrado sobre
si mesmo, depois apropriadamente fechado. Preferivelmente, as luvas e os
manguitos sao compreendidos de uma face frontal compreendida de 2 ou
mais dobras de folhas e uma face traseira compreendida de 2 ou mais do-
bras de folhas, com pelo menos uma das dobras externas sendo uma pelicu-
la texturizada.

Em uma modalidade preferida alternativa, cada face das luvas e
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manguitos pode ser compreendida de pelo menos uma dobra de pelicula
texturizada, onde a variagao texturizada de uma face ¢é diferente da variagao
texfurizada da outra face. Por exemplo, na ultima modalidade, a uma face
pode ser compreendida de uma pelicula texturizada com as protuberancias
confrontando para fora e a outra face pode ser compreensiva do mesmo,
mas com as protuberéncias confrontando para dentro em diregdo a méo, de
modo a ter um implemento capaz de esfoliagdo ou limpeza suave macia.
Alternativamente, a dobra externa da pelicula texturizada de uma face pode
ter menores variagoes texturizadas do que a dobra externa da pelicula textu-
rizada da outra face.

Em ainda uma outra modalidade alternativa das luvas ou man-
guitos tendo pelo menos 2 dobras/face, as variagOes texturizadas das duas
dobras internas, isto é, essas que tocam a mao, podem diferir com relagéo a,
por exemplo, o tamanho das variagdes texturizadas e/ou orientagao das va-
riagcbes texturizadas, dessas das dobras das duas faces externas, isto €, es-
sas que nao tocam a méo. Nessa modalidade, a capacidade de reversao da
luva ou manguito € um atributo preferido. ‘

As dobras da pelicula texturizada nos manguitos e luvas podem
ser presas uma na outra através de qualquer uma das técnicas de fixagao
acima mencionadas, com a vedagao térmica das bordas sendo preferido. Os
manguitos podem ser de qualquer forma geral com pelo menos uma extre-
midade aberta para que a mao entre, com a porgao do polegar sendo um
suplemento para a porgao do dedo ou alternativamente sendo criado pela
fixacdo para dentro das dobras para formar uma cavidade de polegar. Em
uma modalidade alternativa, pelo menos um lado do manguito ou luva é for-
rado através de meio conhecido na técnica em qualquer padrao desejavel de
modo a reduzir o deslizamento entre as dobras em uma face de multiplas
dobras e/ou para formar a cavidade do polegar.

Em uma modalidade alternativa, um material ativo tal como, por
exemplo, uma barra de sab3o de limpeza, pode ser inserido na extremidade
aberta do manguito ou luva, depois opcionalmente essa extremidade aberta

pode ser presa de maneira liberavel através de qualquer um dos métodos de
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fixagdo acima mencionados capazes de prender de maneira liberavel, por
exemplo, ganchos e lagos.

Em uma modalidade alternativa onde o dispositivo € um tecido
para lavar, tais dispositivos tém preferivelmente pelo menos 2 folhas de do-
bra e mais preferivelmente pelo menos 3 folhas de dobra, com a ultima sen-
do 3 folhas de substrato separadas presas uma na outra com pelo menos 1
folha de substrato dobrada sobre si mesma com folhas adicionais presas a
ela. Os tecidos para lavar sdo presos ao redor da periferia através de qual-
quer uma das técnicas de fixagdo acima mencionadas, com a vedagéo tér-
mica sendo preferido. O tecido para lavar pode ser forrado ao longo de sua
face para reduzir o deslizamento de suas folhas de substrato. Como descrito
acima, a suavidade de cada face do tecido para lavar pode ser controlada
pelo tamanho da variagéo texturizada e da diregao das protuberéancias.

Uma modalidade alternativa da presente invengéo € direcionada
para a combinacgao do diAspc')sitivo de pelicula texturizada e um material ativo.
O termo "material ativo", como usado aqui ndo é planejado meramente para
incluir materiais ativos com detergentes, mas também para incluir qualquer
substancia capaz de distribuigdo através de um artigo de acordo com a pre-
sente invengao para proporcionar um beneficio.

Exemplos de materiais ativos adequados incluem limpadores
conhecidos; isto é, tensoativos e sabdes; condicionadores; hidratantes; com-
posi¢coes de banho de espuma; espumas de barbear; agentes de tratamento
da pele tal como protetores solares; agentes de bronzeamento; agentes an-
tiacne; antienvelhecimento, isto é rugas, linhas finas e outras manifestagdes
de agentes foto-danos; agentes antiirritantes; perfumes/fragrancias e seme-
Ihantes. Os materiais ativos podem ser de qualquer forma adequada tal co-
mo um pd, um gel, uma solugéo, um bloco sélido, um semi-sélido, um liquido
ou qualquer combinag¢ao dos mesmos.

Exemplos de limpadores e condicionadores adequados incluem
esses descritos na Patente U.S. N° 5.804.539. Limpadores tendo poucas
propriedades de irritagéo tal como xampus disponiveis de Johnson & John-

son Consumer Companies, Inc., sob o nome comercial, "Johnson's Baby
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Shampoo”, e logdes disponiveis de Johnson & Johnson Consumer Compa-
nies, Inc., sob 0 nome comercial, "Johnson's Baby Bath" sao preferidos.

Exemplos de protetores solares adequados ndo exclusivamente
incluem metoxidibenzoilmetano de butila, metoxicinamato de octila, oxiben-
zona, octocrileno, salicilato de octila, acido sulfonico de fenilbenzimidazol,
aminobenzoato de hidroxipropila etila, antranilato de metila, acido aminoben-
zdico, cinoxato, metoxicinamato de dietanolamina, aminobenzoato de gliceri-
la, dibéxido de titanio, 6xido de zinco, oxibenzona, padimato o, petrolato ver-
melho e suas misturas.

Exemplos de agentes de bronzeamento adequados incluem dii-
droxiacetona.

Exemplos de agentes antiacne adequados incluem, mas ndo sio
limitados a retindides tépicos (tretinoina, isotretinoina, motretinideo, adapa-
leno, tazaroteno, acido azelaico, retinol); acido salicilico; peréxido de benzoi-
la, resorcinol, antibioticos tal como tetraciclina e isbmeros do mesmo, eritro-
micina, e os agentes antiinflamatérios tais como ibuprofen, naproxen, hetpro-
fen; extratos botanicos tais como alnus, arnica, artemisia capillaris, raiz de
asiasaro, fruto, caléndula, camomila, cnidio, confrei,verva doce, galla rhois,
hawthrom, houttuynia, hypericum, jujuba, kiwi, alcaguz, magndlia, oliva, hor-
tela-pimenta, filodendro, salvia, sasa albo-marginata; imidazois tal como ce-
toconazol e elubiol, e esses descritos em Gollnick, H et al. 196(l) Dermato-
logy Sebaceous Glands, Acne and Related Disorders, 119-157 (1998), que é
incorporado aqui por referéncia e misturas dos mesmos.

Agentes antiacne preferidos incluem peréxido de benzoila, reti-
nol, elubiol, antibi6ticos e acido salicilico, com retinol e tretinoina sendo mais
preferidos.

Exemplos de antienvelhecimento adequados, isto é, rugas, li-
nhas finas e outras manifestagdes de agentes de foto-danos incluem, mas
nao sao limitados a protetores solares inorgénicos tal como biéxido de titanio
e 6xido de zinco; protetores solares organicos tal como cinamatos de octila-
metila e derivados do mesmo; retindides; vitaminas tais como vitamina E,

vitamina A, vitamina C, vitamina B e derivados das mesmas tal como acetato
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de vitamina E, palmitato de vitamina C e semelhantes; antioxidantes incluin-
do beta caroteno, acido alfa hidréxi tal como acido glicélico, acido citrico,
acido lactico, acido malico, acido mandelico, acido ascorbico, acido alfa-
hidroxibutirico, acido alfa-hidroxiisobutirico, acido alfa-hidroxiisocaproico,
acido atrolactico, acido alfa-hidroxiisovalérico, piruvato de etila, acido galac-
turdnico, acido glicopetdnico, glicofeptono 1,4-lactona, acido glicanico, glico-
nolactona, acido glicurbnico, glicurronolactona, acido glicélico, piruvato de
isopropila, piruvato de metila, acido mucico, acido pivrl’Jvia, acido sacario, aci-
do sacarico 1,4-lactona, acido tartarico, e acido tartrénico; acidos beta hidro-
xi tal como acido beta-hidroxibutirico, acido beta-fenil-lactico, acido beta-
fenilpiravico; extratos botanicos tal como cha verde, soja, cardo de leite, al-
gas, aloe, angélica, laranja amarga, café, "fio de ovo" (goldthread), taranja,
"hoellen", madressilva, lagrimas de jé, aljétarlithospermum, amora, pednia,
puerarua, nice, cartamo e misturas da mesma.

Agentes antienvelhecimento preferidos incluem retindides, antio-
xidantes, acidos alfa-hidréxi e acido beta-hidroxi com retinol e tretinoina sen-
do mais preferidos.

Exemplos de agentes antiirritantes adequados incluem farinha
de aveia coloidal, extrato de aveia, agentes conhecidos por reduzir os sinto-
mas de brotoeja na fralda tal como dimeticona, petrolato branco; oxido de
zinco e misturas dos mesmos e semelhantes.

O dispositivo de pelicula texturizada e o material ativo podem ser
embalados juntos como em um sistema ou conjunto. O conjunto preferivel-
mente contém o limpador liquido desejado ‘e/ou outro material ativo, no seu
proprio recipiente. Alternativamente, o material ativo pode ser substancial-
mente seco e impregnado em ou depositado sobre a pelicula como descrito,
por exemplo, na Patente U.S. N° 5.980.931. Em ainda uma outra modalida-
de, o material ativo pode ser colocado em pelo menos um invélucro preso,
fixamente ou de maneira removivel, na pelicula texturizada, no meio de fixa-
¢ao e/ou no meio de retengdo. Em uma modalidade preferida, o invélucro é
preso na pelicula texturizada e, para o dispositivo de pelicula texturizada

esférico 10, localizado no centro 30 do dispositivo 10.
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Em modalidades onde o invélucro é preso no dispositivo, o invo-
lucro pode ser compreendido de qualquer material capaz de possibilitar o‘
trahsporte do agente primario de dentro do invélucro para o exterior do invo-
lucro em um tempo desejado. Preferivelmente, o involucro tem paredes
compreendidas de um material soluvel em agua ou um material insoluvel em
agua. Exemplos de materiais soluveis em agua adequados incluem, por e-
xemplo, peliculas soliveis em agua tal como alcool polivinilico, derivados de
celulose tal como metilcelulose, hidroxietilcelulose, carboximetilcelulose, ge-
latina e esses descritos em Davidson, Robert L., et al., "Water Soluble Re-
sins", Capitulos 2 - 9 (1968). A espessura da pelicula solivel em agua pode
variar de aproximadamente 0,01 mm a aproximadamente 0,08 mm e preferi-
velmente de aproximadamente 0,025 mm a aproximadamente 0,05 mm. O
material ativo pode ser distribuido do invélucro tendo paredes compreendi-
das de materiais sollveis em agua pelo umedecimento do dispositivo com
uma quantidade suficiente de agua necessaria para solubilizar as paredes.

Alternativamente, o involucro pode possuir paredes compreendi-
das de uma pelicula insoluvel em agua incluindo, mas n&o limitado a cloreto
de polivinila, cloreto de polivinilideno, polietileno, pol‘ipropileno,. copolimeros
de cloreto de vinila, alcool vinilico de etileno e suas misturas. A espessura da
pelicula insolivel em agua pode variar de aproximadamente 0,01 mm a a-
proximadamente 0,08 mm e preferivelmente de aproximadamente 0,025 mm
a aproximadamente 0,05 mm. O material ativo pode ser distribuido dai pela
aplicagdo de pressao no involucro de modo a perfurar a membrana da peli-
cula insollivel em agua. Alternativamente, o involucro pode ser um recipiente
compreendido de material insolivel em agua, onde as paredes do recipiente
tém uma espessura geral de aproximadamente 0,025 mm a aproximada-
mente 3 mm, preferivelmente de aproximadamente 0,25 mm a aproximada-
mente 1 mm. Tais recipientes podem ser substituiveis ou podem ser nova-
mente enchidos. O material ativo pode ser distribuido de tais recipientes a-
través de pelo menos um furo de distribuicdo com tampa ef/ou valvula em
pelo menos uma parede do recipiente. Com a remog¢ao da tampa, o material

ativo pode ser distribuido do recipiente. A valvula, que pode ser ativada a-
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pertando-se as paredes do recipiente ou desviando manualmente um mem-
bro da valvula, pode ser na forma de uma membrana dividida, esfera e mola,
bico de pato ou qualquer outra valvula conhecida na técnica de recipientes
de distribuicdo. Ver, por exemplo, as Patentes U.S. N°s 4.728.006,
4.782.975, 5.632.420, 5.680.969, 5.079.013 e a Patente Francesa N°
1.364.891. '

A invengéo descrita de maneira ilustrativa aqui pode ser pratica-
da adequadamente na auséncia de qualquer com'ponente, ingrediente ou
etapa que nado é especificamente descrita aqui. Varios exemplos sdo de-
monstrados abaixo para ilustrar ainda mais a natureza da invencdo e a ma-
neira da sua execug&o. Entretanto, a invengdo ndo deve ser considerada
como sendo limitada aos seus detalhes.

Exemplo 1: Comparagéo da Area Aberta

De um pedago de 20 cm x 30 cm de cada tipo de material descri-
to na Tabela B, trés amostras de 3,8 por 3,8 cm de cada material foram var-
ridas usando um Scanner Hewlett Packard ScanJet lIC. Essas amostras fo-
ram orientadas com as protuberancias para o vidro do scanner. As varredu-
ras foram feitas em 600 dpi (pontos por 2,54 centimetros) usando um ajuste
de Foto Preto e Branco Claro e controle automatico de brilho/contraste. As
imagens foram salvas como formato ".tiff' para analise usando software de
analise de imagem Image Pro Plus 3.0.

Para cada material demonstrado na Tabela B, as trés imagens
obtidas das suas trés amostras foram importadas para o software Image Pro
Plus 3.0, depois analisadas usando uma calibragem correspondendo a var-
redura de 600 dpi. As aberturas da protuberéncia de cada imagem foram
medidas, depois a area de cada abertura foi calculada pelo software. Todas
as areas de abertura para cada amostra foram somadas, depois a area aber-
ta foi calculada pela equacgdo: % de Area Aberta = (Soma das areas das a-
berturas na imagem//\rea de imagem) x 100. A Area Aberta para cada mate-

rial € mostrada na Tabela B abaixo:
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Tabela B: Materiais para Analise de Area Aberta

Tipo de material Area Aberta (%)
Pelicula perfurada (fina**) 6,1
Pelicula perfurada (forma alongada grande) 13,4
Pelicula perfurada (forma redonda grande) - 14,0
Pelicula perfurada (intermediaria) 4,2
Rede enredada* 69,1

* disponivel de San Francisco Soap Company

** Os termos "fina", "intermediaria" e "grande" se referem ao niUmero de vari-
acdes texturizadas/cm? na pelicula na ordem decrescente.

Observa-se que as formas transversais das peliculas perfuradas
eram semelhantes a pelicula em aparéncia. Ao contrario, a rede enredada
tinha fios individuais de filamentos tendo uma forma transversal que variava
de quase redondo para o formato de rim. A vista transversal das se¢des da
rede enredada em localizagdes onde os fios eram unidos aparentava ter
uma forma semelhante a osso de cachorro ou haitere.

Esse exemplo ilustrou que as peliculas perfuradas da presente
invencdo tém uma area aberta significativamente menor em relagao a essa
da rede enredada tipicamente usada em dispositivos comerciais de limpeza
com pompom. Esse Exemplo também mostrou que as peliculas perfuradas
eram distintas da rede enredada na estrutura geral.

Exemplo 2: Fabricagao e Uso do Dispositivo com Pelicula Perfurada

Uma folha de 20 cm x 200 cm da pelicula disponivel de Tredegar
Film Products, Inc. sob 0 nome comercial, "VISPORE®" e tendo uma area
aberta de aproximadamente 14% foi dobrada de um lado para outro sobre si
mesma de acordo com 0 método ilustrado na Figura 13 de modo a formar
uma estrutura corrugada tendo uma altura de aproximadamente 3 cm. De-
pois de amarrar a estrutura no centro com uma faixa de borracha convencio-
nal, isso resultou em um implemento redondo, quase esférico.

Depois de depositar aproximadamente 5 gramas de um gel de
banho disponivel de Neutrogena Corporation sob o nome comercial, "Rain

Bath", sobre a estrutura, a estrutura foi usada em um modo de limpeza geral
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em um banho. Esse procedimento foi seguido por trés consumidores inde-
pendentes.

Foi verificado que a estrutura produziu uma quantidade significa-
tiva de espuma esteticamente agradavel e efetivamente e gentiimente lim-
pou a pele sem irritagéo. Além disso, os usuarios observaram que a estrutu-
ra era macia e nao irritante para a pele.

Esse Exemplo mostrou que a nova estrutura contendo um gel de
banho conhecido foi capaz de produzir uma quantidade significativa de es-
puma sem irritar a pele.

Exemplo 3: Comparagéo de Espuma - Pompom de Rede em Losango Con-
tra Dispositivo de Pelicula Perfurada

Cinco dispositivos, que eram compreendidos da pelicula descrita
no Exemplo 2 foram produzidos de acordo com o procedimento demonstra-
do no Exemplo 2. Um segundo conjunto de cinco dispositivos foi similarmen-
te fabricado, mas usando uma pelicula similar tendo uma éarea aberta de
4,2%.

Esses dispositivos foram umedecidos por aproximadamente 15
segundos com agua de torneira tendo uma temperatura de 35°C, e foi pos-
sibilitado que a agua escorresse dos mesmos por aproximadamente 5 a 10
segundos. As estruturas foram entdo agitadas 3 vezes. Simultaneamente
com isso, os antebracos de 5 individuos foram umedecidos por aproxima-
damente 15 segundos com agua similar.

Depois de aplicar 2 ml de um banho de espuma disponivel de
Johnson & Johnson Ltd. sob o nome comercial, "pH 5.5 Body Wash" em ca-
da antebrago umedecido respectivo, cada individuo entdo independentemen-
te esfregou um dispositivo desse exemplo ao longo do antebrago para criar
uma espuma por aproximadamente 30 segundos. Cada dispositivo respecti-
vo foi entdo espremido e a espuma produzida no mesmo foi coletada em um
cilindro graduado independente de modo a medir o volume da espuma.

Esse processo de formagdo de espuma foi repetido com um
pompom comercial fabricado em losango disponivel de Body Shop. Os resul-

tados desse Exemplo sdo mostrados abaixo na Tabela D.
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Tabela D: Volume Espumante da Espuma Produzida por uma Variedade de

Pompons
Volume
Volume
Volume |Volume |[Volume |Volume |[Volume de Es de Es-
, de Es- de Es- de Es- de Es- de Es- puma
Tipo de puma .
pumado [pumado |pumado {pumado |puma do L Desvio
Pompom L. L. L. L. L. Média N
Usuario |Usudrio |Usuario |Usuario |Usuario dos 5 padrao
Ne° 14 Ne 2 N° 3 N° 4 N° 5 L. dos 5
Usuarios L.
Usuarios
Pelicul
eliculado | oo 650 650 600 600 600 27
Exemplo 2
Peli
eliculado |, 600 450 450 400 470 42
Exemplo 2
Pompom de
450 250 350 450 400 380 83
Body Shop

Esse exemplo mostrou que o volume e qualidade da espuma
nao foram sacrificados pela limpeza suave macia oferecida pelo pompom da
presente invengédo. Além disso, esse Exemplo mostrou que mais espuma é:
produzida pelos pompons com pelicula perfurada tendo uma maior area a-
berta em relagcdo a esses tendo uma area aberta relativamente menor. Além
disso, esse Exemplo também mostrou que pompons com pelicula perfurada,
que tém uma menor area aberta geral do que essa dos pompons de rede em
losango, produziram uma quantidade significativamente maior de espuma

em relagao aos pompons de rede em losango.
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REIVINDICAGOES

1. Dispositivo de limpeza e/ou esfregagdo (10) caracterizado
pelo fato de que compreende pelo menos um pedaco reunido de pelicula
polimérica texturizada tendo variagdes texturizadas, as variagdes texturiza-
das sendo furos, relevos ou uma combinagdo dos mesmos, e que ainda
compreende um meio de fixagdo (28) para substancial e permanentemente
manter unido o pelo menos um pedaco de pelicula polimérica texturizada.

2. Dispositivo, de acordo com a reivindicagao 1, caracterizado
pelo fato de que a pelicula polimérica compreende polietileno, polipropileno,
copolimero de etileno-acetato de vinila, polietiieno de metaloceno ou uma
combinagdo ou copolimero dos mesmos.

3. Dispositivo, de acordo com a reivindicagéo 1 ou 2, caracteri-
zado pelo fato de que o meio de fixagdo (28) € uma vedacao térmica, uma
vedag&o ultrassonica, uma vedagdo por pressdo, uma corda de trava, uma
fita, um corddo, uma tira, uma faixa, um barbante, ganchos e lagos, um ma-
terial contratil por calor, um adesivo ou combinagdo dos mesmos.

4. Dispositivo, de acordo com a reivindicagdo 3, caracterizado
pelo fato de que o cordao, fita, tira, barbante, faixa ou material contratil por
calor é elastico e é fixado a pelicula texturizada enquanto a pelicula esta em
um estado estendido.

5. Método para fabricar o dispositivo (10) conforme definido em
qualquer uma das reivindicagées 1 a 4, caracterizado pelo fato de que
compreende as etapas de:

reunir pelo menos um pedago de pelicula polimérica texturizada
para produzir uma disposi¢cado desejada de pelicula; e

fixar o pelo menos um pedaco de pelicula polimérica texturizada
com um meio de fixagao.

6. Dispositivo, de acordo com a reivindicagado 1, caracterizado
pelo fato de que o dispositivo (10) esta na forma de um poof esférico, um
manguito, um lenco tendo pelo menos cerca de 1,3 variagbes texturiza-
das/cm?, uma luva, uma pluralidade de suplementos de pelicula texturizada

fixados em um meio de retencdo (14) ou uma almofada de pelicula texturi-
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zada fixada em um meio de retengao (14).

7. Sistema de limpeza caracterizado pelo fato de que compre-
ende:

o dispositivo (10) conforme definido em qualquer uma das rei-
vindicagbes 1 a 6; e

um material ativo.

8. Sistema, de acordo com a reivindicagao 7, caracterizado pe-
lo fato de que o material ativo € um hidratante, composi¢do de banho de
espuma, limpador, condicionador, protetor solar, espuma de barbear, agente
de bronzeamento, agenfe antiacne, agente antienvelhecimento, agente anti-

irritante, perfume/ fragrancia, ou uma mistura dos mesmos.
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F’G. 4 Técnica Anterior
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FIG_ 5 Técnica Anterior
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F’G, 6 Técnica Anterior
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FIG. 9
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, RESUMO
Patente de Invengdo: "DISPOSITIVO DE LIMPEZA E/OU ESFREGAGAO,
METODO PARA FABRICAR O MESMO E SISTEMA DE LIMPEZA".

A presente invencao refere-se a um dispositivo (10) de pelicula
texturizada forfnado de pelo menos uma camada de pelicula texturizada re-
unida. Esses dispositivos (10) sdo capazes de produzir excelente éspuma
quando usados com um limpador e sdo macios ao toque. Outros dispositivos
(10) de pelicula texturizada incluem manguitos, luvas, lengos para lavar e
semelhantes formados de pelo menos uma camada de pelicula texturizada.

Também sao fornecidos sistemas compreendidos dos dispositi-
vos (10) de pelicula texturizada e pelo menos um material ativo selecionado
a partir de limpadores, hidratantes, condicionadores, protetores solares, es-
pumas de barbear, agentes de bronzeamento, agentes antiacne, agentes
antienvelhecimento, agentes anti-irritantes, perfumes/ fragrancias e suas

misturas.



	BIBLIOGRAPHY
	DESCRIPTION
	CLAIMS
	DRAWINGS
	ABSTRACT

