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PLAQUE ACOUSTIQUE A BASE DE PLATRE

L'invention se rapporte a une plague a base de platre dotee de
proprietés acoustiques. Une telle plagque peut étre utilisee notamment pour la
realisation d'un parement mural, d'un plafond ou d'un plancher, et d'une cloison
de separation.

Les plaques a base de platre sont genéeralement des plaques
composites comprenant une ame en platre disposee entre deux couches de
revétement en papier ou en carton. Ces plagques possedent des proprietes
mecaniqgues qui repondent aux normes en vigueur, en particulier une bonne
resistance a la flexion sous charge.

Les plagues a base de platre en tant que telles ne presentent pas de
performances acoustiques particulieres. Lorsquon souhaite ameliorer ces
performances, Il est connu d'associer a ladite plaque un matériau isolant
phonique tel qu'une laine de verre ou de roche ou un polymere, pour former un
produit composite. Ce produit composite peut étre maintenu en place au moyen
de profiles, d'une colle, de vis ou de chevilles selon l'usage vise.

Les plagues a base de platre les plus usuelles ont une épaisseur
moyenne de 12,5 mm et sont commercialisees geéeneralement sous la
denomination « BA 13 ». Ces plaques presentent une masse surfacique de
'ordre de 9 kg/m?. Il est certes bien connu que l'on peut ameliorer les
performances acoustiques d'une plague en augmentant sa masse surfacigue,
par exemple jusqu'a 12 kg/m?, sans modifier son epaisseur, mais cela se traduit
necessairement par une augmentation de la quantite de platre dans la plaque.

De ce fait, le cout de |la plague est plus éeleve.

La pose d'une plaque de masse surfaciqgue plus elevee presente aussi
des inconvenients : a cause de l'augmentation du poids, la manipulation de la
plagque est plus delicate et eprouvante, et aussi du fait que la plaque est plus
dense, Il est plus difficile de la transpercer quand la fixation au support est

effectuée a l'aide de vis. Ces inconvénients deviennent majeurs quand la
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plaque doit étre fixee en hauteur, par exemple sur un plafond ou pour realiser
une cloison.

La presente invention a pour but de fournir une plaque a base de platre
qui presente des proprietes acoustigues ameliorees, tout en conservant de
bonnes proprietés mecaniques.

Ce but est atteint selon I'invention en remplacant 'une au moins des
couches de revetement en papier ou en carton de la plaque a base de platre
par un textile comprenant des fibres de verre et un liant organique et/ou en
iIncorporant ledit textile dans I'ame en platre.

La plagque a base de platre comprend ainsi un textile renfermant des
flores de verre et un liant organique, et la plaque est caracterisee en ce que
ledit textile constitue la ou les couches de revetement de 'ame en platre et/ou
est noyé dans le platre constituant I'ame.

Par « textile », on entend un non-tissé (aussi denommeé « Intissé »),
notamment se présentant sous la forme d’un voile ou d’'un mat, ou un tissu.

Le textile conforme a l'invention renferme au moins 80 % en poids de
filores de verre, et de préference au moins 90 %.

Les fibres de verre peuvent se presenter sous la forme de filaments
unitaires ayant un diametre qui varie de 5 a 30 um, de fils comprenant une
pluralite de ces filaments de verre (fil de base) ou d'un assemblage de plusieurs
fils de base (stratifils ou « roving »). La masse lineique des fils de verre de base
ou d'assemblage de tels fils varie de 30 a 1500 tex.

Le verre peut étre du verre E, C, R ou AR (résistant aux alcalins). Le
verre E ou C est prefere.

Les fibres de verre présentes dans le non-tisse peuvent étre continues
ou coupees. La longueur des fibres coupees varie generalement de 0,5 a 15
cm, de preference de 1 a 10 cm et avantageusement de 1 a 8 cm.

Le textile peut renfermer jusqu'a 20 % en poids de fibres de nature
chimique differente de celle des fibres de verre, de preférence au plus 10 %.

A titre d'exemples de telles fibres, on peut citer les fibres organiques
naturelles telles que la solie, la laine, le coton et les fibres de cellulose ou de
bois, les fibres synthétiques telles que la viscose ou la rayonne; les fibres de

polymere, notamment en polyéthylene, polypropylene, polystyrene,
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poly(meth)acrylate, polyamide, polychlorure de vinyle, polyacrylonitrile,
poly(acetate de vinyle), poly(alcool vinylique), polyester tel que le
polytéréphtalate d'ethylene, polytétrafluoroethylene et aramide; les fibres
minerales telles que les fibres de silice, d’alumine, de basalte ou de ceramique;
les fibres de carbone; et les fibres metalliques telles que les fibres d'argent, de
cuivre ou d'acier.

Le textile comprenant les fibres de verre et eventuellement les autres
flores comprend aussi un liant organique qui a pour fonction de lier les fibres
entre-elles et de les « consolider », ce qui confere au textile de mellleures
proprietés mecaniques, notamment une rigidité suffisante pour pouvoir étre
manipule facilement sans risque qu’'il puisse étre dechire.

Le liant organiqgue conforme a l'invention contient un ou plusieurs
polymeres organiques ayant une temperature de transition vitreuse (1g) qui
varie de -50 a +80°C mesurée par analyse calorimetrique différentielle selon la
norme ISO 11357-1:2009. De preference, |la temperature de transition vitreuse
varie de -40 a +60°C, avantageusement de -10 a +25°C et mieux encore de 0 a
+10°C.

Avantageusement, tous les polymeres organiques presents dans le
lilant organique ont une tempeérature de transition vitreuse comprise dans les
limites Indiquees ci-dessus.

De maniere generale, le polymere organique est choisi parmi les
copolymeres d'une olefine telle que I'éthylene, le propylene, le butylene ou
I'isobutylene et d’'acetate de vinyle, les copolymeres dacetate de vinyle et
d'acide (méth)acryligue ou de (meth)acrylate, les copolymeres de
(meth)acrylate et d'un monomere autre que l'acetate de vinyle, en particulier le
styrene, les homopolymeres d'acide (meth)acryligue ou d'acrylate, les
terpolymeres d'acetate de vinyle, d'une oléfine et d'un monomere d'ester
vinyligue, et les polymeres d'acrylonitrile, notamment les copolymeres
d'acrylonitriie et de (meth)acrylate, en particulier d'acrylonitrie et de
methacrylate de methyle, et les terpolymeres d’acrylonitrile, de butadiene et de
styrene. Les copolymeres de (meth)acrylate et de styrene sont preferes, en

particulier les copolymeres d'acrylate de butyle et de styrene.
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Le textile de verre sous forme de non-tisseé conforme a l'invention est
obtenu en appliqguant une composition aqueuse de liant organique sur le textile
de verre forme par la voie seche ou la voie humide, puis en soumettant le textile
a un traitement thermique pour eliminer I'eau.

Dans le procedé par vole seche, du verre fondu contenu dans un four
est achemineé vers un ensemble de filieres a partir desquelles des filaments
s'ecoulent par gravite et sont etires par un fluide gazeux. Les filaments
mineraux sont recoltes sur un convoyeur ou ils s'entremélent en formant un
mat.

Sur la face supeérieure du mat ainsi forme, on applique le liant
organique aqueux a l'aide d’'un dispositif adapte, le plus souvent opérant par
depot par rideau, et on elimine I'exces de liant organique par aspiration au
niveau de |la face opposee. Le mat entre ensuite dans un dispositif contenant de
I'air chaud dont la température, de l'ordre de 200 a 250°C est adaptee pour
eliminer I'eau et reticuler le liant organique en un temps tres court, de l'ordre
d'une dizaine de secondes a 1 minute, puis le mat (non-tisse) est collecté sous
la forme d’'un enroulement.

Dans le procede par voie humide, le mat est obtenu a partir d'une
dispersion aqueuse de fibres de verre coupees qui est déeposée au moyen
d'une téte de formage sur un convoyeur muni de perforations et I'eau est
extraite a travers le convoyeur grace a un caisson d'aspiration. Les fibres de
verre coupees restant sur le convoyeur forment un mat qui est traité dans les
mémes conditions que celles decrites pour le procede par voie seche pour
former un non-tisse.

La composition de liant organique contient generalement 10 a 70 % en
poids d’eau, de preference 30 a 60 %.

Le textile contient generalement 10 a 50 % en poids de liant organique
calculé sur |la base des matieres solides, de preférence 15 a 25 %.

Le textile peut étre constitue de plusieurs textiles identiques ou
differents lies ensemble par un traitement mecanique, par exemple par
aiguilletage ou jet dair, et 'assemblage de ces textiles est consolide par

I"application du liant organique precité.
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Le textile presente en general une masse surfacique qui varie de 10 a
800 g/m?, de préference 20 a 600 g/m? avantageusement 30 a 500 g/m?, et
mieux encore 35 a 120 g/m?=.

L'ame de la plaque est obtenue a partir dune composition a base de
platre qui comprend du gypse calciné et d'eventuels additifs permettant
d’ameéliorer les propriétes physico-chimiques du produit final et d’obtenir de
bonnes conditions d'application.

L'ame peut ainsi comprendre les additifs suivants dans les proportions
ponderales suivantes, exprimees en parts pour 100 parts en poids de platre :

- 0,1 a 25 parts d'un agent d’adhesion dont |la fonction est d'augmenter
I'adhésion du revétement lorsque ce dernier est en papier ou en carton avec le
platre, de preference au plus 15 parts,

- 0,001 a 10 parts d'un accelerateur de prise, par exemple le sulfate de
calcium hydrate ou le sulfate de potassium,

- 0,001 a 10 parts d'un retardateur de prise,

- 0 a 10 parts d'un biocide, par exemple le sodium omadine,

- 0,0001 a 1 part d'un agent moussant qui a pour role de creer des pores
afin de diminuer la densité du produit final. A titre d’exemple, on peut citer les
alkyléthers sulfate de sodium et le laurylsulfate de sodium,

- 0 a 10 parts d'au moins un agent hydrofugeant, par exemple un
siloxane ou un polysiloxane,

- 0 a 20 parts d’au moins un agent anti-feu, par exemple la vermiculite, la
silice, notamment de dimension micrometrique, une argile ou des fibres
metalliques,

- 0 a 20 parts d’au moins un agent de renforcement, par exemple des
flores de polymeéere, des fibres minerales, notamment en verre, et des fibres
animales ou vegetales.

De preference, l'agent dadhesion est un amidon, notamment
prealablement traiteé avec un acide, une dextrine, une farine vegetale,
notamment de ble ou de mais, un derive de cellulose, par exemple une
methylcellulose ou une hydroxymethylcellulose, un polymere vinylique, par
exemple un polyalcool vinylique, un polyacéetate de vinyle ou un copolymere

ethylene-acetate de vinyle, un polymeéere d'acide (meth)acrylique ou de
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(meth)acrylate d'alkyle, par exemple un polymethacrylate de methyle, une
polyvinylpyrrolidone notamment reticulee par un polystyrenesulfonate, un latex
styrene-butadiene, une resine polyester ou une resine epoxy.

De preference encore, I'agent de renforcement est constitue d'au plus 5
parts de fibres de verre ayant une longueur variant de 3 a 12,5 mm et un
diametre variant de 5 a 50 um, de preference au plus 3 parts.

La plague a base de platre est formée selon un procedé connu en soil
qui consiste a melanger du gypse calciné en poudre (hemihydrate de sulfate de
calcium) avec de I'eau pour former une pate qui est deposee en continu entre
deux feuilles de papier ou de carton.

Le produit forme est presse pour obtenir I'epaisseur desiree, puis il est
transporte en continu sur un convoyeur sur une distance permettant a la pate
d’atteindre un niveau de durcissement suffisant pour pouvoir étre decoupe en
plagues de longueur determinée. Les plagues sont ensuite sechées dans une
etuve afin d’éliminer I'exces d'eau.

L'épaisseur de la plaque ainsi obtenue peut varier de 6 a 25 millimetres,
et de preference est de l'ordre de 12,5 millimetres.

Classiguement, 'nemihydrate de sulfate de calcium (CaS04.0,5 H20 ;
gypse calcine), qu’ill soit naturel ou synthétique c’est-a-dire issu notamment de
la desulfuration des gaz de centrales thermiques, subit une reaction
d’hydratation en présence d'eau et se transforme en dihydrate de sulfate de
calcium (CaS04.2 H20O : gypse).

La quantité de gypse calcine mis en ceuvre pour former la pate varie
genéralement de 50 a 150 parts en poids pour 100 parts en poids d'eau et de
preference de 60 a 120 parts.

Comme indiqué precedemment, le textile conforme a linvention
remplace 'une au moins des couches de revétement en papier ou en carton
revétant les faces principales de la plagque a base de platre, et/ou ledit textile
est incorpore dans I'ame en platre.

Selon une premiere variante, la plaque a base de platre comprend un
textile qui est dispose sur ['une des faces principales de I'ame en platre ou est

noye dans le platre.
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Selon une deuxieme variante, la plague a base de platre comprend
deux textiles disposes sur les deux faces principales de I'ame en platre, ou un
textile sur une de ces faces et I'autre noyé dans le platre.

Selon une troisieme variante, la plaque a base de platre comprend
deux textiles disposes sur les deux faces principales de I'ame en platre et un
troisieme textile noye dans le platre.

Dans toutes les variantes precitees, le textile incorpore dans I'ame de la
plaque est dispose parallelement aux couches de papier, de carton ou de textile
qui revétent les faces principales de I'ame, et de preference le textile se situe a
egale distance des deux couches de revétement.

On ne saurait toutefois exclure de l'invention l'incorporation de plusieurs
textiles identiques ou differents dans I'ame de platre, ces textiles pouvant étre
repartis dans |'épaisseur du platre de maniere uniforme ou non, et notamment
pouvant étre juxtaposeés.

Un autre objet de |la présente invention concerne l'utilisation d'un textile
tel que decrit ci-dessus renfermant des fibres de verre et un liant organique
comprenant au moins un polymere organique presentant une temperature de
transition vitreuse qui varie de -50 a +80°C pour ameliorer les proprietes
acoustiques, notamment les proprietes d’isolation acoustique, d'une plaque a
base de platre comprenant une ame en platre disposee entre deux couches de
revétement, dans laquelle ledit textile constitue la ou les couches de revétement
et/ou est noye dans I'ame en platre. La presente invention concerne eégalement
un procede pour ameéliorer les proprietés acoustiques d'une plaque a base de
platre comprenant la fourniture d'un textile tel que décrit ci-dessus renfermant
des fibres de verre et un liant organiqgue comprenant au moins un polymere
organique présentant une temperature de transition vitreuse qui varie de -50 a
+80°C, et lI'incorporation dudit textile dans la plaque a base de platre, celui-ci
constituant une couche de revétement et/ou etant noye dans I'ame en platre.

Un autre objet de la présente invention concerne l'utilisation d'une
plague a base de platre conforme a linvention pour ameliorer l'isolation
acoustiqgue dans un batiment. La presente invention concerne egalement un
procedé pour ameliorer l'insolation acoustique dans un batiment comprenant

'installation d’'une plaque a base de platre selon l'invention pour former des
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parements muraux, des faux-plafonds, des planchers et/ou des cloisons de
separation.

La plaque a base de platre conforme a I'invention peut étre utilisee telle
gquelle ou en association avec un autre materiau, par exemple une laine
minerale ou de bois, ou un polymere pour former un panneau acoustique et/ou
thermique, ou encore un film polymere intercalaire assurant la liaison entre
deux plaques a base de platre pour former panneau composite.

Cette plaque peut étre utilisée pour former des parements muraux, des
faux-plafonds, des planchers et des cloisons de separation.

Les exemples qui suivent permettent d’'illustrer I'invention sans toutefois
la limiter.

EXEMPLES 1 A 10

On fabrique des plaques a base de platre comprenant un ou deux
textiles conformes a I'invention dans les conditions suivantes

a) on prepare une composition de platre en Iintroduisant 1000 ¢
d’hemihydrate de sulfate de calcium, 5 g d'amidon, 0,1 g d'un accelerateur de
prise (gypse fin traite par du saccharose), 0,05 g d'un retardateur de prise
(Plast Retard L commercialise par Sicit 2000) et 750 g d'eau dans un
melangeur muni d’'une tripale a la vitesse de 650 RPM pendant 15 secondes
puis 1850 RPM pendant 45 secondes.

b) on prépare une mousse en introduisant 138,5 g d'eau et 14 g
d’agent moussant (Milifoam® commercialisé par Hunstman) dans un mélangeur
muni d'une tripale a la vitesse de 3300 RPM pendant 1 minute.

c) on introduit la composition de platre obtenue a I'etape a) et 30 g de
mousse obtenue a lI'etape b) dans un mélangeur muni d'une pale planétaire
operant a la vitesse de 250 RPM pendant 50 secondes afin d'obtenir une pate.

d) on verse la pate dans un moule en laiton comportant 4 cavites
parallélepipediques (longueur : 300 mm ; largeur : 30 mm ; profondeur : 13 mm)
dont les parois internes sont enduites d'une couche d'huile et le fond est revétu
d'une feuille de carton ou du textile selon I'invention.

Lorsqu'un textile conforme a l'invention est incorporé dans la pate, on

verse d'abord la pate dans le moule sur une epaisseur de 6 mm, puis on
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depose le textile decoupe a la dimension du moule et on remplit le moule avec
de la pate.

On depose une feullle de carton ou un textile a la dimension du moule
sur la pate et on ferme le moule avec une plaque sur lagquelle on place deux
masses de 5 kg chacune.

Les plaques sont demoulées apres 20 minutes, laissees a l'air libre
pendant 10 minutes, puis placees dans une premiere etuve a 180°C pendant 35
minutes et dans une deuxieme etuve a 100°C pendant 25 minutes. Les plaques
sont conservees dans une enceinte seche a 40°C.

Dans les exemples, on utilise :

- un non-tissé (1) constitué de filaments de verre E (diametre : 10 uym ;
longueur : 10mm) obtenu par la voie humide et lie par un liant aqueux
contenant 50 % en poids d’'un copolymere d'acrylate de butyle et de styrene
(commercialisé sous la reference Acronal S 537 S par BASF ; Tg = -5°C). Le
non-tisse contient 15 % en poids de liant calculée sur |la base des matieres
solides et présente une masse surfacique egale a 50 g/m?,

- un non-tisse (2) constitué de filaments continus de verre C (diametre
5-13 um) obtenu par la voie seche et lié par un liant aqueux contenant 50 % en
poids d’'un copolymere d'acrylate de butyle et de styrene (commercialisé sous la
reference Acronal S 537 S par BASF ; Tg = -5°C). Le non-tissé contient 20 %
en poids de liant calculé sur la base des matieres solides et préesente une
masse surfacigue egale a 80 g/m?,

- un non-tissé (3) constitué de filaments de verre E (diametre : 10 um;
longueur : 10mm) obtenu par la voile humide et lie par un liant aqueux
contenant 47 % en poids d'un copolyméere de butadiene et de styrene
(commercialise sous la reference Litex S 9076 par Synthomer ; Tg = -44°C). Le
non-tisseé contient 15 % en poids de liant calculé sur |la base des matieres
solides et préesente une masse surfacique egale a 50 g/m?,

- un non-tissé (4) constitué de filaments de verre E (diametre : 10 um ;
longueur : 10mm) obtenu par la voile humide et lie par un liant aqueux
contenant 50 % en poids d'un copolymere de butadiene et de styrene

(commercialise sous la reference Lipaton SB 5841 par Synthomer ; Tg = -5°C).
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Le non-tisseé contient 15 % en poids de liant calculé sur |la base des matieres
solides et préesente une masse surfacique egale a 50 g/m?,

- un non-tisse (95) constitue de filaments de verre E (diametre : 10 um ;
longueur : 10mm) obtenu par la voie humide et lie par un liant aqueux
contenant 50 % en poids d'un copolymere de butadiene et de styrene
(commercialisé sous la réference Synthomer VL10946 par Synthomer ; Tg = -
50°C). Le non-tisse contient 15 % en poids de liant calcule sur la base des
matieres solides et présente une masse surfacigue egale a 50 g/m?,

- un non-tissé (6) constitué de filaments de verre E (diametre : 10 um;
longueur : 10mm) obtenu par la voie humide et lie par un liant aqueux
contenant 25 % en poids d'un copolymeére d'acide méthacrylique et d'ester
acryligue (commercialisé sous la reference Rohagit sd 40 par Synthomer ; Tg =
100°C). Le non-tissé contient 15 % en poids de liant calculé sur la base des
matieres solides et presente une masse surfacique egale a 50 g/m?, et

- une feullle de carton (V5 commercialisé par la societé Saint-Reqgis).

L'exemple 1 comprend un non-tisse (1) sur une face de la plaque et
une feuille de carton sur l'autre face.

L'exemple 2 comprend un non-tisse (1) sur chaque face de la plaque.

L'exemple 3 comprend un non-tisse (2) sur une face de la plaque et
une feuille de carton sur l'autre face.

L'exemple 4 comprend un non-tisse (2) sur chaque face de la plaque.

L'exemple 5 comprend un non-tissé dans I'ame en platre, a mi-hauteur
de |I'epaisseur, et un carton sur chaque face de la plaque.

L'exemple 6 comprend un non-tisse (4) sur chaque face de la plaque.

L'exemple 7 comprend un non-tisse (95) sur chaque face de la plaque.

L'exemple 8 comparatif comprend un non-tissé (6) sur chaque face de
la plaque.

L'exemple 9 comparatif comprend un non-tisse (7) sur chaque face de
la plaque.

A titre de reéference, on a prepare dans les mémes conditions une
plaque comportant deux feuilles de carton et n'incluant aucun textile conforme a

'invention dans I'ame en platre (Exemple 10 de reférence).
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Les performances acoustiques des plaques sont evaluees en mesurant

leur impedance mecanique MIM (« Measurement of Mechanical Impedance »)
dans les conditions de la norme ISO 16940:2008(E). A partir de la courbe de la

frequence d'accelération (dB) en fonction de |la frequence (Hz), on calcule le

module d’Young dynamique (en GN/m?) et le facteur de perte n (en %). On

calcule aussi le gain acoustique par rapport a la plague de l'exemple 6

(comparatif).

L es résultats sont donnés dans le tableau suivant.

Masse surfacique I\/Ioddule dlYoung Facteur de perte | Gain acoustique
, ynamique o o
Ex 1 3,7 2,33 1,78 24
Ex 2 3,4 1,79 1,10 41
Ex 3 3,9 2,73 0,48 10
Ex 4 9,0 2,04 0,69 13
Ex 5 9,3 1,62 9,95 47
Ex 6 9,1 1,75 3,24 28
Ex 7 9,1 1,52 4,52 33
Ex 8
(Comp) 3,9 2,36 0,46 3.3
Ex 9
(Comp) 9,0 2,89 0,38 -18
Ex 10
(Ref) 9,30 3,05 0,15 -
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REVENDICATIONS

1. Plague a base de platre comprenant une ame en platre disposee
entre deux couches de revétement, caracterisée en ce quelle comprend un
textile renfermant des fibores de verre et un liant organique comprenant au
moIins un polymere organique presentant une tempeéerature de transition vitreuse
qui varie de -50 a +80°C, ledit textile constituant la ou les couches de
revétement et/ou étant noye dans I'ame en platre.

2. Plague selon la revendication 1, caractéerisée en ce que le textile est
un non-tisse ou un tissu.

3. Plague selon |la revendication 1 ou 2, caractérisée en ce que le
textile renferme au moins 80 % en poids de fibres de verre, de preférence au
moins 90 %.

4. Plaque selon I'une des revendications 1 a 3, caractérisée en ce que
les fibres de verre sont des fllaments unitaires ayant un diametre qui varie de 5
a 30 um, des fils comprenant une pluralité de ces filaments de verre (fil de
base) ou un assemblage de plusieurs fils de base.

5. Plagque selon lI'une des revendications 1 a 4, caractérisée en ce que
le textile renferme jusqu’a 20 % en poids de fibres de nature chimique différente
des fibores de verre, de preference des fibres organiques naturelles ou
synthetiqgues, des fibres de polymere, des fibres minerales, des fibres de
carbone et des fibres metalliques.

6. Plaque selon ['une des revendications 1 a 5, caractérisée en ce que
le polymere organique est choisi parmi les copolymeres d'une oléefine telle que
I'éthylene, le propylene, le butylene ou l'isobutylene et d’acetate de vinyle, les
copolymeres d'acetate de vinyle et dacide (meth)acryligue ou de
(meéth)acrylate, les copolymeres de (meth)acrylate et d'un monomere autre que
'acetate de vinyle, en particulier le styrene, les homopolymeres d'acide
(meth)acrylique ou d’'acrylate, les terpolymeres d'acétate de vinyle, d'une
olefine et d'un monomere d’ester vinylique, et les polymeres d'acrylonitrile,
notamment les copolymeres d'acrylonitrile et de (meth)acrylate, en particulier
d'acrylonitrile et de méthacrylate de methyle, et les terpolymeéres d'acrylonitrile,

de butadiene et de styrene.
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/. Plague selon la revendication 6, caractérisée en ce que le polymere
organigue est un copolymere d'acrylate de butyle et de styrene.

8. Plaque selon ['une des revendications 1 a 7, caractérisée en ce que
le polymere organique a une temperature de transition vitreuse (1g) qui varie de
-40 a +60°C, de préference de -10 a +25°C et avantageusement de 0 a +10°C.

9. Plaque selon ['une des revendications 1 a 8, caractérisée en ce que
le textile contient 10 a 50 % en poids de liant organique calcule sur la base des
matieres solides, de préféerence 15 a 25 %.

10. Plaque selon l'une des revendications 1 a 9, caractérisée en ce
que le textile presente une masse surfacique qui varie de 10 a 800 g/m?, de
preference 20 a 600 g/m?, avantageusement 30 a 500 g/m?, et mieux encore 35
a 120 g/m=.

11. Plaque selon I'une des revendications 1 a 10, caracterisée en ce
qu’elle possede une épaisseur qui varie de 6 a 25 millimetres, et de preféerence
est de l'ordre de 12,5 millimetres.

12. Utillisation d'une plaque a base de platre selon ['une des
revendications 1 a 11 pour ameliorer l'isolation acoustique dans un batiment.

13. Utilisation d'un textile renfermant des fibres de verre et un liant
organigue comprenant au moins un polymere organigue presentant une
temperature de transition vitreuse qui varie de -50 a +80°C pour améliorer les
proprietés acoustiques d'une plaque a base de platre comprenant une ame en
platre disposee entre deux couches de revétement, dans laquelle ledit textile

constitue la ou les couches de revetement et/ou est noye dans I'ame en platre.
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