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-Przedmiotem wynalazku jest sposéb wytwarzania obuwia,
zwlaszcza obuwia narciarskiego, turystycznego lub robo-
czego.

Znany jest spos6b wykonywania obuwia, réwniez obuwia
narciarskiego, turystycznego lub roboczego, polegajacy na
taczeniu ze sobg poszczegblnych czeéci wierzchnich i po-
deszwy za pomocg szycia lub klejenia. We wnetrzu takiego
obuwia umieszcza si¢ wktadki wyscielajace i izolujgce.

Wadg znanych sposobéw wytwarzania obuwia jest to, Ze
nie zapewniajg one wymaganej wytrzymatosci, odpornosci na
przecinanie oraz wodoszczelroéci. Cechy te sg szczegélnie
wazne w przypadku obuwia narciarskiego, turystycznego lub
roboczego.

Celem wynalazku jest usunig¢cie wad i niedogodnoéci zna-
nych sposobéw wytwarzania obuwia. .

Cel ten osiggnigto przez opracowanie sposobu wytwa-
rzania obuwia, zwfaszcza obuwia narciarskiego, turysty-
cznego, czy roboczego, polegajacego na tym, Ze najpierw
wykonuje si¢ konwencjonalnymi metodami obuwie, ktérego
cz¢s$é wierzchnia sktada si¢ z jednej lub kilku warstw tkaniny
powleczonej guma lub tworzywem sztucznym, lub tez ze
sztucznej skéry. Tak wykonane obuwie naciaga si¢ na ko-
pyto, zaopatruje w razie potrzeby we wktadki wyscielajgce
i ewentualnie warstwy izolujace i pokrywa si¢ na catej po-
wierzchni zewnetrznej warstwg poliuretanu o jednakowej
grubosci. Naktadanie warstwy poliuretanowej przeprowadza
si¢ za pomocg natryskiwania, zanurzania lub malowania.

Zgodnie ze sposobem wedtug wynalazku, na obuwie na-
ktada si¢ powloke sktadajgca si¢ z jednej lub kilku warstw
poliuretanu, przy czym stosuje si¢ warstwy z poliuretanu
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zwartego lub porowatego, badZ tez na przemian zwartego
i porowatego. Stosuje si¢ réwnieZ naktadanie warstw poliure-
tanu o réznej twardoéci, porowatodci, ciggliwofci i cigzarze
wiasciwym, w zaleznodci od rodzaju i przeznaczenia obuwia.
W takim przypadku kopyto z elementami wierzchnimi, po-
deszwgq oraz z wktadkami z materiatu wysdcielajacego i izolu-
jacego umieszcza si¢ w-formie izalewa mieszaning poliure-
tanu, ktéra tworzy warstwe porowats. JeZeli istnieje po-
trzeba natozenia wigkszej liczby warstw poliuretanu, to po
natozZeniu pierwszej, kopyto przenosi si¢ do nast¢pnej formy
i zalewa drugg warstwa poliuretanu.

Zgodnie ze sposobem wediug wynalazku, kolejne war-
stwy nanosi si¢ na cate obuwie lub tylko na okredlone jego
cze¢éci, zaleznie od przeznaczenia obuwia. Ponadto kolejne
nanoszone warstwy mogg by¢ identyczne co do rodzaju
i whaéciwosdci poliuretanu, lub na przemian réZne. Przed na-
toteniem powtoki poliuretanowej, wkiadki wyscielajgce
podgrzewa si¢ w celu zwigkszenia ich elastycznodci i ewen-
tualnie przykrywa sztuczng skorg.

Zaletg sposobu wediug wynalazku jest to, Ze uzyskuje si¢
jednolita powtoke, ktéra zapewnia catkowity wodoszczel-
no$é, wytrzymatodé i odpornoéé obuwia na przecinanie. Ta
ostatnia cecha ma szczegélne znaczenie w przypadku obuwia
narciarskiego, ktére narazone jest na przecigcie okuciami me-
talowymi. ' :

Zastrzeienia patentowe

1. Sposéb wytwarzania obuwia, zwtaszcza obuwia nar-
ciarskiego, turystycznego lub roboczego, ktérego czeéd
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wierzchnia jest wykonana ze sztucznej skéry lub tkaniny,
a we wnetrzu obuwia umieszczone sa wkiadki wydcielajgce
i ewentualnie warstwy izolujgce, znamienny tym, Ze cata po-
wierzchni¢ zewngtrzng obuwia pokrywa si¢ przez zalewanie,
zanurzanie, natryskiwanie lub malowanie warstwg z poliure-
tanu o jednakowej gruboéci.

2.Spos6b wedtug zastrz.1, znamienny tym, Ze przy zale-
waniu kopyto z natoZonymi elementami wierzchnimi, po-
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deszwg oraz wktadkami wyfcielajacymi i izolujgcymi umiesz-
cza si¢ w formie, po czym zalewa si¢ poliuretanem lub mie-
szankg poliuretanéw tworzacg warstwe porowats.

3. Sposéb wedtug zastrz, 2, znamienny tym, ze po nato-
Zeniu pierwszej warstwy, przenosi si¢ kopyto do drugiej for-
my i naktada si¢ drugg warstwe poliuretanu.

4, Sposéb wedtug zastrz.l do 3,znamienny tym, ze
przed natoeniem powtoki poliuretanowej, wktadki wyscie-
lajace podgrzewa si¢ i ewentualnie przykrywa sztuczng skérg.
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