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Uktad form i kopyt do prasowania obuwia, skfadajacego sie catkowicie lub czesciowo
z kauczuku, i do jednoczesnego ostrego obcinania rabkéw kauczuku.

Patent dodatkowy do patentu Nr 15195.

Zgloszono 31 pazdziernika 1930 r.
Udzielono 8 lutego 1932 r.
Pierwszenstwo: 28 czerwca 1930 r. (Niemcy).
Najdluzszy czas trwania patentu do 3 grudnia 1946 r.

W! patencie Nr 15195 opisano zespol do
prasowania i jednoczesnie do ostrego obci-
nania nawarstwionej gumy w bucikach pté-
ciennych lub tym podobnych, zaopatrzo-
nych zapomoca prasowania w boki, obto-
zone calkowicie lub czesciowo kauczukiem;
zespol wyréznia si¢ tem, ze jedna lub oby-
dwie formy (formy boczne i (lub) kopyto)
poruszane naprzeciw siebie, sa podatne w
miejscu obcinania. Ostre i gladkie obciecie
jest konieczne, aby umozliwi¢ latwe usu-
wanie odpadkéw kauczukowych bez tworze-
nia sie szorstkiego rabka.

Przy wytwarzaniu obuwia, sktadajacego

si¢ catkowicie lub czesciowo z kauczuku,
zachodzi trudnosé osiggniecia gladkiego i
ostrego obciecia rabka na kancie zewmetrz-
nym podeszwy pomiedzy forma podeszwo-
wg a formami bocznemi, poniewaz do osia-
gniecia dostatecznego obciecia potrzeba, by
plaszczyzna stykowa formy podeszwowej
byla bardzo dokladnie dopasowana do
brzegu obcinajacego form bocznych.

Takie z dostateczna doktadnoscia wy-
konane dopasowanie form podeszwowych
i bocznych jest bardzo kosztowne z powodu
stosunkowo wielkiej ilosci form, potrzeb-
nych do wytwarzania kompletnej serji mo-



¢ deli rowniez dlatego, poniewaz formy po

krotkiem uZyciu staja sie niezdatne, jezeli
chodzio gsiagnicciey zupelnie dokladnego
obciedia, i to w ten ‘sposéb, ze wspéldzia-
lajace powierzchnie i brzegi form Scieraja
si¢ przez wyplywajaca podczas wygniata-
nia mase kauczukowa.

Niniejszy wynalazek dotyczy odmiany
urzadzenia, opisanego w patencie Nr 15195,
polegajacej na tem, ze powierzchnie doci-
skajace form bocznych i (lub) formy pode-
szwowej, wzglednie form podeszwowych, sa
podatne. ’ '

Wedtug wynalazku ptaszczyzna obcina-
jaca formy podeszwowej moze by¢ uczy-
niona podatna w ten sposéb, ze na formie
podeszwowe]j ze stali lub innego twardego
materjalu wzdluz linji, na ktérej odbywa
si¢ obcinanie, zrobione jest wyzlobienie,
stuzace do wlozenia w nie podatnych ma-
terjatéw. Podatne czesci, wlozone do wy-
zlobienia lub temu podobnego, moga si¢
sktadaé z paska z kauczuku, skoéry, filcu,
tkaniny, papieru, materjalu wloknistego,
miegkkich a elastycznych metali, jak np. z
otowiu lub innych odpowiednich mniej lub
wiecej elastycznych materjatéw. Mozna
cala forme podeszwowa lub. wigksze lub
mniejsze czeséci jej powierzchni obtozyé e-
lastycznemi materjatami. Czesci elastyczne
moga skladaé si¢ réwniez z ruchomych ka-
watkoéw z podobnego materjalu jak ta czesé
formy, ktéra zapomoca sprezyn lub tym po-
dobnych narzadéw uczyniono podatna
wzgledem formy.

Celem ulepszenia obcigcia rabkéw brzeg
obcinajacy formy bocznej wedlug wyna-
lazku mozna wykonaé ostrzej np. przez
wytworzenie zlobka wzdluz brzegu obcina-
jacego na jedmej z plaszczyzan form bocz-
nych.

Na rysunku przedstawiono przekroj
przez potow¢ formy zewngtrznej maszyny
prasujacej oraz przez jej kopyto, oblozo-
ne warstwami kauczuku i materji, przy
wytwarzaniu bucika kapielowego.

Litera a oznaczono kopyto, podczas gdy
przekréj formy bocznej oznaczono litera b,
a przekréj formy podeszwowej prasy litera
c. Na kopycie przed jego umocowaniem w
prasie umieszcza si¢ podeszwe wewnetrzng
d oraz warstwe plécienna e, tworzaca boki
bucika kapielowego. Dalej obklada sie ko-
pyto platami kauczukowemi, ktére podczas
prasowania w maszynie zostaja uformowa-
ne na przedstawiona na rysunku podeszwe
zewnetrzna, f oraz na zaktadke kaloszowa
g Naprzeciw brzegu obcinajacego h formy
bocznej, sluzacego do obcinamia zakladki
kaloszowej, znajduje sig, jak w urzadzeniu
wedlug patentu Nr 15195, elastyczna wklad-
ka w wyzlobieniu,

Dla osiggniecia ostrego obciecia rabka
podeszwy zewngtrznej, forma podeszwowa
posiada wzdtuz linji, na ktérej odbywa sie
obcinanie, wyzlobienie m, zaopatrzone w
odpowiednia wkiadke n, ktéra jest mieksza
od brzegu obcinajacego o formy bocznej.
Wktadka ta sklada si¢ np., z wiéknistego
materjatu lub olowiu.

Wzdtuz brzegu obcinajacego o, na jed-
nej z plaszczyzn formy bocznej moze byé
zrobione odpowiednie wyZlobienie, podobne
do rowka k przy brzegu obcinajacym h.

Na formie podeszwowej znajduje sig
listwa p, przylegajaca do plaszczyzny ¢ for-
my bocznej, gdy forma podeszwowa osiaga
polozenie majnizsze. Wspomniana listwa
jest tak dopasowana, ze brzeg obcinajacy o
formy bocznej d podczas prasowania np.
na glebokosé do 1 mm wchodzi w materjal
n, znajdujacy si¢ w wyzlobieniu m, przez
co osiagga si¢ najdokladniejsze dopasowanie
formy podeszwowej w stosunku do brzegu
obcinajacego o oraz zapewnia tem samem
zupelne obcinanie rgbka na ebuwiu. Glebo-
kosé, na ktéra wchodzi brzeg obcinajacy do
materjalu n, zmienia si¢ zaleznie od stopnia
doktadnosci, z ktora dopasowuje sie forme
podeszwowa w stosunku do form bocznych.

Listwa p moze by¢ wykonana z jednego
kawalka z formg podeszwowa lub moze by¢



do niej przymooowana, albo 'mozna uzyé
listwy, przytwierdzonej do formy bocznej.
Zamiast listw mozna zastosowaé inne od-
powiednie miejsca styku, przez co forma
podeszwowa ¢ przy koricu prasowania zaj-
muje pewna pozycje w stosunku do form
bocznych, Urzadzenie wediug wynalazku
do osiggniecia ostrego obciecia rabkéw na
obuwiu mozna zastosowaé mietylko przy wy-
rabianiu obuwia, zaopatrzonego w zaktadki
kauczukowe, lecz takze w przypadkach,
gdzie nie uzywa si¢ specjalnego urzadzenia,
jak np. wlozonego do wyzlobienia kopyta
materjatu [

Wynalazek nie jest ograniczony zasto-
sowaniem elastycznego urzadzenia, przed-
stawionego ma rysunku, lecz mozna bez
przekroczenia zakresu wynalazku czesci
form bocznych b, na ktérych zmajduje sie
brzeg obcinajacy o, wykonaé w ten sposéb,
Ze sa one ruchome w stosunku do reszty od-
nosnej czeéci formy, Przedstawiono to na
rysunku dla formy bocznej b tak, ze linje
przerywane wskazuja, iz brzeg obcinajacy
o moze byé umieszczony na osobnej czesci
s, ktéra w stosunku do formy bocznej b mo-
Ze sie posuwaé w innym kierunku i ktéra
jest podatna, oraz moze by¢ podparta przez
sprezyne t.

Zastrzezenia patentowe.

1. Uklad form i kopyt do prasowania
obuwia, sktadajacego si¢ catkowicie lub czeg-
$ciowo z kauczuku, i do jednoczesnego
ostrego obcinania rabkéow kauczuku wedtug
patentu Nr 15195, znamienny tem, ze for-
my boczne i (lub) forma podeszwowa,
wzglednie formy podeszwowe sa podatne

w tem miejscu, gdzie si¢ wytwarza rabek
podeszwy nawarstwionej gumy.

2. Uktad wedlug zastrz. 1, znamienny
tem, ze na formie podeszwowej ze stali lub
innego twardego materjatu wzdluz linji, po
ktérej mastgpuje obcinanie rabka, zrobione
jest wyzlobienie (m), w ktére wlozony jest
materjal elastyczny, np. kauczuk, filc, od-
powiedni metal i t. d.

3. Uktad wedlug zastrz. 1, znamienny
tem, ze cala forma podeszwowa albo wigk-
sze lub mniejsze czesci jej powierzchni sa
obtozone materjalem podatnym.

4, Uktad wedlug zastrz. 1 — 3, zna-
mienny tem, zZe forma podeszwowa posiada
listwe (p) zabezpieczajaca formie podeszwo-
wej (o) zajecie odpowiedniej pozycji przy
koticu prasowania w stosunku do form bocz-
nych tak, aby brzeg obcinajacy (o) wgnia-
tal si¢ zawsze na pewng glebokosé do ma-
terjalu (n) w wyztobieniu (m).

5. Uktad wedtug zastrz. 1 — 4, zna-
mienny tem, ze bezposrednio koto brzegu
obcinajacego na powierzchni form bocznych
znajduje si¢ wyztobienie lub wglebienie, ce-
lem ostrego uwydatnienia brzegu obcinaja-
cego (o).

6. Uklad wedlug zastrz. 1 — 5, zma-
mienny tem, ze wzdluz linji, na ktérej na-
stepuje obcinanie rabka, umieszczone sa cze-
$ci form bocznych (b) lub formy podeszwo-
wej (c), ktore w stosunku do pozostalej
czeéci tej formy sa ruchome oraz podparte
zapomoca sprezyn lub innych narzadéw.

Henry Christian Louis Dunker.
Zastepca: Dr. techn. A. Bolland,
rzecznik patentowy.



Do opisu patentowego Nr 15563,

Pruk L. Boguslawskiego i Ski, Warszawa.
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