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【 手 続 補 正 書 】
【 提 出 日 】 平 成 17年 3月 7日 (2005.3.7)
【 手 続 補 正 １ 】
【 補 正 対 象 書 類 名 】 特 許 請 求 の 範 囲
【 補 正 対 象 項 目 名 】 全 文
【 補 正 方 法 】 変 更
【 補 正 の 内 容 】
【 特 許 請 求 の 範 囲 】
【 請 求 項 １ 】
　

　

。
【 請 求 項 ２ 】
　 、 請 求 項 １ に 記 載 の 方 法 。
【 請 求 項 ３ 】
　 、 請 求 項 に 記 載 の 方 法 。
【 請 求 項 ４ 】

フ ィ ッ シ ャ ー － ト ロ プ シ ュ 合 成 由 来 で あ る 炭 化 水 素 ス ト リ ー ム か ら 可 燃 性 液 体 燃 料 を 製
造 す る 方 法 で あ っ て 、
ａ ） 相 対 的 に 過 酷 な 水 素 化 精 製 の た め の 少 な く と も １ 層 の 触 媒 床 、 及 び 相 対 的 に 穏 や か な
水 素 化 精 製 の た め の 少 な く と も １ 層 の 触 媒 床 を 有 す る 水 素 化 精 製 反 応 槽 を 提 供 す る こ と ；
ｂ ） フ ィ ッ シ ャ ー － ト ロ プ シ ュ 合 成 由 来 で あ る 炭 化 水 素 ス ト リ ー ム か ら 、 相 対 的 に 高 沸 点
の 留 分 と 相 対 的 に 低 沸 点 の 留 分 と を 分 離 す る こ と ；
ｃ ） 相 対 的 に 高 沸 点 の 留 分 を 、 相 対 的 に 過 酷 な 水 素 化 精 製 に か け る こ と ；
ｄ ） 相 対 的 に 過 酷 な 水 素 化 精 製 工 程 か ら の 流 出 物 を 、 相 対 的 に 低 沸 点 の 留 分 と 組 み 合 わ せ
て 、 組 み 合 わ さ れ た ス ト リ ー ム を 形 成 す る こ と ； 及 び
ｅ ） 組 み 合 わ さ れ た ス ト リ ー ム を 、 相 対 的 に 穏 や か な 水 素 化 精 製 に か け る こ と 、 を 含 み 、

水 素 化 精 製 反 応 槽 の 触 媒 床 の 少 な く と も １ 層 は 、 フ ィ ッ シ ャ ー － ト ロ プ シ ュ 合 成 由 来 で
あ る 炭 化 水 素 ス ト リ ー ム か ら 微 粒 子 の 汚 染 物 質 を 除 去 す る た め に 、 触 媒 粒 度 勾 配 方 式 を 用
い る 、 上 記 方 法

相 対 的 に 過 酷 な 水 素 化 精 製 工 程 が 水 素 化 分 解 工 程 を 含 む

相 対 的 に 過 酷 な 水 素 化 精 製 工 程 が 複 数 層 の 触 媒 床 で 行 わ れ る １



　 、 請 求 項 １ に 記 載 の 方 法 。
【 請 求 項 ５ 】
　 、 請 求 項 １ に 記 載 の 方 法
。
【 請 求 項 ６ 】
　

、 請 求 項 に 記 載 の 方 法 。
【 請 求 項 ７ 】
　

、 請 求 項 に 記 載 の 方 法 。
【 請 求 項 ８ 】
　 、 請 求 項
に 記 載 の 方 法 。
【 請 求 項 ９ 】
　 、 請 求 項 に
記 載 の 方 法 。
【 請 求 項 １ ０ 】
　

、 請 求 項 に 記 載 の 方 法 。
【 請 求 項 １ １ 】
　

、 請 求 項 １ ０ 記 載 の 方 法 。
【 請 求 項 １ ２ 】
　 、 請 求 項 記
載 の 方 法 。
【 請 求 項 １ ３ 】
　

、 請 求 項 記 載 の 方 法 。
【 請 求 項 １ ４ 】
　

、 請 求 項 記 載 の 方 法 。
【 請 求 項 １ ５ 】
　

、 請 求 項 １ 記 載 の 方 法 。
【 請 求 項 １ ６ 】
　

、 請 求 項 １ 記 載 の 方 法 。
【 請 求 項 １ ７ 】
　

、 請 求 項 記 載 の 方 法 。
【 請 求 項 １ ８ 】
　

、 請 求 項 記 載 の 方
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相 対 的 に 穏 や か な 水 素 化 精 製 工 程 が 水 素 化 処 理 工 程 を 含 む

相 対 的 に 穏 や か な 水 素 化 精 製 工 程 が 複 数 層 の 触 媒 床 で 行 わ れ る

フ ィ ッ シ ャ ー － ト ロ プ シ ュ 合 成 由 来 で あ る 炭 化 水 素 ス ト リ ー ム か ら の 相 対 的 に 高 沸 点 の
留 分 が 主 と し て Ｃ ２ ０ ＋ 炭 化 水 素 ス ト リ ー ム を 含 む １

フ ィ ッ シ ャ ー － ト ロ プ シ ュ 合 成 由 来 で あ る 炭 化 水 素 ス ト リ ー ム か ら の 相 対 的 に 低 沸 点 の
留 分 が 主 と し て Ｃ ５ － ２ ０ 炭 化 水 素 ス ト リ ー ム を 含 む １

相 対 的 に 低 沸 点 の 留 分 が 少 な く と も ０ ． ５ 重 量 ％ の ア ル コ ー ル 類 を 包 含 す る １

相 対 的 に 高 沸 点 の 留 分 が 少 な く と も ８ ０ 重 量 ％ の パ ラ フ ィ ン 類 を 包 含 す る １

相 対 的 に 穏 や か な 水 素 化 精 製 工 程 か ら 生 成 物 ス ト リ ー ム を 回 収 し 、 回 収 さ れ た 生 成 物 ス
ト リ ー ム を 少 な く と も 主 と し て Ｃ ５ － ２ ０ 留 分 お よ び 残 油 留 分 に 分 離 す る 工 程 を 更 に 含 む

１

残 油 留 分 を 相 対 的 に 過 酷 な 水 素 化 精 製 の た め の 水 素 化 精 製 反 応 槽 に リ サ イ ク ル す る こ と
を 更 に 含 む

残 油 留 分 を 潤 滑 基 油 原 料 フ ィ ー ド 調 製 の た め に 使 用 す る こ と を 更 に 含 む １ ０

残 油 留 分 を 、 残 油 留 分 の 流 動 点 よ り 低 い 流 動 点 の 生 成 物 を 製 造 す る た め の 脱 ろ う 条 件 で
処 理 す る こ と を 更 に 含 む １ ２

残 油 留 分 が 、 Ｓ Ｓ Ｚ － ３ ２ 、 Ｚ Ｓ Ｍ － ５ 、 Ｓ Ａ Ｐ Ｏ － １ １ 、 Ｓ Ａ Ｐ Ｏ － ３ １ 又 は Ｓ Ａ Ｐ
Ｏ － ４ １ を 含 む 触 媒 系 を 用 い て 脱 ろ う さ れ る １ ３

相 対 的 に 過 酷 な 水 素 化 精 製 を 実 施 す る た め の 触 媒 系 が 、 Ｓ Ｓ Ｚ － ３ ２ 、 ゼ オ ラ イ ト Ｙ 、
ゼ オ ラ イ ト 超 安 定 Ｙ 、 Ｓ Ａ Ｐ Ｏ － １ １ 、 Ｓ Ａ Ｐ Ｏ － ３ １ 、 Ｓ Ａ Ｐ Ｏ － ３ ７ 、 Ｓ Ａ Ｐ Ｏ － ４
１ 、 Ｚ Ｓ Ｍ － ５ 、 Ｚ Ｓ Ｍ － １ １ 又 は Ｚ Ｓ Ｍ － ４ ８ を 含 む

触 媒 粒 度 勾 配 方 式 が 、 保 護 床 と し て 用 い ら れ る 最 初 の １ 層 以 上 の 床 、 及 び 触 媒 床 と し て
用 い ら れ る 後 続 の 床 を 含 む 複 数 の 床 を 包 含 す る

触 媒 粒 度 勾 配 方 式 が 、 フ ィ ッ シ ャ ー － ト ロ プ シ ュ 合 成 由 来 で あ る 炭 化 水 素 ス ト リ ー ム と
液 体 の 流 通 が あ る 最 初 の 粒 子 充 填 床 で あ っ て 、 炭 化 水 素 ス ト リ ー ム の 流 れ 方 向 に 約 ３ イ ン
チ を 超 え １ ８ イ ン チ ま で （ ７ ６ ～ ４ ５ ７ ｍ ｍ ） の 厚 さ を 有 す る 最 初 の 粒 子 充 填 床 を 含 ん で
お り 、 該 粒 子 は 約 ３ ／ ８ イ ン チ （ ９ ． ５ ｍ ｍ ） の 直 径 を 有 す る １ ６

触 媒 粒 度 勾 配 方 式 が 、 更 に 、 最 初 の 粒 子 充 填 床 と 液 体 の 流 通 が あ る ２ 番 目 の 粒 子 充 填 床
で あ っ て 、 炭 化 水 素 ス ト リ ー ム の 流 れ 方 向 に 少 な く と も １ ２ イ ン チ か ら ４ ８ イ ン チ ま で （
３ ０ ５ ～ １ ２ １ ９ ｍ ｍ ） の 厚 さ を 有 す る ２ 番 目 の 粒 子 充 填 床 を 含 ん で お り 、 ２ 番 目 の 粒 子
充 填 床 中 の 粒 子 は 約 ３ ／ １ ６ ～ ５ ／ １ ６ イ ン チ （ ４ ． ８ ～ ７ ． ９ ｍ ｍ ） の 範 囲 内 の 直 径 を
有 し 、 該 粒 子 の 直 径 は 最 初 の 粒 子 充 填 床 の 粒 子 の 平 均 径 よ り 小 さ い １ ７



法 。
【 請 求 項 １ ９ 】
　

、 請 求 項 １ ８ 記
載 の 方 法 。
【 請 求 項 ２ ０ 】
　 、 請 求
項 記 載 の 方 法 。
【 請 求 項 ２ １ 】
　

。
【 請 求 項 ２ ２ 】
　

【 手 続 補 正 ２ 】
【 補 正 対 象 書 類 名 】 明 細 書
【 補 正 対 象 項 目 名 】 ０ ０ ６ ２
【 補 正 方 法 】 変 更
【 補 正 の 内 容 】
【 ０ ０ ６ ２ 】
　 触 媒 粒 子 の 水 素 化 成 分 は 、 触 媒 水 素 化 活 性 を 示 す こ と が 知 ら れ て い る 元 素 類 か ら 選 ば れ
る 。 Ｖ Ｉ Ｉ Ｉ 族 （ Ｉ Ｕ Ｐ Ａ Ｃ 命 名 法 ） 元 素 お よ び （ ま た は ） Ｖ Ｉ 族 （ Ｉ Ｕ Ｐ Ａ Ｃ 命 名 法 ）
元 素 か ら 選 ば れ た 少 な く と も １ 種 の 金 属 成 分 が 通 常 選 択 さ れ る 。 族 の 元 素 に は 、 ク ロ
ム 、 モ リ ブ デ ン お よ び タ ン グ ス テ ン が 含 ま れ る 。 Ｖ Ｉ Ｉ Ｉ 族 の 元 素 に は 、 鉄 、 コ バ ル ト 、
ニ ッ ケ ル 、 ル テ ニ ウ ム 、 ロ ジ ウ ム 、 パ ラ ジ ウ ム 、 オ ス ミ ウ ム 、 イ リ ジ ウ ム お よ び 白 金 が 含
ま れ る 。 水 素 化 成 分 の 触 媒 中 の 量 は 、 全 触 媒 １ ０ ０ 部 中 の 金 属 酸 化 物 と し て 計 算 し て 、 約
０ ． ５ ～ 約 １ ０ 重 量 ％ の Ｖ Ｉ Ｉ Ｉ 族 の 金 属 成 分 お よ び 約 ５ ～ 約 ２ ５ 重 量 ％ の Ｖ Ｉ 族 の 金 属
成 分 が 適 当 な 範 囲 で あ る が 、 こ こ で 、 重 量 パ ー セ ン ト は 硫 化 前 の 触 媒 重 量 を 基 礎 に し て い
る 。 触 媒 中 の 水 素 化 成 分 は 酸 化 物 及 び （ 又 は ） 硫 化 物 の 形 で あ っ て よ い 。 少 な く と も Ｖ Ｉ
族 お よ び Ｖ Ｉ Ｉ Ｉ 族 金 属 成 分 の 組 み 合 わ せ が （ 混 合 さ れ た ） 酸 化 物 と し て 存 在 す る な ら ば
、 水 素 化 分 解 に 適 切 に 使 用 す る に 先 だ っ て 硫 化 処 理 さ れ る で あ ろ う 。 使 用 に 適 し て い る 触
媒 は 、 １ 種 以 上 の ニ ッ ケ ル お よ び （ ま た は ） コ バ ル ト 成 分 、 １ 種 以 上 の モ リ ブ デ ン お よ び
（ ま た は ） タ ン グ ス テ ン 成 分 な ら び に １ 種 以 上 の 白 金 お よ び （ ま た は ） パ ラ ジ ウ ム 成 分 を
含 む 。 ニ ッ ケ ル お よ び モ リ ブ デ ン 、 ニ ッ ケ ル お よ び タ ン グ ス テ ン 、 白 金 お よ び （ ま た は ）
パ ラ ジ ウ ム を 含 有 す る 触 媒 は 特 に 好 ま し い 。
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触 媒 粒 度 勾 配 方 式 が 、 更 に 、 ２ 番 目 の 粒 子 充 填 床 と 液 体 の 流 通 が あ る ３ 番 目 の 粒 子 充 填
床 を 含 ん で お り 、 ３ 番 目 の 粒 子 充 填 床 は ２ 番 目 の 粒 子 充 填 床 の 下 流 で あ る

３ 番 目 の 粒 子 充 填 床 中 の 粒 子 の 直 径 が 約 １ ／ ８ イ ン チ （ ３ ． ２ ｍ ｍ ） 未 満 で あ る
１ ９

最 初 の 粒 子 充 填 床 及 び ２ 番 目 の 粒 子 充 填 床 が フ ィ ッ シ ャ ー － ト ロ プ シ ュ 合 成 由 来 で あ る
炭 化 水 素 ス ト リ ー ム か ら 固 体 微 粒 子 を 除 去 す る 保 護 床 で あ り 、 ３ 番 目 の 粒 子 充 填 床 の 粒 子
が 相 対 的 に 過 酷 な 水 素 化 精 製 工 程 を 行 う こ と が 可 能 な 触 媒 を 含 む 、 請 求 項 １ ９ 又 は ２ ０ に
記 載 の 方 法

最 初 の 粒 子 充 填 床 及 び ２ 番 目 の 粒 子 充 填 床 が フ ィ ッ シ ャ ー － ト ロ プ シ ュ 合 成 由 来 で あ る
炭 化 水 素 ス ト リ ー ム か ら 固 体 微 粒 子 を 除 去 す る 保 護 床 で あ り 、 ３ 番 目 の 粒 子 充 填 床 の 粒 子
が 相 対 的 に 穏 や か な 水 素 化 精 製 工 程 を 行 う こ と が 可 能 な 触 媒 を 含 む 、 請 求 項 １ ９ 又 は ２ ０
に 記 載 の 方 法 。

Ｖ Ｉ
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