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(54) VERFAHREN ZUM HERSTELLEN VON NICHTTRAGENDEN ZWISCHENWANDEN FUR DEN HOCHBAU

(57)  Verfahren zum Herstellen von nichttragenden Zwischen-
wanden fir den Hochbau, bei welchem auf eine erste Deck-
schicht (2) in Form einer langgestreckten Bahn ein Kem
(3-8) aus in Ziegelreihen veriegten, langgestreckten und mit
zumindest einem durchgehenden Langskanal versshenen 1
Ziegeln (4, 4'), Steinen od.dgl. und auf diesen Kemn eine wei-
tere Deckschicht (2') aufgebracht wird, so daB ein Sand-
wichkorper in Form einer langgestreckten Bahn ausgebildet
wird, von dem zur Bildung von Zwischenwandelementen
Stacke vorbestimmter Lange abgetrennt werden, wobei als
Kem 2wei Lagen (3, 7) von Ziegelreihen aufgebracht wer-
den, wobei in der ersten Lage (3) alle Ziegel (4) mit ihren
Langskanalen (5) in Langsrichtung der Bahn und in der
zweiten Lage (7) alle Ziegel (4') mit ihren Langskanalen (5
in Querrichtung der Bahn verlaufen.
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Die Erfindung betrifit ein Verfahren zum Herstellen von nichttragenden Zwischenwénden flr den
Hochbau, bei welchem auf eine erste Deckschicht in Form einer langgestreckten Bahn ein Kern aus in
Ziegelreihen verlegten, langgestreckien und mit zumindest einem durchgehenden Langskanal versehenen
Ziegeln, Steinen od.dgl. und auf diesen Kern eine weitere Deckschicht aufgebracht wird, so daB ein
Sandwichkdrper in Form einer langgestreckten Bahn ausgebildet wird, von dem zur Bildung von Zwischen-
wandelementen Stlicke vorbestimmter Linge abgetrennt werden. Die Erfindung betrifft ferner ein nach
diesem Verfahren hergestelltes Zwischenwandelement.

Ein derartiges Verfahren bzw. Zwischenwandelement ist aus dem &sterr. Patent Nr. 391 339 bekannt,
wobei der Kern aus einer einzelnen Lage von Ziegelreihen gebildet wird, die so aufgebracht werden, daB
zumindest eine Ziegelreihe mit ihrem Kanal in Langsrichtung der Bahn verlduft, wogegen der liberwiegende
Teil der Ziegel mit ihren Kanilen in Querrichtung der Bahn veriduft.

Die nach diesem Verfahren hergesteliten Zwischenwandelemente sind bereits vollstdndig zur Aufnahme
von Sanitdr- und Elektroleitungen vorbereitet: An den StoBstellen der in Lingsrichtung der Bahn verlaufen-
den Ziegelreihen mit den in Querrichtung der Bahn verlaufenden Ziegelreihen knnen nach dem Aufstellen
der Wand Durchbrechungen eingearbeitet werden, um Verbindungen zwischen den 1&ngs- und querverlau-
fenden Kandlen der Ziegelreinen herzustellen, so daB Leitungen eingezogen werden kdnnen.

Bei dem bekannten Zwischenwandelement sind jedoch nur einer oder wenige Lingskanéle vorhanden,
die in der Einbaustellung des Zwischenwandelementes nur in vorbestimmten HShen Uber dem Boden
verfiigbar sind, so da8 zur Herstellung einer Horizontalverbindung zwischen vertikal verlaufenden Ziegelrei-
hen der Umweg Uiber einen dieser wenigen Langskandle genommen werden muB, was einen UiberméBigen
Verbrauch an Leitungsmaterial nach sich zieht. ‘

Die Erfindung setzt sich zum Ziel, ein Verfahren der einleitend genannten Art so zu verbessern, daB
unter Beibehaltung der Vorteile des bekannten Verfahrens der nachtrdgliche Einbau von Installationsleitun-
gen auf einfache und kostengiinstige Weise ermdglicht wird. Dieses Ziel wird erfindungsgemB dadurch
erreicht, daB als Kern zwei Lagen von Ziegelreihen aufgebracht werden, wobei in der ersten Lage alle
Ziegel mit ihren Lingskandlen in Léngsrichtung der Bahn und in der zweiten Lage alle Ziegel mit ihren
Lingskandlen in Querrichtung der Bahn verlaufen.

Diese Verfahrensweise ermdglicht die Herstellung von Zwischenwandelementen beliebiger L&nge,
welche eine vollig freie Wahl des Weges fiir nachtréglich einzuziehende Sanitér- oder Elekiroleitungen
gestatten. Dadurch, daB sich alle Ziegelreihen der beiden Lagen kreuzen, knnen an jedem Kreuzungspunkt
auf einfache Weise Durchbrechungen zur Herstellung einer Verbindung zwischen den Ziegelkandlen
eingearbeitet werden. Die doppellagige Ausflihrung hat den zusétzlichen Vorteil einer erhdhten Festigkeit
und verbesserten Isolation.

Gem#B einer bevorzugten Ausfiihrungsform des Verfahrens wird die Kernschicht zusdtzlich in ein
Armierungsgewebe od.dgl. eingeschlagen, das zumindest auf einer LAngsseite des Sandwichkdrpers unter
Bildung einer Schlaufe vorragt, weiche das Aufnehmen und Transportieren der Wandelemente bzw. der
Wand erleichtert.

Gegenstand der Erfindung ist ferner ein Zwischenwandelement mit einem Kern aus in Ziegelreihen
verlegten, langgestreckten und mit zumindest einem durchgehenden Lé&ngskanal versehenen Ziegein,
Steinen od.dgl. und zwei mit diesem Kern verbundenen Deckschichten, das sich dadurch auszeichnet, daB
der Kern durch zwei Lagen von Ziegelreinen gebildet ist, wobei in der ersten Lage alle Ziegel mit ihren
Léngskandlen in Richtung der Wandelementidnge und in der zweiten Lage alle Ziegel mit ihren L&ngskana-
len in Richtung der Wandelemenththe verlaufen.

Die Erfindung wird nachfolgend an einem Ausfiihrungsbeispiel unter Bezugnahme auf die Zeichnung
niher erldutert, die eine Perspektivansicht einer nach dem erfindungsgemiBen Verfahren hergestellten
Zwischenwandbahn zeigt.

Auf einer horizontalen oder geneigten Unterlage 1 werden der Reihe nach geschoBhohe, z.B. 2 m hohe
Platten aus Gipskarton, Gipsfasern od.dgl., oder armierter M&rtel in Form einer Bahn ausgelegt, um eine
erste Deckschicht 2 zu bilden. Im Falle von Platten wird auf diese sodann mittels eines Klebers, sonst direkt
sine erste Lage 3 aus langgestreckten Hohiziegeln 4 mit zumindest einem durchgehenden Léngskanal S,
sog. Hourdis-Ziegel aus Ton, Beton, Gips od.dgl., geklebt; diese Ziegel 4 sind z.B. 10 cm dick und 25 cm
breit und verlaufen in der ersten Lage 3 alle in Langsrichtung der Bahn, d.h. in Richtung der Wandelement-
lange L des herzustellenden Zwischenwandelementes.

Auf diese erste Lage 3 wird eine Zwischenschicht 6 aus Mértel, der gegebenenfalls mit einer Armierung
versehen werden kann, aufgebracht. Auf diese Zwischenschicht 6 wird eine zweite Lage 7 von gleichartigen
Hourdis-Ziegeln 4' so aufgebracht, daB ihre Léngskandle 5' in Querrichtung der Bahn 2 verlaufen, d.h. in
Richtung der WandelementhShe H des fertigen Elementes.
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Der Aufbau der Wandelementbahn wird durch eine zweite bahnfrmige Deckschicht 2' aus Platten oder
armiertem Mbriel vervolisténdigt, die auf die Ziegellage 7 aufgebracht, im Falle von Platten aufgeklebt wird.

Von der hergesteliten Bahn kdnnen sodann zur Bildung von Wandelementen Stiicke beliebiger Lange
L, z.B. mittels einer Kreissége K, abgetrennt werden.

Um das Aufnehmen und den Transport der Wandelemente bzw. der Wand zu erleichtern, kann die
Kernschicht 3 - 7 in ein Armierungsgewebe 8 eingeschlagen werden, das in Form einer Schlaufe von einer
Langsschmalseite der Bahn vorragt.

Die hergestellten Zwischenwandelemente sind zur Aufnahme von Elektro- und Sanitérinstallationsleitun-
gen vorbereitet: An beliebigen Stellen kdnnen Durchbriiche zwischen den Ziegelreihen der Lagen 3 und 7
hergestelit werden, so daB fir in die Kandle &, 5 eingezogene Leitungen ein beliebiger Weg gewahit
werden kann.

Es versteht sich, daB das eri3uterte Ausflihrungsbeispiel verschiedentlich abgewandelt werden kann.

Patentanspriiche

1. Verfahren zum Herstelien von nichtiragenden Zwischenwénden flir den Hochbau, bei welchem auf eine
erste Deckschicht in Form einer langgestreckten Bahn ein Kern aus in Ziegelreihen verlegten,
langgestreckten und mit zumindest einem durchgehenden Léngskanal versehenen Ziegeln, Steinen
od.dgl. und auf diesen Kern eine weitere Deckschicht aufgebracht wird, so daB ein Sandwichkdrper in
Form einer langgestreckten Bahn ausgebiidet wird, von dem zur Bildung von Zwischenwandelementen
Stiicke vorbestimmter Lénge abgetrennt werden, dadurch gekennzeichnet, daB als Kern zwei Lagen
von Ziegelreihen aufgebracht werden, wobei in der ersten Lage alle Ziegel mit ihren Lidngskandlen in
Langsrichtung der Bahn und in der zweiten Lage alle Ziegel mit ihren Langskandlen in Querrichtung
der Bahn verlaufen.

2. Verfahren nach Anspruch 1, dadurch-gekennzeichnet, da8 der Kern zusétzlich in ein Armierungsge-
webe od.dgl. eingeschiagen wird, das zumindest auf einer L&ngsseite des SandwichkGrpers unter
Bildung einer Schlaufe vorragt.

3, Zwischenwandelement, vorzugsweise hergestellt gem&B dem Verfahren nach Anspruch 1 oder 2, mit
einem Kern aus in Ziegelreihen verlegten, langgestreckten und mit zumindest einem durchgehenden
Langskanal versehenen Ziegein, Steinen od.dgl. und zwei mit diesem Kern verbundenen Deckschich-
ten, dadurch gekennzeichnet, da8 der Kern durch zwei Lagen (3, 7) von Ziegelreihen gebildet ist,
wobei in der ersten Lage (3) alle Ziegel (4) mit ihren Lingskanélen (5) in Richtung der Wandelement-
linge (L) und in der zweiten Lage (7) alle Ziegel (4) mit ihren Langskandien (5') in Richiung der
Wandelementhdhe (H) verlaufen.

Hiezu 1 Blatt Zeichnungen
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