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Relatério Descritive da Patente de Invencao para "ESTRU-
TURA DE CAMADA POLIMERICA DESPRENDIVEL, BEM COMO
UM RECIPIENTE DE SOBRE-SACO".

Campo Técnico

[001] A presente invengio se refere geralmente as estruturas de
camada polimérica que apresentam uma vedagao desprendivel e mais
especificamente, ao uso de tais materiais para a fabricagdo de um so-
bre-saco desprendivel e similar.

Antecedentes da Invencdo

[002] No campo médico, 0s recipientes primarios sdo usados pa-
ra coletar, armazenar, transportar e por dltimo enviar fluidos terapéuti-
cos, solugdes nutricionais, agentes de terapia respiratoria, solugdes de
didlise, sangue, produtos de sangue, derivados de plasma, expansores
de plasma, substitutos de sangue, anticoagulantes, conservantes de
sangue e outros agentes terapéuticos. Muitas vezes, estes recipientes
primarios sdo colocados nos recipientes secundarios tais como um so-
bre-saco para manter a integridade e volume do agente contido dentro
do recipiente primario. O recipiente primario pode ser provido em um
conjunto ou conjuntos de tubagem e ser acompanhado por outros re-
cipientes para formar um conjunto de envio de fluido terapéutico. O
sorbesaco deve ter uma combinagdo unica de propriedades. Por
exemplo, é desejavel que o sobre-saco seja oticamente transparente a
fim de inspecionar visualmente os conteudos do recipiente primario
quanto a contaminantes para o agente contido ai. No minimo, a trans-
paréncia deve permitir que a copia do rétulo do recipiente seja legivel.
O material deve também ser funcional sobre uma ampla faixa de tem-
peraturas, incluindo a capacidade de suportar o processo de sujeigao
a autoclave ou a esterilizacdo, que € usualmente realizado usando va-
por a temperaturas de cerca de 121°C e a elevadas pressoes.

[003] O sobre-saco deve tambem ser compativel com o filme que
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constitui o recipiente primario e com ele mesmo. Isto €, o scbre-saco
nao se pode tornar sulcado, descolorido ou aderido a outros sobre-
$acos ou ao recipiente primario, cada qual prejudicaria (se nao impe-
dir) a capacidade de inspecionar visualmente o recipiente primario sem
remover o sobre-saco.

[004] O sobre-saco também permite facil acesso ao interior do
recipiente primario pela provisdo de uma caracteristica de " abertura
facil" tal como tira de rasgar, entalhe, fenda ou similar em que nenhum
implemento de corte é requerido.

[005] E. também, desejavel que o sobre-saco seja livre de, ou
tenha um baixo teor de aditivos de baixo pesoc molecular tais como
plastificantes, estabilizadores e similar, que podiam ser liberados para
os medicamentos ou fluidos biolégicos que sdo contidos dentro do so-
bre-saco, causando deste modo potencialmente o perigo aos pacien-
tes que estdo usando tais dispositivos. Até hoje, o material padrao da
industria para fabricagdo de um sobre-saco tem sido um polietileno de
alta densidade (HDPE) tal como Fina 7194, que é comercialmente dis-
ponivel pela AtoFina Oil and Chemical Co.

[0OB] A presente invengao € proporcionada para solucionar estes
€ outros problemas.

Sumario da Invencao

[007] A presente invengio proporciona uma estrutura de camada
polimérica desprendivel tendo uma primeira camada de agente de ve-
dagao incluindo um polimero contendo etileno e uma segunda camada
de agente de vedacio incluindo um polimero contendo polipropileno
provida na primeira camada de agente de vedacdo ao longo de uma
vedacao desprendivel.

[008] A presente inveng¢do também proporciona um recipiente de
sobre-saco incluindo uma primeira parede lateral tendo uma primeira

camada de agente de vedacdo de um polimero contendo etileno e
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uma segunda parede lateral tendo uma segunda camada de agente de
vedagao de um polimero contendo propileno. A segunda camada de
agente de vedacdo € provida na primeira camada de vedagao ao longo
de uma vedacio periférica desprendivel. Estes e outros aspectos e
atributos da presente invengio serdo discutidos com referéncia aos
sequintes desenhos e relatdrio descritivo acompanhante.

Breve Descricio dos Desenhas

[009] A Figura 1 & uma vista em perspectiva de um sobre-saco
de vedacgao desprendivel da presente invengao.

[0010] A Figura 2a € uma vista em perspectiva de um sobre-saco
de vedacao desprendivel da presente invengao, o sobre-saco parcial-
mente contendo um conjunto de dialise peritoneal.

[0011] A Figura 2b é uma vista em perspectiva de um sistema de
envio de didlise peritoneal.

[0012] A Figura 3 € uma vista esguematica de uma estrutura de
camada polimérica da presente invengio.

[0013] A Figura 4 é uma vista esquematica de uma outra estrutura
de camada polimeérica da presente invengao.

[0014] A Figura 5 € uma vista seccional transversal de uma estru-
tura de multicamadas de uma concretizacao da presente invengao.
[0015] A Figura 6 € uma vista seccional transversal de uma estru-
tura de multicamadas de uma concretizacao da presente invengéo.

Descricdo Detalhada da Concretizacio Preferida

[0016] Embora a presente invengdo seja suscetivel a concretiza-
¢do em muitas diferentes formas, sdo mostrados no desenho e serdo
descritos aqui em detalhes as suas concretizagdes especificas com o
entendimento de que o presente relatdrio deve ser considerado como
uma exemplificagio dos principios da invencdo sem que seja preten-
dido como limitativo da invengao a concretizagcoes especificas ilustra-

das.
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[0017] De acordo com a presente invengao, as estruturas de ca-
mada polimérica e sobre-sacos desprendiveis feitos das mesmas sao
proporcionados a fim de satisfazer as exigéncias acima descritas. O
sobre-saco desprendivel proporciona facil acesso aos conteudos pela
provisdo de uma vedagéo desprendivel formada pela vedagdo de por-
¢ao periférica das paredes laterais do sobre-saco juntamente. A veda-
¢ao desprendivel devera ser forte o suficiente para permanecer intacta
e estanque ao ar ao longo de todo o processo de transporte e armaze-
nagem até o tempo em que o pacote é aberto pelo usuario final. A ve-
dagao desprendivel ndo devera ser tido permanente que nao possa ser
facilmente desvedada (isto é abertura desprendida) pelo usuario final
por puxar os filmes separados usando a pressdo da mao normal.
[0018] E, também, importante que este equilibrio da resisténcia da
vedacdo e facilidade para desprender permanega relativamente cons-
tante a partir da construgio inicial do pacote vedado até pretender sua
abertura. Isto € um interesse especial quando o pacote é pretendido
que seja sujeito as flutuagdes de temperatura extremas antes de sua
abertura. Por exemplo, os pacotes vedados contendo os produtos ali-
mentares sdo frequentemente projetados para serem armazenados
sob condigdes de congelamento e por ultimo colocados em uma fonte
de aquecimento tal como forno microonda ou um recipiente de agua
em ebuligio.

[0019] E bem-conhecido que, varios apetrechos médicos reque-
rem a esterilizagdo antes do uso. Uma técnica de esterilizagao térmica
comum envolve 0 uso de um processo de autoclave para destruir os
microorganismos. Um sistema de acondicionamento com filme polimé-
rico com uma vedagao desprendivel ainda duravel pode ser usado pa-
ra envolver os apetrechos médicos que requerem a esterilizagao antes
do uso. Neste aspecto, a vedacao desprendivel deve suportar altas

temperaturas associadas com a esterilizagao e manter sua proprieda-
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de desprendivel, a seguir.

[0020] A Figura 1 mostra um sobre-saco desprendivel 10 tendo
primeira e segunda paredes laterais opostas 12, 14 vedadas juntas ao
longo de uma porgao periférica para formar uma vedagao desprendivel
16. As paredes laterais podem ser de uma estrutura de multicamadas
ou uma estrutura de monocamada. Uma parede lateral pode ser de
uma estrutura de multicamadas enquanto a parede lateral oposta, de
uma estrutura de monocamada. A largura da vedagéo pode ser sufici-
entemente estreita, definindo uma camara 18, em que os conteldos
podem ser colocados antes de completar a vedagao do sobre-saco.
Em um ou mais locais fora do perimetro da vedagéo, uma porgao de
almas ndo vedadas permanece como zonas de segurar similar a alga
19 que pode ser segurada com os dedos ou de outro modo iniciar o
processo de puxar necessario para retirar a vedagao.

[0021] A Figura 2a mostra um sobre-saco desprendivel 10 de
acordo com a presente invengao contendo parcialmente um conjunto
de dialise peritoneal de ambulatério 20. Este conjunto 20 € mostrado
ndo acondicionado na Figura 2b. E considerado o encerramento de
varios recipientes de solugdes terapéuticas tais como solugdes de |.V.,
solugdes de droga, sangue, produtos de sangue, solugdes renais, de-
rivados de plasma, expansores de plasma, substitutos de sangue, an-
ticoagulantes, conservantes de sangue, e outros agentes terapéuticos.
E também considerado armazenamento de outros dispositivos médi-
cos tais como equipamentos cirurgicos, jogos de administragéo, recipi-
entes de solugéo e similar. Todavia, deve ser entendido que os artigos
para acondicionamento com o sobre-saco desprendivel ndo estao limi-
tados aos dispositivos médicos,e, portanto, a natureza ou o tipo de tais
artigos variara grandemente dependendo da aplicagao desejada.
[0022] A Figura 3 mostra, em uma forma preferida da invengéo, a

primeira parede lateral 12 e a segunda parede lateral 14 que sdo am-
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bas estruturas de multicamadas e a Figura 4 mostra a primeira parede
lateral 12 e a segunda parede lateral 14 que sdo ambas estruturas de
monocamada. A Figura 3 mostra a primeira parede lateral 12 que tem
uma primeira camada de agente de vedagao 30 e uma primeira cama-
da externa 32. A segunda parede lateral 14 tem uma segunda camada
de agente de vedacido 34 e uma segunda camada externa 36. Todas
ou parte das primeira e segunda paredes laterais podem ser vedadas
juntas, a vedagao sendo formada entre as superficies de vedagao das
respectivas paredes laterais. E considerado que uma parede lateral
pode ser de uma estrutura de multicamadas e a parede lateral oposta
pode ser de uma estrutura monocamada ou estrutura multicamadas
tendo o mesmo ou diferentes nimeros de camadas a contar da outra
parede lateral.

[0023] A vedagao desprendivel 16 pode ser puxada distante por
iniciar o processo de desvedagdo em zonas de segurar indicadas 19.
A medida que as duas paredes laterais sdo progressivamente des-
prendidas, os conteudos ai correspondentemente tornam-se progres-
sivamente expostos. O desprendimento continuo pode, por ultimo, re-
sultar em separagido completa das duas paredes laterais 12 e 14. A
vedagio 16 € projetada para ser puxada em qualquer dire¢ao que cor-
ra substancialmente paralela ao longo da extensdo da vedagao. Por-
tanto, a separagdo de vedagdo em um local X na Figura 1 é facilitada
puxando as paredes laterais em uma diregdo 38 em angulos retos com
a largura da vedagéao 16, visto que a vedagao é relativamente resisten-
te a separagdo, quando puxar as paredes laterais na dire¢ao 40 para-
lela a largura da vedagéao 16.

[0024] A vedagado entre as paredes laterais € idealmente conse-
guida pela vedagédo a uma temperatura mais alta que o ponto de fuséo
das camadas de agente de vedacgado internas 30 e 34. Pelo menos

uma das camadas externas 32 ou 36 deverao ter uma temperatura de
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ponto de fusdo acima da temperatura de vedagao para evitar o com-
promisso da integridade da superficie externa que é contactada pela
matriz de vedacgao.

[0025] A adesdo ou a resisténcia a desprendimento entre as por-
¢Oes vedadas das paredes laterais € controlada por pelo menos dois
fendmenos diferentes. Primeiramente, sem ser ligado a uma teoria
particular, acredita-se que o primeiro fendmeno é intertravamento me-
canico produzido pelo fluxo viscoso gerado entre as duas camadas de
agente de vedagdo quando elas s&o fundidas pela matriz. Como acima
notado, isto produz uma alta resisténcia ao desprendimento quando o
desprendimento é feito em uma dire¢do perpendicular a dire¢do da
vedacdo. Adicionalmente, a vedagdo € mais facilmente desprendivel
na diregao paralela a vedagéao, um atributo que é acreditado que seja
controlado largamente pela presséo aplicada a matriz de vedagao.
[0026] Um segundo fendmeno que contribui para as propriedades
de vedacao da presente invengdo se refere & composicdo dos materi-
ais selecionados para as camadas de agente de vedago. E conhecido
que as vedagdes ndo permanentes podem ser formadas pela combi-
nagdo de materiais incompativeis. Mais especificamente, os materiais
com alta compatibilidade tendem a formar vedag¢des mais fortes, en-
quanto que os materiais de baixa compatibilidade formam vedagdes
mais fracas.

[0027] Os materiais apropriados para a primeira camada de agen-
te de vedagao 30 sio selecionados das poliolefinas derivadas dos mo-
ndmeros de alfa-olefina tendo de 2 a 20 carbonos. Conseqlientemen-
te, as poliolefinas apropriadas incluem homopolimeros, copolimeros e
terpolimeros de etileno, propileno, buteno, penteno, hexeno, hepteno,
octeno,etc.. e misturas compostas dos mesmos.

[0028] Em uma forma preferida da invengéo, a poliolefina é um

homopolimero ou copolimero de etileno. Os homopolimeros de etileno
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incluem polietileno de alta densidade (HDPE), polietileno de densidade
média (MDPE) e polietileno de baixa densidade (LDPE) e o mais pre-
ferido sendo HDPE. HDPEs apropriados incluem aqueles tendo uma
densidade maior do que 0,915 g/cc a cerca de 0,970 g/cc e mesmo
mais de preferéncia de cerca de 0,955 g/cc a cerca de 0,965 g/cc.
[0029] Os copolimeros apropriados de etileno s&o obtidos pela po-
limerizagdo de monémeros de etileno com uma alfa-olefina tendo de 3
a 20 carbonos, mais de preferéncia 3 — 10 carbonos e mais de prefe-
réncia de 4 a 8 carbonos. E,também, desejavel para os copolimeros
de etileno ter uma densidade como medida por ASTM D-792 de me-
nos do que cerca de 0,915 g/cc e mais de preferéncia menos que cer-
ca de 0,910 g/cc e mesmo mais de preferéncia menos que cerca de
0,900 g/cc. Tais polimeros sdo muitas vezes referidos como VLDPE
(polietileno de densidade muito baixa) ou ULDPE (polietileno de densi-
dade ultrabaixa). De preferéncia, os copolimeros de etileno/ alfa-
olefina sdo produzidos usando um catalisador de sitio Unico e mesmo
mais de preferéncia sistemas cataliticos de metaloceno. Acreditam-se
que os catalisadores de sitio unico tenham uma posi¢ao de catalisador
equivalente esterica e eletronicamente Unico como opostos aos catali-
sadores do tipo Ziegler-Natta que sao conhecidos ter uma mistura de
sitios de catalisadores. Tais etileno alfa-olefinas catalisados de sitio
Unico sao disponiveis por Dow sob nome comercial AFFINITY, por
DuPont Dow sob nome comercial ENGAGE® e por Exxon sob nome
comercial EXACT. Estes copolimeros algumas vezes seréo referidos
como m-ULDPE.

[0030] Os copolimeros apropriados de etileno também incluem co-
polimeros de etileno e acrilato de alquila inferior, copolimeros de etile-
no e acrilato substituido com alquila de alquila inferior e copolimeros
de etileno e acetato de vinila tendo um teor de acetato de vinila de cer-

ca de 8% a cerca de 40% em peso do copolimero. O termo "acrilatos
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de alquila inferior " se refere a comondmeros tendo a formula descrita

no Diagrama 1:

Diagrama 1
[0031] O grupo R se refere a alquilas tendo de 1 a 17 carbonos.
Assim, o termo " acrilatos de alquila inferior " inclui porém nao esta li-
mitado a acrilato de metila, acrilato de etila, acrilato de butila e similar.
[0032] O termo "acrilato de alquila substituido com alquila" se refe-

re aos comondmeros tendo a férmula descrita no Diagrama 2:

Ry

|

C OR
1,07 \.ﬁ/ 2

Diagrama 2

[0033] R, e R, sdo alquilas tendo 1 — 17 carbonos e podem ter o
mesmo numero de carbonos ou ter varios diferentes carbonos. Assim,
o termo "acrilatos de alquila substituido com alquila” inclui porém nao
esta limitado a metacrilato de metila, metacrilato de etila, etacrilato de
metila, etacrilato de etila, metacrilato de butila, etacrilato de butila e
similar.

[0034] Os polimeros contendo propileno apropriado incluem am-
bos, homopolimeros e copolimeros de polipropileno. Os homopolime-
ros apropriados de polipropileno podem ter uma estereoquimica de
amorfo, isotatico, sindiotatico, atatico, hemiisotatico ou estereobloco.

Em uma forma preferida da invengédo, o homopolimero de polipropileno
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€ obtido usando um catalisador de sitio Unico.

[0035] Os copolimeros apropriados de propileno sdo obtidos pela
polimerizagdo de um mondémero de propileno com uma alfa-olefina
tendo de 2 a 20 carbonos. Em uma forma mais preferida da invengao,
o propileno é copolimerizado com etileno em uma quantidade em peso
de cerca de 1% a cerca de 20%, preferivelmente de 1% a cerca de
10% e mais de preferéncia de 2% a cerca de 5% em peso do copoli-
mero. Os copolimeros de propileno e etileno com mais que 5% em pe-
so de etileno serao referidos aqui como copolimero de propileno e eti-
leno com alto teor de etileno. Os copolimeros de propileno e etileno
podem ser copolimeros aleatérios ou em bloco. O copolimero aleatério
de propileno pode ser heterofasico. Heterofasico significa que a produ-
¢ao do copolimero de propileno é realizada em um processo de dois
estagios, resultando em uma estrutura de multifases com uma matriz
de homopolimero e inclusdes consistindo em copolimero de EP amor-
fo ("borracha") e PE cristalino. As variagdes de massa molar e compo-
sicdo da fase elastomérica em relagdo a matriz permitem uma ampla
variagao das propriedades (rigidez, tenacidade e transparéncia).

[0036] Em uma forma preferida da invengdo, o copolimero de pro-
pileno é obtido usando um catalisador de sitio unico.

[0037] E, também, possivel usar uma mistura de copolimeros de
polipropileno e alfa-olefina, em que os copolimeros de propileno po-
dem variar pelo numero de carbonos na alfa-olefina. Por exemplo, a
presente invengido considera as misturas de copolimeros de propileno
e alfa-olefina em que um copolimero tem uma alfa-olefina de 2 carbo-
nos e um outro copolimero tem uma alfa-olefina de 4 carbonos. E,
também, possivel usar qualquer combinagdo de alfa-olefinas de 2 a 20
carbonos e mais de preferéncia de 2 a 8 carbonos. Consequentemen-
te, a presente invengio considera as misturas de copolimeros de pro-

pileno e alfa-olefina em que uma primeira e segunda alfa-olefinas tém
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a seguinte combinagao de numero de carbonos: 2e 6,2e8,4e6,4 ¢
8. E também considerado o uso de mais que 2 copolimeros de poli-
propileno e alfa-olefina na mistura. Os polimeros apropriados podem
ser obtidos usando um procedimento "catalloy".

[0038] Pode, também, ser desejavel usar um polipropileno de alta
resisténcia a fusdo. Os polipropilenos de alta resisténcia a fusdo po-
dem ser um homopolimero ou copolimero de polipropileno. Polipropi-
lenos de alta resisténcia a fusdo sdo conhecidos ter ramificagbes de
cadeia longa de extremidade livre de unidades de propileno. Os pro-
cessos de preparar polipropilenos que exibem uma caracteristica de
alta resisténcia a fusdo tém sido descritos nas Patentes Norte-
Americanas N°° 4.916.198; 5.047.485; e 5.605.936 que s&o incorpora-
dos aqui como referéncia e tornadas na sua parte integrante. Um de
tal processo inclui a irradiagao de um polimero de propileno linear em
um ambiente em que a concentragao de oxigénio ativo é cerca de 15%
em volume com irradiagdo de energia de alta ionizagao energia a uma
dosagem de 1 a 10* megarads por minuto durante um periodo de tem-
po suficiente para uma quantidade substancial de cisdes de cadeia do
polimero de propileno linear ocorrer porém insuficiente para levar o
material a se tornar gelatinoso. A irradiagdo resulta em cisdo de ca-
deia. A subsequente recombinagdo de fragmentos de cadeia resulta
na formagéo de novas cadeias, bem como unido de fragmentos de ca-
deia a cadeias para formar ramificagdes. Isto ainda resulta em material
de polimero de propileno desejado ramificado de cadeia longa de ex-
tremidade livre, alto peso molecular e ndo-linear. A irradiagédo € manti-
da até uma quantia significativa de ramificagdes de cadeia longa se
formar. O material é entdo tratado para desativar substancialmente
todos os radicais livres presentes no material irradiado.

[0039] Os polipropilenos de alta resisténcia a fusdo podem, tam-

bém, ser obtidos como descrito na Patente Norte-Americana n°
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5.416.169, que é incorporada na sua integra aqui como referéncia e
feita uma sua parte, quando um peréxido orgénico especifico (peroxi-
dicarbonato de di-2-etilhexila) é reagido com um polipropileno sob
condigbes especificas, seguido pelo amassamento em fuséo. Tais po-
lipropilenos s&o polipropilenos cristalinos, lineares, tendo um coeficien-
te de ramificagdo substancialmente de 1 e, portanto, ndo tem ramifica-
¢ao de cadeia longa de extremidade livre e tera uma viscosidade in-
trinseca de cerca de 2,5 di/g a 10 dl/g.

[0040] Os materiais apropriados para a segunda camada de agen-
te de vedagéo 34 sao selecionados do mesmo grupo de materiais po-
liméricos que da primeira camada de agente de vedagao 30, porém é
diferente de, e, em uma forma preferida da invengdo, € vedagéao in-
compativel com 0 mesmo. Os materiais s&o incompativeis quando eles
sao nao-misciveis ou nao-misturaveis entre si. Por exemplo, se a pri-
meira camada de agente de vedagao 30 for polietileno, a segunda ca-
mada de agente de vedacgio 34 pode ser polipropileno, polibuteno, es-
tireno-etileno-butadieno-estireno (SEBS), estireno-butadieno-estireno
(SBS), estireno-isopreno-estireno (SIS) ou qualquer outro polimero hi-
drofébico.

[0041] Como acima notado, os inventores aqui tém constatado que
varias combinagdes de poliolefinas incompativeis proporcionam mate-
riais de partida apropriados para as camadas de agente de vedagéao
da presente invengdo. Os seguintes materiais sdo relacionados em
ordem de compatibilidade mais alta para mais baixa com polietileno de
alta densidade: polietileno de alta densidade, polietileno de baixa den-
sidade linear, polietileno de baixa densidade, copolimero heterofasico
aleatdrio de polipropileno com alto teor de etileno, copolimero aleatério
de polipropileno com alto teor de etileno, e, homopolimero de polipropi-
leno. Em outras palavras, no caso destas poliolefinas, a resisténcia a

adeséo intrinseca mais alta seria exibida por uma vedagao entre polie-
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tileno de alta densidade e polietileno de alta densidade. Inversamente,
a adesao mais baixa seria obtida com homopolimero de polietileno e
polipropileno de alta densidade.

[0042] A presente invengao ainda considera o uso de misturas po-
liméricas tendo dois ou mais componentes para as primeira e segunda
camadas de agente de vedagao 30 e 34. Em uma forma preferida da
invengéo, a mistura polimérica para a primeira camada de agente de
vedacao 30 é uma mistura de dois componentes tendo de cerca de
95% a cerca de 5% de uma primeira poliolefina misturada com uma
segunda poliolefina em uma quantidade de cerca de 5% a cerca de
95%. A segunda camada de agente de vedagdo 34 pode ser uma mis-
tura de dois ou mais polimeros de polipropileno diferentes descritos
acima tal como uma mistura de dois componentes de cerca de 99% a
cerca de 1% de um polipropileno e de cerca de 1% a cerca de 99% de
um segundo polipropileno.

[0043] As estruturas de camada apropriadas da vedagao despren-
divel definidas por limite de superficie da primeira camada de agente
de vedagao 30 e segunda camada de agente de vedagao 34 incluem,

porém nao estao limitadas a:

(1) Copolimero aleatério de HDPE/polipropileno (teor de etileno
1-3%)e
(2) copolimero aleatério de HDPE/PP a 90% com copolimero

heterofasico aleatério de PP a 10%. As quantidades relativas dos
componentes da mistura sdo determinadas como uma porcentagem
em peso a menos que de outro modo determinado.

[0044] As camadas apropriadas adicionais incluem uma primeira
camada de agente de vedagao 30 de LLDPE ou MDPE e uma segun-
da camada de agente de vedagao 34 de um polimero contendo poli-
propileno. O HDPE pode ser Stamylex 90 — 89, fabricado por DEX-

Plastomers o.f.v. de Heerlen, The Netherlands. O MDPE pode ser
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Stamylex 40-46-48, fabricado por DEX. O LLDPE podia ser Stamylex
1026, também fabricado por DEX. O polimero contendo polipropileno
pode ser Borealis RD 204CF, fabricado por Borealis GMBH de
Burghausen, Germany ou Adflex C200F, fabricado por Basell Polyole-
fins Company N.V. de Hoofddorp, The Netherlands.

[0045] Outras estruturas de camada tendo camadas de interface
incompativel incluem, por exemplo, uma camada de polibuteno provida
em uma camada de polipropileno bem como uma camada de polibute-
no provida em uma camada de polietileno.

[0046] Materiais apropriados para a primeira camada externa 32
e/ou para a segunda camada externa 36 incluem homopolimeros e
copolimeros de poliolefinas, poliamidas, poliésteres, etileno copolime-
rizado com um ou mais monémeros tais como acidos carboxilicos ten-
do de 2 a 20 carbonos e seus derivados, acido acrilico, derivados de
éster ou acidos acrilicos, acido acrilico substituido com alquila, ésteres
substitutos de alquila de acido acrilico, acetato de vinila, acrilato de
vinila e similares. Em uma forma preferida da invengéo, a camada ex-
terna 32 é uma poliamida e mais de preferéncia nailon 6. Nailon apro-
ppriado 6 é disponivel pela EMS-Chemie A.G. de Domat/Ems, Suiga
sob nome comercial de Grillon XE 3615. As camadas externas 32 e 36
podem também incluir misturas de tais materiais. Em uma outra con-
cretizagao preferida, a primeira camada externa 32 é uma poliamida e
mais de preferéncia nailon 6 e a segunda camada externa 36 é LLD-
PE.

[0047] As poliamidas sao especialmente preferiveis como compo-
nentes em quaisquer camadas externas da presente invencio. De pre-
feréncia, as poliamidas serdo escolhidas das poliamidas produzidas
em uma reacgao de abertura de anel de lactamas tendo de 4 — 12 car-
bonos, poliamidas alifaticas resultantes da reagcdo de condensagéo de

diaminas tendo um numero de carbono dentro de uma faixa de 2 — 13,



15/20

poliamidas alifaticas resultantes de uma reagdo de condensagdo de
diacidos tendo um numero de carbnono dentro de uma faixa de 2 — 13,
poliamidas resultantes da reagdo de condensagéo de acidos graxos de
dimero e copolimeros contendo amida (aleatério, em bloco ou enxer-
to).

[0048] Poliésteres apropriados incluem produtos de policondensa-
¢ao de acidos di- ou policarboxilicos e alcoois di- ou polihidréxi ou Oxi-
dos de alquileno. Em uma forma preferida da invengéo, o poliéster é
um éter de poliéster. Eteres de poliéster apropriados sdo obtidos da
reagcao de 1,4 ciclohexano dimetanol, acido 14 ciclohexano dicarboxi-
lico e éter de politetrametileno glicol e seréo referidos gealmente como
PCCE. PCCE'’s sao disponiveis da Eastman sob nome comercial de
ECDEL. Os poliésteres apropriados ainda incluem elastdmeros de po-
liester que sdo copolimeros em bloco de um segmento cristalino duro
de tereftalato de polibutileno e um segundo segmento de um poliéteres
glicéis suaves (amorfos). Tais elastdmeros de poliéster sdo disponiveis
da Du Pont Chemical Company sob nome comercial de HYTREL®.
[0049] A Figura 5 mostra um exemplo preferido de uma estrutura
de vedagao desprendivel tendo a primeira parede lateral 12 de uma
estrutura de camada multipla tendo uma primeira camada de agente
de vedagado 30 de HDPE, uma segunda camada externa 32 de uma
poliamida, nailon 6 e uma primeira camada de ligagao 40 de um polie-
tileno de enxerto de anidrido maléico (MAH-PE) tal como OREVAC
18305, manufaturado por ATO Fina entre os mesmos. A segunda pa-
rede lateral 14 tem uma segunda camada de agente de vedagéo 34 de
um copolimero aleatorio de PP, uma segunda camada externa 36 de
uma poliamida, nailon 6 e uma segunda camada 42 de polipropileno
enxertado de anidrido maléico (MAH-PP), tal como Admer QF 300 E
da Mitsui Chemicals, Inc. de Téquio, Japan entre os mesmos. A pri-

meira parede lateral 12 e a segunda parede lateral 14 podem algumas
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vezes também ser preferidas como almas.

[0050] A Figura 6 mostra uma outra concretizagdo da presente in-
vengao tendo a primeira parede lateral 12 de uma estrutura de multi-
camadas e tendo uma primeira camada de agente de vedagao 30 de
HDPE, uma segunda camada externa 32 de uma poliamida, nailon 6, e
uma primeira camada de ligagao 40 de polietileno enxertado de anidri-
do maléico (MAH-PE) tal como OREVAC 18305, fabricado por ATOFi-
na entre os mesmos. A segunda parede lateral 14 tem uma segunda
camada de agente de vedagao 34 de um copolimero aleatério de PP,
uma camada intermediaria 44 de uma poliamida, nailon 6, e uma se-
gunda camada de ligagdo 42 de polipropileno enxertado de anidrido
maléico (MAH-PP) tal como Admer QF 300 E da Mitsui Chemicals, Inc.
de Toquio, Japan, entre os mesmos. Em adi¢do, a segunda parede
lateral 14 inclui uma terceira camada de ligagao 46 e uma segunda
camada externa 36. A terceira camada de ligagdo 42 € MAH-PP e a
segunda camada externa 36 € LLDPE.

[0051] As camadas de ligagdo podem ser selecionadas daqueles
materiais conhecidos na técnica. Por exemplo, as camadas de ligagao
apropriadas incluem poliolefinas modificadas misturadas com poliolefi-
nas nao-modificadas. As poliolefinas modificadas s&o tipicamente poli-
etileno ou copolimeros de polietileno. Os polietilenos podem ser ULD-
PE, (LDPE) de baixa densidade, (LLDPE) de baixa densidade linear,
polietilieno de densidade intermediaria (MDPE) e polietilenos (HDPE)
de alta densidade. Os polietiienos modificados podem ter uma densi-
dade de 0,850 — 0,95 g/cc. Mais especificamente e por meio de um
outro exemplo, além de MAH-PE ou MAH-PP acima mencionado, as
camadas de ligagdo consistem em copolimeros de etileno e propileno
modificados tais como aqueles disponiveis sob designagdo do produto
PLEXAR (Quantum Chemical Co.,) e BYNEL (Dupont).

[0052] As espessuras relativas das camadas da presente invengao



17/20

sao como seguem: a primeira camada externa devera ter uma espes-
sura de cerca de 5 — 70 microns, mais de preferéncia de 15 — 60 mi-
crons ou qualquer faixa ou combinagao de faixas ai. A primeira cama-
da de agente de vedagao devera ter uma espessura de cerca de 50 —
110 microns, mais de preferéncia de cerca de 60 — 90 microns ou
qualquer faixa ou combinagdo de faixas ai. A segunda camada de
agente de vedagao devera ter uma espessura de cerca de 30 — 80 mi-
crons, mais de preferéncia de cerca de 35-75 microns ou qualquer fai-
xa ou combinagdo de faixas ai. A segunda camada externa devera ter
uma espessura de cerca de 5 — 110 microns, mais de preferéncia de
15 — 100 microns ou qualquer faixa ou combinagédo de faixas ai. As
camadas de ligagao deverao ter uma espessura de cerca de 2 — 12
microns, mais de preferéncia de 4 — 10 microns ou qualquer faixa ou
combinagao de faixas ai.

[0053] Uma vez que o numero total de camadas da presente in-
vengao pode variar dependendo do uso pretendido da estrutura da
camada, a espessura total da estrutura de camada assim variara, tam-
bém.

[0054] A vedagao da presente invengado de preferéncia tem uma
resisténcia de cerca de 2N/15mm a cerca de 25N/I5mm, quando as
forgas de puxar séo aplicadas a vedagdo em uma dire¢do perpendicu-
lar & diregdo da vedacgdo. Adicionalmente, a vedagao de preferéncia
tem uma resisténcia de cerca de 0,5N a cerca de 7,6N, quando as for-
¢as de puxar sao aplicadas a vedacgao na diregao paralela a diregao da
vedacgao. A resisténcia da vedagao nao variara por mais do que apro-
ximadamente 50% quando comparar um sobre-saco antes do proce-
dimento de autoclave e apds o procedimento de autoclave a 121°C
durante uma hora.

[0055] As paredes laterais podem ser processadas pelas técnicas

padronizadas bem-conhecidas por aqueles comumente versados na
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técnica e incluindo extruséo, co-extruséo, co-extrusdo de metal em fu-
sao, revestimento por extrusio, laminagao e outro processo aceitavel.
[0056] De preferéncia, as paredes laterais sao fabricadas usando
um processo de co-extrusdo em fusdo. O processo devera ser essen-
cialmente livre de agentes deslizantes e outros aditivos de baixo peso
molecular que podem aumentar os produtos extraiveis a um nivel acei-
tavel.

[0057] Os filmes de exemplo tendo os seguintes componentes e
porcentagens em peso foram testados.

[0058] Exemplo 1: uma primeira folha tendo uma primeira camada
de agente de vedacdo de HDPE de espessura de 70 microns, uma
camada de ligacido de MAH-PE de espessura de 7 microns e uma pri-
meira camada externa de nailon 6 de espessura de 18 mi-
crons.Também é incluida uma segunda folha tendo uma segunda ca-
mada de agente de vedacgao de polipropileno de 45 microns de espes-
sura, uma camada de ligagao de MAH-PP de 9 microns de espessura
e uma camada intermediaria de nailon 6, de 28 microns de espessura.
Adicionalmente, a segunda folha incluia uma terceira camada de es-
pessura de 9 microns de MAH-PP e uma segunda camada externa de
LLDPE, espessura de 90 microns. A primeira folha foi termovedada
juntamente com a camada de HDPE contactando a camada de poli-
propileno. O Exemplo 1 corresponde a Figura 6.

[0059] Exemplo 2: uma primeira folha tendo uma primeira camada
de agente de vedacdo de HDPE de 70 microns de espessura, uma
camada de ligagdo de 7 microns de MAH-PE e uma primeira camada
externa de nailon 6, espessura de 18 microns. Também ¢ incluida uma
segunda folha tendo uma segunda camada de agente de vedagéo de
92 microns de espessura de copolimero aleatério de PP a 90% + co-
polimero heterofasico aleatério de PP a 10%, uma camada de ligagéo

de 9 microns de espessura de MAH-PP e uma segunda camada ex-
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terna de nailon 6, de 56 microns de espessura. Exemplo 2 correspon-
de a Figura 5.

[C060] Os seguintes testes foram realizados sobre Exemplo 1 e 2.
Para ambos os Exemplos, a primeira folha foi termovedada na segun-
da com a camada de HDPE contactando a camada de mistura de poli-
propileno.

(1) TESTES EM AUTOCLAVE

[00B1] Teste em autoclave foi demonstrado fabricando varios sa-

cos primarios, enchendo-0s com agua destilada, forrando-0os com a
combinacao de filmes como definido no Exemplo 2 acima e esterili-
zando-0s com vapor em uma autoclave durante 60 minutos a 121°C
com contrapressao 193 Kpa (28 psi). Os sacos foram entao removidos
do sobre-saco desprendivel por cortar abertura em uma extremidade
para manter o restante do sobre-saco para testar a resisténcia da ve-
dacao como abaixo descrito.

{2) MODULOS MECANICOS E RECUPERACAO

[00B62] A amostra de filme submetido a autoclave com uma geome-

fria conhecida € montada em um testador mecanico servo-
hidraulicamente acionado tendo cabegas transversais para alongar a
amostra.

[0063] A velocidade da cruzeta de 10 polegadas (25cm) por minu-
to, a amostra & alongada para alongamento de cerca de 20%. Neste
ponto, as cruzetas deslocam-se e entdo fazem o trajeto reverso em
uma diregdo oposta que originalmente usada para calcar a amostra. O
comportamento do esforgo de tensdo & registrado em um gravador di-
gital. O modulo elastico ("E (kg/mm?)") é tomado da inclinacao inicial
na curva do esfor¢o de tensao e a recuperagao tomada da dimenséo
de amostra em excesso como uma porcentagem de alongamento da
amostra.

[C064] Para Exemplos 1 e 2, os modulos elasticos da primeira fo-
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lha na direcdo da "mach" (unidade de velocidade) era 95 kg/mm? e na
direcdo da extrusdo transversal era 100 kg/mm?. Para Exemplo 1, ©
modulo elastico da segunda folha tanto na diregdo de "mach” e na de
extrusao transversal era 55kg/mm2. Para Exemplo 2, 0 modulo elastico
da segunda folha na direc&o "mach” era 90kg/mm? e na direcéo da ex-
trusdo transversal era 85 kg/mm®.

(3) CLARIDADE OTICA

[00B65] As amostras de filme de pods-autoclave s&o primeiro corta-
das em cerca de 2 por 2 polegadas (5 por 5 cms) quarados, montadas
em um Humber Colorimeter e seu estado de nevoa interno medido de
acordo com ASTM D-1003. Para Exemplos 1 e 2, a % do estado de
névoa da primeira folha era 26% mais ou menos 5%. Para Exemplo 1,
a % do estado de névoa da segunda folha era 30% mais ou menos
3%. Para Exemplo 2, o estado de névoa da segunda folha era 12%
mais ou menos 3%.

(4) RESISTENCIA DA VEDACAQ

[0066] Para determinar a resisténcia da vedacido ao desprendi-

mento , tiras de largura de 15 mm das camadas vedadas foram testa-
das quanto a tensdo nas dire¢des tanto perpendicular a e paralela a
diregao da vedagao. Para Exemplos 1 e 2, foi constatado que na dire-
¢ao paralela a diregao da vedacgao, a forga requerida para separar a
vedacdo apos a esterilizagdo a vapor a 121°C era de 0,50 a 7.6
N/I5Smm. Na direcao perpendicular a dire¢cgo da vedacgao, a forga re-
querida para separar a vedacgao era 17 N/15mm.

[0067] Entende-se que, dada a descrigcdo das concretizagbes da
invencdo acima, varias modificacbes podem ser feitas por aquele ver-
sado na técnica. Tais modificagdes sdo pretendidas que sejam abran-

gidas pelas reivindicagGes abaixo.
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REIVINDICAGOES

1. Estrutura de camada polimérica desprendivel, caracteri-
zada pelo fato de que compreende:

uma primeira camada de agente de vedagao consistindo
em um homopolimero de etileno, e

uma segunda camada de agente de vedagdo compreen-
dendo um polimero contendo polipropileno fixada na primeira camada
de agente de vedagao ao longo de uma vedagao desprendivel.

2. Estrutura de camada polimérica, de acordo com a reivin-
dicagao 1, caracterizada pelo fato de que o homopolimero de etileno é
selecionado do grupo consistindo em polietiieno de alta densidade,
polietileno de média densidade e polietileno de baixa densidade linear.

3. Estrutura de camada polimérica, de acordo com a reivin-
dicagéo 2, caracterizada pelo fato de que a primeira camada de agente
de vedacao ¢ polietileno de alta densidade.

4. Estrutura de camada polimérica, de acordo com a reivin-
dicagéo 1, caracterizada pelo fato de que a segunda camada de agen-
te de vedagao é selecionada do grupo consistindo em: homopolimeros
de propileno e copolimeros de propileno.

5. Estrutura de camada polimérica, de acordo com a reivin-
dicagéo 4, caracterizada pelo fato de que a segunda camada de agen-
te de vedagao € um homopolimero de propileno.

6. Estrutura de camada polimérica, de acordo com a reivin-
dicagao 5, caracterizada pelo fato de que o homopolimero de propileno
tem uma estereoquimica selecionada do grupo de: (a) amorfo, (b) iso-
tatico, (c) sindiotatico, (d) atatico, (e) hemiisotatico, e (f) estereobloco.

7. Estrutura de camada polimérica, de acordo com a reivin-
dicagao 5, caracterizada pelo fato de que o homopolimero de propileno
é obtido usando um catalisador de sitio unico.

8. Estrutura de camada polimérica, de acordo com a reivin-
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dicagéo 4, caracterizada pelo fato de que a segunda camada de agen-
te de vedagao € um copolimero de propileno.

9. Estrutura de camada polimérica, de acordo com a reivin-
dicagao 8, caracterizada pelo fato de que o copolimero de propileno é
obtido pela polimerizagado de um mondmero de propileno com uma al-
fa-olefina tendo de 2 a 20 carbonos.

10. Estrutura de camada polimérica, de acordo com a rei-
vindicagao 8, caracterizada pelo fato de que o propileno é copolimeri-
zado com etileno em uma quantidade em peso de 1% a 20% do copo-
limero.

11. Estrutura de camada polimérica, de acordo com a rei-
vindicagao 10, caracterizada pelo fato de que o propileno é copolimeri-
zado com etileno em uma quantidade em peso de 1% a 10% do copo-
limero.

12. Estrutura de camada polimérica, de acordo com a rei-
vindicagao 10, caracterizada pelo fato de que o propileno é copolimeri-
zado com etileno em uma quantidade de 2% a 5% do copolimero.

13. Estrutura de camada polimérica, de acordo com a rei-
vindicagao 10, caracterizada pelo fato de que o copolimero de propile-
no e etileno € um copolimero aleatério.

14. Estrutura de camada polimérica, de acordo com a rei-
vindicagao 10, caracterizada pelo fato de que o copolimero de propile-
no e etileno € um copolimero em bloco.

15. Estrutura de camada polimérica, de acordo com a rei-
vindicagao 13, caracterizada pelo fato de que o copolimero aleatério é
heterofasico.

16. Estrutura de camada polimérica, de acordo com a rei-
vindicagao 8, caracterizada pelo fato de que o copolimero de propileno
é obtido usando um catalisador de sitio unico.

17. Estrutura de camada polimérica, de acordo com a rei-
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vindicagdo 1, caracterizada pelo fato de que a segunda camada de
agente de vedagao é um polipropileno de alta resisténcia a fusao.

18. Estrutura de camada polimérica, de acordo com a rei-
vindicagéo 17, caracterizada pelo fato de que polipropileno de alta re-
sisténcia a fusdo é selecionado do grupo de: homopolimeros de poli-
propileno e copolimeros de polipropileno.

19. Estrutura de camada polimérica, de acordo com a rei-
vindicagdo 1, caracterizada pelo fato de que a segunda camada de
agente de vedagao é uma mistura de copolimeros de polipropileno e
alfa-olefina.

20. Estrutura de camada polimérica, de acordo com a rei-
vindicagado 19, caracterizada pelo fato de que a mistura de copolime-
ros de polipropileno e ala-olefina varia pelo nimero de carbonos na
alfa-olefina.

21. Estrutura de camada polimérica, de acordo com a rei-
vindicagao 1, caracterizada pelo fato de que a vedagéo é capaz de ser
desprendida pelo uso de pressao da mao.

22. Estrutura de camada polimérica, de acordo com a rei-
vindicagédo 1, caracterizada pelo fato de que compreende ainda uma
primeira camada externa fixada na primeira camada de agente de ve-
dacgao.

23. Estrutura de camada polimérica, de acordo com a rei-
vindicagado 22, caracterizada pelo fato de que a primeira camada ex-
terna é selecionada do grupo consistindo em (1) poliolefinas, (2) poli-
amidas, (3) poliésteres, (4) copolimerizado de etileno com um ou mais
mondmeros compreendendo: (a) acidos carboxilicos tendo de 2 a 20
carbonos e (b) seus derivados de éster, (c) acido acrilico, (d) ésteres
derivados de acidos acrilicos, (e) acido acrilico substituido com alquila,
(f) ésteres de substitutos de alquilas de acido acrilico, (g) acetato de

vinila, e (h) acrilato de vinila.
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24. Estrutura da camada polimérica, de acordo com a rei-
vindicagédo 23, caracterizada pelo fato de que a primeira camada ex-
terna € uma poliamida.

25. Estrutura da camada polimérica, de acordo com a rei-
vindicagao 24, caracterizada pelo fato de que a poliamida é nailon 6.

26. Estrutura de camada polimérica, de acordo com a rei-
vindicagao 22, caracterizada pelo fato de que compreende ainda uma
segunda camada externa fixada na segunda camada de agente de ve-
dacgao.

27. Estrutura de camada polimérica, de acordo com a rei-
vindicagado 26, caracterizada pelo fato de que a segunda camada ex-
terna é selecionada do grupo consistindo em (1) poliolefinas, (2) poli-
amidas, (3) poliésteres, (4) etileno copolimerizado com um ou mais
mondémeros compreendendo: (a) acidos carboxilicos tendo de 2 a 20
carbonos e (b) seus derivados de éster, (c) acido acrilico, (d) ésteres
derivados de acidos acrilicos, (e) acido acrilico substituido com alquila,
(f) ésteres de substitutos de alquila de acido acrilico, (g) acetato de
vinila, e (h) acrilato de vinila.

28. Estrutura de camada polimérica, de acordo com a rei-
vindicagao 27, caracterizada pelo fato de que a segunda camada ex-
terna € uma poliamida.

29. Estrutura de camada polimérica, de acordo com a rei-
vindicagao 28, caracterizada pelo fato de que a poliamida é nailon 6.

30. Estrutura de camada polimérica, de acordo com a rei-
vindicagao 1, caracterizada pelo fato de que a vedagao tem uma resis-
téncia de 0,5 N a 7,6 N, quando as forgas de puxar sdo aplicadas na
vedagao em uma diregao paralela a diregao da vedacao.

31. Estrutura de camada polimérica, de acordo com a rei-
vindicagao 30, caracterizada pelo fato de que a resisténcia da vedagao

nao varia por mais do que aproximadamente 50% quando comparando
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a estrutura como sendo submetida a um processo de autoclave a va-
por e apos ser submetida a um processo de autoclave a vapor a 121°C
durante uma hora.

32. Estrutura de camada polimérica, de acordo com a rei-
vindicagao 27, caracterizada pelo fato de que a segunda camada ex-
terna € uma poliolefina.

33. Estrutura de camada polimérica, de acordo com a rei-
vindicagao 32, caracterizada pelo fato de que a poliolefina é polietileno
de baixa densidade linear.

34. Recipiente de sobre-saco, caracterizado pelo fato de
que compreende:

uma primeira parede lateral tendo uma primeira camada de
agente de vedacgéao consistindo em um homopolimero de etileno, e

uma segunda parede lateral tendo uma segunda camada
de agente de vedagao de um polimero contendo propileno, a segunda
camada de agente de vedagao sendo fixada na primeira camada de
agente de vedagao ao longo de uma vedagao periférica desprendivel.

35. Recipiente de sobre-saco, de acordo com a reivindica-
¢ao 34, caracterizado pelo fato de que o homopolimero de etileno é
selecionado do grupo consistindo em polietiieno de alta densidade,
polietileno de média densidade e polietileno de baixa densidade linear.

36. Recipiente de sobre-saco, de acordo com a reivindica-
¢ao 35, caracterizado pelo fato de que a primeira camada de agente
de vedacao ¢ polietileno de alta densidade.

37. Recipiente de sobre-saco, de acordo com a reivindica-
cao 34, caracterizado pelo fato de que a segunda camada de agente
de vedacao é selecionada do grupo consistindo em: homopolimeros
de propileno e copolimeros de propileno.

38. Recipiente de sobre-saco, de acordo com a reivindica-

¢ao 37, caracterizado pelo fato de que a segunda camada de agente
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de vedagao € um homopolimero de propileno.

39. Recipiente de sobre-saco, de acordo com a reivindica-
¢ao 38, caracterizado pelo fato de que o homopolimero de propileno
tem uma estereoquimica selecionada do grupo de: (a) amorfo, (b) iso-
tatico, (c) sindiotatico, (d) atatico, (e) hemiisotatico, e (f) estereobloco.

40. Recipiente de sobre-saco, de acordo com a reivindica-
¢ao 38, caracterizado pelo fato de que o homopolimero de propileno é
obtido usando um catalisador de sitio Unico.

41. Recipiente de sobre-saco, de acordo com a reivindica-
¢ao 37, caracterizado pelo fato de que a segunda camada de agente
de vedagao € um copolimero de propileno.

42. Recipiente de sobre-saco, de acordo com a reivindica-
¢ao 41, caracterizado pelo fato de que o copolimero de propileno é ob-
tido pela polimerizagao de um monémero de propileno com uma ala-
olefina tendo de 2 a 20 carbonos.

43. Recipiente de sobre-saco, de acordo com a reivindica-
¢ao 41, caracterizado pelo fato de que o propileno é copolimerizado
com etileno em uma quantidade em peso de 1% a 20% do copolimero.

44. Recipiente de sobre-saco, de acordo com a reivindica-
¢ao 43, caracterizado pelo fato de que o propileno é copolimerizado
com etileno em uma quantidade em peso de 1% a 10% do copolimero.

45. Recipiente de sobre-saco, de acordo com a reivindica-
¢ao 43, caracterizado pelo fato de que o propileno é copolimerizado
com etileno em uma quantidade em peso de 2% a 5% do copolimero.

46. Recipiente de sobre-saco, de acordo com a reivindica-
¢ao 43, caracterizado pelo fato de que o copolimero de propileno e eti-
leno é um copolimero aleatorio.

47. Recipiente de sobre-saco, de acordo com a reivindica-
¢ao 43, caracterizado pelo fato de que o copolimero de propileno e eti-

leno é um copolimero em bloco.
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48. Recipiente de sobre-saco, de acordo com a reivindica-
¢ao 46, caracterizado pelo fato de que o copolimero aleatério é hetero-
fasico.

49. Recipiente de sobre-saco, de acordo com a reivindica-
¢ao 41, caracterizado pelo fato de que o copolimero de propileno é ob-
tido usando um catalisador de sitio Unico.

50. Recipiente de sobre-saco, de acordo com a reivindica-
¢ao 34, caracterizado pelo fato de que a segunda camada de agente
de vedagao é um polipropileno de alta resisténcia a fusao.

51. Recipiente de sobre-saco, de acordo com a reivindica-
¢ao 50, caracterizado pelo fato de que o polipropileno de alta resistén-
cia a fusdo é selecionado do grupo de: homopolimeros de polipropile-
no e copolimeros de polipropileno.

52. Recipiente de sobre-saco, de acordo com a reivindica-
¢cao 34, caracterizado pelo fato de que a segunda camada de agente
de vedagédo é uma mistura de copolimeros de polipropileno e alfa-
olefina.

53. Recipiente de sobre-saco, de acordo com a reivindica-
¢ao 52, caracterizado pelo fato de que os copolimeros de propileno
variam pelo nimero de carbonos na alfa-olefina.

54. Recipiente de sobre-saco, de acordo com a reivindica-
¢ao 34, caracterizado pelo fato de que a vedagado é capaz de ser des-
prendida pelo uso da pressao da mao.

55. Recipiente de sobre-saco, de acordo com a reivindica-
¢ao 35, caracterizado pelo fato de que compreende ainda uma primei-
ra camada externa fixada na primeira camada de agente de vedacgao.

56. Recipiente de sobre-saco, de acordo com a reivindica-
¢ao 55, caracterizado pelo fato de que a pimeira camada externa é se-
lecionada do grupo consistindo em (1) poliolefinas, (2) poliamidas, (3)

poliésteres, (4) etileno copolimerizado com um ou mais mondémeros
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compreendendo: (a) acidos carboxilicos tendo de 2 a 20 carbonos e
(b) seus derivados de éster, (c) acido acrilico, (d) ésteres derivados de
acidos acrilicos, (e) acido acrilico substituido com alquila, (f) ésteres
substitutos de alquila de acido acrilico, (g) acetato de vinila, e (h) acri-
lato de vinila.

57. Recipiente de sobre-saco, de acordo com a reivindica-
¢ao 56, caracterizado pelo fato de que a primeira camada externa é
uma poliamida.

58. Recipiente de sobre-saco, de acordo com a reivindica-
¢ao 57, caracterizado pelo fato de que a poliamida é nailon 6.

59. Recipiente de sobre-saco, de acordo com a reivindica-
¢ao 55, caracterizado pelo fato de que compreende ainda uma segun-
da camada externa fixada na segunda camada de agente de vedagao.

60. Recipiente de sobre-saco, de acordo com a reivindica-
¢ao 59, caracterizado pelo fato de que a segunda camada externa é
selecionada do grupo consistindo em (1) poliolefinas, (2) poliamidas,
(3) poliésteres, (4) etileno copolimerizado com um ou mais monémeros
compreendendo: (a) acidos carboxilicos tendo de 2 a 20 carbonos e
(b) seus derivados de éster, (c) acido acrilico, (d) ésteres derivados de
acidos acrilicos, (e) acido acrilico substituido com alquila, (f) ésteres
substitutos de alquila de acido acrilico, (g) acetato de vinila, e (h) acri-
lato de vinila.

61. Recipiente de sobre-saco, de acordo com a reivindica-
¢ao 60, caracterizado pelo fato de que a segunda camada externa é
uma poliamida.

62. Recipiente de sobre-saco, de acordo com a reivindica-
¢ao 61, caracterizado pelo fato de que a poliamida é nailon 6.

63. Recipiente de sobre-saco, de acordo com a reivindica-
¢ao 34, caracterizado pelo fato de que a vedagao tem uma resisténcia

de 0,5N a 7,6N, quando as forgas de puxar sdo aplicadas a vedagao
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em uma dire¢ao paralela a dire¢ao da vedacgao.

64. Recipiente de sobre-saco, de acordo com a reivindica-
¢ao 63, caracterizado pelo fato de que a resisténcia da vedagédo nao
varia por mais do que aproximadamente 50% quando comparando a
estrutura como sendo autoclavada e apOs ser sujeita ao processo de
autoclave a vapor a 121°C durante uma hora.

65. Recipiente de sobre-saco, de acordo com a reivindica-
¢ao 60, caracterizado pelo fato de que a segunda camada externa é
uma poliolefina.

66. Recipiente de sobre-saco, de acordo com a reivindica-
¢ao 65, caracterizado pelo fato de que a poliolefina é polietiieno de

baixa densidade linear.
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RESUMO

Patente de Invencdo: "ESTRUTURA DE CAMADA POLIMERICA
DESPRENDIVEL, BEM COMO UM RECIPIENTE DE SOBRE-SACO".

A presente invengio se refere a uma estrutura de camada
polimérica desprendivel (16) tendo uma primeira camada de agente de
vedagéao (30) incluindo um polimero contendo etileno e uma segunda
camada de agente de vedagdo (34) incluindo um polimero contendo
polipropileno fixada na primeira camada de agente de vedagao ao lon-
go de uma vedagao desprendivel. A presente invengao também pro-
porciona um recipiente de sobre-saco (10) incluindo uma primeira pa-
rede lateral (12) tendo uma primeira camada de agente de vedagao
(30) de um polimero contendo etileno e uma segunda parede lateral
(14) tendo uma segunda camada de agente de vedagao (34) de um
polimero contendo propileno. A segunda camada de agente de veda-
cao é fixada na primeira camada de agente de vedagao ao longo de

uma vedagao periférica desprendivel (16).
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