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59) Zplaob hromagného opracovéni povrchu pfedmdtd rdznych tvard, zejména koncd

dratkd agregéitd technickych per a zaffzenf k provéddnf tohoto zpisobu

Zplisob hromadného opracovédni povrchu pred-
mdtd rdznych tvarld, zejména koncd drétkd
agregdtd technickych per a zaffzenf k pro-
‘védén{ tohoto zpisobu. '

PFedmét vyndlezu se dotyk4 oboru vyroby
technickych per.

Vyndlez FeS{ problém opracovdn{ koncd drs&t-
k8, které jsou funkdnf sou¥dstf agregdtd
technickych per. .
Podstatou zpisobu opracovdni povrchu pfed-
m&td je to, Ze na predmdty uloZené v uzavie-
né vélcové dutiné opatrené abrazivnim po-
vlekem se tend k vnitinfmu priméru a po
celé délce vélcové dutiny plsobf tlakovym
vezduchem po dobu od 15 do 150 s a tlaku v
rozmez{ od 0,1 do 10 MPa. L
Podstatou zaffzen{ je pek to, %e s~ tévé z
dutého vélce uzavieného bodnfmi v ky opatie~
ného uvnit¥ brusnou vloZkou a vrj pFipoje-
nym pfivodem tlakového vzduchu 4o Stérbiny
v dutém vdlci, situované ve smdru podélné
osy dutého vélce,

Pfedm&tu vyndlezu miZe byt vyuZito pro
opracovédni povrchu i jingch predmétd, je-
Jich% povreh vyZaduje hladkost povrchu.
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~ Vynélez se tykd zplisobu hromadného opracovénit povrchu predmétd rdzngfch tvard, zejména
konecd drétkd agregsti technickych per a gzaXfzenf k provédén{ tohotb zpisobu., '

Pod pojmem drétek agregitd technického pera je min¥n drétek, prochézejfcf v pXevdZné
v&t3in€ kovovou, z kapildrntho systému technického pera vydstujies trubitkou, kterd zpros-
tredkovévd pirivod pssci tekutiny pies kapilérnilsystén technického pera na psac{ podloZku.
Prostor megi vnitinf sténu trubi¥ky & povrchem drstiu vytvari kapilérnf mwezikru?f, kterym
pak psaci tekutina proudf. &{#ka mezikru¥{ je d4na rozdflem mezi vnitinim primSrem trubidky
8 primérem drétku a miZe se v zdvislosti ne druhu pouZité psac{ tekutjny a kapildrhintéystému
technického pera minit. ' v

Drétek prochézejfc{ trubidkou m& Je¥t& druhou, velmi v¥znamnou funkeci. Druhy konec drdt- -
ku jJa zeapudtdn do kovového zévaZiZke, které volnd doseds do 1d%ka, umfstdného v kapilérnim
éystému technického pera. Délke drétu je volena tak, aby pifi doaédnuti zévaZ{Zka do svého 13%-
ka vyintval drétek cca 0,3 mn z kaplldraf trubifky. PXi psant technickym perem pak dojde pitt
' dotyku psacif kapildrni trubiéky 8 psactf podloZkou k zatlaZenf drstku 0 cca 0,3 mm do kapilér-
ni trubidky, k nadzvednut{ zdvaiifka ve svém 1d¥ku a tim je umo¥ndn pitqu peaci tekutiny ze
zésobnfku psact tekutiny kepilérnim systémem a trubikou technického pera na psacf{ podloZku.
PFi vliastnim psanf pak dochdzf k neustslému pohybu drétku v trubi¥ce @ tim je usnadfiovén ply-
huly pritok psaci tekutiny kaﬁilérnim systémem technického pera. V pf{pedd, %e nenf technické
pero deldf dobu pouZivédno, miZe dojft k tdstedndmu zaschnutf peact tekutiny v kapildrnim sys~
tému a to predeviim v kapildrnim mezikru¥t technického pera a opakovanyai pohyby drétku v
trubi¥ce pak snedn¥ji se doséhne po&istint mezikruif a obnoveni funkece technického pera,

Z uvedeného popisu tedy vyplyvé, Ze konec drdtku Je v neustdlém bezprotiednim styku s
psaci podlo¥kou, co2 podminuje dokonalé opracovéni konce drétku. Pro dosaZen{ dokonalého psa-
etho pocitu, tzn. psani bez sk*{pénf, Bkrébén{ a zadrhdvént technického pera o psaci podlo¥ku
Je bezpodmineZnd nutné, aby byl konec drdtku zbaven viech otfepld a nerovnostf, které venikajf
pri Fezénf nebo st¥thén{ drdtkd na Useky poZadovend délky a déle je nutné, aby byly hrany drg-
tkd na jeho obou kéncich dokonale a v poZadovaném thlu zaobleny.

Podle doposud znémého zpldsobu se opracovéni koncd drétkd provdd{ tak, %e se drétky, kte-
ré Jsou nafezény na useky poZadované délky pevnd upnou do otoné kleStiny. Xletina se uvede
do rota&nfho pohybu a pomoct Jemného smirkového nebo lapovactho pepfiru se ru&ng odstranf pii
opracovénf vzniklé otfely & hrany drétkd se zaodbl{, Opraéovéni 8e provddl pod mikroskopem a
kvalitu opracovéni je rovnd% pod mikréakopon kontrolovéna, .

Popsany stdvajic! zplsod opfacovénf drétkd se vyznaduje celou Fadou nevghod., Vlastng
préce je Zasové velmi néro¥né, klade vysoké poZadavky na cit, zrudnost a pellivost pracovnfkd,
Je velmi zdlouhavd a neproduktivni.Préce s -ikroakopéj'velmi namdhavd a unsvuje zrak a stévd
se, Ze zvléétﬁ ke konci pracovnt sm¥ny piehlédne pracovnik otfep, event. ostrou hranu na
konci drdtku zbgfvajfef k opracovén{. Konce dré&tkd Jsou pak nedokonalé. Nedokonale opracova-
vanym drétkem osazeny agregétvtochnického pera pak vykazuje celou #adu nevyhod. P¥i psant,
kreslen{ a nebo rfsovdn{ dochdz{ k zadrhévéni otfepd a ostrych hran drétkd o psact podloZku,
psact pocit je velmi nept{jemny, neni mo¥no plynule pest, rysovat, kreslit, préce uZivatele
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se stdvd pomalou n neproduktivni, v krajnich pripadech pak dochéef k poskogent psaci podloZky
a k jejimu gnehodnoceni, ‘ -
Vyaokd prtenoat p#i rudnin opmcovdni drétkd agregétd technickych per pak vyZaduje zvyaondu
pothbu pracovnich sil, - .sniZuje vlutni produktivitu préce pri vyrobd technickych per a Zvydu-
Je jejich vyslednou cenu. :
Uvedené nevhody jsou odsrandny gpisoben hromdn"ho opracovéni povrchu predmétd rﬁmych !
tvard, njnéna koned drétkd gregétﬁ technickych per podle vynélezu, jeho# podstata spotivéd v .
tom, Ze na predméty uloZené v ugaviené vélcové dutind opati‘oné sbrazivnia povlakem se teind k
vnitfn{mu primdru a po celé délce vdlcové dutiny pisobi tlakovym vezduchem po dobu 15 at 150 8
a tlaku v rozmez{ od 0,1 do 10 MPa, ,
Zplsob podle vynélezu je realizovén gaffgenim podle vyndlezu, Jehol podstata epoéivt v
tom, Ze sestévé g dutého vélce 8 pi‘ipojenyni bodnimi viky, opatfeného jednak uvnitf brusnou
vlo!ltou a jednek 4o Et&rdiny, situovené ve smdru podélné osy dutého védlce pripojenym vaodem
tlakového vzduchu. Je také podstatné, ¥e bolni vika jsou opatlena odvgdusnovacimi otvory a e ',j
piivod tlakového vzduchu sestévé ge dvou protilehlfch stin, do kterfch je zausténa mesl vyplni,
stény pfivodn{ trubka. ’,
Pokrok dosaZeny vyndlezem se proniti chnoméni v odstranini neméhavé, na grak a :drnvt,
pracovnikd néro¥né ruinf préce, kterd dyla nahreZena wmechaniza¥nim prostredkem. Drétky Opraco-‘
vané zpisoben 8 v zai{zeni podle vyntlor.u pak vykezujf celou radu vyhod. Opracovint drttka Jo
atanontmé a dokonalé, vo!koré otfepy Jeou beze ghytku odstraniny & hrany drdtkd jsou dle
poZadavku nob‘.lony. Agregéty technickych per, které Jaou opatbeny drétky opracovanyai podle vy-
néletu se vysnadujf pi{jemnya psacim pocitem, p{81 bez Bkrébéni a sedrhévéni, nedochézi k pol-
kogeni pnct podlo¥ky, produktivita a kvalita préce uiivateld tochnickych per se zvyduje. :
Dals{ vihody se spatfujl v tom, #e dochdz{ k vyiraznému vzristu produktivity prdce a vyroby
technickych per, vysoké uspole pracovnich sil a gvjsent kvality opracovanjch koned drdtkd.
z:MzonI pro provédini gpisobu podle vyndlezu je Vv prikladném provedeni schematicky
gndzornind ne pﬂpo.jonych vjkresech, kde obr. 1 gnat{ celé zaligeni v nérysu s nagnalenym re-
gem A-A, ‘obr. 2 andsonu.io boZn{ pohled na zarfigeni ve smiru S, obr. 3 je Pez A-A zat{zenin |
z obr. 1, obr. 4 dctailni pohled na piivod tlakového vzduchu v Zelnim pohlodu, S4stelnén i-uu
" a pozméniném mé¥{tku a obr. 5 je bokorys £ obr. 4.
Zat{zeni podle prikladného provedeni sestivé ¢ kovov‘ho dutého vélce 1 opatieného na bp-
e{ch gzsbroudenymi viky 3, kterd jsou k dutému vdloi 3 pitipojeny $roudy 7. Vﬂu 5 Jsou oput!ont,
‘odudulnonc:(ni otvory 6 urfenfmi pro unik thkového yzduchu £ dutého vélce ). Dutina dutého
vélce ) Je opatfena brusnou vlofkou 4 v konkr‘tnin provodoni s korniok‘ho brusného ntcrulu.
VlioZka 1 se do dutého vdlce 1 vklddd a Je moZno Ji. vymbnovat e volit jeji druh podle druhu :
opraeovtunych pledmétd. MiZe Ji byt Jak a-irkovy, tak ‘lapovaci papir, Jjako¥ i rdzné druhy ko-
rmiok‘ho brusného materidlu nebo keramického lnpwlciho utori‘lu. Do dutého védlce ] Je teén&
k vnitfnfmu prom#ru #térbdinou 2 zaystin pﬁvod 2 tlakov‘ho vgduchu., Sterbina 2 Je .1tuovm
po celé délce dutého vélce L. Piivod 3 tlakového vsduchu. uutdv‘ g ptivodnf trubky 22 zndlt!- i
n_é mezi dvojici stén )1 spojenych na svén volnén konci v§plnémi 33 stin. Mezi vyplniémi 32 a - i
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dvojic{ st¥n 31 je vytvotena vzduchovéd &térbine 34, kterou proudf tlakovy vzduch do dutého
vélece 1.

P¥{klady provedenf zpisobu podle vyndlezu:

P¥{klad 1
Do dutiny dutého vdlce 1 se vloZ{ 25 ks drdtkd o rozmérech ¢ 0,25 um a délce 17 mm. Dutina

dutého vélce 1 je opatrena brusnou vloZkou 4 provedenou z keramického materidlu. Stdrbinou 2
se vhénf do dutého védlce 1 vzduch pod tlakem 1 MPa po dobu 60 s,

Ea

Pr{klad 2
Do dutého vélce 1 opatieného keramickou brusnou vlokou 4as obsahen 25 ks drétkd o rozmérech
@ 0,07 mm a délce 17 mm se vhén{ vzduch o tlaku 0,5 MPa po dobu 30 8.

-

Pifklad 3

P¥1 zaoblovénf ostrych hran krychli%ek o rozméreeh O »1x0,1 x0,1 mm 2 kovu, se dutina dutého
vélce 1 opat#{ brusnou vloZfkou 4 2 keramického materisdlu brusného a do dutiny se vloZ{ 30 ks
,krychliéek. Nésledn& se do dutého vilce 1 vhéni po dobu 60 s vzduch pod tlakem 2 MPa,

XValita opracovdn{ predmstd podle uvedenych p¥ikladd je dokonald bez_néroku na dodate¥né ipra=~
vy.

' Rozméry vélce, steJné Jako ostatnich funknfch df18 jsou odvislé od druhu opracovangch
pfedmétﬁ.

1. Zplsob hromadného opracovén{ povrehu pfedm&td rdznych tvard, zejména koncd drétka agregdty
technickfch per v y zna & e n ¥y tim, % na predm&ty uloZené v uzaviené vdlcové duti-
né opatfené abrazivnim povlakem se tedné k vnitfnimu priméru a po celé délce vdlcové duti-
ny plsobl tlakovym vzﬁuchem po dobu 15 a% 150 s a tlaku v rozmez{ od 0, 1 do 10 MPa.

2. Za¥fzeni k prov4dini zplisobu podle bodu 1 v Yznadené t1m %o sestivd z dutého /o
vélce (1) s pFipojenymi bo&n{mi viky (5) opatreného jednsk uvnit¥ brusnou vloZkou (4) a
Jednak do Bt¥rbiny (2), situované ve smdru podélné osy dutého vélce (1) pripojenym piivodem
tlakového vzduchu (3), | ‘

3. Zat{zenf podle bodu 2 vy s na & e né tim, 2e vika (5) jsou opatiena odvzduiinovae fnt
otvory (6). ,

4. Zat{zenf podle bodu 2 @ 3 vy zna&en é t{m, %e pftvod (3) tlakového vzduchu sestdv4
ze dvou protilehlgeh at¥n (31), do kterjch je zaustdna mezi vyplng (33) stény p¥ivodnt trub-
ka (32).

Sl
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Obr. 3
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