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Jehla do $iciho stroje a zptisob jejx vyroby

Anotace:

Télo jehly vy¢niva ze diiku (12) a je zakonéeno ostrou
Spitkou (60), vytvofenou na distadlnim konci téla
jehly, ve kterém je uspofadana priibéina zapusténa
drazka (28), prochazeji od dfiku (12) ptes télo jehly ke
$pi¢ce (60). Télo jehly je rozdéleno na prvni usek (14)
a na druhy usek (16), pti¢emz2 v pribézné draZce (28)
ve druhém tuseku (16) je vytvofeno ousko (30). Druhy
usek (16) je opatfen vybranim (40) u ouska (30) jehly.
Ve druhém tiseku (16) téla jehly u oudka (30) jehly je
vytvoteno zuZeni (38), jehoZ prifez je mensi neZ prii-
tfez druhého udseku (16). V zaZeni (38) je vytvofeno
vybran{ (40), na opa¢né strané neZ je uspofidana
pribézna drazka (28). Polotovar jehly se zpracovava
tvarovanim téla jehly s prvnim tisekem téla jehly o
mensim priiméru nez je diik a ptiléhajicim k distalni-
mu konci difku, potom se tvaruje druhy usek téla
jehly o mensim priméru neZ je prvni tsek téla jehly
a ptiléhajfcf k distadlnimu konci prvniho dseku téla
jehly. Néasleduje tvarovani druhého Gseku téla jehly s
podélnou ¢&astf, odpovidajici vybrani u ouska jehly.
Potom se télo jehly lisuje v zdpustce, kde se podélna
tast ptetvaff do tvaru vybranf u ouska jehly.

) 28 3 63 58 es
\ )
" 14 20 R S



20

25

30

40

45

50

CZ 282000 B6

we

Jehla do Siciho stroje a zpisob jeji vyroby

Oblast techniky

Vynailez se tyka jehly do Siciho stroje a zptisobu jeji vyroby.

Dosavadni stav techniky

Jehly do 3iciho stroje se obvykle vyrabégji lisovanim, jako lisovanim na zapustkovém lisu nebo
v lisovaci zapustce, plynulym lisovanim nebo podobné€, namisto opracovani nebo strojniho
obrabéni. Tyto naprosto znamé lisovaci operace vsak vyZzaduji pouziti kombinaci razicich
operaci, brusnych operaci a obru$ovani, pfi nichZ se musi pouzit mnozstvi riznych lisovacich
zapustek. Pouzity vyrobni postup je velmi namahavy. Obvyklé lisovaci operace také zpisobuji
vznik vyronkl na téle jehly vlivem pouzitych zapustek. Odstrafiovani téchto vyronki je Casové
i pracovné velmi naro¢né. Proto byl nedavno navrzen zplsob plynulého lisovani na lisu, ktery ma
odstranit tvofeni téchto vyronkii na téle jehly pifi jejim tvafeni, jak je uvedeno ve spise US
4,044,814.

Za G&elem pietvofeni kovového polotovaru na télo jehly do Siciho stroje plynulym lisovanim pii
soucasném zabranéni vzniku vyronki na téle jehly je vSak nutné, aby objem kovu polotovaru,
vtékajiciho do vedlej$i dutiny, tvofené mezi dvojici zapustek, byl zredukovan na mnozstvi mensi,
nez je objem této dutiny. KdyZ je v3ak mnozstvi kovu polotovaru nedostate¢né nebo kdyz je
polotovar vytvaien s podélnou drazkou, vyrobenou kalibrovanim, ktera zpisobi vznik vyronki na
téle jehly, klesa pevnost ikvalita jehly a vzristaji ztrity, zplsobené nekvalitnimi vyrobky
a vyrobnimi potizemi. Vytvofeni mezery u ouska jehly s nedostate¢nou hloubkou v téle jehly
zpusobi dale, Zze se v provozu pii §iti Casto vytvoii velice malad smycka pfi podavani ponékud
napnuté nité k jehle, takZe navlékac nité€ Casto dostateCné nezachyti smycku nité. Montaz jehly
do siciho stroje tak vyzaduje provadéni slozitych operaci, jako je sefizeni Siciho stroje, vCetné
casového sefizeni, sefizeni podavaci zarazky nebo podobné, takZe obsluha a fizeni Siciho stroje
vyzaduje mnozstvi Casu a prace.

Podstata vynalezu

Uvedené nedostatky do znaéné miry odstrafiuje jehla do $iciho stroje a zpisob jeji vyroby podle
vynalezu. Jednim pfedmétem vynalezu je jehla do Siciho stroje, kterd vykazuje vysokou kvalitu
za soucasné dostatecné pevnosti ve vzpéru, ktera podstatné zabrailuje zlomeni jehly. Jehla do
Siciho stroje podle vynalezu umozituje vytvofeni mezery dostatedné velkého rozméru mezi té€lem
jehly a niti k usnadnéni operace $iti a k umoznéni pohonu Siciho stroje s velkou rychlosti. DalSim
pfedmétem vynélezu je zplsob vyroby jehly do Siciho stroje, kterym se snadno a s nizkymi
naklady vyrobi jehla do Siciho stroje, ktera vykazuje dostateCnou pevnost a zajistuje trvalé
provadéni operace §iti s vysokymi rychlostmi.

Jehla do §iciho stroje obsahuje valcovy diik o velkém priméru, télo jehly, vyCnivajici ze dfiku,
a ostrou 3picku, vytvofenou na distalnim konci téla, ve kterém je uspofadana priibézna zapusténa
drazka, prochézejici od dfiku pies télo jehly ke 3pi€ce. Télo jehly je rozdéleno na prvni dsek téla
jehly a na druhy asek téla jehly pomoci prvni kuzelové Casti a druhé kuzelové Casti, které jsou
oddélené vytvoreny na prvnim Gseku téla jehly a na druhém dseku téla jehly, pfi¢emz v priibézné
drazce ve druhém tseku téla jehly je vytvofeno ousko. Druhy Gsek téla jehly je opatfen vybranim
uoudka jehly atélo jehly je opatfeno vnitinimi bo¢nimi plochami, vymezujicimi pribéznou
drazku. Vnitini boéni plochy priibézné drazky jsou rozevieny v ahlu 8, nebo 6,3, a vnéjsi bo¢ni
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plochy jsou rozevieny v ihlu 6,, nebo 8y, pfiCemZ ve druhém useku téla jehly uouska je
vytvofeno zuZeni, jehoZ prifez je mensi nez prifez druhého useku téla jehly. V ziZeni je
vytvofeno vybrani, na opa¢né strané, neZ je usporadana pribézna drazka. Podstatou zpisobu
vyroby jehly do Siciho stroje podle vynélezu, kde jehla obsahuje dfik a télo jehly, vy&nivajici ze
diiku, a $pi¢ku, vytvofenou na distalnim konci téla jehly, ve kterém je uspofadana pribézna
zapu$téna drazka, prochazejici od dfiku pfes télo jehly ke 3picce, kde v pribézné drazce je
vytvofena &ast jehly s ouskem, pfi¢emz t€lo jehly je rozdéleno na prvni Gsek téla jehly o mensim
priméru neZ je diik a pfiléhajici k distalnimu konci dfiku, a na druhy usek téla jehly o menSim
priméru, neZ je prvni usek téla jehly a pfiléhajici k distdlnimu konci prvniho tdseku téla jehly,
pii¢emz télo jehly je opatfeno vybranim uouska jehly, je, Ze se nejprve provadi tvafeni
polotovaru jehly s diikem velkého priméru a valcového tvaru a téla mensiho priméru nez je
diik, ptiléhajiciho k distalnimu konci diiku, a déale se télo jehly lisuje v zapustce a vytvaruje se
prabézna driazka, prochazejici od dfiku pfes t€lo jehly ke Spicce. Potom se vytvaruje Cast jehly
s ouSkem s tenkou prepazkou, umisténou v ousku a uspofadanou podél pribézné drazky, a dale
se tvafenim téla jehly vytvaruji vnitini boéni plochy, vymezujici pribéznou drazku, a vnéjsi
boéni plochy, rozeviené v pfedem stanovenych udhlech. Z polotovaru se nejdfive tvaruje télo
jehly s prvnim asekem téla jehly o men$im pruméru nez je dfik a pfiléhajicim k distalnimu konci
dfiku, ase druhym usekem téla jehly o menS$im priméru nez je prvni usek téla jehly
a pfiléhajicim k distalnimu konci prvniho aseku téla jehly. Dale se pfedlisovanim v zapustce
tvaruje druhy Gsek téla jehly s podélnou ¢asti, odpovidajici vybrani u ouska jehly, a dale se télo
jehly lisuje v zapustce, kde se podélna &ast pretvaii do tvaru vybrani u ouska jehly.

Piehled obrazkl na vvkrese

Vynalez bude blize vysvétlen pomoci vykresu, kde na obr. | je v bokorysu znazornén polotovar
jehly, ktery byl dvakrat péchovan v zapustce, k vyrobé jehel do Siciho stroje zplisobem podle
vynalezu, na obr. 2 je v bokorysu zndzornén polotovar jehly, ktery byl dale tvafen ke zmen3eni
praméru ¢asti jeho téla, na obr. 3 je v podélném fezu znazornén polotovar jehly z obr. 2, ktery
byl lisovan, obr. 4 znazorfiuje pfi¢ny fez podle ptimky IV-IV z obr. 3, obr. 5 znazoriuje pficny
fez podle ptimky V-V zobr. 3, obr. 6 znazoriiuje pficny fez podle pfimky VI-VI z obr. 3, na
obr. 7 je v ¢asteéném bokorysu znazornén piiklad jehly do Siciho stroje, vyrobené zplsobem
podle vynalezu, na obr. 8 je znazornéna v podélném fezu jehla do Siciho stroje z obr. 7, na obr. 9
je v &aste¢ném phadorysu znazornén distalni konec jehly Siciho stroje z obr. 7 ana obr. 10 je
znazornén distalni konec jehly z obr. 7 v pohledu zespodu.

Priklady provedeni vynalezu

Obr. 1 znazoriiuje uspofadani polotovaru 10 jehly, ktery byl dvakrat péchovan v zépustce,
k vyrobé jehly do 3iciho stroje, zpisobem podle vynalezu. Takto uspofadany polotovar 10 jehly
obsahuje obvykle valcovity diik 12 s velkym primérem, prvni asek 14 téla jehly valcovitého
tvaru, vytvofeny s mensim primérem neZ je dfik 12 a spojeny na jednom konci prvni kuzelovou
gasti 18 tvaru komolého kuzele s diikem 12, a druhy Gsek 16 téla jehly valcovitého tvaru,
vytvofeny s men$im primérem nez prvni isek 14 t&la jehly a spojeny druhou kuZelovou &asti 20
se druhym koncem prvniho tseku 14 téla jehly. Prvni a druhy dsek 14 a 16 tvoii télo jehly.
Polotovar 10 jehly ve tvaru, znazornéném na obr. 1, se potom dale zpracovava, napfiklad
péchovanim v zapustce, tvafi se, napiiklad valcovanim a podobné, nebo se brousi. Vysledkem je
polotovar 10, znazornény na obr. 2. Toto zpracovani zejména umoziiuje vytvarovani stfedni Casti
druhého useku 16, kde je vytvoiena prodlouZena &ast 22 valcovitého tvaru a prvni a druha Sikma
&ast 24 a 26, jednotlivé spojené s obéma konci prodlouzené ¢asti 22. Prodlouzena Cast 22 je
vytvarovana s men3im primérem neZ druhy Gsek 16 télesa jehly a Sikmé Casti 24 a 26 jsou obé
vytvarovany do tvaru komolého kuZele a uspofadany tak, Ze prodlouZena €ast je uloZena mezi
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nimi. ProdlouZena &ast 22 a 3ikmé &asti 24 a 26 jsou vyrobeny tak, Ze polohové odpovidaji
mezefe u ouska jehly, vytvoiené na téle hotové jehly do Siciho stroje. ProdlouZena Cast 22 je
vytvoiena tak, Ze jeji priifez tvofi 60 az 70 % prifezu druhého dseku 16 téla jehly. Prifez
prodlouzené &asti 22 je svyhodou stanoven na 65 % prufezu druhého dseku 16. Prifez
prodlouZené &asti 22, ktery je mensi nez 60 %, zpisobuje nadmémé zmenseni prufezu u mezery
u oudka jehly, takZe se zhorsi pevnost jehly, coz miize vést k jejimu zlomeni, zatimco prifez nad
70 % znemoZiiuje vytvofeni mezery uouska jehly s poZzadovanou hloubkou pro S$iti. Takto
vytvofeny polotovar 10 jehly s prodiouZenou &asti 22 se potom tvéafi na zapustkovém lisu nebo
v zapustce, jak je znazornéno na obr. 3 az 6, a tim se vytvori podélna drazka 28 pro nit a ¢inna
Cast 30 jehly souskem, obsahujici tenkou pfepazku 32, umisténou v ouSku. Vysledkem
zapustkového lisovani je polotovar 10 jehly, opatfeny podélnou drazkou 28 zahloubeného tvaru
tak, ze pribézné prochazi od diiku 12 k ¢asti druhého tseku 16 v blizkosti jejiho distalniho
konce. Vysledkem zapustkového lisovani je také druhy usek 16 téla jehly, vytvofeny s ¢innou
¢asti 30 jehly s ouskem, obsahujici tenkou pfepazku 32, umisténou podél podéiné drazky 28 tak,
Ze vytvofena mezera 40 u ou$ka jehly je uspofddana na opatné strané druhého useku 16 téla
jehly, nez je podélna drazka 28. Prvni asek 14 adruhy uasek 16 téla jehly, obsahujici
prodlouzenou &ast 22, které jsou obvykle opatieny podélnou drazkou 28, jsou vytvarovany
s pfi¢nym prifezem v podstaté ve tvaru pismene "U" nebo "V", takZe vnitini bo¢ni plochy 34
téla jehly, vymezujici podélnou drazku 28, a jeho vnéjsi bo¢ni plochy 36 se rozeviraji smérem
vzhiiru a jsou vzajemné uspofadany v pfedem daném ahlu. Uspofadani prvniho a druhého useku
14 a 16 ve tvaru pismene "U" je dano tak, ze velikost prodlouzené ¢asti 22 je mensi nez velikost
druhého Gseku 16 téla jehly. ProdlouZena ¢ast 22 takto vytvarovana tvoii hotovou jehlu do Siciho
stroje se zGZenim 38, umisténym u &inné &asti 30 jehly s ouskem, jak je zndzornéno na obr. 7.
Ptesné&ji vzato, prodlouzena &ast 22 je vytvarovdna s vybranim 40 uouSka jehly, které je
vytvoteno jako zahloubeni pomoci prvni a druhé tkosové ¢asti 42 a 44 s vnitinimi tkosy
s pfedem danymi Ghly sklonu vzhledem k ose polotovaru 10 jehly. V ¢inné &asti 30 jehly
s ouskem na opa¢né stran&, neZ je podélna drizka 28, je vytvorena kratkd drazka 46, ktera
v podstaté prochazi od ¢&asti jehly s vybranim 40 uouska jehly kjeji Spice atvofi tenkou
pfepazku 32 v misté, kde ma byt vytvoreno ousko jehly.

Vysledkem zapustkového lisovani dale je, Ze se v polotovaru jehly vytvaruje bo¢né vystupujici
plocha ¢ast 48 na volném konci druhého dseku 16 polotovaru 10 jehly na jeho druhé ¢ésti, kde se
ma vytvofit §picka jehly. Plocha &ast 48 takto vytvofena umoziiuje snadné teCeni kovu, z n¢hoz
je vyroben polotovar 10 jehly, béhem zapustkového lisovani a dale vytvofeni pfedem daného
polohového vztahu mezi polotovarem 10 jehly a zapustkou pro zapustkové lisovani polotovaru
v podélném sméru. Vytvofeni ploché &asti 48 také umoziuje spravné polohovani zapustky
a dérovaciho nastroje k dérovani ouska jehly v dostateném stupni presnosti k dosazeni presného
dérovani v nasledujici operaci.

Zapustkové lisovani se provadi s pouzitim horni zapustky 30, opatfené tvarovacim vystupkem 52
ve tvaru "V", aspodni zapustky 54, vytvofené s tvarovacim vybranim 56, odpovidajicim
tvarovacimu vystupku 32. Prvni a druhy usek 14 a 16 téla jehly se pretvafi lisovanim mezi obéma
zapustkami 50 a 54, coZ zpusobi, ze kov, z néhoz jsou vyrobeny oba useky, zatékd do dutiny
mezi zapustkami 50 a 54 k uspé€$nému vytvofeni podélné drazky 28 acinné Casti 30 jehly
s ouskem bez vzniku jakéhokoli vyronku na téchto dsecich polotovaru 10 jehly. Je vhodné, kdyz
prostor mezi vnitinimi boénimi plochami 34 prvniho adruhého dseku 14 a 16, vymezujici
podélnou drazku 28 a prostor mezi vnéj3imi bo¢nimi plochami 36, je rozSifen smérem vzhiru
v {ihlu od 10 do 28° z diivodu operace $iti a zapustkového lisovani. Napiiklad ob& vnéj3i plochy
tvarovaciho vystupku 32 ve tvaru "V" horni zapustky 50, polohové odpovidajici prvnimu
a druhému aseku 14 a 16, se rozeviraji tak, Ze vzajemné sviraji uhel 8;, men3i nez 30°, nejlépe
28°. Uhel 0,,, ktery sviraji vnitrni boéni plochy tvarovaciho vybrani 56 spodni zapustky 54, je
zejména nastaven mezi 20 az 28°. Uhel 8, mendi nez 20° zpisobuje potize pfi tedeni
piebyteéného materialu polotovaru 10 jehly smérem vzhiru béhem zapustkového lisovani, takze
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vy3ka prvniho a druhého tseku 14 a 16 polotovaru se snizi vlivem pohybu materidlu smérem
dold, s nasledkem sniZeni Zivotnosti spodni zapustky 54, zatimco Ghel 8,; vét3i nez 28° zpiisobi,
e nadmémé vzroste $itka téchto sekil polotovaru. Uhel 6,; ma byt tedy s vyhodou nastaven asi
na 24°, aby se tak zvySila oblast povrchu dna zapustky k zamezeni nadmérného naristu Sirky
vstupu podélné drazky 28. Uhel 6,, mezi vn&jsimi plochami Casti tvarovaciho vystupku 52
o tvaru "V" horni zapustky 50 v blizkosti ¢inné &asti 30 s ouskem jehly je nastaven asi na 25°
a Ghel 9,; mezi ob&éma vnitinimi plochami odpovidajiciho tvarového vybrani 56 spodni zapustky
54 je vymezen mezi 10 az 18°, zejména je asi 14°. Uhel 0,,, mensi nez 10° zpusobuje obtizné
odstranéni polotovaru 10 jehly ze zapustek pfi lisovani, zatimco thel 82, v&t3i nez 18° zplsobuje,
zZe radius na dné tvarovaciho vybrani 56 je pfili§ maly, kdyZ ma byt vytvofena &inna &ast 30
s ouSkem jehly o Sifce podle predpisu, takze kos pro kratkou drazku 46 neni vytvarovan
dostatené. Kdyz je dhel 0,, mezi obéma bo¢nimi plochami tvarovaciho vybrani 56 spodni
zapustky 54 nastaven zejména na 14°, je tim zajiSténo, Ze polotovar 10 jehly mize byt snadno
vyjmut ze zapustek aje tak (¢inné zabranéno jeho zachyceni v zapustkach pii zipustkovém
lisovani. Déle je nutno poznamenat, Ze ihel mezi obéma bo¢nimi plochami tvarovaciho vystupku
32 je nastaven tak, Zze ma dostate¢ny rozsah ke snadnému navlékani nité pro zvy$eni rychlosti 3iti
a dale k zabranéni nadmémého zvéteni 3ifky polotovaru jehly. Vytvofeni vybrani 40 u ouska
Jjehly se provede s vyuzitim prodlouzené &asti 22, ktera byla vyrobena jiz dfive, s cilem zabranéni
nadmérného bo¢niho rozsifeni zizeni 38.

Jak bylo popsano, je prodlouzend &ast 22 polotovaru 10 vytvofena s vnéjSim primérem,
postacujicim k vytvofeni ziizeni 38, v némz je provedeno vybrani 40 u ouska jehly o prifezu,
odpovidajicim 65% prufezu druhého Gseku 16. Také tvar prvni a druhé 3ikmé &asti 24 a 26,
usporadanych na obou koncich prodlouzené ¢asti 22, je obvykle vymezen na zakladé ahlu jejich
sklonu, spiSe nez jejich délky v axidlnim sméru, protoZe polotovar 10 se roztahuje béhem
lisovani ve svém osovém sméru. Ve znazornéném provedeni je vyhodné, kdyz ahel sklonu a;
prvni Sikmé Casti 24, uspotadané v blizkosti ¢inné ¢€asti 30 jehly s ouskem je vétsi nez uhel
sklonu o, druhé Sikmé ¢asti 26, uspofadané na odvracené strané od &inné &asti 30 jehly
s ouskem. To je vyhodné, protoZe &asti kovu polotovaru jehly v blizkosti ouska miZe snadno téci
smérem k podélné drazce 28, koncici u ¢inné &asti 30 jehly s ouskem, vytvofené v pozadovaném
tvaru, kdyz vzdalenost mezi hornim koncem ocka jehly (uréeno na zakladé predpokladu, ze jehla
je upevnéna v Sicim stroji) a vybranim 40 u ouska jehly je co nejmensi. Se zfetelem na uvedené
okolnosti jsou thly sklonu o; aa, prvni adruhé $ikmé ¢asti 24 a 26 nastaveny tak, Ze jsou
napiiklad asi 18°, resp. 12°. Uhly vyjadfené pomoci tikosu prvni a druhé $ikmé &asti 24 a 26
vzhledem k ose polotovaru jehly jsou asi 9°, resp. 6,5°.

Rozmérové vztahy mezi prodlouzenou ¢asti 22 a prvni a druhou Sikmou ¢asti 24 a 26 polotovaru
10 jehly pfed zapustkovym lisovanim a mezi hotovou jehlou do 3iciho stroje jsou obvykle
stanoveny nasledovné:

I‘IL[ =L1 X0,6
HL2=L3XO,5
I‘IL3=/I'H_.| +I‘[Lz/-0,1

kde HL,, HL, a HL; jsou délkové rozméry prvni a druhé $ikmé Casti 24 a 26, resp. prodlouzené
Casti 22 polotovaru 10 jehly pfed zapustkovym lisovanim; L, L, a L; jsou délkové rozméry prvni
a druhé tkosové Casti 42 a 44 hotové jehly do Siciho stroje, resp. dna vybrani 40 u ouska jehly.

Polotovar 10, ktery byl tedy lisovan v zdpustce, se potom zpracovava k odstranéni tenké
prepazky 32 pro vytvoieni ouska 58 jehly. Vytvofeni ouska 58 jehly se provede uloZenim ploché
¢asti 48, vytvorené v distalnim konci druhého useku 16 polotovaru 10, v upinaci &asti, vytvofené
na dérovaci zdpustce a upinajici polotovar 10 jehly v zapustce pii jeho vyrovnani se zdpustkou
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pro zajisténi presného dérovani. Spicka 60 jehly se vytvofi naostfenim distdlniho konce druhého
seku 16 téla jehly a vznikne tak hotova jehla do Siciho stroje.

Tato hotova jehla 62 do 3iciho stroje, znazornéna na obr. 7 aZ 10, je opatfena v &asti druhého
Gseku 16 t&la jehly na strané k diiku 12 u &inné &asti 30 jehly s ouskem ziZenim 38 o men3i
$itce, nez je ¢inna &ast 30. Také hotova jehla 62 do Siciho stroje je opatfena vybranim 40 u ouska
jehly, vytvofenym do jisté miry zahloubenim pomoci prvni adruhé ukosové &asti 42 a 44,
vytvofenych jako vnitini Gkosy pfedem stanoveného thlu sklonu vzhledem k ose polotovaru
jehly. Vysledkem toho je, Ze &ast druhého dseku 16 jehly, umisténa na stran€ k dfiku 12 u &inné
&asti 30, je odklonéna dovnitt pomoci vybrani 40, takZe je vytvofen zvétSeny prostor mezi niti
a druhym tsekem 16 téla jehly. Konec ouska 58 hotové jehly 62 na strané ke dfiku 12 a konec na
strané ke 3pitce 60 hotové jehly 62 je proveden vkonvexné zakfiveném tvaru, jako prvni
konvexni zakfiveni 64 a druhé konvexni zakfiveni 66. Sitka HS/L stfedni ¢asti ouska 58 jehly
a §itka HS/M stedni ¢asti zazeni 38 miZe byt vhodné vymezena. Napiiklad, kdyZz se tohoto
znazornéného provedeni pouzije u jehly k Sicimu stroji pro velikost jehly &. 7 podle Japonské
pramyslové normy /JIS/, miZe byt $itka HS/L a HS/M 0,65, resp. 0,52 mm, zatimco pro velikost
jehly &. 9 je sitka HS/L a HS/M 0,75, resp. 0,62 mm. Také pro velikost jehly . 11 muZe byt Sitka
HS/L a HS/M 0,89, resp. 0,72 mm. Povolena rozmérova odchylka je stanovena v rozmezi + 0,02
nebo + 0,03 mm.

U jehly do iciho stroje podle vynélezu se jeji téleso dvakrat péchuje a tvaruje se do tvaru, ktery
je vyskové zvétieny pro zamezeni zvétSovani jeho $itky, takZze hotova jehla miZe vykazovat
dostate¢nou tuhost, vyluéujici jeji zlomeni pfi $iti. Na jehle se také tvaruje vybrani 40 u jejiho
ouska, majici dostate&nou Sitku k vyraznému zvétseni prostoru mezi t€lem jehly a niti, coz mé za
nasledek, Ze se 3iti provadi v trvalém provozu a s vysokou rychlosti. Dale povrch jehly do Siciho
stroje, vytvoreny lisovanim, je hladky a jehla je opatiena ziZenou ¢asti. Proto ma jehla zlepSené
vlastnosti pti vnikani do materidlu a vytvafi pfitom méné tepla.

PATENTOVE NAROKY

1. Jehla do siciho stroje, obsahujici valcovy diik (12) o velkém priméru, télo jehly, vyCnivajici
z diiku (12), a ostrou 3picku (60), vytvofenou na distalnim konci téla, ve kterém je usporadana
pribéZna zapusténa drazka (28), prochazejici od diiku (12) pfes télo jehly ke Spicce (60),
pri¢emz t&lo jehly je rozdéleno na prvni usek (14) téla jehly a na druhy dsek (16) téla jehly
pomoci prvni kuzelové &asti (18) a druhé kuzelové Casti (20), které jsou odd€lené vytvofeny na
prvnim aseku (14) téla jehly a na druhém aseku (16) téla jehly, pfi¢emz v prib&zné drazce (28)
ve druhém tseku téla jehly je vytvofeno ousko (30), pfiCemz druhy usek (16) téla jehly je
opatfen vybranim (40) u ouska (30) jehly a t&lo jehly je opatfeno vnitinimi bo¢nimi plochami
(34), vymezujicimi pribéznou drazku (28), vyzmacujici se tim, Ze vnitini botni
plochy (34) priibézné drazky (28) jsou rozevieny v ostrém thlu (8;, nebo 613), a vnéjsi bocni
plochy (36) jsou rozevieny v ostrém Ghlu (682, nebo 1), pfi¢emz ve druhém useku (16) téla
jehly u ouska (30) je vytvofeno ziZeni (38), jehoZ priifez je mensi neZ prifez druh¢ho useku (16)
téla jehly, pfiemz v ziZeni (38) je vytvofeno vybrani (40), na opacné strané, neZ je usporadana
prubézna drazka (28).

2. Jehla do $iciho stroje podle naroku I, vyznadujici se tim, Ze ziZeni (38) ma
priifez 60 % az 70 % prafezu druhého dseku (16) téla jehly.



20

25

30

40

45

CZ 282000 B6

3. Jehla do 3iciho stroje podle naroku 1 nebo2, vyznadujici se tim, Ze dhel (8,
nebo 0,;) mezi vnitfnimi bo&nimi plochami (34) téla jehly je men3i nez 30° a ihel (8,,) mezi

bocnimi plochami (36) téla jehly u ouska (30) jehly je 10° az 18°.

4. Jehla do Siciho stroje podle naroku 3, vyzmaéujici se tim, Ze (hel (8;) mezi

wexr

plochami (36) téla jehly u ouska (30) jehly je 14°.

5. Jehla do Siciho stroje podle naroku 3, vyznadujici se tim, Ze thel (8))) mezi
vnitinimi bo¢nimi plochami (34) téla jehly je 28° a uhel (8,,) mezi vnitinimi boénimi plochami
(34) téla jehly u ouska (30) jehly je 25°.

6. Jehla do Siciho stroje podle naroku 1, vyzmadujici se tim, Ze vybranije na
obou svych koncich tvofeno prvni iikosovou &asti (42) a druhou dkosovou &asti (44), sklonénymi
k ose jehly, jimiz je vybrani (40) spojeno sdruhym dsekem (16) téla jehly, pfiCemz prvni
ikosova ¢ast (42) u ouska (30) jehly je sklonéna pod vétsim ahlem nez druha ukosova &ast (44).

7. Zplsob vyroby jehly do 3iciho stroje podle ndroku 1 az 6, kde jehla obsahuje dfik a télo
jehly, vy€nivajici ze diiku, aSpicku, vytvofenou na distalnim konci téla jehly, ve kterém je
uspofadéna pribéinad zapusténa drazka, prochazejici od diiku pres télo jehly ke $piéce, kde
v prubéZzné draZce je vytvofena Cast jehly s ouskem, pfiCemz télo jehly je rozdéleno na prvni
Usek t€la jehly o mensim priiméru neZ je diik a pfiléhajici k distalnimu konci dfiku, a na druhy
isek téla jehly o mensim priméru neZ je prvni Gsek téla jehly a priléhajici k distalnimu konci
prvniho dseku téla jehly, pticemz télo jehly je opatieno vybranim u oudka jehly, kde se timto
zplsobem nejprve provadi tvareni polotovaru jehly s ditkem velkého pruméru a valcového tvaru
a téla mensiho priméru nez je drik, pfiléhajiciho k distalnimu konci ditku, a dale se t&lo jehly
lisuje v zapustce a vytvaruje se prubézna drazka, prochézejici od dfiku pfes télo jehly ke 3picce,
a vytvaruje se Cast jehly s ouskem s tenkou prepazkou, umisténou v ousku a uspofadanou podél
prubézné drazky, adale se tvafenim téla jehly vytvaruji vnitini boéni plochy, vymezujici
prubéznou drazku, a vnéjsi bo¢ni plochy, rozeviené v piedem stanovenych uhlech, vyzna-
Cujici se tim, Zese zpolotovaru nejdfive tvaruje télo jehly s prvnim sekem téla jehly
o menSim primeéru nez je diik a pfiléhajicim k distalnimu konci dfiku, a se druhym asekem téla
jehly o mendim priméru nez je prvni usek téla jehly a ptiléhajicim k distalnimu konci prvniho
iseku t€la jehly, pfi¢emz se dale pfedlisovanim v zdpustce tvaruje druhy usek téla jehly
s podélnou ¢asti, odpovidajici vybrani u ouska jehly, a dale se télo jehly lisuje v zapustce, kde se
podéina &ast pietvafi do tvaru vybrani u ouska jehly.

8. Zpisob vyroby jehly podle naroku 7, vyznacujici se tim, Ze setvaruje druhy
isek téla jehly s podélnou &asti o prifezu 60 % az 70 % prufezu druhého Gseku téla jehly.

9. Zpisob vyroby jehly podle naroku 8, vyznaédujici se tim, Ze setvaruje druhy
usek téla jehly s podélnou ¢asti o priifezu 65 % prifezu druhého tseku téla jehly.

10. Zpusob vyroby jehly podle niroku 7, vyznadujici se tim, Ze se provadi
lisovani v zapustce pomoci paru horni a spodni zapustky, které vzijemné licuji, kde spodni
zapustka tvaruje vnéjsi bo¢ni plochy téla jehly tak, Zze dhel mezi vnéjdimi bo¢nimi plochami
jehly je 20° az 28° a dhel mezi vnéj$imi boénimi plochami téla jehly u ouska jehly je 10° az 18°,
pfiCemz horni zapustka, opatiena tvafecim vystupkem, tvaruje vnitini bo¢ni plochy t&la jehly tak,
Ze Ghel mezi vnitfnimi plochami téla jehly je mensi nez 30°.

11. Zpisob vyroby jehly podle ndroku 10, vyznacujici se tim, Zespodni zipustka
tvaruje vné€jsi bo¢ni plochy téla jehly tak, Ze thel mezi vnéj$imi bo¢nimi plochami téla jehly je
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24° a (ihel mezi vnéj3imi bo&nimi plochami téla jehly u ouska jehly je 14°.

12. Zpusob vyroby jehly podle naroku 10, vyznaéujici se tim, Ze horni zapustka
tvaruje vnitini bo&ni plochy téla jehly tak, Ze Ghel mezi vnitfnimi bo¢nimi plochami téla jehly je
28° a (hel mezi vnitinimi bo&nimi plochami téla jehly u ouska jehly je 25°.

13. Zpisob vyroby jehly podle nidroku 10, vyznacdujici se tim, Zespodni zapustka
tvaruje vnéjsi bo¢ni plochy téla jehly tak, Ze uhel mezi vnéj$imi bo¢nimi plochami téla jehly
u ouska jehly je 25°.

14. Zpisob vyroby jehly podle naroku 8, vyznacujici se tim, Ze se tvaruje
podélna &ast druhého dseku téla jehly s vybranim, na jehoZ obou koncich se vytvaruje prvni
tkosova &ast a druha dkosova &ast, sklonéné k ose jehly, jimiz je vybrani spojeno s druhym
usekem téla jehly, pficemz prvni ukosova &ast se vytvaruje uouSka jehly aje sklonéna pod
vét§im thlem nez druha tkosova &ast.

15. Zpusob vyroby jehly podle naroku 10, vyzmnacujici se tim, Ze se tvaruje
podélna &ast druhého Gseku téla jehly s vybranim, na jehoZz obou koncich se vytvaruje prvni
ukosova &ast a druha tkosova ¢&ast, sklonéné k ose jehly, jimiZ je vybrani spojeno s druhym
isekem téla jehly, pfiCemz prvni ikosova &ast se vytvaruje uousSka jehly aje sklonéna pod
véts$im Ghlem neZ druha ukosova &ast.

16. Zpisob vyroby jehly podle naroku 14, vyzmacujici se tim, Ze se vytvaruje

prvni Gkosova ¢ast u oudka jehly, sklonéna pod dhlem 9° a vytvaruje se druhd ukosova Cast téla
jehly, sklonéna pod Ghlem 6,5°.

6 vykresu
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