(11) Numero de Publicagao: PT 2931975 T

o &
§ XY 2.

T e (51) Classificagéo Internacional:

E01C 23/02(2017.01)

(12) FASCICULO DE PATENTE DE INVENCAO

(22) Data de pedido: 2013.12.13 (73) Titular(es):

FLINT TRADING, INC.
(30) Prioridade(s): 2012.12.13 US 115 TODD COURT THOMASVILLE, NC 27360 US
201213713188 ANDREW JARED PARKER us

(43) Data de publicagdo do pedido: 2015.10.21 (72) Inventor(es):
ANDREW JARED PARKER us

(45) Data e BPI da concessdo: 2017.10.04 .
020/2018 (74) Mandatario:

LUISA MARIA FERREIRA GUERREIRO

RUA RAUL PROENGA, 3 2820-478 CHARNECA DA

CAPARICA PT

(54) Epigrafe: METODO DE FORMACAO DE UM PADRAO INCRUSTADO NUMA SUPERFICIE DE
ASFALTO.

(57) Resumo: ) _ ] ~
ESTE PEDIDO REFERE-SE A UM METODO DE FORMAGCAO DE MULTIPLOS PADROES

EMBUTIDOS PARA COMPLETAR UM PADRAO DE ROTAGAO PREDETERMINADA FINAL, SOBRE
OU DENTRO DE UMA SUPERFICIE DE PAVIMENTO. O PADRAO PODE SER SELECIONADO PARA
FINS FUNCIONAIS OU DECORATIVOS. EM UMA FORMA DE REALIZAGAO DO METODO INCLUI
OS PASSOS DE PROPORCIONAR UM PRIMEIRO MODELO CRIADO DE BLOCOS MULTIPLOS
COM PORCOES DE PADROES ISOMETRICOS DE ROTACAO QUE TEM UM PADRAO
PREDETERMINADO; IMPRIMINDO O PRIMEIRO MODELO PARA DENTRO DA SUPERFICIE DO
PAVIMENTO QUANDO A SUPERFICIE DO PAVIMENTO ESTA NUM ESTADO FLEXIVEL
FORMANDO UMA IMPRESSAO NA MESMA; REMOVER O PRIMEIRO MODELO A PARTIR DA
SUPERFICIE DO PAVIMENTO EXPONDO A IMPRESSAO: PROPORCIONANDO UMA GRELHA COM
UM PADRAO PREDETERMINADO CORRESPONDENTE AO PADRAO DO PRIMEIRO MODELO;
INSERIR A GRADE PARA A IMPRESSAO; E A FIXACAO DA GRADE EM POSIGCAO NA IMPRESSAO
DE MODO A FORMAR O PADRAO INCRUSTADO CRIANDO ASSIM VARIOS BLOCOS DAS
REFERIDAS PORCOES DA REFERIDA PADROES DE TAL MODO QUE OS PADROES
ISOMETRICOS ROTACIONAIS FORMAM UM PRE-MOLDE MODELADO ISOMETRICO
PREDETERMINADO DE ROTAGAO FINAL.



RESUMO

METODO DE FORMACAO DE UM PADRAO INCRUSTADO NUMA SUPERFICIE
EM ASFALTO

Este pedido refere-se a um método de formagdo de multiplos
padrdes embutidcs para completar um padrdo de rotagdo
predeterminada final, sobre ou dentro de uma superficie de
pavimento. O padrdo pode ser selecionado para fins funcionais
ou decorativos. Em uma forma de realizagdo do métode inclui
0s passos de proporcionar um primeiro modelo criado de blocos
maltiplos com porgdes de padrdes isométricos de rotacdo que
tém um padrdc predeterminadeo; imprimindo o primeiro modelo
para dentro da superficie do pavimento quando a superficie
do pavimento estéd num estado flexivel formandoc uma impressdo
na mesma; remover ¢ primeiroc modelo a partir da superficie
do pavimento expondo a impressdo; proporcionando uma grelha
com um padrdc predeterminado correspondente ao padrdoc do
primeiro modele; inserir a grade para a impressao; e a
fixagdo da grade em posigdo na impressdo de modo a formar o
padrdo incrustado criando assim varios blocos das referidas
porgdes da referida padrdes de tal modo que os padrdes
isométricos rotaciconals formam um pré-molde modelado

isométrico predeterminado de rotacidoc final.



DESCRIGCAO

METODO DE FORMACAO DE UM PADRAO INCRUSTADO NUMA SUPERFICIE
EM ASFALTO

CAMPO TECNICO

A presente invencdo refere-se a um método de formagdo de
miltiplos padrdes embutidos sobre ou para uma superficie de
asfalto a partir de uma unica pré-forma padronizada de
superficie redonda, homogénea e termopladstica. O padrdo pode

ser selecionado para fins funcionais ou decorativos.

ANTECEDENTES

Varios métodos para formar padrdes em superficies de asfalto
sdo conhecidos na técnica relacionada. O requerente & o
proprietario da Patente US 5215402, que descreve um método
para formar um padrdc em uma superficie de asfalto usando um
modelo removivel. O modelo é comprimido em uma superficie de
asfalto flexivel para imprimir um padrdo predeterminado que
simula, por exemple, a aparéncia de tijolos, pedras da
calgada, pavimentos interligados ou semelhantes. O modelo é
entdo levado para fora da superficie do asfalto e o asfalto
é permitido endurecer. Uma camada fina de um revestimento de
cimento pode ser aplicada ao asfalto impresso para melhorar
o tijolo e argamassa ou outro efeito desejado. Um método

semelhante & conhecido a partir da US 2005/0089372 Al.

No método acima descrito, o modelo ndo permanece embutido na
superficie do asfalto. 0 efeito wvisual é <criado pela
combinacgio do padrio impresso e do revestimento
deceorative. Uma desvantagem muito importante e distintiva
para este método & que ¢ revestimento decorative pode
desgastar ao longc do tempo, particularmente em Areas de

trafego elevado.

A CA 931440 revela um método para a formagdo de diferentes

padrdes e desenhos de cores, texturas e niveis variados



através do uso de modelos ou grades especialmente concebidas
que sdo utilizados na aplicagdo de liquidos de ligagdo e
granulos ou chips de c¢or para produzir um acabamento
decorativo em tipos variados de superficies incluindo pisos

e materiais de construgédo.

Sabe-se também que &€ possivel instalar marcagdes de trénsito
em superficies de asfalto. No entanto, essas marcas
tipicamente estendem-se e projetam-se acima da superficie do
asfalto e sdo relativamente volumosas. Nas regides dque
recebem nevascas frequentes durante os meses de inverno, as
marcas de trédnsito podem ser muitas vezes removidas ou

danificadas durante o uso pela neve.

Qutro método conhecido para produzir marcacgdes de trénsito
envolve ranhuras de moagem em superficies de asfalto e, em
seguida, despejando nestas ranhuras um material fundido
quente que é& permitide colocar no lugar. No entanto, este é
um procedimentoe muito demcorado, e ndo & adequado para formar
padrdes complicados, ou cobrindo grandes Areas de
superficie. A necessidade, portanto, existe e permanece para
métodos aprimorados e materials necessdrios para fornecer

padrdes embutidos em superficles de asfalto.

SUMARIO DA INVENGAO

De acordo com a invencgdo, € descrito um método de formagédo
de miultiplos padrfes embutidos sobre cu sobre uma superficie
de asfalto a partir de um Unico pré-molde padronizado de
superficie redonda homogénea e giratéria. O método de formar
miltiplos padrdes incrustados para completar um padrdc de
rotacdo predeterminado final sobre ou para dentro de uma

superficie de pavimento incluil os passos de:

(a) fornecendo um modelo para criar multiplos blocos com

porgbes de padrdes isométricos rotacionais:



(b) imprimir o modelo na superficie do pavimento quando a
superficie estiver em um estado flexivel para formar uma

impressao nele;

(c) remover o modelo da superficie para expor a impressédo;

(d) fornecer uma grade de pré-moldagem rotativa embutida que

coincida, pelo menos, parcialmente com o padrdc do modelo;

(e) inserir a grade de pré-rotag¢do na impressdo causada pelo

modelo;

(f) corrigir a grade de pré-forma rotativa na posigdo dentro

da impressdo para formar o padrdc embutido;

(g) criar blocos milltiplos das porgdes dos padrdes de modo
que os padrdes isométricos de rotagdo formam um pré-molde

padronizado isométrico pré-determinado rotacional final.

O método pode incluir o passo de aquecimento da superficie
de asfalto antes de imprimir o modelce na superficie do

asfalto.

O método do passo (a) inclui a determinac¢doc da localizacgdo
de cada isometria de pré-forma no padrdo predeterminado. A
localidade decidida do pré-molde padronizado de superficie
redonda tripla, rotativa e giratéria, termopléstica dentro
do padrio predeterminado & determinada por uma combinacdo de
quadrante, 1localizagcdo e rotagao dentro de um grafico
codificado, em que o pré-molde padronizado isométrico pré-
determinado rotacional final é formado usando descritores de
codificacdo orante padronizados descrevende quadrantes
designados como (Q #), locais quadrados padronizados
designados como (L #) e posigbes padronizadas rotativas
designadas como (R*}, onde # representa o] local
correspondente ou o numero do quadrante e * representa a

letra correspondente associada a cada dangulo posigdoc de
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rotagdo expressa em graus a partir de um eixc wvertical de
y. Miltiplos modelos padronizados e/ou grades sao
construidos a partir de um uUnico pré-requisito isométrico
(porcdo de gquarta rodada) que é fornecido em vAarias
combinagdes. Esta prévia isométrica unica é repetida usando
quadrante, localizacdo e posicionamento rotacional. O padréo
predeterminade pode servir uma funcdo especifica, como uma

marcagdo de passagem, ou pode ser puramente decorativo.

A impressdc pode consistir em uma pluralidade de canais ou
linhas de argamassa simuladas. A titulo de outra forma de
realizagdo, a 1impressdo pode ser o esbogo de um logotipo
corporativo ou design decorativo. As grelhas podem ser
fabricadas em camadas de aproximadamente 2' por 2' de tamanho
para facilitar © manuseamento. Miltiplas grades podem ser
organizadas para cobrir uma grande Area de superficie. As
grades podem ser dispostas de modo que os elementos da
estrutura das grades adjacentes se sobrepdem parcialmente
nos locais de juncdc. O método de aquecimento gradual
descrito acima pode ser continuado até que os elementos da

estrutura scobreposigidc se fundam e adiram.

O passo de fixagdo da grade em posigdo dentro da impressao
compreende o agquecimento da grade para fazer com gque a grade
se ligue & superficie do asfalto. Por exemplo, a grelha pode
ser aquecida a uma temperatura dentro da gama de cerca de
38°C a 204°C e mais preferencialmente dentro da gama de 66°C
a 177°C (150 graus Fahrenheit a 350 graus Fahrenheit),
dependendo do tipo de asfalto.

A grade pode ser composta por um termopléastico preformado de
construcdc unitdria. A cor da grade pode ser selecionada
para contrastar com a cor da superficie do asfalto. Noutra
forma de realizagdo, a grelha pode incluir elementos
retrorrefletores cu uma mistura de elementos

retrorrefletcres e outros aditivos. Numa forma de



realizacdc, a grelha pode ser construida a partir de um
material resistente ao deslizamento e/ou conter aditivos

resistentes ac deslizamento.

Numa outra forma de realizacdo alternativa, o© modelo e a
grade podem incluir uma pluralidade de elementos de armacdo
que definem A4reas abertas entre eles, as A&reas abertas
compreendendo aproximadamente 50-90 por cento da &rea de

superficie total de cada modelo e/ou grade.

Numa forma de realizagdo, a grelha pode compreender uma
superficie superior que é substancialmente nivelada com a
superficie do asfalto quande a grelha é fixada em posicdo. Em
alternativa, uma porcic da grade pode ser levantada acima da
superficie do asfalto ou rebaixada abaixo da superficie do

asfalto quando esta posicionada no lugar.

O modelc e a grade podem ser formados a partir de uma
pluralidade de elementos de estrutura cada um tendo uma
largura relativamente estreita para facilitar a compresséo
do molde e/ou grade na superficie do asfalto sem a
necessidade de aplicar forga compacta substancial. Por
exemplo, o0s elementos do quadre normalmente podem ter uma
largura entre 6 mm (1/4 de polegada) e 10 cm {4 polegadas). A
espessura da grade é normalmente entre 2 e 2,5 mm (80 e 100

milésimos) e a espessura do modelo esta entre 3,2 e 5 mm

(125 e 200 ml).

Numa forma de realizacdo alternativa, a grelha pode ser
comprimida diretamente na superficie do asfaltec engquanto a
superficie do asfalto estd em um estado flexivel e sem
deformar o padriao predeterminado desejado. A grade é entdo

fixada no lugar como na forma de realizagdo descrita acima.

Em outra forma de realizag8o alternativa, o pré-molde
padronizado isométrico de superficie unica, giratéria e

homogénea, & produzido como revestimento termoplastico, como



descrito na Patente US 7645503 em propriedade comum, composto
por duas ou mais seg¢des independentes. A primeira segdo é
uma grade, que em um caso especifico replica a aparéncia das
juntas de argamassa, pois formariam uma parede de
tijolos. Uma segdc adicional ou segunda poderia, por
exemplo, replicar tijolos que estdo contidos na segédo de
grade. As segfes primeira e segunda possuem um adesive, com
fusdo a quente que é utilizado na superficie inferior do
padrio de marcacdo para unir as intersegbes entre a primeira
e seqgunda seccdes para manter a integridade do padrdo de
marcagdo por conveniéncia durante o manuseamento e aplicacgédo
a um substrato e embalados para envio. De preferéncia, o
adesivo de pulverizacgdo por fusédo a quente tem
aproximadamente o mesmo intervalo de amolecimente gue as
seccdes padronizadas, para acomodar o tratamento térmico do
padrdo de marcagdo durante a aplicacgdo do padrdo de marcacgdo
ac substrato e eventualmente ao pavimento. Nesta forma de
realizacio, a rede pode ser substituida por folhas
termoplasticas continuas formadas na forma e padrédo
desejados. Estas folhas termopléasticas ndo podem ser
embutidas no pavimento, mas podem, contudo, ser aquecidas
suavemente como descrito acima para aderir ao substrato de

asfalto subjacente.

Numa outra forma de realizagdo, a grelha compreende um
elemento retrorrefletor que inclui pérclas de vidro e
elementos resistentes ao deslizamento gque proporcionam o
modelo com capacidades retrofletoras depols de o modelo ser

fixado na posigdo dentro da referida impressdo.

Qutra forma de realizacido adicional proporciona a grade como

luminescente e/ou fluorescente.

Noutra forma de realizagdo, o pré-molde pode ser usado para

superficies termoplasticas comparativamente grandes, tais



como lcgotipos corpcrativos, marcas de transito, passagens

para pedestres, calgadas ou similares.

BREVE DESCRICAO DOS DESENHOS:

Os desenhos listados como Figuras 1-23 a seguir sdo formas
de realizacgdo precisas da invengdo, mas ndo devem ser
interpretados como restritivos do espirito ou &ambito da

invengdo de gqualgquer maneira,

A FIG. 1 é uma vista em perspetiva de um modeloc rigido
removivel usado para impressionar uma superficie de

pavimento, de acordo com a US 5215402.

A FIG. 2 & uma vista em perspetiva de um exemplo de uma grade
flexivel usada para preencher uma superficie de pavimento

impressionada da Fig. 1.

A FIG. 3 & uma vista em planta superior de um pré-molde
padronizadoe de superficie quadrada homogénea e rotatéria

termoplastica para padrdes de trafego.
A FIG. 4 é& uma visdo em perspetiva da Fig. 3.

A FIG. 5 é& uma vista em planta superior da pré-forma
padronizada de superficie em posicdes padronizadas em

rotacado.

As FIGS. 6 (ad) exibem as posicdes padronizadas de rotacédo

a medida que sdo giradas sobre um eixo central.

A FIG.7 é uma representacgdo grafica de um grafico de
codificacde de coordenadas para a montagem reprodutivel de
uma combinacdo de varias pré-formas padronizadas de

superficie rotativas e termoplasticas.

A FIG. 8 é uma vista em planta superior da montagem de uma

combinagdo de varias pré-formas padronizadas de superficie



rotativas, termoplasticas, criando uma porgcdo de design

especialmente designada do padrdoc desejado.

A FIG. 9 & uma vista em planta superior de uma montagem
estendida de uma pluralidade de pré-formas de padrdo montadas
de forma a completar o design rcobusto com ¢ padridc desejado

associado.

A FIG. 10 é outra vista em planta superior de um conjunto
extenso adicional com multiplas porgdes de bloco
proporcionando o© design de padrdo robusto com o padréo

desejado associado.

As FIGS. 11 (ab) descrevem correlagdes visuais de um padréo
completo com o grafice de codificacdo de coordenadas

correspondente.

A FIG. 12 & uma perspetiva aérea de uma forma de realizacdo
de um projeto completo, exibindo uma codificacgdo de padrdo
uniforme de posigdes padronizadas de rotagdo idénticas e o

grafico de codificacic de padric correspondente.

A FIG. 13 é& uma vista em planta em algado de uma forma de
realizacidc de um projetce completo, exibindo uma codificacéo
de padrdoc de vieiras de posicgdes padronizadas de rotacgdo e

o grafico de codificagdoc de padrdc correspondente.

A FIG. 14 & uma vista em planta em algado de uma forma de
realizacdo de um desenho completo, exibindo uma codificacgdo
de padrdo de roda de posig¢des padronizadas de rotagdo e o

grafico de codificacdo de padrio correspondente.

A FIG. 15 & uma vista em planta em alcado de uma forma de
realizacfo de um projeto completo, exibindo uma codificacdo
de padrdo de arco empilhado de posicgdes padronizadas de

rotacdo e o grafico de codificacgdo de padrdo correspcondente.



A FIG. 16 & uma vista em planta em alcado de uma forma de
realizagdo de um desenho completo, exibindo uma codificagdo
de padrdo de estrelas de posicdes padronizadas de rotacdo e

o grafico de codificacgdo de padrdo correspondente.

FIG. 17 & uma vista em planta em algcado de uma forma de
realizacdoc de um desenho completo, exibindo uma codificacédo
de padrdo de trevo de posicdes padronizadas de rotagdo e o

grafico de codificagédc de padrdc correspondente.

A FIG. 18 & uma vista em planta em algado de uma forma de
realizagdo de um projeto completo, exibindo uma codificacgédo
de padrdc de onda invertida de posigdes padronizadas de

rotacdo e o grafico de codificacgdo de padrdo correspondente.

A FIG. 19 & uma vista em planta em alcado de uma forma de
realizacdo de um projeto completo, exibindo uma codificacédo
de padrdo ondulado traduzido de posigdes padronizadas de

rotacdo e o grafico de codificacdo de padrdo correspondente.

A FIG. 20 & uma vista em planta em algado de uma forma de
realizagdo de um projeto completo, exibindo uma codificacédo
de padrdo ondulado refletido de posigdes padronizadas de

rotacido e o grafico de codificacgdo de padrdo correspondente.

FIG. 21 & uma vista em planta em algado de uma forma de
realizacdo de um projeto completo, exibindo uma codificacdo
de padrdc ondulado invertido alternado de posicdes
padronizadas de rotagdo & o grafico de codificagdo de padrie

correspondente.

FIG. 22 é uma vista em planta em algado de uma forma de
realizacfo de um projeto completo, exibindo uma codificacdo
de padrdo de onda rodada de posigdes padronizadas de rotacgao

e o grafico de codificacdo de padrdc correspondente.



A FIG. 23 & uma vista em planta em alcado de uma forma de
realizagdo de um projetc completo, exibindo uma codificagdo
de padrdc de roda empilhada de posigdes padronizadas de

rotacdo e o grafico de codificacdoc de padrdo correspondente.

DESCRI¢§O DETALHADA DOS DESENHOS:
A Figura 1 é& uma vista em perspetiva de um molde rigido
removivel 100 usado para deixar uma impressdo 110 numa

superficie de pavimento 120 conforme descrito em US 5215402,

A Figura 2 é& uma vista em perspetiva de uma grade flexivel
200 definida por elementos de estrutura 210 de forma
correspondente a impressdo 110 proporcionada pelo molde 100,

come mostrade na Figqura 1.

A Figura 3 é uma vista em planta superior de um pré-molde
300 de superficie, redonda, homogénea, termopléstica,
rotativa e homogénea para padrdes de trafego. Conforme
ilustrado na Figura 2, os elementos de armacgdo 210 do pré-
molde modelado de superficie redonda triangular
termoplastica, rotativa e homogénea 300 podem definir uma
pluralidade de &reas abertas 320. Numa forma de realizacgéo
da invencao, as areas abertas 320 compreendem
aproximadamente 50 a 90% da area total de superficie do pré-
molde modelado de superficie redonda tripla termoplastica,
rotativa e homogénea 300. Por outro lado, as Areas fechadas
definidas pelos elementos de armagdo 210 compreendem
aproximadamente 10 a 50% da Area de superficie total da pré-

forma 300, moldada em superficie, rotatédéria e homogénea.

A Figura 4 é uma vista em perspetiva da Fig. 3 que ilustra
o especto de parede lateral tridimensional 410 do pré-molde
modelado de superficie redonda triangular termoplastica,

rotativa e homogénea 300.

A Figura 5 & uma representacdo de vista superior das varias

isometrias disponiveis em tornc de um eixo de rotacgdo central

10



para o pré-molde 300 de superficie rotatdria, homogénea e de
superficie redonda, com intervalos de rotagdo de pré-formas
padronizados na superficie a 0°, 90°, 180° e 270°
respetivamente. A posigdo padronizada de rotagdoc A 510
corresponde a uma rotagdo de 0°. A posigdo padronizada de
rotacdo B 520 corresponde a uma rotacdo de 90°. A posicéo
padronizada de rotagdo C 530 corresponde a uma rotagdo de
180°. A posic¢ldo padronizada de rotacdo D 540 corresponde a

uma rotacdo de 270°.

As Figquras 6 (ad) sdo ilustragdes de uma vista superior das
caracteristicas de uma superficie estrutural isométrica
termoplastica, rotativa e homogénea, com uma superficie
redonda tripla 300. A Figura 6 (a) mostra a posigédo
padronizada rotativa A 510 com um ponto fixo marcado 610,
correspondente a um ponto de origem, através do qual o eixo
dos x 620 e ¢ eixo dos eixos 630 se cruzam. A posicdo de
padr@o de rotagdo A 510 corresponde a uma rotacdo de 0° a
partir do eixo dos eixos 630. A Figura 6 (b) mostra a posicéo
de rotagcdo B 520 com um ponto fixo marcado 610,
correspondente a origem, através do qual o eixo dos x 620 e
eixo dos Y 630 se cruzam. A posigdc padronizada de rotacgdo
B 520 corresponde a uma posicdo de rotacdo de 90° 650 a
partir do eixo dos eixos 630. A Figura 6 (c) mostra a posicéo
de rotacdo C 530 com wum ponto fixo marcado 610,
correspondente a origem, através da qual o eixo dos x 620 e
o eixo dos eixos 630 se cruzam. A posicdo de rotacdo
padronizada C 530 corresponde a uma posicdo de rotacgdo de
180° 650 a partir do eixo dos eixos 630. A Figura 6 (d)
mostra a posicido de rotacdo D 540 com um ponto fixo marcado
610, correspondente a origem, através da qual o eixo dos x
620 e 0 eixoc dos eixos 630 se cruzam. A posicgdc padronizada
de rotagdc D 540 corresponde a uma posigdo de rotagdo de

270° 650 a partir do eixo dos eixos 630.
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A Figura 7 & uma representacdo grafica 4x4 de um grafico de
codificagdo ortografica padrdc 700 para a criagdo de porgfes
de padrdc de bloce miltiplo. O quadrante I 702 esta
localizado na parte superior esquerda do grafico de
codificagdo ortografica padrdo 700 e consiste em quatro (4)
locais quadrados padrdo 720-726 em uma configuragdo 2x2, com
local quadrado padradac 1 720 leccalizado nc quarto superior
esquerdo de Quadrante I 702, local quadrado padronizado 2
722 localizado no dquarto superior direitc do Quadrante I
702, local guadrado padronizado local 3 724 localizado no
bairro inferior direito do Quadrante I 702 e local quadrado
padronizado 4 726 localizado no bairro inferior esquerdc do
guadrante I 702. A posicdo de cada local quadrado padronizado
720, 722, 724, 726 & inalterada em cada um dos quadrantes

subsequentes II 704,

Os quadrantes 702, 704, 706, 708 sdo numerades no sentido
horario, opostos aos locals customizados matematicos
customizados e individuais individualizados convencionails no
sentido anti-horario 1 - 4 720, 722, 724, 126 estdo
posicionados no sentido horario a partir da localizacéo
quadrada padronizada individual 1720 em cada quadrante. O
padrido de codificacdc de posicgdes padronizadas rotativas
para o quadrante I 702 pode ser repetido, ou variado, em

Quadrantes II 704, III 706 e IV 708.

Uma descrigdo escrita dos conteudos do grédfico de codificacgdo
ortante padronizado 700 pode ser proporcionada como um
descritor de codificagdo orante padronizado 730. O descritor
de ceodificacdo orante padronizadoe 730 descreve o quadrante
702-708 (Q #), local quadrado padronizado 720-726 (L #) e
posicdo padronizada rotacional 710-740 (R *), onde #
representa o© nimero correspondente e * representa a letra
correspondente associada a cada posigdo. O descritor de

codificagidoc orante padronizado 730 completado é fornecido
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como QI-L1-R *: QI-LZ2-R *: QI-L3-R *: QI-L4-R *; QIT-L1-R *:
QIT-L2-R *: QII-L3-R *: QII-L4-R *; QIII-L1-R *: QIII-L2-R
*¥; QITI-L3-R *: QIII-L4-R *; QIV-L1-R *: QIV-L2-R *: QIV-1L3-
R *: QIV-L4-R *.

A Figura 8 é& uma vista em planta superior da montagem de uma
combinacdo de virias pré-formas padrdo de superficie redonda
tripla termopléastica, rotativa e homogénea 300 criando uma
pré-forma com padrdo 2x2 800. Uma pré-forma modelada 2x2 800
contém um unico quadrante, quadrante I 702 e os locais
quadrados padronizados individuais 1-4 720-726 estdo
incluidos no quadrante. As posigdes padronizadas de rotagédo
C 530, A 510, C 530 e A 510 ocupam os locais quadrados
padronizados individuais 1-4 720-726 em posicionamentos

congruentes com a prévia modelada 2x2 desejada 800.

A Figura 9 & outra vista em planta superior da montagem
estendida de uma pluralidade de pré-formas padronizadas de
superficie redonda tripla termopléstica, rotativa e
homogénea 300 montadas de modo a formar uma pré-forma robusta
2 x 4 modelada. Uma pré-forma modelada 2x4 900 contém dois
{(2) Quadrantes, Quadrantes I 702 e II 704, e os locais
quadrados padronizados 1-4 720-726 incluidos dentro de cada
quadrante. As posigdes padronizadas de rotagdo C 530, A 510,
C 530 e A 510 ocupam os locais quadrados padronizados 1-4
720-726 em posicionamentos congruentes com a prévia modelada

2x4 desejada 900.

A Figura 10 & uma vista em planta superior adicional de uma
outra montagem estendida de porgdes de blocos multiplos de
pré-formas de superficie de superficie redonda tripla
termoplastica, rotativa e homogénea 300 que formam uma pré-
forma padronizada robusta 4x4 1000. Uma pré-forma modelada
4x4 contém Quadrantes I 702, II 704, III 706 e IV 708,
juntamente com locais quadrados padrdo 1-4 720-726 incluidos

dentro de cada gquadrante. As posigbes padronizadas de
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rotagdo C 530, A 510, C 530 e A 510 ocupam os locais quadrados
padronizados individuais 1-4 720-726 em posicionamentos

congruentes com ¢ pré-modelo 4x4 padronizado desejado.

A Figura 11 (a) proporciona uma superposicao 1100 de um
grafico de codificacgéo ortografica padrdo 700, marcado com
as posicbes padronizadas de rotacdo desejadas AD 510-540
sobre o pré-mclde padronizado 4x4 desejado. A Figura 11 (b)
correlaciona visualmente a superposigdc 1100 de um ortinio
padronizado gradfico de codificacdo 700 sobre o pré-molde

padronizado 4x4 desejado.

A Figura 12 & uma vista em algado do plano do Padrdoc uniforme
Uniforml completo e do grafico de codificacdo uniforme 1210.
A posigdo padronizada de rotagdc A 510 completa a totalidade
do grafico de codificacdo uniforme 1210. O descritor de
codificacgdo ortinal padronizado 730, semelhante ao mostrado
na Figura 7, para o grafico de codificagdo uniforme 1210 1é&
da seguinte maneira; QI-L1-PA: QI-L2-PA: QI-L3-PA: QI-L4-PA
com a codificagcdo repetida em todos o©s guadrantes

subsequentes.

A Figura 13 & uma vista em alcado de plano de um padrdo de
vieira 1300 completo e o0 grafico de codificagdo de estilhagos
1310. A posigaoc de rotagdo alternada rotativa A 510 e a
posicdo de padronizacdc de rotagdo B 520 completa a
totalidade do grafico de codificagdo de estilhagos 1310. O
descritor de codificacdo de ortopedas padrio 730, semelhante
para o mostrado na Figura 7, para o grdfico de codificacdo
de vieira 1310 1& da seguinte maneira: QI-L1-PA: QI-1LZ-PB:
QI-L3-PA: QI-L4-PB com a codificacdo repetida em todos os

quadrantes subsequentes.

A Figura 14 & uma vista em alcado de plano de um padrdo de
roda 1400 completo e do grafico de codificacdo de roda 1410.
A rotagdo no sentido horédrio das posigdes de rotagdo A 510,

B 520, C 530 e D 540 completam a totalidade do grafico de

14



codificacdo de roda 1410. O padrdoc O descritor de codificacédo
orante 730, semelhante ao mostrade na Figura 7, para o
grafico de codificacdoc de roda 1410 1& da seguinte
maneira; QI-L1-PA: QI-L2-PB: QI-L3-PC: QI-1L4-PD com a

codificagéo repetida em todos os quadrantes subsequentes.

A Figura 15 é uma vista em planta em algcado de um padrdoc de
roda empilhada 1500 completo e o grafico de codificacgdo de
roda empilhada 1510, A posigdo de rotagdc alternada rotativa
A 510 e a posicdoc padronizada de rotacdo B 520 completam a
totalidade do grafico de codificag¢do de roda empilhada 1510.
0 descritor de <codificagdc orante padronizado 730,
semelhante ao mostrado na Figura 7, para o grafico de
codificagdoc de estilhagos 1510 1é& da seguinte maneira; QI-
L1-PA: QI-LZ2-PB: QI-L3-PB: QI-L4-PA com a codificacéo

repetida em todos os quadrantes subsequentes.

A Figura 16 é uma vista em algado de plano de um padrdo de
Estrela 1600 completo e o grafico de codificacdo de estrela
1610. As posigdes de rotagdo padrdoc A 510, B 520, C 530 e D
540 completam a totalidade do grafico de codificagdo de
estrelas 1610. O descritor de codificagdo orante padronizado
730, semelhante ao mostrado na Figura 7, para o grafico de
codificacédo estrela 1610 1& da seguinte maneira; QI-L1-RD:
QI-L2-RC: QI-L3-RC: QI-L4-RC; QII-L1-RD: QII-L2-RA: QII-L3-
RD: QII-L4-RD; QIII-L1-RA: QIII-LZ-RA: QIII-L3-RB: QIII-L4-
RA; QIV-L1-RB: QIV-LZ-RB: QIV-L3-RB: QIV-L4-RC.

A Figura 17 & uma vista em planta em alcado de um padrdo de
Trevo concluido 1700 e ¢ grafico de codificagdo do trevo
1710. As posicdes padronizadas de rotacdo A 510, B 520, C
530 e D 540 completam a totalidade do gréafico de codificacéo
estelar 1710. O descritor de codificag¢do orante padronizado
730, semelhante ao mostrado na Figura 7, para o grafico de
codificagdo do trevo 1710 1lé da seguinte maneira; QI-L1-RA:

QI-1L2-RB: QI-L3-RB: QI-L4-RD; QII-L1-RA: QII-L2-RB: QII-L3-
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RC: QII-L4-RC; QIII-L1-RD: QIII-L2-RB: QIII-L3-RC: QIII-L4-
RD; QIV-L1-RA: QIV-LZ2-RA: QIV-L3-RC: QIV-L4-RD.

A Figura 18 é uma vista em algado de plano de um padrdo de
onda invertida concluida 1800 e a tabela de codificacdo de
onda invertida 1810. As posig¢des padronizadas de rotagdo A
510, B 520, C 530 e D 540 completam a totalidade do grafico
de codificagdc invertido 1810. A codificagdo ortante
padronizada descritor 730, semelhante ao mostrado na Figura
7, para o grafico de codificacgdo de ondas invertidas 1810 1é
da seguinte maneira; QI-L1-RB: QI-L2-RB: QI-L3-RD: QI-L4-
RD; QIII-L1-RA: QITT-L2-RA: QITTI-L3-RC: QITT-L4-RC. A
codificacdo de Quadrantes II 704 e IV 708 corresponde a

codificacgéo para Quadrantes I 702 e IITI 706, respetivamente.

A Figura 19 & uma vista em alcado plano de um padrdoc ondulado
traduzido concluido 1900 e o gréfico de codificacgdo ondulado
traduzido 1910. As posig¢des padronizadas de rotagdo A 510,
B 520, C 530 e D 540 completam a totalidade do gré&fico de
codificagao ondulado traduzido 1910. 0 ortopedismo
padronizado O descritor de codificagdo 730, semelhante ao
mostrado na Figura 7, para o grafico de codificacdo ondulado
traduzido 1910 1l& da seguinte maneira; QI-L1-RA: QI-L2-RB:
QI-L3-RD: QI-L4-RC com a codificacdo repetida em todos os

quadrantes subsequentes.

A Figura 20 & uma vista em algado plano de um padrédoc ondulado
refletido completo 2000 e o grafico de codificacdo ondulado
refletido 2010. As posigdes padronizadas de rotacdo A 510,
B 520, C 530 e D 540 completam a totalidade do grafico de
cedificacdo ondulado refletido 2010. 0 ortopedismo
padronizado descritor de codificacdo 730, semelhante ao
mostrado na Figura 7, para o grafico de codificacdo ondulado
refletido 2010 1& da seguinte maneira; QI-L1-RA: QI-L2-RB:
QI-1L3-RD: QI-L4-RC; QII-L1-RA: QII-LZ2-RB: QII-L3-RD: QII-L4-
RC; QIII-L1-RB: QIII-L2-RA: QIII-L3-RC: QITII-L4-RD; QIV-L1-
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RB: QIV-L2-RA: QIV-L3-RC: QIV-L4-RD. A codificagdo de
Quadrantes II 704 e IV 708 corresponde a codificagdo para

Quadrantes I 702 e III 706, respetivamente.

A Figura 21 & uma vista em alcado de planc de um padrdo
ondulado invertido Alternante Alternado 2100 e o grafico de
codificagdo ondulado inverso alternade 2110, A posicgdo
padrdo de rotagdo B 520 alternada e a posigdo padronizada de
rotagdo D 540 completam a totalidade do grafico de
codificacao ondulado invertido alternative 2110. O padrédo
descritor de codificacgdo orante 730, semelhante ao mostrado
na Figura 7, para o grafico de codificagdo ondulado invertido
alternado 2110 1l& da seguinte maneira; QI-L1-PD: QI-L2-PB:
QI-13-PD: QI-L4-PB com a codificagdo repetida em todos os

quadrantes subsequentes,.

A Figura 22 é uma vista em alcado de plano de um padrdo de
onda espiralada completo 2200 e o grafico de codificacgdo de
onda de arrasto 2210. As posicbes de rotacdo padronizadas A
510, B 520, C 530 e D 540 completam a totalidade de uma carta
de codificagdo de ondas de arredondadeo 2210. O padréo
padronizado as localizacdes quadradas 3 724 e 4 726 de cada
quadrante 702-708 sdo desviadas de modo a completar este
padrdo, tal como proporcionado pela notagdo principal 2212,
O descritor de codificacdo orante padrdo 730, semelhante ao
mostrado na Figura 7, para o grafico de codificacgdo de onda
rodada 2210 1& da seguinte maneira; QI-L1-RA: QI-L2-RB: QI-
L3-RC ': QI-L4-RD'; QIII-L1-RB: QIII-LZ2-RA: QIII-L3-RD ':
QITI-L4-RC'. A codificagdo de Quadrantes II 704 e IV 708

corresponde a codificacdo para Quadrantes I 702 e IITI 706,

respetivamente.

A Figura 23 é uma vista em planta em algado de um padrdo de
Roda empilhada 2300 completoc e o grafico de codificacdo de
roda empilhada 2310. As posicgdes de rotacao padronizadas A

510, B 520, C 530 e D 540 completam a totalidade do grafico
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de codificagdo de roda empilhada 2310. O ortopedista
padronizado o descritor de codificagdo 730, semelhante ao
mostrado na Figura 7, para o grafico de codificagdo de roda
empilhada 2310 1lé& da segquinte maneira; QI-L1-RB: QI-LZ-RA:
QI-13-RD: QT-IL4-RA; QII-L1-RB: QIT-12-RC: QIT-L3-RB: QIT-14-
RA; QITII-L1-RB; QITT-12-RC: QIII-L3-RD: QITT-L4-RC; QIV-L1-
RD: QIV-L2-RC: QIV-L3-RD: QIV-L4-RA.

18



REIVINDICAGOES

. Métode para formar maltiplos padrdes embutidos para
completar um padrdc de rotagdo predeterminado final sobre
ou para uma superficie de pavimento (120) compreendendo:
(a) fornecer um modelo (100) para criar miltiplos blocos
com porgdes de padrdes isométricos de rotacgdo;

(b) imprimir o referido molde na referida superficie de
pavimento (120) quando a referida superficie estd em um
estado flexivel para formar uma impressdo (110) no mesmo;
(c) remover o referido molde da referida superficie para
expor a referida impressdoc (110);

(d) proporcionar uma grade de pré-forma isométrica
rotativa embutida {300) que coincida pelo menos
parcialmente com o padrdc do referido modelo;

(e) inserir a referida grade de pré-forma rotativa (300)
na dita impressdo (110) causada pelo referido molde;

(f) fixar a referida grelha de pré-forma rotativa (300)
na posicdo dentro da dita impressdo (110) para formar o
referido padréc embutido; assim;

(g) criar blocos multiplos das referidas porgdes dos
referidos padrdes, de mode gque multiplos padrdes
isométricos de rotacdo formam um pré-molde padronizado

predeterminado rotacional (800, 900, 1000).

. Métodeo de formacdo de um padrdo incrustado de acordo com

a reivindicagdo 1, em que, apds ¢ passo anterior (f), a
fixacdo da referida grelha em posicdo dentro de impressdes
para formar os referidos padrdes embutidos & conseguida
passando um aquecedor portatil sobre a superficie da

referida grade.

. Métode da reivindicagdo 1 ou 2, em gque a referida

-

superficie de pavimente (120) & asfalto e pode compreender



o passo de agquecer a referida superficie de asfalto antes

de imprimir o referido molde na superficie de asfalto.

Método de uma das reivindicag¢bes anteriores, em que o
passo de fixagdo da referida grade em posigdo dentro da
referida impressio compreende © aquecimentc da referida
grade apés a insercdo da referida grade na referida
impressdo para fazer com que a referida grade se ligue a

referida superficie de pavimento (120).

Método da reivindicagdo 4, em que a referida grade é
aquecida a uma temperatura dentro da gama de
aproximadamente 38 a 204°C (100 a 400 graus Fahrenheit),
mais especificamente 66 a 177°C (150 a 350 graus

Fahrenheilt).

Métode de uma das reivindicagdes anteriores, em que a
referida grade compreende um padrdo de termopléstico
preformado e/ou a referida grade é de construcdo unitiria
e/ou a referida grade tem uma cor contrastante com a cor

da referida superficie de pavimento (120).

Método de uma das reilvindicacgfes precedentes, em que a
referida grelha compreende elementos retrorrefletoras,
incluindo pérolas de vidro e elementos resistentes ao
deslizamento que proporcionam as referidas capacidades
retrovirais do modelc depois de o referido molde ser

fixado na posicgdc dentro da referida impressédo.

Método da reivindicagdo 7, em que a referida grade é

luminescente ou fluorescente.

Método de uma das reivindicagfes precedentes, em que a
referida grade é uma pré-forma (300) com uma pluralidade
de elementos de armacdo (210) antes de inserir a referida

grade na referida impressdo, e em qgque 05 elementos de

2



estrutura (210) de pré-forma (300) tém uma largura
inferior a 30 cm (12 polegadas) mais especificamente entre

6 mm (1/4 de polegada) e 10 cm (4 polegadas).

10. Método de uma das reivindicag¢des anteriores, em que o
referido padrdo predeterminado é decorativo e/ou néo

linear.

11. Método da reivindicacgdo 5, em que o referido aquecimento
compreende a passagem de um aquecedor de superficie
portatil sobre uma superficie superior da referida grade
apds a referida grade ter sideo inserida na referida

impressédo.
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