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Przedmiotem wynalazku jest termoodporny la-
kier elektroizolacyjny oparty na zywicy ftalowej
przeznaczony do nasycania uzwojei maszyn i
aparatéw elektrycznych.

Powloki z termoodpornych lakieréw elektroizo-
lacyjnych muszg byé odporne na dzialanie tempe-
ratury minimum 155°C, na kré6tkotrwate dziatanie
wysokiej temperatury oraz na dzialanie wilgoci i
wody w temperaturze okolo 40°C.

Wéréd wielu znanych termoodpornych lakieréw
elektroizolacyjnych produkowanych na bazie zy-
wic kondensacyjnych, polimeryzacyjnych lub ich
mieszaninach, zastosowanie znajdujg lakiery opar-
te na zywicach tereftalowych i/lub izoftalowych
z dodatkiem zywicy melaminowej, przy czym Zzy-
wice tereftalowe i/lub izoftalowe sa modyfikowa-
ne kwasami tluszczowymi nieschngcych olejow
roflinnych.

Wadg takich lakieréw sg zbyt wysokie tempe-
ratury utwardzania siegajgce do 160°C oraz mala
wytrzymato§¢ mechaniczna, gorsze wilasno$ci elek-
tryczne, szczegblnie w temperaturze podwyzszonej
oraz duzy ubytek ciezaru w czasie starzenia w
podwyzszonych temperaturach.

Celem wynalazku jest poprawa tych wlasno$ci
termoodpornego lakieru elektroizolacyjnego. Zada-
nie techniczne prowadzace do osiggniecia tego celu
polegato na opracowaniu skladu takiego lakieru,
ktéry charakteryzuje sie niskimi temperaturami
utwardzania, lepszymi wlasno§ciami mechaniczny-
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mi i elektrycznymi przy réwnoczesnym zachowa-
niu duzej odporno$ci cieplnej, oraz odporno$cig
na dzialanie wody i oleju.

Badajagc szereg lakier6w o réznym skladzie,
stwierdzono, Ze nieoczekiwane, a szczegblnie dobre
wlasno$ci posiada lakier, w ktérego skladzie za-
stapiono zywice melaminowg, rezolowg zywicq
fenolowoformaldehydowa eteryfikowang alkoho-
lem butylowym przy czym drugim komponentem
jest zywica tereftalowa i/lub izoftalowa modyfi-
kowana kwasami tluszczowymi oleju kokosowego.

Nowoopracowany lakier sklada sie z 30 czeSci
wagowych zywicy tereftalowej i/lub izoftalowej,
6 do 14 czeSci wagowych rezolowej Zywicy feno-
lowo-formaldehydowej eteryfikowanej butanolem
oraz 64 do 36 czeSci wagowych rozpuszczalnikéw
organicznych, najkorzystniej benzyny lakowej, ksy-
lenu, toluenu i etyloglikolu.

W zalezno$ci od technologii nakladania na bazie
powyzszej receptury otrzymuje sie lakiery o réi-
nych lepkoSciach, stad tez pozorny szeroki zakres
iloSciowej zawartosci zywic, ktéry dla samej sub-
stancji blonotwérczej wynosi 78 do 85 czeSci wa-
gowych zywicy tereftalowej i/lub izoftalowej i 22
do 15 cze$ci wagowych zywicy rezolowej. Wiasno$ci
lakier6w o skladzie mieszczgcym sie w tych gra-
nicach sg bardzo zblizone do siebie i podano je
w tablicy.

Zywice tereftalows otrzymuje sie w wyniku po-
likondensacji tereftalanu dwumetylowego, alkoho-
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lu tréjwodorotlenowego, np. tr6jmetylolopropanu,
alkoholu dwuwodorotlenowego, np. glikolu etyle-
nowego i kwaséw tluszczowych oleju kokosowego.
Zywice izoftalowa otrzymuje sie uZywajac za-
miast tereftalanu dwumetylowego kwas izo-
ftalowy.

Zywice wchodzace w sklad lakieru przygoto-
wuje sie w postaci 50—60%-owych roztworéw w
rozpuszczalnikach organicznych. Sposéb wytwarza-
nia lakieru polega na wymieszaniu roztworéw zy-
wic i rozcienczenia rozpuszczalnikami organicz-
nymi do zadanej lepkoSci. W ten sposéb otrzy-
muje sie lakiery o 40 do 60 czeSci wagowych za-
wartoSci substancji powlokotwoérczej.

Zalety lakieru bedacego przedmiotem wynalazku
w poréwnaniu z lakierem na bazie zZywicy izo-
ftalowej i zywicy melaminowej przedstawiono w
tablicy.

Zestawienie wlasno$ci lakieru na zywicy terefta-
lowej i rezolowej zywicy fenolowo-formaldehydo-
wej (A) (wedlug wynalazku) z wlasnoSciami zna-
nego lakieru na zywicy izoftalowej i Zywicy me-
laminowej (B).

. . Wilasnosci lakieru
Rodzaj oznaczenia
(A) (B)
Lepko§é mierzona wiskozy-
metrem typ Forda o Srednicy
otworu wyplywowego ¢ 4
mm przy 20+1°C, w se-|
kundach 70—100 120,0
Zawarto§é skiadnikéw blo-| . %"
notwoérezych w % 5015 45,0
Schniecie lakieru w warst-
“wie o grubo$Sci 5 mm, czas
w godzinach, temperatura w; 4+6 3412
°c 120-140 | 120-:60
Stopienn wyschniecia- lakieru
w warstwie o gruboéci5mm|
okre§lonej stopniem penetra-!
cji gérnej i dolnej powierz-
chni warstwy lakierowej 6/18 10/20
Nasigkliwo§é powloki po za-
nurzeniu w wodzie destylo-
wanej, w %
— po 24 godzinach 0,6 1,1
" — po-230 godzinach 0.6 1,2
Wytrzymato§é dielektryczna| .
w kV/mm
— w 20°C 72,0 70,0
— w 155°C €0,0 50,0
— w 180°C 58,0 20,0
— po- 24 godzinach zanurze-
' nia w wodzie 52,0 50,0
— po 120 godzinach zanurze-
nia w wodzie 45,0 30,0
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cd. tabeli
Rodzaj oznaczenia WiasnoS$ci lakieru
A) (B)

Oporno§é -wilasciwa skro$na’
w omach - cm
— w 20°C 7-10'% | 5.105
— w 155°C 3.10¥ | 2.102
— po 28 ‘dniach przebywa-

nia w komorze o wilgot-

noSci wzglednej powie- 4,5 .10"| 3.10'*

trza 95 +5% w tempera-

turze 40°C
- Wytrzymalo§é na rozerwanie
sworzni cylindrycznych skle-
jonych lakierem, w kG/cm? 30,0 20,5
Ubytek ciezaru powloki la-|
kierowej w % po starzeniu
termicznym w temperaturze
180°C w czasie 3024 godzin 15,2 34,5
w temperaturze 200°C
w czasie 1008 godzin 19,4 20,0
w temperaturze 220°C
w czasie 288 godzin 205 25,9

Przyklad. 40 kg zywicy tereftalowej otrzymanej
w wyniku polikondensacji tereftalanu dwumetylo-
wego i kwaséw tluszczowych oleju kokosowego
z tr6jmetylolopropanem i glikolem dwuetylenowym
rozpuszcza sie w 40 kg mieszaniny benzyny la-

‘kowej ksylenu i etyloglikolu w temperaturze oko-

lo 60°C. Nastepnie dodaje sie 20 kg 60%-owego
roztworu zywicy fenolowo-formaldehydowej ete-
ryfikowanej butanolem i dokladnie miesza.

Lakier stosuje sie do dwu lub trzykrotnego na-
sycania uzwojenn metodg zanurzeniowg przy cis-
nieniu atmosferycznym, metodg prézniowg lub
prézniowo-ci$nieniowsg.

Dodatkows zaletg lakieru bedacego przedmiotem
wynalazku jest jego uniwersalno$é w.stosowaniu,
gdyz mozng nim réwniez nasycaé tkaniny izola-
cyjne oraz klei¢ gietkie wyroby mikowe narazone
trwale na dzialanie temperatury 155°C. .

Tkaniny elektroizolacyjne wytwarza sie przez
dwukrotne nasycanie lakierem i kolejne suszenie
w temperaturze 140—150°C po kazdym nasyceniu
tkaniny.

Zastrzezenie patentowe

Termoodporny lakier eléktroizolacyjny oparty na
zywicy ftalowej, znamienny tym, Ze sklada si¢ z
30 do 50 czesci wagowych zywicy tereftalowej
i/lub izoftalowej modyfikowanej kwasami tlu-
szczowymi oleju kokosowego, 6 do 14 czeSci wa-
gowych rezolowej zywicy fenolowo-formaldehydo-
wej eteryfikowanej butanolem oraz 64 do 36 czeSci
wagowych rozpuszczalniké6w organicznych.

PZG w Pab., zam. 1421-71, nakl. 250 egz.
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