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{64) Spbsob regenericie fosfétového kalu

Spbsob regenerécie a spitného vyuZitia
fosfdtového kalu ako technologického odpadu
pri dprave povrchu kovovfch materidlov
fosf&tovanim obsahujiceho prevédZne fosforel-
nan %elezity a pripadne fosfore&nan zino&na-
ty a/alebo fosfore¥nan manganaty v pomere
podla zasttpenia v zékladnej fosfdtovacej
zmesi spo¥iva v tom, %e sa na kal, zriedeny
vodou v pomere 1 ku 0,5 a¥ 0,6 pdsobi
technickou kyselinou sirovou o mnoZstve
v rozsahu 101 a%¥ 102 % vo&i jej teoretické-
mu mnoZstvu zodpovedajicemu obsahu
fosforu v kale a to za neustdleho mieZania
reakénej zmesi a jej zohrievania po dobu
odparenia 70 a¥ 75 % objemu. Dalej
sa reak&n4 zmes schladzuje po dobu vytvore-
nia kry¥t4lov sfranu Zelezitého, priZom
sa filtr4t kyseliny fosforelnej odsdva
a odvéddza do zasobnika pre dalfie pouZitie.
Filtrat kyseliny fosforednej sa dalej
zahustuje a dopliiuje ostatngmi zloZkami
fosfdtovacej zmesi podla d&elu pouZitia.
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vyndlez sa tyka sp8sobu regenerdcie fosfatového kalu najmi ako technologického odpadu
pri chemickej Uprave povrchu kovovych materidlov fosfdtovanim napriklad pred elektroforéznym
nand$anim lakov na radidtory a rie%i problém spitného vyuZitia jeho zloZiek.

Doteraz pou?fvané technologické postupy fosfdtovania pre chemicki dpravu kovového
povrchu poskytujd ako technologicky odpad fosfdtovy kal tvoreny prevd¥ne fosforednanom
%elezitym v sprievode nepodstatného mno¥stva fosforenanu zino&natého a/alebo manganatého,
podla pou¥itého fosf&tovacieho pripravku. Uvedeny kal ako technologicky odpad pre chemickej
dprave kovovych v§robkov, najmi ocelovych, ako napriklad karosérii automobilov, panelovych
doskovych radidtorov a pod. dosial nemd pouZitie a vyvdZe sa na kalové depénie a haldy,
kde zne&istuje okolie. Nevyu?ity fosfatizadny kal obsahuje pritom cennd kyselinu fosforeéni.

Uvedeny problém riefi spbsob regenerdcie fosfatového kalu ako technologického odpadu
pre uvedeny u¥el podla vyndlezu. Podstata vyndlezu spofiva v tom, Ze na fosfatovy kal,
po zriedeni vodou v hmotnostnom pomere 1 ku 0,5 a% 0,6 sa pdOsobi technickou kyselinou
sirovou o mno¥fstve v rozsahu 101 a¥ 102 % hmotnostnych vo&i jej teoretickému mnoZstvu
zodpovedajicemu obsahu fosforu v kale. Priddvanie kyseliny sirovej sa deje za neustdleho
mieSania reak¥nej zmesi a jej zohrievania po dobu odparenia 70 a%¥ 75 % jej objemu. Dalej
sa reak&n& zmes ochladzuje po dobu vytvorenia kryitdlov siranu Zelezitého a filtrdt kyseliny
fosfore&nej sa odsdva a odvédza do z&sobnikov pre dalfie poufitie. S vfhodou sa filtrét
kyseliny fosforenej dalej zahustuje a po doplnenf ostatnymi zlofkami fosfétovacej zmesi
sa prividza k spotrebidu.

Hlavnou vyhodou sp8sobu podla vyndlezu je jednoduchéd regenerdcia kyseliny fosforeénej
bez vysokych ndrokov na regenera&né zariadenie a uUspora tejto dificitnej suroviny pre
pripravu fosfatovacej zmesi. Pritom je moZné vyuZit technickd alebo inak opotrebovani
kyselinu sirovd. V kone&nom dbsledku zlep¥enie ekologickych podmienok a zuZitkovanie odpadné-
ho produktu na dalZie rdzne vyuZitie ako si kvapalné odhrdzovale, pevné brisne pasty alebo
ako hnojivo pre polnohospoddrske u&ely.

Priklad uskutonenia sp8sobu podla vynédlezu:

Poufije sa fosfatovy kal vysuSeny pri 105 ©c. Hmotnostny obsah fosforu v kale je
15,66 %. K navéZenému kalu v mnofstve 300 g do sklenenej kadinky sa pridd 150 ml vody
3 do
celkového mno¥stva 128 ml, a to za intenzivneho mie3ania reaklnej zmesi. T&to zmes sa potom

zahreje do teploty varu, a za obZasného premieSania sklenenou ty&inkou sa zmes zahust{

a postupne, po malfch ddvkach sa pridéva 96 $-nd kyselina sirovéd o hustote 1,84 kg.m

na jednu ¥tvrtinu jej pévodného objemu, vEetko po dobu 1 h a 40 minut, t.j. po odparenie
vody. Po ochladeni zmesi sa vykry¥talizovany siran Zelezity odfiltruje na papierovom filtri
pomocou vékua. Zostdvajdci filtrét obsahuje kyselinu fosforednd v mnoZstve 150 g, &o

je 92 %-ny vytaZok.

PREDMET VYNALEZU

Spdsob regenerdcie fosf4tového kalu najmi ako technologického odpadu pri chemickej dprave
povrchu kovovych materidlov fosfdtovanim obsahujdiceho prevdine fosfore&nan felezity a pripadne
fosfore&nan zino&naty a/alebo fosfore&nan manganaty v pomere podla zastidpenia v zdkladnej
fosfatovacej zmesi vyznadujidci sa tym, %e sa na kal zriedeny vodou v hmotnostnom pomere
1 ku 0,5 a% 0,6 p&sobi technickou kyselinou sirovou o mnoZstve v rozsahu 101 a% 102 % vodi
jej teoretickému mnoZstvu zodpovedajicemu obsahu fosforu v kale a to za neustdleho miedenia
reak&nej zmesi a jej zohrievania po dobu odparenia 70 a% 75 % jej objemu, dalej sa reak&énd
zmes schladzuje po dobu vytvorenia krydtdlov siranu ¥elezitého a odséva sa filtrdt kyseliny
fosfore&nej.
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