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@) Verfahren und Vorrichtung zum Bemustern einer Warenbahn.

&) Es wird sin flussiges, schaumfSrmiges oder pa-
stenférmiges Behandlungsmittel auf eine textiie oder
dhnliche Warenbahn (1) aufgetragen. Die mit dem
Behandlungsmittel versehene Warenbahn (1) wird
duch einen Spalt hindurchgeleitet, in welchem die
Warenbahn (1) nachgiebig in einem Uber die Breite
der Warenbahn (1) sich erstreckenden Bereich ge-
gen eine Gegenfidiche (24) mit mustermiBig ' un-
gleichm&Bigem Druck angedriickt wird, zum Beispisl
durch mehrere nebeneinander a-geordnete, un-
w=abhéngig voneinander aufbiasbare Kissen (35). Die
<ungleichméBige Andriickung dient in erster Linie
rdazu, trotz Uber die Breite ungleichmiBiger Bedin-
Y gungen einen gleichmiBigen Behandiungs-, insbe-
00 sondere Firbeausfall zu erzielen, aber auch zur Be-
& musterung.

EP 0 25

30
‘ H
—7= v 4!/ > 328 10
35 1
M 4| AV 4 AV VT . Z
EEREYEEEE: A

Xerox Copy Centre



1 0 250 854 2

Verfahren und Vorrichtung zum Bemustern einer Warenbahn

Die Erfindung bezieht sich auf ein Verfahren
derr dem Chberbbegrifi des Anspruchs 1 entspre-
chenden Art bzw. eine Vorrichtung der dem Ober-
begriif-des Anspruchs 2 entsprchenden Art.

Ein derartiges Verfahren und eine derartige
Vorrichtung sind aus der DE-OS 33 15 770 be-
kannt. Der Spalt ist hierbei auf einer Seite durch
-einen vorgewSlbten Aufiragsbalken begrenzt, der
die Gegenftdche bildet, in welcher ein quer Uber
die Warenbahn reichender Schiitz angeordnet ist,
‘aus welchem das Behandlungsmittel ausdriickbar
ist. Oem Schlitz gegeniiber ist ein sich quer Uber
die- Breite der Warenbahn erstreckendes Idngliches
Kissen angeordnet, welches auf der dem Spalt
abgewandten Seite gegen eine feststehende
Abstlizung anliegt. Das Kissen ist von einer Gleit-
folie Uberdeckt, welche an dem der Vorlaufrichtung
entgegengesetzten Rand fesigelegt ist. Die Waren-
bahn wird zwischen der Gegenildche und der Gleit-
folie hindurchgezogen, wobei das aus dem Schiitz
in die Warenbahn ausiretende Behandlungsmitiel in
die- Warenbahn hineingedriickt wird. Da das Kissen
liber die ganze Breite der Warenbahn durchgeht
und sich der Druck in dem Kissen gleichmiBig
fortpflanzt, erfoigt auch eine iber die Breite der
Warenbahn gleichmigige Andriickung.

Eine andere garrungsgemépBe Ausfiihrungsform
ist aus der FR-PS 13 81 081 bekannt. Hierbei ist
gin vertikaler schmaler Behandlungsmittel gefiillt ist
und durch den die Warenbahn von oben nach
unten hindurchgefiihrt wird. Am unteren Ende des
Behandlungstroges liegen die zur Warenbahn

“parallelen Wandungen des Behandlungstroges von
beiden Seiten an der Warenbahn an und werden
durch einander gegentiberliegende, von auBen ge-
gen die unteren Wandungsteile wirkende Druck-
schlduche gegensinandergedriickt.

Hierbei ist also auch die Gegenfldche elastisch
nachgiebig und erfolgt die Zufiihrung des Behand-
lungsmittels nicht in der Gegenfldche, sondern in
der von der Warenbahn  durchlaufenen
Fullstandsh&he im Trog.

Die Warenbahn wird bei der ersten
Ausflhrungsform zwischen der Gegenfidche und
der Gleitfolie, bei der zweiten Ausfiihrungsform
zwischen den gegeneinandergedriickien Wandun-
gen des Troges hindurchgezogen. Sie muB also
eine gewisse Zugfestigkeit besitzen. AuBerdem
gehdrt zur Funktion der bekannten Vorrichtungen
ein gewisses Eindriicken oder Einmassieren des
Behandlungsmittels in die Warenbahn. Die Waren-
bahn muB also ein gewisses Aufnahmevermdgen
fur das Behandlungsmittel aufweisen.
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In erster Linie kommen als Warenbahnen tex-
tile Warenbahnen wie Gewebe und insbesondere
einen Pol auiweisende Gewebe in Betracht. Auch
hinreichend zugfeste dickere Vliese knnen jedoch
nach dem Verfahren verarbeitet werden. Im Ubrigen
bestehen hinsichtlich der Warenbahnen keine Be-
schrédnkungen. ;

Die Ausfihrungsform nach der DE-OS 33 15
770 hat sich in der Praxis zum Farben von Teppi-
chen, aber auch von Flachgeweben bewéahrt.

Es hat sich dabei jedoch bei manchen Geie-
genheiten herausgestellt, daB der Behandlungsmit-
telauftrag sehr empfindlich auf den beim Passieren
des Spalts auf die Warenbahn wirkenden Druck
reagiert. Wenn der Druck an einer Stelle h&her
wird, erh&lt die Warenbahn dort deutlich weniger
Behandlungsmittel. Dies ist versténdlicherweise be-
sonders bei Polartikeln feststelibar und auch inso-
weit plausibel, als eben durch die Zusammen-
driickung das Volumen des Pols verkieinert und
dadurch Aufnahmevolumen flr die Fllssigkeit weg-
genommen und gleichzeitig das verbleibende Pol-
volumen' weniger aufnahmefihig flir die Filissigkeit
wird, weil das Material stirker zusammengedriicht
und aus diesem Grunde nicht mehr so saugfzhig
ist. Die beiden Effekie Uberlagern sich also, und -
schon relativ geringe Druckunterschiede ergeben
zum Beispiel bei Farbungen mit fllissigem Behand-
lungsmittel deulich erkennbare Unterschiede in der
Farbtontiefe. Das kann insbesondere am Rand der
Warenbahn, wo die Gleichmé&pBigkeit des Drucks

- rmanchmal nicht volistdndig gewihrieistet werden

kann und wo darUber hinaus auch die Warenbahn
von ihrer Struktur und Randlage her selbst bei
gleichmaBigem Druck die Férbefilissigkeit anders
aufnimmt als in der Mitte, zu Problemen mit der
Gleichmé&Bigkeit der Farbung flhren.

Der Eriindung liegt daher die Aufgabe zu-
grunge, einerseits bei unterschiedlicher Annahme
des Behandlungsmittels durch die Warenbahn den-
noch eine Uber die Fidche gleichm&Bige Behand-
lung sicherstellen zu k&nnen bzw. andererseits die
erkannte Empfindlichkeit des Verfahrens gegen
unterschiedliche Driicke positiv zu Bemusterungsz-
wekken auszunutzen.

Diese Aufgabenstellung wird in ihrem verfah-
rensmifigen Aspekt durch das im Kennzeichen
des Anspruchs 1 wiedergegebene Merkmal geldst.

Der nachgiebige Druck, der in dem Spalt auf
die Warenbahn ausgelibt wird, ist also jetzt nicht
mehr zwangsldufig Uber die ganze Breite der
Warenbahn gleichméB8ig, sondern kann bewuBt un-
gleichmifig gemacht werden.
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Dies geschieht einesteils zu dem Zweck, auf
der Warenbahn, die das Behandlungsmittel un-
gleichmégige Belegung derselben mit
Druckflissigkeit und somit einen gleichmissigen
Behandlungsausfall sicherzustelien. Dies ist ein
wessntlicker Aspelet der Erfindung.

Andererseits aber kann durch die unter-
schiedliche Drucksteusrung ein unterschiedlicher
Ausfall der Bemusterung Uber die Fldche der
Warenbahn erielt werden, zum Beispiel sine -
schattierte ofer schieierige Farbung, wie sie bei
manchen modisch beeinfluBten Stoffen oder auch
bei Bodenbelagen erwilinscht sein mag. Der mu-
sterm&Big ungleichmiBige spezifische Druck kann
sowohl rdumiich, d.h. in Querrichtung der Waren-
bahn, als auch zeitlich beim Passieren des Spalts
verdnderlich sein, so daB an ein und derselben
Stelle der Breitenrichtung in verschiedenen Berei-
chen langs der Bahn unterschiedliche Farbtontiefen
herrschen.

Die vorrichtungsméBige LGsung der Aufgaben-
stellung ist in Anspruch 2 wiedergegeben.

Wenn es um eine Uber die Breite mdglichst
gleichmé&Bige Behandlung einer Warenbahn geht,
hat sich die in Anspruch 3 wiedergegebene Ausge-
staltung als in vielen Filien ausreichend erwiesen.
Es kdnnen hierbei die beiden Randbereiche un-
abhéngig von dem gleichmiBig gehaltenen Mittel-
bereich beaufschlagt werden. ’

Eine erste Art der vorrichtungsm&Bigen Verwir-
klichung des Erfindungsgedankens ist in Anspruch
4 wiedergegeben.

Unter einem "Kissen” sei hierbei sin
Hohlk&rper mit flexiblen Wianden verstanden, der
durch eine Fiillung mit einem fluiden Medium unter
einem gewissen Druck sinem Uber seine ganze
Erstreckung gleichm&Bigen Innendruck erhilt und
diesen Innendruck bei der Anlage gegen die Bahn
auch im wesentlichen gleichmigig an diese weiter-
gibt.

Eine soiche Anordnung ist Gegenstand der DE-
OS 33 15 770. Das dort Uber die Breite durchge-
hende Kissen wird bei der in Rede stehenden
Verwirklichung des Erfindungsgedankers in mehre-
re Uber die Breite der Warenbahn aneinander an-
schlieBenden Sektionen bzw. Einzelkissen unter-
teilt, die unabh#ngig voneinander mit dem fluiden
Medium geflillt bzw. aufgeblasen werden k&nnen,
so daB im Bereich einer einzelmem Sektion ein im
wesentlichen gieichmiger Druck, bei benachbarten
Sektionen  jedoch  unterschiedliche  Drlicke
austibbar sind.

Ein Kennzeichen eines "Kissens” in diesem
Sinne ist, daB sich der Innendruck iber die ganze
Ausdehnung gleichmigig fortpflanzt.
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Es gibt aber noch andere nachgiebige
Andriickelemente, die im Oberbegriff des Ans-
pruchs 5 wiedergeben und flr such aus der FR-PS
13 81 081 bekannt sind, ndmlich nachgiebige zu-
sammendrickbare Glieder, die eine gewisse Eigen-
stabilitdt  aufweisen, ndmlich  dickwandige
Schiduche, zylindrische oder stabférmige elasto-
mere Profile oder dergleichen. Wenn derartige Ele-
mente an einer Stelle zusammengedriickt werden,
bleibt irgendeine quer zur Warenbahn hinreichend
entfernte Stelle davon unbeeinfluft oder fast un-
beeinfluft.

Ein "Kissen" kann biegeschlaffe Winde auf-
weisen und bei Vorhandensein des Innendrucks
seine Funktion erfUllen. Ohne den Innendruck
wirde es aber zusammenfallen und nicht mehr als
nachgiebiges Andriickelement zu bezeichnen sein.
Die zuletzt gemeinten Andrlickeiements fallen auch
ohne Innendruck wegen ihrer Formstabilitit nicht
zusammen. Es ist aber auch méglich,
Andriickelemente zu verwenden, die beide Eigen-
schaftern in sich vereinen, zum Beispiel einen rela-
tiv stabilen Schlauch mit Innendruck. Dieser ergibt
eine Uber die Breite der Warenbahn gleichm&gige
Druckkomponente durch die Fiillung mit dem flui-
den Medium und ist auBerdem durch seine Form-
steifigkeit in der Lage, bei Zusammendriickung
zusdtzliche, insbesondere an verschiedenen Stellen
quer zur Bahn unterschiedliche Kréfte auszuiiben.

Wenn ein im Oberbegriff des Anspruchs 5
genanntes nachgiebiges Andrlickelement vorliegt,
verwirklicht sich die Erfindung in der im Kennzei-
chen des Anspruchs 5 wiedergegebenen Weise.

Es wird also hier nicht das Andrlickelement in
separat betdtigbare Sektionen unterteilt, sondern
ein duchgehendes Andrlickelement von separat
betdtigbaren zusétzlichen Druckelementen beauf-
schlagt, die die unterschiedlichen Drlicke auf die
Bahn ergeben.

Die Druckelemente kdnnen gemiB Anspruch 6
unmittelbar gegen das Andrlickelement wirken, was
aber in monchen Fidllen Probleme an den
Ubergshgen der Wirkbereiche der einzelnen Druc-
kelemente mit sich bringen kann, weil dort Druck-
stufen aufireten kénnen.

Aus diesem Grund empfishlt sich die Weite-
rentwicklung nach Anspruch 7.

Der Balken oder die Plaite soll dazu dienen,
die genannten Druckstufen zu {iberbrlicken, so daB
keine Anderungen des Drucks auf kurzer Strecke
quer zur Warenbahn auftreten konnen. Uber
groBere Strecken jedoch soll der Balden oder die
Platte noch verformbar sein, so daB er bzw. sie das
Andriickelement in verschiedenen Bereichen quer
zur Warenbahn unterschiedlich zusammendriicken
und dadurch unterschiedliche Druckwirkungen in

der Warenbahn erzeugen kann.
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Als Druckelemente kammen insbesondere die
in den Ansprichen ¢ bis 11 angegebenen
Ausfihrungsformen i Betracht.

In der Zéichmung sind Ausfiihrungsbeispicle
der Erfindung;schematischr dargestelit.

Fig. 1 zeigt einen Querschnitt nach der Linie
H in Fig. 2 i einer zur Warenbahn senkrechten
Lingsebene einer Teppichfdrbeeinrichtung nach
der Erfindung;

Fig. 2 zeigt eine Schnittansicht nach der
Linie -}l in Fig. 1;

Fig. 3 zeigt einem Querschnit entsprechend
Fig. 1 einer abgewandelten Ausflihrungsform nach
der Linie HI-ilt irr Fig. 4;

Fig. 4 zeigt eine Schnittansicht nach der
Linie HI-lll in Fig. 4;

Fig. 5 zeigt eine Schnittansicht gem&8 Fig. 1
einer dritten Ausfiihrungsform;

Fig. 6 zeigt einen Teiischnitt nach der Linie
VI-Vt in Fig. 5;

Fig. 7 zeigt eine Ansicht entsprechend Fig. 1
einer vierten Ausflihrungsform;

Fig. 8 zeigt einen Teilschnitt nach der Linie
Vill-Vilt in Fig. 7;

Fig. 9 zeigt einen Schnitt entspechend Fig. 1
einer finften AusfUhrungsform nach der Linie IX-IX
in Fig. 10;

Fig. 10 zeigt einen Schnittansicht nach der
Linie X-X in Fig. 9 in verkleinertem MaBstab;

Fig. 11 zeigt einen Schnitt entsprechend Fig.
1 nach der Linie XI-XI in Fig. 12 einer sechsten
Ausflihrungsform;

Fig. 12 zeigt eine Schnittansicht nach der
Linie XiI-XIl i Fig. 13 in verkieinertem MaBstab;

Fig. 13 zeigt schematisch einen Querschnitt
in einer zur Warenbahn senkrechten Querebene
mit zwei weiteren Ausfiihrungsformen der Erfin-
dung.

Bei der als Ganzes mit 10 bezeichneten Vor-
richtung der Fig. 1 und 2 ist die Warenbahn 1 eine
Teppichbahn, die in der aus der Zeichnung ersicht-
lichen Weise mit dem Pol 1’ nach oben Uber einan-
der parallele und in etwa gleicher H6he angeord-
nete Flhrungsrollen 2,3 geleitet ist.

Zwischen den Fihrungsrollen 2,3 liegt von
oben an der Warenbahn 1 ein quer und parailed zu
dieser verlaufender Autragsbalken 4 an, der auf der
der Wardenbahn 1 zugewandien Seite eine als
Gleitfliche wirkende Gegenflache 5 bildet, die, da
der dargestelite Aufiragsbaiken 4 aus einem Seg-
ment eines dickwandigen Kunstsioffrohres, das
durch L&ngsschnitte gewonnen ist, besteht,
kreiszylindrische konvexe Gestait hat.

Die Warenbahn 1 liegt gegen die Gegenfldche
5 in dem durch den Pfeil 6 angegebenen Um-
schlingungsbereich an. Etwa in der Mitte des Um-
schlingungsbereichs 6 ist in dem Auftragsbalken 4
ein eine innere Kammer bildender Schiitz 8 vorge-
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sehen, der sich etwa senkrecht zur Gegenfliche
erstreckt, in dieser ausmiindet und Uber die Linge
des Auftragsbalkens 4 bzw. die Breite der Waren-
bahn 1 durchgeht.

Nahe am Grund des Schlitzes 8 miinden in
denselben senkrecht zu ihm  verlaufende
Zuflhrkandie 9, von denen eine ganze Reihe, bei-
spielsweise zwanzig oder flinfzig, Uber die L3nge
des Schiitzes verteilt angeordnet sind. Die
Zuflihrkandle 9 sind durch Querbohrungen gebil-
det, die von einem Absatz 14 in der Gegenfiiche 5

. aus eingebracht und dann nach auBen hin durch

Stopfen 11 verschlossen worden sind. Jeder ein-
zelne Zuflhrkanal 9 ist mit einem AnschluBkanal 12
verbunden, der etwa radial zur konkaven Innenseite
des Auftragsbalkens 4 flihrt und dort an eine der
Zuleitungen 13 angeschiossen ist, die von einem
nicht dargestellten Verteiler gieichm#Big mit
fllissigem Behandlungsmittel, beispielsweise
FarbefiUssigkeit, versorgt werden.

Im Betirieb der Vorrichtung 10 wird das Be-
handlungsmittel Uber die Zuleitungen 13, die An-
schiuBkandle 12 und die Zufiihrkandle 9 dem
Schiitz an Uber dessen Linge verteilten Stellen
zugefihrt. Die Zuflhrung erfolgt in einem rechten
Winkel zum Schlitz 8, so daB das Behandlungsmit-
tel, bevor es aus demSchlitz 8 in die Warenbahn 1
austreten kann, umgelenkt und dadurch weiter ver-
gleichmiBigt wird. Die Austrittsbreite kann durch
Verschieben der den Schiitz 8 in seinem Quer-
schnitt ausfiilienden und nach auBen begrenzenden
Formstlicke 26 an die Breite der Warenbahn 1
angepaft werden.

Auf der dem Schiiiz 8 gegeniiberlieenden Seite
der Warenbahn 1 ist ein  nachgiebiges
Andriickelement 20 vorgesehen. Das nachgiebige
Andriickelement 20 besteht aus einem im mittleren
Bereich der Warenbahn 1  vorgesehenen
ldnglichen, sich quer zur Warenbahn erstreckenden
Kissen 15, so wie jeweils im Randbereich daran an-
schiieBender, nabeneinander angeordneten weite-
ren Kissen 16,17,18. Jedes Kissen 15,16, 17,18
weist in der aus Fig. 2 ersichtlichen Weise einen
eigenen Anschiuf auf und kann dementsprechend
durch Hineinpumpen eines fluiden Mediums, zum
Beispiel Druckiuft, mit einem eigenen innendruck
versehen werden. ’

Das nachgiebige Abstliizelement 20 liegt auf
der der Warenbahn 1 abgewandten Seite an einer
feststehenden Abstlitzung 19 an. Zwischen dem
nachgiebigen Andriickelement 20 und der Waren-
bahn 1 ist eine feststehende flexible Gleitfolie 21
angeordnet, die bei der in Fig. 1 angegebenen
Laufrichtung der Warenbahn 1 an ihrem linken
Rand bei 22 an der Abstlifzung 19 festgelegt ist.
Der Auftragsbalken 4 mit der Gegenildche 5 einer-
seits sowie ds nachgiebige Andrlckelement 20
bzw. die Gleitfolie 21 begrenzen einen Spalt 25,
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durch den die Warenbahm 1 hindurchgezogemn wird.
Dabei driicht das nachgiebige Andriickelement 20
Uber die Gleitfolie 21 die Warentalm 1 gegen die
Gegenfldche 5. Der spezifische Oruck, unter wel-
chem die Warentighm 1 irr deny Spaltzssteht kamv
Uber die Breite der Warentahm T un ad
gewéhlt werdem, inderm die Kissen 1516,1718
unterschiedlich aufgeblasen werden.

Bei der Vorrichtung 30 nach den Fig. 3 und 4
ist der die Gegenfidche 5 bildene Auftragsbalken
24 mit dem Schiitz 28 feststehend unterhalb der
vorlaufenden Warenbahn 1 angeordnet und umfaBt
die Abstltzung 29 einenr lber die Breite der
Warenbahm 1 duchgehenden feststehenden
Tréger, an dessen der Warenbahn 1 zugewandter
Unterseite ein nachgiebiges Andrlickelement 40 in
Gestait mehrerer gleichbreiter, Uber die Breite der
Bahn unmittelbar aneinander anschliefender, sepa-
rat aufblasbarer Kissen vorgeseren ist. Zwischen
den Kissen 35 und der Warenbahn 1 ist eine
Gleitfolie 31 vorgesehen, die in der aus Fig. 3
ersichtlichen Weise an den Seiten des Trigers 29
befestigt ist, damit die aus dem Kissen 35 und der
Gleitfolie 31 bestehende nachgiebige Einheit beim
Hindurchziehen der Warenbahn 1 durch den Spait
25 nicht in Schwingungen gerit.

Auch im vorliegenden Fall kann die Austritts-
breite des Schiitzes 28 mittels kolbenartiger
Formstlcke 36, die Uber im Lingsrichtung des
Schlitzes 28 verlaufende, an den Enden aus diesen
austretende Stangen 37 versiellbar sind, eingestelit
werden.

Wihrend die nachgiebigen Andriickelemente
20,40 der Fig. 1 bis 4 aus sinzeinen Kissen beste-
hen, die ballonartig durch ein fluides Medium auf-
blasbar sind und ohne Fliliung keine verwerthare
Formstabilitédt aufweisen miissen, ist bei der Vor-
richtung 40 der Fig. 5 und 6 ein Andrlickelement
80 in Form eines Uber die Breite der Bahn durch-
gehenden aufweist, d.h. einen mit der Verformung
in seiner Querrichtung wachsenden Zusammen-
drlickungseiderstand auch ohne eine Fiillung mit
sinem fluiden Medium zeigt.

Auch bei der Vorrichtung 50 ist wie bei der
Vorrichtung 30 unterhab der Warenbahn 1 ein Auf-
tragsbalken 24 mit einem {ber die Breite der
Warenbahn 1 durchgehendem Schiitz 28 vorgese-
hen, der an den Enden durch einstellbare
Formstlicke 26 verschiossen und dadurch in seiner
Auftragsbreite an die Breite der Warenbahn 1
anpaBbar ist. Oberhalb der Warenbahn 1 ist sine
sich quer Uber diese erstreckende Abstiitzung 39
in Form eines Trégers vorgesehen, der eine nach
unten offene Kammer 32 aufweist. Die Kammer 32
wird in Ldngsrichtung der Bahn durch Schenkel
33,34 begrenzit, die sich senkrecht zur Bahn 1
erstrecken und zwischen denen eine Uber die Brei-
te der Warenbahn 1 durchgehende Platte 38 in der
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zur Warenbahn 1 senkrechten Richtung ver-
schiebbar gefiihrt ist. Die Platte 38 weist auf der
Warenbahn 1 zugewandten Seite eine durchge-
hende T-Nut 42 auf, in die ein T-fSrmiger
Lingsansatz 43 an dem das nachgiebige
Andriickelement 60 bildenden schiauchiSrmigen
Hohlprofil 44 eingreift. Das schiauchirmige Hohi-
profil 44 liegt von innen an der in aus Fig. 5
ersichtlichen Weise an den Seiten des Trigers 39
befestigten Gleitfolie 41 an und driickt die Gleitfolie
41 gegen die Warenbahn 1 und dié Warenbahn 1
gegen die MUndungsrénder des Schiitzes 28. :

Die Abstiitzung der Platte 38 erfolgt iber meh-
rere als aufblasbare Hohlkdrper ausgebildete Druc-
kelemente 45,46, 47, die zwischen einem die
Schenkel 33,34 verbindenden, parallel zur Platte 38
angeordnet sind, Die Druckelemente 45, 46,47
k8nnen separat mit Druck beaufschlagt werden,
wodurch sich die Platte 38 in der in Fig. 8 wieder-
gegebenen Weise verbiegen kann, wenn der Druck
in dem den mittleren Bereich der Warenbahn 1
Uberspannenden Druckelement 45 etwas geringer
als die Driicke in den randnahen separaten Drucke-
lementen 46,47 gew3hlt wird.

Die Platte 38 ist aiso so biegesteif, daB sich an
den Grenzen zwischen den Druckelementen
45,46,47 keine Verformungsstufen ergeben, daB
sich aber die Platie 38 in gr8sseren Bereichen
durch unterschiedliche Druckgabe in den Druckele-
menten 45,46,47 in der angedeuteten Weise ver-
biegen kann.

Die Verbiegung der Platte 38 Ubertragt sich auf
das nachgiebige Andrlickelement 60, das dort, wo
es stdrker zusammengedrlickt wird, ndmlich in
dem Ausflhrungsbeispiel an den R#ndern, mehr
Druck auf die Gileitfolie 41 bzw. die Warenbahn 1
Ubertragt als in der Mitte.

Bei den Ausflihrungsformen der Fig. 1 bis 6
erfolgte die Zuflihrung des Behandlungsmittels
durch den Spait 8,28 in der Gegenfldche 5, die
durch ein starres Teil gebildet war. Bei der
Ausflhrungsform 70 nach den Fig. 7 und 8 hinge-
gen erfolgt in dem Spailt 25 keine Zufuhr von

_ Behandlungsmittel und ist auch die Gegenfliche

nachgiebig. Es ist ndmliich, wie aus Fig. 7 ersicht-
lich ist, durch zwei in der angedeuteten Weise
einander gegenliberliegende Gieitfolien 51 ein -
schmaler vertikaler Trog 52 gebildet, durch den die
Warenbahn 1 vertikal von oben nach unten hin-
durchgeflihrt wird und der an den beiden Rindern
der Warenbahn 1 in geeigneter Weise abgedichtet
ist. Die Gleitfolien 51 n3hern sich einander und
liegen in dem Spalt 25 von beiden Seiten an der
Warenbahn 1 an. In diesem Bereich wirken von
auBen gegen die Gieitfolien 51 nachgiebige
Andrlickelemente 80 in Gestalt von aufbiasbaren
Kissen 55,59 die in rinnenférmigen Ausnehmungen
56 von sich quer Uber die Breite der Warenbahn 1
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ersireckenden Trégem 57,58 angeordnet sind. Auf
der linken Seite der Fig. 7 ist als Beispiel ein
Tréger 57 dargestellt, der als massives Kunststotf-
teil ausgebildet ist, wihrend auf der rechien Seite
der Warenbahm T ein Triger 58 aus einer Biech-
kanstrukdiorr vargesehen ist.

Die Warenbahn 1 nimmt beirr Durchiauferr des
Troges 52 Flussigkeit mit, die in dem Spalt 25
durch den Druck des nachgiebigen
Andriickelements 80, der Uber die Gleitfolien 51
auf die Warenbahn 1 Ubertragen wird, in diese
hineingedriickt und hineingearbeitet wird.

Das nachgiebige Andrickelement 80 der Vor-
richtung 70 ist Uber die Breite der Warenbahn 1 in
mehrere separat aufblasbare elastischie HohlkGrper
55,59 unterteilt. In demr Ausflihrungsbeispiel ist
auBerhalb des die Mitte Uberdeckenden
Hohlkdrpers 55 jeweils nur ein weiterer Hohlk&rper
59 vorgesehen, der nur etwa 10 % der Gesamt-
breite Uberdeckt. Dies kann ausreichen, um in be~
stimmten F#llen Randungleichmigigkeiten bei der
Behandlung der Warenbahn t auszugleichen, in-
dem in dem Hohikdrper 59 andere Driicke gefah-
ren werden als in dem Hohik&rper 55.

Die Vorrichtung 90 der Fig. 9 vereinigt in sich
Merkmale der Vorrichtung 70 der Fig. 7 und der
Vorrichtung 50 der Fig. 5. Es ist ein zwischen sich
im wesentlichen vertikal erstreckenden Gleitfolien
61 gebildeter, mit Behandlungsmitte! gefiiliter Trog
52 vorhanden, durch den die Warenbahn 1 vertikal
von oben nach unten hindurchgeflihrt wird.

Die Gleitfolien 61 liegen gegen die einander
zugewandten Seiten von einander zu beiden Seiten
der Warenbahn 1 gegeniiberstehenden, sich quer
zur Warenbahn 1 erstreckenden Balken 62 an. Die
Balken 62 weisen einander gegeniiberliegende Rin-
nen 63 auf, in denen nachgiebige Andriickelemente
100 angeordnet sind. Die Schlduche 64 gehen iiber
die Breite der Warenbahn 1 durch und besitzen

einen durch die Steifigkeit der Wandungen bedi- -

nten Zusammendriickungswiderstand. AuBerdem
sind sie in dem Ausfilhrungsbeispiel mit Luft unter
einem einstellbaren Druck gefiillt, so da8 sich ein
liber die Ldnge der Schifuche 64 gleichbleibender,
durch die Luft bedingter Druck und ein durch eine
lokale Zusammendrlickung und Verformung der
Schlduche 64 entsichender zusitzlicher Druck
Uberlagern.

Die Balken 62 sind {iber Bolzen 65 an den zur
Warebahn 1 parallelen Stegen 68 von quer {iber
die Breite der Warenbahn 1 reichenden
Abstlitzungen 69 in Gestalt von Trigern derart
geflihrt, daB sie sich senkrecht zur Warenbahn 1
gegeneinander verlagern kdnnen. Die Stege 68
sind auferhalb der Balken 62 angeordnet, und es
befinden sich zwischen den stegen 68 und den
Balken 62 Druckelemente 67 in Gestalt eines
Druckschlauches, der durch Quetschverbindungen
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71 in sine mittlere Sektion 72 uns zwei Zufere
Sektionen 73 unterteilt ist. Jede Sektion 72,73 kann
separat mit einem fluiden Medium geflillt werden.
Bei entsprechender Einstellung des Drucks in den
einzelnen Sektionen 72, 73 verbiegt sich der Bal-
ken 62 etwas, wodurch der Schiauch 64 eine Uber
seine Lange unterschiedliche Zusammendrickrung
erfahrt und enisprechend unterschiedliche Kréfte
auf die Gleitfolie 61 bzw. die Warenbahn 1
Uberiragt.

Die Vorrichtung 110 der Fig. 11 und 12 unter-
scheidet. sich nur dadurch von der Vorrichtung 90,
daB die nachgiebigen Andriickelemente 120 durch
dickwandige Schlduche 74 aus Weichgummi gebil-
det sind, die an den Enden offen sein k&nnen. Es
kbnnen such massive zylindrische Profile aus
Weichgummi Verwendung finden. Diese nachgiebi-
gen Andrlckelemente wirken nur durch ihren Zu-
sammendrickwiderstand, enthalten aber keinen
Uber die Breite gleichbleibenden innendruck.

Bei der Vorrichtung 130 der Fig. 13 ist illu-
striert, daB die Druckelemente auch anders als -
schlauch-oder  ballonférmig ausgebildet sein
kdnnen. Die Warenbahn 1 wird durch ein nachgie-
biges Andriickelement 140 gegen die Gegenflache
75 gedriickt und bewegt sich senkrecht zur Zeiche-
nebene. Das Andriickelement 140 besitzt einen
eigenen Verformungseiderstand, d.h. es driickt
umso stirker gegen die Warenbahn 1, je stérker es
lokal zusammengedriickt wird.

In der linken Halfte der Fig. 13 sind Druckele-
mente 85 in Gestalt pneumatischer Zylinder oder
mechanischer Spindeleinrichtungen wiedergege-
ben, die an einer fesistehenden Abstlitzung 79
angeordnet sind und gegen eine Platte 38 wirken,
die der Platte 38 in Fig. 5 enispricht. Die Platte 38
erleidet eine Verbeigung und verformt das nchgie-
bige Andriickelement 140 zur Mitte der Bahn hin
stetig zunehmend. Entsprechend verhilt sich der
auf die Warenbahn 1 ausgelibte Druck. Die Druc-
kelemente 85 sind unabhingig voneinander
betitigbar.

Die Druckelemente 95 in der rechten Halfte der
Fig. 13 wirken Uber Druckteller 86 unmittelbar ge-
gen das nachgiebige Andrlickelement 140.

Anspriiche

1. Verfahren zum Bemustern einer textilen oder
dhnlichen Warenbahn durch Auftragen eines
flissigen, schaumf&rmigen oder pastenférmigen
Behandlungsmittels, bei welchem die mit dem Be-
handiungsmittel versehene Warenbahn durch einen
Spalt hindurchgeleitet wird, in welchem die Waren-
bahn nachgiebig in einem Uber die Breite der
Warenbahn sich erstreckenden Bereich gegen eine
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Gegenfliche angedrlickt wird, dadurch gekenn-
zeichnet, daB die Warenbahnr mit mustermigig un-
gleichmégigem Druck amgedriicii wird.

2. Vorrichtung zum Aufiragen eines fiissigen, -
schaumfSrmigen oder pastenfSrmigen Behand-
lungsmittels auf eime kontinuierlich vertaufende
Warenbahn, mit einem sich quer zur Warenbahn
erstreckenden Spalt, durch welchen die Warenbahn
hindurchkeitbar ist und der auf der einen Seite der
Warenbahn eine in Vorlaufrichtung der Warenbahn
feststehende Gegenfliche und auf der anderen
Seite der Warenbahn ein in Vorlaufrichtung der
Warenbahn feststehendes, senkrecht zur Waren-
bahn nachgiebiges Andrickelement aufwsist, mit-
tels dessen die Warenbahm irr einem sich Uber ihre
Breite erstrekkenden Bereich gegen die Ge-
genflache andrlickbar ist, zur Durchilihrung des
Verfahrens nach Anspruch 1, dadurch gekenn-
zeichnet, daB die Warenbahn (1) mit Gber ihre
Breite unterschiedlichem spezifischen  Druck
andrlickbar ist.

3. Vorrichtung nach Anspruch 2, dadurch ge-
kennzeichnet, daB die Warenbahn (1) im Mittelbe-
reich gleichméssig und in den Randbereichen auf
jeweils hdchstens einem Drittel der Gesamtbreite
davon unterschiedlich andrlickbar ist.

4. Vorrichtung nach Anspruch 2 oder 3, bei
welcher das nachgiebige Andriickelement durch
ein langliches, sich Uber die Breite der Warenbahn
erstreckendes, ein fluides Medium enthaltendes,
gegen ein feststehendes Widerlager anliegendes
Kissen ausgebildet ist, dadurch gekennzeichnet,
daB das Kissen in mehrere in Querrichtung der
Warenbahn (1) nebeneinanderliegende Sektionen
(15,16,17,18;35,35,...;55,59)] unterteilt ist, in denen
der Druck separat steuerbar ist.

5. Vorrichtung nach einem der Anspriiche 2 bis
4, bei welcher das nachgiebige Andrlickelement
lénglich ist, sich Uber die Breite der Warenbahn
erstreckt, éinen mit der Verformung in seiner Quer-
richtung wachsenden, durch die Materialsteifigkeit
bedingten Zusammendriickungswiderstand  auf-
weist und an einer Stelle l&ngs seiner Erstreckung
im wesentlichen unabh#ng von einer anderen Stel-
le verformbar ist, dadurch gekennzeichnet, daB
quer zur Warenbahn (1) nebneeinanderiiegende,
separat steuerbare, von der der Warenbahn (1)
abgewanten Seite gegen das Andriickeiement
(60,100,120,140) wirkende, an einem feststehenden
Widerlager (39,69,79) abgestitzte Druckelemente
(45,46,47;72,73;85,95) vorgesehen sind.

8. Vorrichtung nach Anspruch 5, dadurch ge-
kennzeichnet, daB die Druckelemente (95) unmittel-
bar gegen das Andriickelement (140) wirken.

7. Vorrichtung nach Anspruch 5, dadurch ge-
kennzeichnet, daB zwischen den Druckelementen
(45,46,47,72,73;85) und dem Andriickelement
(60;100;120;140) ein auf die Breite der Warenbahn

10

15

20

25

30

35

50

&5

(1) gesehen zwar verformbarer, aber relativ bieger-
steifer Balken- (62) oder eine soiche Platte (38)
eingeflgt sind. :

8. Vorrichtung nach Anspruch 7, dadurch ge-
kennzeichnet, daB der Balken (62) oder die Platte
(38) auf der Seite der Warenbahn (1) eine rinnen-
oder nutartige, sich ldngs des Andriickelements
(60;100,120) erstreckende Ausnehmung (42,56,63)
zur Halterung und Fiihrung des Andriickelements
(60;100; 120;140) aufweisen.

9. Vorrichtung nach einem der Anspriiche 5 bis
8, dadurch gekennzeichnet, daB die Druckelemente
(45, 48, 47;72,73) ihrerseits als mit einem fluiden
Medium flllbare, separat steuerbare Kissen ausge-
bildet sind.

10. Vorrichtung nach einem der Anspriiche 5
bis 8, dadurch gekennzeichnet, daB die Druckele-
mente (85;95) als separat steuerbare
Kolben/Zylindereinheiten ausgebildet sind.

11. Vorrichtung nach einem der Anspriiche 5
bis 8, dadurch gekennzeichnet, daf die Druckele-
mente Gewindespindein umfassen.
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