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Przeróbka skóry zwierzęcej, wstępnie
potraktowanej środkami powodującymi
pęcznienie, np. mlekiem wapiennym, i roz¬
dzielanie mechanicznie na włókna, z któ¬
rych wytwarza się następnie produkty go¬
towe, np. sztuczną skórę, jest znana. Prze¬
prowadzanie tego sposobu w sikali przemy¬
słowej napotyka znaczne trudności, głów¬
nie wskutek tego, że części skóry poddawa¬
ne obróbce w zależności od ich pochodze¬
nia, wielkości, grubości, ciągliwości, gęsto¬
ści itd. zachowują się rozmaicie przy trak¬
towaniu środkami powodującymi pęcznie¬
nie. Z jednej strony utrudnia to w znacz¬
nym stopniu mechaniczne rozdzielanie skó¬
ry, a z drugiej strony zaś — powoduje
otrzymywanie produktów o nierównomier¬
nym składzie. A więc np. nie można unik¬

nąć tego, aby grubsze lub bardziej gęśtó
i bardziej ciągliwe części skóry nie ulega¬
ły w całej masie równomiernemu spęcznie¬
niu, podczas gdy cieńsze i mniej gęste czę¬
ści skóry ulegają nadmiernemu spęcznie¬
niu, natomiast inne, zwłaszcza na po¬
wierzchniach, ulegają zbytnio działaniu
środków chemicznych. Dokładne wstępne
sortowanie skór, które mają być przera¬
biane pod względem ich pochodzenia, cią¬
gliwości, grubości, wielkości kawałków itd.,
może co prawda zmniejszyć nieco te trud¬
ności, ale nie usuwa ich dostatecznie.

Wynalazek ma na celu usunięcie po¬
wyższych niedogodności i trudności przy
otrzymywaniu ze skór wołowych, cielęcych
i innych hub ze skrawków skóry ihateriału
włóknistego, zawierającego włókna możli-



wie nienaruszone, które zachowały swe do¬
datnie właściwości.

Sposób według wynalaizku niniejszego
polega na tym, że skórę lub części skóry,
które przez traktowanie środkami powodu¬
jącymi pęcznienie przeprowadzono w stan
umożliwiający ostrożne rozdrabnianie skó¬
ry, poddaje się mechanicznej obróbce w
celu mniej lub bardziej dokładnego roz¬
drobnienia lub rozdzielenia na włókna, po
czym masę traktuje się powtórnie środka¬
mi powodującymi pęcznienie. Wskutek
działania środków powodujących pęcznie¬
nie na uprzednio rozdrobnioną substancję
skóry poszczególne części masy zostają
poddane działaniu w jednakowym stopniu,
a więc cały rozdzielony materiał zostaje
spęczniony równomiernie. Dzięki temu dal¬
sza przeróbka materiału, a zwłaszcza dal¬
sze rozdzielanie na włókna, przy zachowa¬
niu poszczególnych włókien możliwie w ca¬
łości tak, alby posiadały one nadal swe do¬
datnie właściwości, w znacznym stopniu zo¬
staje ułatwiona, przy czym otrzymuje się
produkt włóknisty o równomiernej odpo¬
wiedniej budowie.

Wynalazek umożliwia również nadawa¬
nie materiałowi włóknistemu odpowiednie¬
go stężenia jonów wodorowych p H co jest
bardzo korzystne do pewnych celów przy
dalszym przerabianiu.

Jako środki, powodujące pęcznienie,.
stosuje się ciecze zasadowe, np. mleko wa¬
pienne, rozcieńczony ług sodowy, amoniak,
lub ciecze kwaśne, np. kwas solny, kwas
siarkawy, kwas mrówkowy, kwas octowy,
kwas mlekowy albo rorfwory soli np. chlo¬
rek amonu, chlorek wapnia, rodanek wap¬
nia i podobne. Chwilowe podniesienie tem¬
peratury do 25—30° potęguje proces roz¬
luźniania tkanek i spęczniania.

Najkorzystniej stosuje się rozmaite
środki powodujące pęcznienie np. w ten
sposób, że najpierw przerabiane skóry lub
części skór poddaje się działaniu środków

zasadowych, powodujących pęcznienie, np.
ml^ka wapiennego, natomiast skórę podda¬
ną uprzednio mechanicznej obróbce traktu¬
je się kwaśnymi środkami powodującymi
pęcznienie np. rozcieńczonym kwasem sol¬
nym.

Sposób według wynalazku polega na
tym, że skóry poddane normalnemu wap¬
nowaniu lub też skóry wapnowane, podda¬
ne dodatkowemu traktowaniu przez włoże¬
nie ich do mleka wapiennego, rozdrabnia
się wstępnie mechanicznie, materiał zaś
w stanie rozdrobnionym poddaje się na¬
stępnie procesowi pęcznienia przez trakto¬
wanie np. kwasami, po czym masę w sta¬
nie równpmiemego spęcznienia poddaje się
dalszej obróbce mechanicznej, zwłaszcza
takiemu traktowaniu, jakie ma na celu roz¬
dzielenie wiązdk i pasemek włókien.

Drugie traktowanie środkami powodu¬
jącymi pęcznienie, np. kwasami, uskutecz¬
nia się podczas wstępnego rozdrabniania
skóry lub podczas dalszej obróbki mecha¬
nicznej. Można również stosować wielo¬
krotne traktowanie sikory, która ma być
rozdrobniona lub już rozdrobnionej w
mniejszym lub większym stopniu, za pomo¬
cą tego samego rodzaju środków powodu¬
jących pęcznienie lub środków innych.

Wstępne rozdrabnianie uskutecznia się
np. w ten sposób, że części skóry, które
przez traktowanie mlekiem wapiennym
przeprowadzono w stan ułatwiający roz¬
drabnianie, rozdrabnia się w dezintegrato¬
rach, umożliwiających ostrożną pracę. Dal¬
sze rozdrabnianie i rozdzielanie na włókna

przeprowadza się w aparatach służących
do rozdzielania wiązek i pasemek włókien,
np. w mieszarkach, gniotownikach lub po¬
dobnych maszynach. Przy tego rodzaju
sposobie pracy środki powodujące pęcznie¬
nie, np. rozcieńczony kwas, można dopro¬
wadzać już podczas wstępnego rozdrabnia¬
nia, w okresie pomiędzy rozdrabnianiem
i rozdzielaniem na włókna albo podczas
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rozdzielania włókna lub wreszcie podczas
rozmaitych okresów pracy. Przed rozdrab¬
nianiem wstępnym można zastosować rów¬
nież traktowanie skóry mające na celu roz¬
luźnienie tkanki, np. obróbkę skóry za po¬
mocą walców kolczastych. Wstępne roz¬
drabnianie można przeprowadzać w środo¬
wisku wodnym, np. przez traktowanie ka¬
wałków skóry w holendrach, jak to czyni
się w przemyśle papierniczym.

Niepożądane lub szkodliwe środki che¬
miczne, jak np. wapno, można usuwać
przez wypłukiwanie albo zobojętnianie
kwasem i wypłukiwanie powstającego przy
tym produktu, np, chlorku wapnia.

Przy przeróbce wapnowanych skór po¬
stępuje się w ten sposób, że nie stosując
uprzedniego wypłukiwania lub po powierz¬
chownym opłukaniu poddaje się je obróbce
mechanicznej w celu rozdrobnienia, a z roz¬
drobnionej substancji skóry usuwa się wap¬
no, np. przez wymywanie lub zobojętnianie
kwasami i wypłukiwanie powstałej soli, po
czym rozdrobniony materiał poddaje się
równomiernemu procesowi pęcznienia, np.
przez traktowanie rozcieńczonymi kwasa¬
mi. Przy usuwaniu wapna przez traiktowa-
nie kwasem można nie stosować dalszego
traktowania powodującego pęcznienie, a
rozdrobnioną substancję skóry przerabia
się dalej po nastawieniu jej na stężenie jo¬
nów wodorowych pH =6,0—4,0. Rozdrob¬
niony materiał, w związku z usuwaniem
wapna za pomocą kwasu i wypłukiwaniem
utworzonej soli, można również poddać
dalszemu traktowaniu kwasem nastawiając
przy tym stężenie jonów napH= 3,0—2,0.
Po dodaniu kwasu powodującego pęcznie¬
nie lub podczas tego dodawania w celu roz¬
dzielenia włókien materiał włóknisty moż¬
na poddawać traktowaniu np. W gniotowni¬
kach, przy czym wskutek przerabiania rów¬
nomiernie spęcznianego materiału uzysku¬
je się ujednostajnienie produktu.

Jedna z postaci wykonania wynalazku

polega na tym, że traktowanie rozdrobnio¬
nej lub znajdujące} się w okresie rozdrab¬
niania substancji skóry cieczami powodu¬
jącymi pęcznienie prowadzi się w ten spo¬
sób, że doprowadza się ciecz tylko w tej ilo¬
ści, jaka jest niezbędna do uzyskania po¬
żądanego skutku, a nie w większej lub
znacznie większej. Środek powodujący
pęcznienie, np. rozcieńczony kwas solny,
o stężeniu i w ilości odpowiadającej po¬
żądanemu skutkowi, doprowadza się do
rozdrobnionego materiału w postaci bar¬
dzo rozdrobnionej, np. w postaci rozdrob¬
nionej przez rozpryskiwanie za pomocą
dysz lub też w podobny sposób. Próby po¬
równawcze wykazały, że stosowanie środ¬
ka powodującego pęcznienie w znacznym
nadmiarze powoduje dość znaczne straty
materiału, których można uniknąć przez
doprowadzanie ograniczonej ilości środka
powodującego pęcznienie.

Przykład I. 600 kg wapnowanych od¬
padków skóry pozbawionych włosów, np.
tak zwanych odpadków skóry do wyrobu
kleju, umieszcza się w mleku wapiennym
i pozostawia w nim na przeciąg kilku, np.
2—4 tygodni. Skórę po uprzednim spulch¬
nieniu, np. przez obróbkę walcami kolcza¬
stymi, przerabia się w holendrze, zawiera¬
jącym 3 m3 wody* w ciągu kilku godzin
w celu rozdrobnienia i rozdzielenia na

włókna. Powstały materiał zawierający
wiązki, pasemka włókien i poszczególne
włókna oddziela się od nadmiaru cieczy
i zobojętnia wodą zakwaszoną, ponownie
oddziela od nadmiaru wody i prasuje po¬
między walcami. Zakwaszanie w celu usu¬
nięcia wapna, wypłukiwanie i odciskanie
można powtórzyć. Materiał włóknisty, ob¬
robiony tak, iż jego pH wynosi mniej wię¬
cej 4,5, zostaje następnie przerobiony w
gniotowniku, np. Werner-Pfleiderera, z
bardzo rozcieńczonym kwasem solnym tak,
by masa uzyskała p H = mniej więcej 2,5.
Ilość rozcieńczonego kwasu oblicza się w
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ten sposób, aby podczas ugniatania mate¬
riał włóknisty całkowicie go -pochłonął.
Podczas obróbki materiału w gniotowniku
większe kawałki zostają rozdzielone na
poszczególne włókienka, wskutek czego po¬
wstaje jednorodna masa włóknista. Mate¬
riał włóknisty w postaci pulchnej pasty na¬
daje się doskonale do wyrobu rozmaitych
produktów, np. sztucznych pęcherzy do
kiełbasy, sztucznej skóry i podobnych.

Przykład IL Odpadki skóry, nadające
ąię do rozdrabniania, poddaje się wstępne¬
mu rozdrobnieniu w holendrze podobnie,
jak to podano w przykładzie L Po rozdzie¬
leniu materiału na wiązki, pasemka włó¬
kien itd. oddziela się go od nadmiaru wod¬
nej cieczy i przenosi za pomocą przenośni¬
ka ślimakowego. Przed wprowadzeniem
materiału na przenośnik ślimakowy albo
podczas przenoszenia go doprowadza się
bardzo rozdrobniony środek powodujący
pęcznienie, np. kwas solny, i równomiernie
rozprowadza w materiale włóknistym. Stę¬
żenie i ilość kwasu można regulować np.
w ten sposób, że przy pH = 4,5—5,5, któ¬
rego wartość leży w pobliżu punktu izo-
elektrycznego, następuje silne spęcznienie
materiału włóknistgo. Przenośnik ślimako¬
wy może być zbudowany np. w ten sposób,
że odpływająca woda zawierająca rozpusz¬
czone sole, powstałe w wyniku dodania
kwasu, np. chlorek wapnia, zostaje usunię¬
ta częściowo już podczas przenoszenia ma¬
teriału. Spęczniony materiał włóknisty, do¬
prowadzany przez przenośnik ślimakowy,
zostaje następnie doprowadzony do prasy
ślimakowej, w której uwalnia się go od od¬
ciśniętej wody i rozpuszczonych w niej soli.
Materiał włóknisty o zawartości suchych
włókien=np. 25—«30%, wychodzący z prasy
ślimakowej, zostaje .poddany spęcznianiu
przez działanie kwasu solnego, kwasu octo¬
wego itd,, co się uskutecznia w ten spo¬
sób, że materiał przeprowadza się przez śli¬
macznicę mieszającą i ugniatającą i spry¬

skuje go środkiem powodującym pęcznie¬
nie przed wejściem do ślimacznicy lub pod¬
czas przejścia przez ślimacznicę, w której
następuje dalsze rozdrobnienie i ujedno-
rodnienie materiału włóknistego. Materiał
ten nastawia się jednocześnie na określoną
pożądaną wartość pH. Jeżeli materiałowi
nadaje się pH równe mniej więcej 2,5, po¬
dobnie jak w przykładzie I, wówczas otrzy¬
muje się szklistą masę włóknistą o zawar¬
tości 85—90% wody, masa ta posiada tę
właściwość, że zatrzymuje zawartą w niej
wodę tak silnie, iż jej nie można już odcis¬
nąć. Przez dodatnie odmiennej ilości kwa¬
su można nadać masie włóknistej inne wła¬
ściwości, np. w ten sposób, że do ostatniej
ślimacznicy doprowadza się nieco mniej
kwasu. W ten sposób otrzymuje się mate¬
riał włóknisty mniej spęczniony i nadający
się doskonale do garbowania.

Materiał włóknisty ze skóry otrzymany
sposobem według wynalazku można prze¬
rabiać na rozmaite produkty, np. sztuczne
kiszki, sztuczną skórę itd. Po odpowiednim
wysuszeniu d&je się on przechowywać i
przesyłać. Suchy materiał można przemie¬
niać ponownie w ciastowatą masę pastową
przez dodawanie wody lulb wodnej cieczy.

Przykład III. 1000 kg normalnie wap¬
nowanej surówki moczy się w ciągu trzech
tygodni w mleku wapiennym w temperatu¬
rze otoczenia, po czym kawałki skóry
przeprowadza się przez parę walców kol¬
czastych, a następnie poddaje w ciągu
2—3 godzin rozdzielaniu na włókna w ho^
lendrze w środowisku wodnym. Rozdrob¬
niony materiał po wyjęciu go z holendra
odwapnowuje się przez traktowanie kwa¬
sami i wypłukiwanie wodą, po czym nasta¬
wia się go na pH =4,0—6,0. Otrzymany
materiał włóknisty można dalej przerabiać
na sztuczną skórę, sztuczne kiszki itd.

Zastrzeżenia patentowe.
1. Sposób otrzymywania materiału

włóknistego ze skóry zwierzęcej przez

— 4 —



rozdrabnianie mechaniczne skóry uprzed¬
nio przeprowadzonej w odpowiedni stan za
pomocą środków powodujących pęcznienie
i poddawanej następnemu pęcznieniu, zna¬
mienny tym, że materiał mniej lub bardziej
rozdrobniony bez uszkodzenia włókien ob-
brabia się innym niż poprzednio śrpdkiem
wywołującym pęcznienie, aż do osiągnię¬
cia silnego spęcznienia, a przede wszystkim
aż do otrzymania materiału włóknistego
o zawartości co najmniej 85% wody w pro¬
dukcie spęcznionym.

2. Sposób według zastrz. 1, znamienny
tym, że pierwsze spęcznianie przeprowa¬
dza się środkami zasadowymi, przede
wszystkim wapnem, a drugfe — środkami
kwaśnymi, przede wszystkim kwasem sol¬
nym.

3. Sposób według zastrz. 1 i 2, zna¬
mienny tym, że materiał skóry, obrobiony
środkami wywołującymi pęcznienie i mniej
lub bardziej rozdrobniony, podczas drugie¬
go spęczniania lub po nim rozdrabnia się
ponownie mechanicznie.

4. Sposób według zastrz. 2 i 3, zna¬
mienny tym, że skórę obrobioną środkami
zasadowymi, wywołującymi pęcznienie,
przede wszystkim mlekiem wapiennym, i
mechanicznie rozdrobnioną uwalnia się
przed drugim spęcznieniem mniej lub bar¬
dziej dokładnie od środków zasadowych,
wywołujących pęcznienie, znanym i stoso¬
wanym do tego sposobem, np. przez wy¬
mywanie lub obróbkę kwasami i usuwanie
powstających soli.

5. Sposób według zastrz. 2—4, zna¬
mienny tym, że skórę, poddaną działaniu

zasadowych środków* wywołujących pęcz¬
nienie i następnie mechanicznie rozdrob¬
nioną, przed drugim spęcznianiem poddaje
się działaniu usuwającemu środki wywołu¬
jące pęcznienie, a następnie odciska się.

6. Sposób według zastrz. 1—5, zna¬
mienny tym, że po uprzednim wstępnym
rozdrobnieniu skóry rozdziela się ją na
włókna w kilku okresach za pomocą urzą¬
dzeń do rozdrabniania i rozdzielania o roz¬
maitym działaniu, przy czym w przerwach
pomiędzy poszczególnymi okresami mecha¬
nicznej obróbki i (lub) podczas tych okre¬
sów materiał poddaje się działaniu środ¬
ków powodujących pęcznienie.

7. Sposób według zastrz. 1—6, zna¬
mienny tym, że podczas rozdrabniania skó¬
ry stosuje się przy obróbce lub skórę roz¬
drobnioną obrabia się taką ilością cieczy
powodującej pęcznienie i doprowadzanej
najlepiej w stanie rozdrobnionym, aby ma¬
teriał włóknisty pochłonął całą ilość cieczy
i zatrzymał ją w sobie.

8. Sposób według zastrz. 1—7, zna¬
mienny tym, że mechaniczne rozdrabnianie
skóry obrobionej wstępnie środkami wywo¬
łującymi pęcznienie przeprowadza się czę¬
ściowo lub całkowicie w środowisku wod¬

nym lub wodnych cieczy, np. w holendrach.
9. Sposób według zastrz. 1—8, zna¬

mienny tym, że materiał włóknisty nasta¬
wia się na wartość pH wynoszącą mniej
więcej 2,5.

Carl F r e u d e n b e r g G. m. b. H.
Zastępca: inż. J. Wyganowski
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