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Niniejszy wynalazek dotyczy maszyny
do wyrobu jednozylowego drutu kolczaste-
go, ktorego kolce wykonuje si¢ przez zagi-
nanie koricéw drutu, biegnacego wraz z tak
zwanym ,,drutem przewodnim'” i skreca-
nego w poszczegblnych miejscach, a prze-
cietego w miejscach nieskreconych. Po-
wstajace w ten sposob korice po zagieciu
tworza kolce.

Maszyna do wyrobu tego drutu pracu-
je w ten sposéb, ze druty, lezace tuz za so-
ba, podsuwane sa skokami zapomoca wo-

dzidla do przyrzadu skrecajacego, ktory’

je skreca, pnzyczem ich ruch postepowy
jest przez chwile wstrzymany, po skrece-
niu za$ druty zostaja posunigte dalej o

jedno miejsce robocze., Wskutek tego z jed-
nej strony najblizsza cze$¢ drutéw, ktére
maja byé skrecone, dostaje si¢ do przy-
rzadu skrecajacego, z drugiej strony tylko
co powstale czesci dostaja sie do przyrza-
du tnacego, ktéry przecina jeden z dru-
téw, poczem obydwa powstalte korice zagi-
na sie prostopadle do drutu przewodnie-
go. Narzedzia przyrzadu tnacego sa przy-
tem tak uksztaltowane, ze same dokonuja
zagiecia koricow drutu w kolce, zaginajac
jeden koniec kazdego skretu wtyl, drugi
za$ wprzéod.

Celem miejscowego ograniczenia skre-
téw, przytrzymuje sig¢ druty w miejscu,
gdzie nie maja by¢ skrecone, a to albo z



jednej strony przyrzadu skrecajacego al-

.,bo & obydwoch strop. W pierwszym przy-
p‘adﬁh_',;powst‘aig p"iszczegélne skrety jed-
nokierunkowe, podczas gdy w drugim
przypadku wyrabia si¢ réwnoczesnie dwa
skrety skierowane w prawo i w lewo.

Nastepnie posuwaja sie druty znowu o
jedno miejsce robocze, wskutek czego kol-
ce lezace jeszcze na tej samej plaszczy-
Znie skreca si¢ ze soba w dalszem miejscu
roboczem w ten sposéb, ze kolce stoja do-
kola drutu przewodniego.

Przedmiot niniejszego  wynalazku
przedstawiony jest na rysunku jako przy-
kltad w schematycznej postaci wykonania,
gdzie fig. 1 przedstawia miejsce skrecania
drutu widziane zprzodu; fig. 2 i 3 — rzut
poziomy przyrzadu tnacego podczas pra-
cy, przy ruchu wprzéd i wstecz; fig. 41 5
przedstawiajg widok zprzodu i zboku przy-
rzadéw tnacych w polozeniu roboczem;
fig. 6 i 7 — powiekszone przekroje urza-
dzenia posuwajgcego drut w polozeniu ro-
boczem, fig. 8 i 9 tudziez 10 i 11 przedsta-
wiaja w dwéch postaciach wykonania wy-
ginanie albo skrecanie kolcéw dookota
drutu przewodniego tak, ze kolce sa zagie-
te wzgledem siebie stale pod katem 90°, i
fig, 12 przedstawia dalszy sposéb wykona-
nia, w ktérym co druga para kolcéw zosta-
je skrecona o 90° na drucie przewodnim.

Obydwa obrabiane druty a i b wpro-
wadza sie¢ do maszyny zapomoca wspél-
nego urzadzenia, a mianowicie jednej tyl-
ko pary krazkéw c, przedstawionych na
fig. 6 i 7, i porusza stopniowo za kazdym
razem o jedno miejsce robocze dalej. Prze-
biegaja one przez wodzidta d do przyrza-
du skrecajacego e, koto ktérego znajduje
si¢ przy wyrobie drutu kolczastego ze
skretami w prawo i w lewo, jak to podano
na fig. 1, przyrzad zaciskajacy f do przy-
trzymywania drutéw a i b podczas skre-
cania. Wodzidlo d stanowi drugi przy-
rzad do przytmzymywania. Przy wyrobie
drutéw o skretach, biegnacych stale w jed-

nym kierunku, jak to podano na fig. 2 i 3,
przyrzad zaciskajacy nie jest potrzebny.

Po skreceniu druty a i b przesuwaja sie
dalej o jedno miejsce robocze zapomoca
krazkéow c. Wskutek tego nastepna czesé
drutéw a i b, ktéra ma byé skrecona, do-
staje si¢ do przyrzadu skrecajacego e, a
réwnoczesnie tylko co skrecona czesé¢ do
przyrzadu g, ktéry jeden z drutéw, np. b,
przecina, a wystajace korice h tego drutu
zagina w kolce, .przy ruchu wprzéd i
wstecz, pod katem prostym do drutu prze-
wodniego a.

W przykladzie ‘wykonania przedsta-
wionym na fig. 2 i 3 pomiedzy dwoma nie-
skreconemi miejscami drutéw znajduja sie
dwa takie przyrzady g, co umozliwia réw-
noczesne wykonanie dwu par kolcow hA.
Daje to znaczne zaoszczedzenie czasu,
zwlaszcza przy réwnoczesnem wykonaniu
dwu skretéw, co ma miejsce przy wyrobie
drutéw o skretach lewych i prawych.

Stosownie do wynalazku para krazkéw
c (fig. 6 i 7) jest uksztaltowana w ten spo-
s6b, Zze oba druty @ i b podczas posuwu zo-
staja tak silnie przyciéniete do siebie, ze
nawet przy niedokladnosciach materjatu
lub nieréwnej grubosci drutéw a i b wy-
konuja pelny, réwnomierny posuw. Do te-
go celu znajduja si¢ w krazkach ¢, w miej-
scach uchwycenia drutéw a i b, wyciecia i,
o skosnych $cianach bocznych, jak to
przedstawiono na fig. 6 i 7, wskutek tego
powstaje dziatanie jakby klina, przyciska-
jace oba druty a i b samoczynnie i stale do
siebie. Takie wyciecie i moze si¢ znajdowaé
w obu krazkach ¢ (fig. 6) lub tylko w jed-
nym z krazkow (fig. 7). Noze g sa tak u-
ksztaltowane, ze przy ruchu naprzéd uci-
naja drut b, przy wspoldziataniu lezacego
pod niem noza g! (fig. 4 i 5), dalsza zas
czynno$¢ polega na zagieciu ku tylowi
koricéw jednego z drutéw A, lezacego na
drodze ich dziatania (fig. 2).

Przy ruchu wtyl noze g zabieraja ze so-
ba na druga strone drugie korice drutéow A



tfig. 3). Zagiecie to wykonywa sie w do-
wolny gposéb; moina do tego uiyé aghatej
nasady & lub podobnego urzadzenia. W
tym przypadku nasada k cofa sig, przy ru-
chu naprzéd nozéw g, powyzej drutéw a i
b, przyczem né2 g, lezacy prostopadle do
no2a ¢, podnosi si¢ i przytem (mp. zapo-
moca nasadki /) podnosi gba druty a i b
dotad, dopéki gorny drut b nie znajdzie
si¢ przed krawedzia tnaca g (fig. 5). Przy
dalszym ruchu néz g przecina ten drut b i
zagina jeden koniec drutu A w kierunku
jego ruchu. Powracajac, nasadka k zabie-
ra drugi koniec drutu i zagina go wprzéd,
poczem przeciwlegly néz g' znowu sie zni-
za, aby uwolni¢ druty a i b, przesuwane
dalej krazkami c.

Wszystkie kolee h leza teraz w tej sa-
mej plaszczyznie. Aieby je obréci¢ w po-
zadane polozenie naprzeciw siebie, dosta-
ja si¢ one podczas posuwu do narzedzi po-
siadajacych wykroje i skladajacych si¢ ze
stempla m i wykrgju n. Stempel m w
ksztalcie klina wciska nastgpnie drut a, b
przebiegajacy nad ewentualnie pod wy-
krojem n do tegoz wykroju, wskutek cze-
go para kolcéw h zagina sie ku gérze (fig.
9), a sasiednie kolce A wdét (fig. 11) tak,
ze kolce stale biegna dookota drutu prze-
wodniego a.

Uksztaltowanie narzedzi z wykrojami
jest dowolne, moga one dzialaé np. tylko
z jednej strony, jak to wskazuje fig. 12.
W takiem wykonaniu stempel m' dziala
tylko na jeden z kolcéow # i cisnie go wdét,
wskutek czego, dzigki szczegélnemu u-
ksztaltowaniu przeciwleglego narzedzia
n!, drugi przynalezny kolec h zostaje za-
giety ku gorze. Gdy tylke kolce co drugi
zostang w ten sposéb zagiete, wowczas le-
23 one w stosunku do nieodgietych o 90°,
czyli 2e kolce h biegng znowu dookota
drutu przewodniego. Uksataltowanie na-
rzedzi, jak réwniez kierunek i ilo$é skre-
tow jednokierunkowych i ilo$é wuzytych
drutéw sa dowolne,

Zastrzezenia patentowa..

1. Maszyna do wyrobu jednozylowe-
go drutu kolczastego, znamienna  tem, ¢
druty sluiace do wyrobu drutu kolczaste-
go dosuwane sa stopniowo przez wodzidlie
(d} do miejsca skrecania (¢} i tu zostaja
skrecone, nasiepaie, po przesuniqeiu dru-
tow o jedna dlugos¢ robocza, poddaje sig
cze$¢ nieskrecona dzialaniu nozy (g, g'),
ktére rozcinaja jeden z drutéw, przyczem
powstajg dwa korce, ktére zostaja odgicte
pod katem prostym do drutu gléwnego,
tak zwanego ,,przewodniego”.

2. Maszyna wedlug zastrz. 1, zna-
mienna tem, e druty, ktore maja byé skre-
cone, przytrzymywane sa po obu stronach
miejsca skrecania, wskutek czego powsta-
ja rownoczesnie po dwa skrety, a mianowi-
cie skrety w prawo i w lewo.

3. Maszyna wedlug zastrz. 1 i 2, zna-
mienna tem, Ze celem réwnoczesnego pod-
suwania obu dtutéw, zostaja one do sie-
bie przyciskane zapomoca krazkéw podsu-
wajacych (fig. 6, 7} z wycieciami w ksztal-
cie klina,

4. Maszyna wedlug zastrz. 1—3, zna-
mienna tem, ze do przecinania jednego
drutu stuza dwa pod katem prostym usta-
wione noze (g, g'), z ktérych jeden néz
(8) jest szerszy, drugi za§ wezszy (g'),
przyczem noz (g) posiada boczng nasadke
(k), ktéra w potozeniu do ciecia chwyta
drut tak, ze podczas cigcia, t. j. ruchu na-
przéd noza, zagina jeden koniec przecie-
tego drutu, a przy powrocie noza tnacego
(g) nasadka (k) zachwytuje drugi koniec
przecigtego drutu i réwniez go zagina (fig.
4, 5).

5. Maszyna wedlug zastrz. 1—4, zna-
mienna tem, ze kolce kazdego skretu, po-
wstajace przez zagiecie koricow drutu w
dalszem miejscu zostaja ustawione do
siebie pod katem zapomoca dwéch klino- -
watych stempli oraz wykrojow, w taki
sposéb, ze drut zostaje wcisniety do kli-



nowatego wykroju zapomoca klinowatego
stempla, przyczem drut przewodni przy
jednym wykroju przechodzi pod nim, przy
drugim zas nad nim (fig. 8 — 11).

6. Maszyna wedlug zastrz. 1—4, zna-
mienna tem, ze jeden z narzadow usta-
wiajacych kolce pod katem dzieki boczne-
mu umieszczeniu drutu przewodniego na-
ciska ku dolowi co drugi kolec, lezacy na

drodze tego narzadu, przyczem odpowied-
ni drugi kolec zostaje zapomoca odpowied-
niej cze$ci (n') jednoczesnie nacisniety ku

gorze (fig. 12).

Maschinenfabriken Wafios,
Wagner, Ficker & Schmid.
Zastepca: Dr. techn. A. Bolland,

rzecznik patentowy.




Do opisa patentowego Nr 11709.
Ark. 2.

Druk L. Boguslawskiego, Warszawa.



	PL11709B1
	BIBLIOGRAPHY
	CLAIMS
	DRAWINGS
	DESCRIPTION


