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(57) Die Erfindung betrifft ein Verfahren und Vorrichtung
zur Regenerierung von Siebdruckschablonen. Ziel der
Erfindung ist die Regenerierung von
Siebgewebeschablonen von Filmdruckmaschinen zur
Wiederverwendung durch Aufbringen eines neuen Dessins.
Der Erfindung liegt die Aufgabe zugrunde, ein Verfahren
und eine Vorrichtung zu schaffen, die das Siebgewebe von
dem darauf festsitzenden Fotolack befreit.
ErfindungsgemaR wird das dadurch erreicht, da® das
Siebgewebe in einer aus Umlaufwalzen bestehenden
Vorrichtung endlos gefiihrt ist und mit einem
Streckenbrenner mit weicher Flamme erwarmt wird. Die
Brennerduse changiert bei einer Umlaufgeschwindigkeit
von 0,3 bis 0,5 m/min. Kurz nach der Erwdrmzone wird die
Schabione durch ein mit einem Reinigungsmittel versetztes
Wasserbad gefiihrt. Im Wasserbad arbeitet auf der
Umlenkwalze eine changierende Reinigungsbirste. Nach
dem Wasserbad wird die Schablone mit PreRluft sauber
~und trocken geblasen. Die erfindungsgeméfie Anwendung
erfolgt bei Schablonen fir Filmdruckmaschinen. Fig. 1

Fig. 7
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Erfindungsanspruch:

1. Verfahren zum Regenerieren von Siebgewebe durch Entfernen der auf der Oberflache des Siebgewebes anhaftenden
Fotolackschicht, dadurch gekennzeichnet, dal3 das Siebgewebe an einem Brenner, dessen Flamme weich und mit wenig
Sauerstoff arbeitet, vorbeigeflihrt wird, anschiiefend durch ein mit einem Reinigungsmittel versetzten Wasserbad lauft und
dabei mechanisch gereinigt und schlieBlich mittels PreRluft sauber und trocken geblasen wird. .

2. Verfahren nach Punkt 1, dadurch gekennzeichnet, dal3 sich das Siebgewebe mit einer Geschwindigkeit von 0,3 bis' 0,5 Meter
pro Minute am Brenner vorbeibewegt.

3. Verfahren nach Punkt 1, dadurch gekennzeichnet, daB sich das Siebgewebe in einer Entfernung von 15 bis 20 Zentimeter am
Brenner vorbeibewegt.

4. Verfahren nach Punkt 1, dadurch gekennzeichnet, daf der Brenner eine Changierbewegung quer zur Bewegungsrichtung
des Siebgewebes ausfiihrt.

5. Verfahren nach Punkt 1, dadurch gekennzeichnet, da die mechanische Reinigung durch Biirsten erfolgt.

6. Verfahren nach Punkt 5, dadurch gekennzelchnet daf die Biirstbewegung in der gleichen Richtung wie die Bewegung des
Siebgewebes erfolgt.

7. Verfahren nach Punk 5, dadurch gekennzeichnet, daf? die-Birstbewegung in der entgegengesetzten Richtung wie die
Bewegung des Siebgewebes erfolgt.

8. Verfahren nach Punk 5, dadurch gekennzeichnet, dal? die Blrstbewegung changierend quer zur Bewegungsrichtung des
Siebgewebes erfoigt.

9. Vorrichtung zur Durchfuhrung des Verfahrens nach Punkt 1, gekennzeichnet durch mindestens zwei Umlenkwalzen Gber
die das Siebgewebe (1) endlos umlaufend gefiihrt wird, eine Flissigkeitsbehandlungseinrichtung (8), in der mindestens eine
der Umlenkwalzen (3) und eine mechanische Reinigungsvorrichtung (9) angeordnet sind, einen in Bewegungsrichtung des
Siebgewebes (1) vor der Flissigkeitsbehandlungseinrichtung (8} angeordneten Brenner (5), dessen Flamme gegen die zu
reinigende Oberflache des Siebgewebes (1) gerichtet ist und eine in Bewegungsrichtung des Siebgewebes (1) nach der
Flissigkeitsbehandlungseinrichtung (8) angeordnete Blaseinrichung (10).

10. Vorrichtung nach Punkt 9, dadurch gekennzeichnet, dal mindestens eine der Urhlenkwalzen (3) mit einem Antrieb
verbunden ist.

11. Vorrichtung nach Punkt 9, dadurch gekennzeichnet, da3 mindestens eine der Umlenkwalzen (2) quer zu ihrer Rotationsachse
verstellbar ist.

12. Vorrichtung nach Punkt 9, dadurch gekennzeichnet, daf3 der Brenner (5) als Streckenbrenner ausgebildet ist.

13. Vorrichtung nach Punkt 9, dadurch gekennzeichnet, da® der Brenner (5) quer zur Bewegungsnchtung des Siebgewebes (1)
beweglich gelagert ist.

14. Vorrichtung nach Punk 9 dadurch gekennzeichnet, dal} dem Brenner (5) eine Absaugvornchtung (6) zugeordnet ist.

15. Vorrichtung nach Punkt 9 und 14, dadurch gekennzeichnet, daB die Absaugvornchtung (6) mit einem Wasserbad und/oder
Filter in Verbindung steht.

16. Vorrichtung nach Punkt 9, dadurch gekennzelchnet daB die Reinigungseinrichtung als Biirstwalze (9) ausgebildet ist.

Hierzu 2 Seiten Zeichnungen

Anwendungsgebiet der Erfindung

Die Erfindung betrifft ein Verfahren und eine Vorrichtung zur Regenerierung von Siebdruckschablonen, die in der
Musterherstellung keine Anwendung mehr finden. Nach erfolgter Regenerierung kann das Siebgewebe miteinem neuen Muster
versehen werden.

Charakteristik der bekannten technischen Losungen

Es ist bekannt, die Verwendung von Chemikalien zur Zersetzung des Fotolacks auf Siebgewebe mit anschlieBendem
Auswaschen mit Wasser. Eine derartige Vorrichtung zum Behandeln, insbesondere zurn Entschichten von gebrauchten
Siebdruckschablonen wird in der DE-OS 3017180 beschrieben.

Hier wird auf eine in einem Schablonenrahmen eingespannte Schablone eine Behandlungsflu35|gkert aufgespritzt. Zum
Aufspritzen der Behandiungsfllssigkeit sind zwischen dem Schablonenrahmen verschiedene Spritzdiisen vorhanden. Diese
Disen kénnen einzeln oder mehrere zugleich eingeschaltet werden. Die Diisen sind in einem gemeinsamen Diisenbalken
angeordnet und hin-und hergehend verfahrbar. Das Zustellen und Abschalten der Dusen erfolgt durch zugeordnete Ventile z. B.
Magnetventile. Die Ventile werden durch einen Wahischalter gesteuert. Die Flﬁssigkeitgﬁjr die Disen wird durch einen hohlen
oder rohrfétmigen Disenbalken zu den einzelnen Ventilen und Spritzdiisen zugeleitet. Mit Hilfe eines Pumpen-Motor-
Aggregates wird die Behandlungsfliissigkeit sowie auch das Entschichtungswasser m|t hohem einstellbarem Druck dem
Disensystem zugefiihrt. :

Der Nachteil derartiger Vorrichtungen ist, daf3 sie in einem geschlossenen Gehéuse untergebracht sein missen. Bei der
Behandlung des Siebgewebes mit Chemikalien zu Beseitigung des Fotolackes entstehen hochgiftige Gase, die
gesundheitsschédlich sind. Die Entgiftung dieser Gase bereitet groBe Schwierigkeiten. AufRerdem sind bei derartigen
Vorrichtungen zur Entschichtung des Siebgewebes mehrere Arbeitsgange notwendig wre Vorwaschen, Entfetten, Entschichten
und Abspriihen der Schablone.
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Ziel der Erfindung

Ziel der Erfindung ist die Regenerierung von Siebgewebeschablonen von Filmdruckmaschinen zur Wiederverwendung durch -
Aufbringen eines neuen Dessins.

Darlegung des Wesens der Erfindung

Der Erfindung liegt die Aufgabe zugrunde, die aus Slebgewebe bestehenden Filmdruckschablonen von dem darauffestsntzenden
Fotolack durch einfache Mittel zu befreien.

Erfindungsgem&B wird das dadurch gelést, daR verfahrensgeméR das Siebgewebe an einem Brenner, dessen Flamme weich
und mitwenig Sauerstoff arbeitet, vorbeigefiihrt wird, anschlieRend durch ein mit einem Reinigungsmittel versetztes Wasserbad
lauft und dabei mechanisch gereinigt und zum Schiuf mittels Pref8luft sauber und trocken geblasen wird.

Eine die Aufgabe |6sende Vorrichtung ist gekennzeichnet, durch mindestens zwei Umienkwalzen, iiber die das Siebgewebe
endlos umlaufend geflhrt wird, eine Fliissigkeitsbehandlungseinrichtung, in der mindestens eine der Umlenkwalzen und eine
mechanische Reinigungsvorrichtung angeordnet ist, einen in Bewegungsrichtung des Siebgewebes vor der
Flissigkeitsbehandlungseinrichtung angeordneten Brenner, dessen Flamme gegen die zu reinigende Oberflache des
Siebgewebes gerichtet ist und eine in Bewegungsrichtung des Siebgewebes nach der F|u55|gkeltsbehandlungsemnchtung
angeordnete Blaseinrichtung.

Die Erfindung wird durch die Punkte 2 bis 8 und 10 bis 16 des Erfindungsanspruches weiter ausgestaltet.

Mit diesem Verfahren und Vorrichtung kénnen alle nicht mehr gdngigen Schablonen von Filmdruckmaschinen aufbereitet
werden. .

Ausfiihrungsbeispiel

Die Erfindung soll im folgenden anh&nd eines Ausfiihrungsbeispieles naher erlautert werden.
Die Zeichnungen zeigen in

Figur 1: einen schematischen Querschnitt von einer Siebgeweberegenerierungsaniage mit drei Umlenktrommeln
Figur 2: eine Siebgeweberegenerierungsanlage mit zwei Umlenktrommein -
Figur 3: eine Siebgeweberegenerierungsanlage mit vier Umlenktrommein

Die Schablonen bei Siebdruckmaschinen bestehen aus Edelstahldrahtgewebe. Auf dieses Siebgewebe wird mittels Fotolack das
gewiinschte Muster aufgetragen. Das geschieht dadurch, dafl’ der Fotolack in giner diinnen deckenden Schicht auf das blanke
Siebgewebe aufgetragen und mittels Gelblicht mit einer Zeit von 20 Minuten belichtet wird. Die Lichtquelle dient zur Trocknung
und Hartung der Fotoschicht. Anschlieend werden die durch ein Filmnegativ abgedeckten nichtbelichteten Teile
ausgewaschen. )

Inder Regel handelt'es sich bei Siebdruckmaschinen um einen Mehrfarbendruck. Der Druck erfolgt so, daB zuerst mit der hellsten
Farbe und zum Schlufy mit der dunkelsten Farbe gedruckt wird. Die Farbe wird an der Stelle des Siebgewebes auf das Gewebe
bzw. den Stoff aufgetragen, die frei von Fotolack ist. Das Siebgewebe wird zu einem endlosen Band zusammengeflgt. Der
Rapport entspricht einer Bandlange oder er kann sich auch mehrfach in der Bandldnge wiederholen. )

Die Dessins auf den Schablonen kénnen bei Bedarf'wieder verwendet werden.

Nichtgédngige Dessins liegen auf Lager und benétigen entsprechenden Platz. Es wird deshalb vorgeschlagen, von diesem
Siebgewebe bzw. Schablonen den Fotolack zu entfernen und dieses flir neue Dessins wieder zu verwenden.

Die einzelnen Schablonen, bestehend aus einem endlosen Siebgewebeband 1 aus Edelstahidraht wird in einer Vorrichtung,
bestehend aus der verstellbaren Umlenkwalze 2 und den feststehenden Umlienkwalzen 3, 4 aufgezogen (Figur 1). Mittels der quer
zu ihrer Rotationsachse verstellbaren Umlenkwalze 2 kann das endlose Siebgewebeband 1 auf der Vorrichtung straff gehalten
werden. Die feststehende Umlenkwalze 3 wird angetrieben. Das aufgelegte straff gehaltene Siebgewebe 1 wird mit einem
Streckenbrenner 5 erwarmt. Die Flamme des Brenners 5 muf weich sein und mit wenig Sauerstoff eingestelit werden. Die
Brennerdise 5 ist 15 bis 20cm von der Schablone entfernt angeordnet.

Die Diisen 5 sind zu einem Streckenbrenner zusammengefal3t. Der Streckenbrenner changiert und die Changierbreite entspricht
dem halben Abstand der Diisen 5 im Streckenbrenner. Die Changierbewegung des Streckenbrenners erfolgt quer zur
Bewegungsrichtung des Siebgewebes. Der Fotolack darf nicht verbrennen und schwarz werden, sondern er muf3 ein schénes
grau beim Résten hervorbringen. Oberhalb des Streckenbrenners (iber dem Siebgewebe 1 befindet sich eine Absaugvorrichtung
6, die die entstehenden Gase beim Brenner absaugt. Die abgesaugte Abluft wird Gber ein Wasserbad und einen Filter oder nur
iber einen Filter geleitet.

Das Siebgewebe 1 1duft mit einer Geschwindigkeit von 0,3 bis 0 5m pro Minute durch die Vorrichtung. Nach dem Erwarmen
durchléauft das Siebgewebe 1 einen Trog 7, in dem sich ein Wasserbad 8 befindet. Das Wasserbad 8 ist mit einem
Reinigungsmittel z. B. Fit 1:2500 versetzt. Im Wasserbad 8 arbeitet auf der Umienkwalze 3 eine Reinigungsblirste 9, die ebenfalls
changiert. Die Changierbewegung erfolgt quer zur Bewegungsrichtung des Siebgewebes. Die Blirstbewegung kann in der
gleichen Richtung, wie das Siebgewebe lauft, erfolgen.

Es ist aber auch méglich, da die Blrstbewegung in der entgegengesetzten Richtu ng zum Siebgewebelauf erfolgt.

Kurz nach dem Wasserbad 8 wird die Schablone 1 mit PreRluft 10 sauber und trocken geblasen.

In der Regel gendigt ein Umlauf. Nur bei extrem verschmutzten Schablonen kann ein zweiter Umlauf erforderlich sein.

Die gereinigten und von Fotolack befreiten Siebgewebe-Schablonen kénnen dann mit einem neuen Muster versehen und der
Produktion wieder zugefiihrt werden. : )
Figur 2 zeigt eine erfindungsgemale Vorrichtung zur Regenerierung des Siebgewebes mit nur zwei Umlenkwalzen, wobei die
Umlenkwalze 2 verstellbar und die Umlenkwalze 3 angetrieben ist.
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Eine weitere Ausfiihrung der Vorrichtung mit vier Umlenkwalzen ist in der Figur 3 dargestellt, wobei die Umlenkwalze 2
verstelibar ist und der Antrieb der Vorrichtung iiber die Umlenkwalze 3 erfolgt, die angetrieben wird.

Bei einer Vorrichtung mit vier Umlenkwalzen ist es auch méglich, daB die obere Umienkwalze 2 feststehend ist und die beiden
seitlichen Umlenkwalzen 4 verstellbar sind.



Fig.1
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