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(57) Die Erfindung bezieht sich auf eine Einrichtung zum

Harten von Schienen mit einer Lange von gréfer als
50 m durch Abkihlen von zumindest einem Teil des
jeweiligen Schienenquerschnittes Uber die gesamte
Schienenlange in einem Kihimittel, beinhaltend ein
Positioniermittel mit jeweils einem Becken bzw. Trog
mit Kihimittel.

Um eine Einrichtung zu schaffen, mit welcher bei
hohem Durchsatz mit groBer Sicherheit qualitativ
hochwertige Schienen wirtschaftlich herstelibar sind,
ist erfindungsgemaR vorgesehen, dass mittels
Manipulationsgreifer (3) eine mafRgenaue Einbrin-
gung der Schiene (1) im Positioniermittel (4) und
eine Festlegung derselben in diesem ermdglicht
sind, wobei der FuB (11) einer hangend eingebrach-
ten Schiene verzugsgesichert in Achsrichtung
festlegbar ist und mindestens zwei Becken (5) und
Positioniermittel (4) axparallel nebeneinander auf
gleicher Hohe horizontal angeordnet sind und Be-
cken (5) und Positioniermittel (4) zur Einbringung
der Schiene in das Kihlmittel gleichzeitig vertikal
relativ zueinander gesteuert bewegbar und eine
jeweilige vertikale Halteposition und Zeitdauer
derselben einstellbar sind.

Fig. !
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2 AT 505 930 B1

Die Erfindung bezieht sich auf eine Einrichtung zum Harten von Schienen, insbesondere profi-
lierten Fahrschienen, mit gegebenenfalls jeweils unterschiedlicher Querschnittsform und einer
Lange von groRer als 50 m durch Abkuhlen von zumindest einem Teil des jeweiligen Schienen-
querschnittes Uber die gesamte Schieneniange in einem Kihimittel, bestehend aus Querver-
schiebemitteln im Bereich eines Rollganges, aus Richtmitteln und Manipulationsgreifer zum
Verbringen der Schiene in der Einrichtung, mindestens einem Positioniermittel, mit jeweils
einem Becken bzw. Trog mit Kihimittel sowie einem Kuhlbett.

Schienen aus Kohlenstoff enthaltenden, gegebenenfalls niedriglegierten Stéhlen, die nach dem
Walzen auf ein Kihlbett verbracht und erkalten gelassen werden, weisen durchwegs ein perliti-
sches Geflige auf, wobei der Werkstoff dementsprechende mechanische Eigenschaften hat.
Um den Schienenverschleil, insbesondere bei hohen Achslasten sowie gegebenenfalls hoher
Geschwindigkeit der Zige und in engen Kurven zu verringern, kann gemal Stand der Technik
durch eine besondere Warmebehandlung die Gefligestruktur derart eingestellt werden, dass
zumindest der beanspruchte Schienenkopf eine hohe Harte, eine hohe Abriebfestigkeit und
eine geringe Rissinitiation hat, d.h., dass die Schiene im Gleis verbesserte Gebrauchseigen-
schaften aufweist.

Eine Einrichtung zum Harten von Schienen durch eine gezielte Ausbildung der Geflgestruktur
bei der Abklhlung derselben kann fiir einen Durchlauf durch eine Spruhkuhlvorrichtung oder fur
ein Tauchen in ein Kuhlmittel ausgebildet sein. ‘

Durchlauf-Spriihklhlanlagen fir eine Schienenhartung sind in der Regel zwar einfach aufge-
baut, haben jedoch den Nachteil eines grolen Platzbedarfes, benétigen eine aufwandige Tech-
nologie und konnen auch unerwiinschte Giteschwankungen der Schienen in einem Produkti-
onsablauf nicht effizient ausschlieRen. Weiters kann oft in einer Durchlauf-Spriheinrichtung
eine genaue Abstimmung der Kiihlung auf wechselnde Querschnittsprofile wie Zungen-, Rillen-,
Vignolschienen und dgl. nicht in erforderlichem Malle erfolgen, wobei auch gegebenenfalls ein
Verzug bei der Abkiihlung von Querschnittsbereichen im Durchlauf zu ungleichen Kihimittelbe-
aufschlagungen und somit zu Harteschwankungen des Werkstoffes uber die Schienenlange
fuhrt.

Es wurde schon vorgeschlagen, bei einer Sprihverglitung der Schiene diese unbewegt zu
belassen oder nur geringfiigig, bevorzugt um den jeweiligen Sprihmittelabstand, alternierend
zu verschieben.

Weiters ist bekannt, eine Vorrichtung zum thermischen Vergiten von Schienen und/oder von
Teilen des Querschnitts von Schienen mit einem oder mehreren Tauchbecken fir diese auszu-
bilden.

Bei sequentieller Herstellung von geharteten Schienen mit hoher Walzleistung wurde gemaf
AT 410 549 B schon vorgeschlagen, mindestens zwei Flussigkeitskuhleinrichtungen jeweils
parallel zu einem Ausrichtmittel anzuordnen und Quertransportmittel mit Walzgutauflagen zwi-
schen den Rollgangsrollen vorzusehen, um ein Verbringen einer Schiene vom Rollgang zu
Manipulatoren der Kihleinrichtung und in der Folge von diesen in den Auflagebereich eines
Kihlbettes zu bewerkstelligen. Derart kann eine Steigerung der Durchsatzmenge von Schienen
durch die Verguteanlage erreicht werden. Ein Auslaufen aus dem Walzgerust, ein Ausrichten
und ein Drehen der Schiene am Rollgang ist jedoch bei aktivem Ausrichtmittel nicht uneinge-
schrankt maglich.

Hier will die Erfindung die Mangel beseitigen und setzt sich zum Ziel, eine Einrichtung der ein-
gangs genannten Art zum Harten von Schienen, insbesondere von profilierten Fahrschienen, zu
schaffen, mit welcher bei hohem Durchsatz mit groRer Sicherheit qualitativ hochwertige Schie-
nen wirtschaftlich herstellbar sind.
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Im Einzelnen soll eine Anlage entsprechend der Zielsetzung

- Manipulationsgreifer fir ein ungehindert rasches Verbringen der aus den Walzen auslaufen-
den Schienen aufweisen, welcher eine axiale Ausrichtung derselben ermdglicht, sowie eine
mafRgenaue Einbringbarkeit in einem Positioniermittel und/oder ein Ablegen auf ein Uberga-
bemittel und/oder auf ein Kuhlbett bewerkstelligt

- Positioniermittel fir ein verzugsfreies Spannen und/oder

- Abschreckmittel, welches mit einem Positioniermittel zusammenwirkend einsetzbar ist,
wobei

- Steuerungsmittel, durch welche die Anlagenkomponenten aufeinander fir ein zyklisches
Tauchen des Kopfes und/oder anderer Teile des Querschnittes und/oder der gesamten
Oberflache der Schiene in Verlauf von deren Abkihlung abstimmbar sind,

aufweisen.

Das Ziel wird bei einer gattungsgemafRen Einrichtung erreicht, wenn der Manipulationsgreifer
aus Zangen gebildet ist, die Greifarme aufweisen, die jeweils mit Zentrierteilen fur ein axiales
Ausrichten des Kopfes der Schiene und mit Greifteilen fir ein querschnittsfluchtendes Halten
des SchienenfuBes ausgeformt sind und derart eine mafigenaue Einbringung der Schiene im
Positioniermittel und eine Festlegung derselben in diesem ermdglicht ist.

Die Vorteile, die mit einem erfindungsgemaRen Manipulationsgreifer erreicht werden, sind im
Wesentlichen darin zu sehen, dass dessen fluchtende Zangen Greifarme mit Zentrierteilen und
Greifteilen aufweisen, sodass die Schiene unmittelbar nach dem letzten Walzstich und deren
Auslaufen am Rollgang in der Walzhitze, also im duktilen bzw. weitgehend plastischen Zustand
des Werkstoffes beim SchlieRen der Zangenteile vorerst kopfseitig axial ausrichtbar ist, worauf
ein querschnittsfluchtendes Halten des SchienenfulRes erfolgt und dabei Schienen nach axialem
Drehen immer gleicher Art in ein Positioniermittel eingebracht oder auf ein Kuhibett aufgelegt
werden konnen. Diese Art der Schieneneinbringung in ein Positioniermittel mit horizontal ausge-
richtetem, fluchtendem Schienenful® hangend hat den weiteren Vorteil, dass in diesem die Lage
des SchienenfulRes immer gleichartig vorliegt und diese gleichbleibende Lage auch bei unsym-
metrischen Querschnittsprofilen gesichert werden kann.

Die Zangen sind dabei um eine gemeinsame Axe zumindest mit einem Winkelbetrag gleichzei-
tig gleichsinnig drehbar ausgefuhrt, um Schienen aus unterschiedlichen Rollgang-Positionen,
z.B. aus einer Liegeposition kopfseitig ausrichten, querschnittsfluchtend halten und durch axia-
les Drehen mafgenau in ein Positioniermittel einbringen zu kénnen.

Im Zuge des Austrages der Schiene aus dem Positioniermittel kann durch eine Drehung der
Zangen die Schiene mit Vorteil in einer gewlinschten Querschnitts- Lage auf ein Ubergabemittel
und/oder auf einem Kihibett abgelegt werden.

Mit vorteilhaft hoher Préazision kann ein Verbringen von ausgerichteten Schienen in kurzer Zeit
erfolgen, wenn der Manipulationsgreifer mit mehr als zwei Zangen je 10 m Beckenlange gebil-
det ist.

Sowohl funktionstechnisch als auch im Hinblick auf das Ausricht- und Greifverhalten ist es
glnstig, wenn die Zangen mit jeweils einem gleichartig bewegbaren bzw. anstellbaren Greifarm
gebildet sind.

Wenn in vorteilhafter Weise der Manipulationsgreifer und die zugehorigen Verbringungsmittel
beabstandet mit mehr als der gréRten Schienenhéhe Giber dem Rollgang querbewegbar und nur
die Greifarme der Zangen teilweise zwischen die Rollen des Rollganges zum Aufnehmen der
Schiene vertikal absenkbar sind, bleibt eine Beaufschlagung des Rollgangendbereiches mit aus
den Walzen auslaufenden Schienen ungestort beziiglich eines gleichzeitigen Verbringens von
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Schienen in der Harteeinrichtung, was eine hohe Flexibilitat und Leistung derselben bzw. einen
hohen Durchsatz sicherstelit. ’

Das Ziel wird bei einer Einrichtung der eingangs genannten Art zum Harten von Schienen erfin-
dungsgemal weiters dadurch erreicht, dass das Positioniermittel horizontal fluchtend eine
Vielzahl von Haltekomponenten mit Anlagen fur den Fu einer hdngend eingebrachten Schiene
aufweist, welcher Schienenful® jeweils auf den Anlagen durch lésbare Spannelemente bzw.
Niederhalter verzugsgesichert in Axrichtung der Schiene horizontal festlegbar ist.

Die mit dem erfindungsgemaRen Positioniermittel erreichten Vorteile sind im Wesentlichen darin
zu sehen, dass dieses aus mit groRer Genauigkeit horizontal fluchtenden Haltekomponenten
mit jeweils zwei Anlagen und zwei Niederhalter gebildet sind. Derart kann eine Schiene aus der
Walzhitze mit austenitischem Geflige, die von einem Manipulationsgreifer axial ausgerichtet in
einer bestimmten gewulnschten Lage in die Haltekomponenten mit jeweils zwei Anlagen fir den
FuR der Schiene eingelegt wird, durch jeweils zwei Spannelemente verschiebungs- und verwin-
dungssicher festgelegt werden, welche Festlegung auch bei einem Einwirken groRer Krafte,
z.B. in einer Abkuhlphase des Schienenkopfes, mit hoher Genauigkeit erhalten bleibt. Die Hal-
tekomponenten und die Niederhalter bzw. Spannelemente fiir den Schienenfufd sind in Langs-
erstreckung des Positioniermittels jeweils gleicherarts vorgesehen, sodass mit Vorteil keinerlei
Biegemomente bei der Festlegung der Schiene entstehen.

Es hat sich als glinstig erwiesen, wenn die Schiene beidseitig durch eine Anlage und ein I6sba-
res Spannelement fiir den Schienenfull einer Komponente des Positioniermittels unbewegbar
gehalten ist und die Gbrigen Anlagen und Elemente der jeweiligen Komponenten eine Verschie-
bung in Schienenlangsrichtung zulassen. Dadurch kann auch wahrend der Abklhlung bzw.
Warmebehandlung die Schiene in einer gewilinschten Querschnitts- Position stabilisiert sein,
wobei die durch die Werkstoffkontraktion gegebene Verkiirzung durch eine Verschiebung frei
von Oberflachenbeschadigungen erfolgt.

Erreicht wird ein Ziel bei einer Einrichtung zum Harten von Schienen gemall Oberbegriff des
Hauptanspruchs auch dadurch, dass mindestens zwei Becken mit Positioniermitteln axparallel
nebeneinander auf gleicher Hohe horizontal angeordnet sind und der flr eine Schienenhartung
nutzbare Teil des Kuhimittels im Becken eine Tiefe aufweist, welche die Héhe des grofiten
Schienenprofiles um mindestens 10 % Ubersteigt.

Die Vorteile dieses Merkmales der Erfindung sind hauptsachlich begriindet durch eine mittels
zwei Becken, die axparallel angeordnet sind, erreichte hohe Leistung und insbesondere Flexibi-
litit der Harteeinrichtung und durch deren mittels steuerbaren Positioniermittel universelle
Einsatzmoglichkeit gegebenenfalls fir ein sequentielles, vollumfangliches Kihlen und/oder ein
Kihlen von Teilen des Querschnitts beispielsweise ausschliefllich des Kopfes oder der Lauffla-
che einer Schiene im Klihimedium. Es ist mit der Einrichtung nach der Erfindung auch méglich,
eine Vielzahl von Tauchparametern fiir die Schienen im Kuhlmittel bei deren Hartung anzuwen-
den und somit eine gewlinschte Gefligeverteilung tiber den Schienenquerschnitt zu erreichen.

Nach einer bevorzugten Ausfihrungsform der Erfindung weist das Becken bodenseitig zumin-
dest einen Kihimitteleinlass je 1.5 m Beckenlange auf, durch welchen jeweils ein geregelter
Kihimittelstrom zufiihrbar ist, wobei vorzugsweise im Becken oberhalb der Kihlmitteleinlasse
zu diesem abgedichtet distanziert zumindestens eine gelochte bzw. durchstrdmbare Platte
angeordnet und/oder in FlieRrichtung des Kuhimittels nachgeordnet eine Platte mit Dusen oder
mit Kanalen eingesetzt ist (sind).

Durch diese erfindungsgeméaRen MaRBnahmen kann die ortliche Kuhlintensitat des Kahimittels
fur die Querschnittsoberflachenbereiche Uber die Schienenlangserstreckung gleichgehalten und
in der Folge gewlinscht hohe gleichbleibende Gite in der Herstellung von geharteten Schienen
erreicht werden.
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Wenn, nach einer Ausfihrungsform der Erfindung im Becken und/oder in den Zuleitungen
Ableitungsmittel fir das Kihimittel angeordnet sind, die zur kurzzeitigen Entleerung des Be-
ckens offenstellbar sind, kann z.B. bei einem Storungsfall in kiirzest méglicher Zeit das Kuhimit-
tel aus dem Becken ausgetragen werden, wodurch die Schienenhartung unterbrochen ist.
Diese Hartungsunterbrechung erbringt einen Schutz der Einrichtung und ein leichteres Ausbrin-
gen einer bei Anlagenstérung im Becken gehaltenen Schiene.

Das gesetzte Ziel der Erfindung, eine neue Einrichtung zum Héarten von Schienen mit unter-
schiedlich effektiven &rtlichen Kuhlintensitaten Uber deren Querschnitt zu schaffen, wird auch
dadurch erreicht, dass das Becken und die Anlagen und die I6sbaren Spannmittel fir den Ful®
der hangenden Schiene aller Komponenten des Positioniermittels zur Einbringung der Schiene
in das Kuhimittel gleichzeitig vertikal relativ zueinander gesteuert bewegbar und eine jeweilige
vertikale Halteposition und Zeitdauer in dieser einstellbar sind.

Mit Vorteil sind derart gewlinschte Gefligeausbildungen und auch Gefligebereiche mit unter-
schiedlicher Mikrostruktur tber den Querschnitt von Schienen erreichbar, wodurch derartige
Schienen mit einem fir besondere Beanspruchungen gunstig ausgebildeten Eigenschaftsprofil
herstellbar sind.

Um bei Schienen gegebenenfalls mit verschiedenen Querschnittsprofilen die Kopfharte und die
Verteilung der mechanischen Materialeigenschaften ber den Querschnitt optimieren zu kon-
nen, kann vorgesehen sein, dass die Anlage und die Spannmittel fir den Ful® der hdngenden
Schiene aller Komponenten des Positioniermittels gleichzeitig horizontal quer zum Becken
einstellbar sind.

Im Folgenden wird die Erfindung anhand von lediglich einen Ausflihrungsweg darstellenden
Zeichnungen naher erlautert, wobei hilfsweise im Text eine Bezugszeichenliste nachgeordnet
ist.

Es zeigen

Fig. 1 Einrichtung zum Harten von Schienen im Querschnitt senkrecht zur Schienenlangsaxe
Fig. 2 Schiene in Zangen eines Manipulationsgreifers

Fig. 3 Positioniermittel und Becken senkrecht zur Schienenlangsaxe

Fig. 4 Querschnittsprofile von Schienen

Zur Erleichterung des Uberblickes hinsichtlich der Funktionsteile der Einrichtung soll die nach-
folgend angegebene Bezugszeichenliste dienen:

1 Schiene

11 Schienenful}

12 Schienenkopf

12 Zungenschiene

1R Rilienschiene

1v Vignolschiene

y FuBmittelaxe

X Kopfmittelaxe

A Axabweichung

H Schienenhdhe

2 Rollgang

21 Querverschiebemittel
3 Manipulationsgreifer
30 Zangen

31, 31 Greifarme
311, 311" Greifteile
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312, 312" Zentrierteile

4 Positioniermittel
40, 40' Haltekomponenten
41, 41 Anlagen

42,42 Spannelemente

5 Becken (Trog)

50 Kihimittel

51 Durchstrombare Platte
52 Disenplatte

53 KihImittellenkeinrichtung
54 Kuhimitteleinlass

6 Kuhibett

61 Ubergabemittel

In Fig. 1 ist im Querschnitt eine Ausflihrungsform der Erfindung dargestellt. Eine Schiene 1 wird
nach dem Stich im letzten Walzkaliber (nicht dargestellt) auf einen Rollgang 2 verbracht und
durch ein Querschiebemittel 21 auf diesem positioniert.

Von einer Position am Roligang 2 erfolgt eine Aufnahme einer Schiene 1 mittels eines Manipu-
lationsgreifers 3, welcher Uber die Lénge der Schiene 1, wie in Fig. 2 dargestellt, eine Vielzahl
von Zangen 30 mit Greifarmen 31, 31' besitzt. Die Greifarme 31, 31' sind jeweils mit Zentriertei-
len 312, 312" zur axialen Ausrichtung eines Schienenkopfes 12 und mit Greifteilen 311, 311' fur
ein hangendes Halten eines Schienenfues 11 ausgeformt, wobei ein Abstand von den Flan-
schenden vom Schienenfu 11 zu den Greifarmen 31, 31' vergroRert ist, um unterschiedliche
Schienenprofile, wie in Fig. 4 als 1Z, 1R, 1V, dargestelit, kopfseitig axial durch Zentrierteile 312,
312' von Zangen 30 auszurichten.

Ein in Fig. 1 dargesteliter erfindungsgeméafer Manipulationsgreifer 3 ist derart ausgebildet, dass
dieser eine Schiene 1 in einer Liegeposition am Rollgang 2 von diesem mittels einer Vielzahl
von Zangen 30 Uber die Schienenldnge positionsgerecht aufgreift und durch Halten mit den
Greifarmen 31, 31' axial ausrichtet. Die Zangen 30 sind gemeinsam durch maschinentechnisch
ausgebildete Teile bei gleichzeitigem Spannen der Zentrierteile 312, 312' senkrecht zur Schie-
nenaxe vertikal, horizontal und drehend bewegbar, sodass eine seitlich liegende Schiene vom
Rollgang 2 aufgenommen, axial gerichtet, in eine hangende Position mit horizontaler Fulflache
gedreht, in ein Positioniermittel 4, wie in Fig. 3 gezeigt, auf Anlagen 41, 41' einbringbar ist.

Nach gleicher Art ist, wie Fig. 1 zeigt, eine Schiene 1, 1' vom Rollgang 2 oder von einem Positi-
oniermittel 4 aufnehmbar und auf ein Kihlbett 6 oder auf ein Ubergabemittel 61 ablegbar.

Ein erfindungsgemaRes Positioniermittel 4 ist in Fig. 3 dargestellt und weist Uber die Lange
einer Schiene 1 Haltekomponenten 40, 40' mit Anlagen 41, 41' auf, in welche die Schiene 1
axial gerichtet einlegbar ist. Spannelemente 42, 42' sind in Richtung zu den Anlagen 41, 41' hin
an die Flanschenden eines SchienenfuBes 11 anstellbar. Positioniermittel 4 und Becken 5 mit
Kuhlmittel 50 wirken beim Hartevorgang von Schienen 1 zusammen.

Nach der Erfindung sind, wie aus Fig. 1 hervorgeht, in der Einrichtung mindestens zwei Becken
5 mit Kihimittel 50 axparallel nebeneinander angeordnet, wobei jeweils der fir eine Hartung
einer Schiene 1 nutzbare Teil des Kihimittels 50 im Becken 5 eine Tiefe aufweist, die grofer ist
als die maximale Schienenhoéhe um ein vollumféangliches Tauchen derselben in die Kuhlflissig-
keit 50 zu ermoglichen.

Wie in Fig. 3 dargestellt, sind Kihimitteleinlass 54 und Kihimittellenkeinrichtungen 53 im Be-
cken 5 bodenseitig angeordnet, wobei zur VergleichmaRigung der Strémungsgeschwindigkeit
des Kiihimittels 50 beim Anstromen einer Schiene 1 (iber die gesamte Lange des Beckens 5
durchstrémbare Platten 51 und/oder Diisenplatten 52 zum Tauchraum hin einsetzbar sind.
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Positioniermittel 4 fur Schienen 1 und Becken 5 mit Kiihimittel 50 wirken, wie vorher erwahnt,
zusammen und sind mittels Steuereinrichtungen (nicht dargestellt) relativ zueinander bewegbar
und zumindest in den Positionen ,Tauchen von Querschnittsteilen” und/oder ,Kopfhartung”
und/oder ,vollumfangliche Tauchhartung” fur Zeitspannen positionierbar.

Fur unterschiedliche Querschnittsprofile von Schienen 1, wie dies fir eine Zungenschiene 1Z,
eine Rillenschiene 1R im Vergleich mit einer Vignolschiene 1V in Fig. 4 dargestellt ist, konnen
Axabweichungen Az, Ag zwischen Kopfaxe x und Fulaxe y gegeben sein. Um jeweils unab-
hangig vom Querschnittsprofil zentral die Hauptmasse eines Schienenkopfes 12 im Tauchbe-
cken 5 einer Anstromung vom Kihimittel 50 auszusetzen, ist eine den Axabweichungen Az, Ar
entsprechende horizontale, axparallele Positionierung von Positoniermittel 4 und Becken 5
einrichtbar.

Patentanspriiche:

1. Einrichtung zum Harten von Schienen (1), insbesondere profilierten Fahrschienen, mit
gegebenenfalls jeweils unterschiedlicher Querschnittsform und einer Lange von gréfer als
50 m durch Abkuhlen von zumindest einem Teil des jeweiligen Schienenquerschnittes uber
die gesamte Schienenlange in einem Kuihimittel, bestehend aus Querverschiebemitteln
(21) im Bereich eines Rollganges (2), aus Richtmitteln und Manipulationsgreifer (3) zum
Verbringen der Schiene in der Einrichtung, mindestens einem Positioniermittel (4), mit je-
weils einem Becken (5) bzw. Trog mit KihImittel sowie einem Kiihlbett (6), dadurch ge-
kennzeichnet, dass der Manipulationsgreifer (3) aus einer Vielzahl von gleichgeformten,
fluchtenden und bewegungsgleich betatigbaren Zangen (30) gebildet ist, die Greifarme
(31, 31') aufweisen, die jeweils mit Zentrierteilen (312, 312') flr ein axiales Ausrichten des
Kopfes (12) der Schiene und mit Greifteilen (311, 311") flr ein querschnittsfluchtendes Hal-
ten des SchienenfuRes (11) ausgeformt sind und derart eine maRRgenaue Einbringung der
Schiene (1) im Positioniermittel (4) und eine Festlegung derselben in diesem ermdglicht ist.

2. Einrichtung nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, dass der Manipulationsgreifer (3)
mit mehr als zwei Zangen (30) je 10 m Beckenléange gebildet ist.

3. Einrichtung nach einem der Anspriche 1 oder 2, dadurch gekennzeichnet, dass die Zan-
gen (30) mit jeweils einem gleichartig bewegbaren bzw. anstellbaren Greifarm (31, 31') ge-
bildet sind.

4. Einrichtung nach einem der Anspriche 1 bis 3, dadurch gekennzeichnet, dass der Manipu-
lationsgreifer (3) und die zugehoérigen Verbringungsmittel beabstandet mit mehr als der
groften Schienenhohe Gber dem Rollgang (2) querbewegbar und die Greifarme (31, 31')
der Zangen (30) teilweise zwischen die Rollen des Rollganges (2) zum Aufnehmen der
Schiene (1) vertikal absenkbar sind.

5. Einrichtung zum Harten von Schienen (1), insbesondere profilierten Fahrschienen, mit
gegebenenfalls jeweils unterschiedlicher Querschnittsform und einer Léange von gréRer als
50 m durch Abkuihlen von zumindest einem Teil des jeweiligen Schienenqguerschnittes Uber
die gesamte Schienenlange in einem Kihimittel, bestehend aus Querverschiebemittein
(21) im Bereich eines Rollganges (2), aus Richtmitteln und Manipulationsgreifer (3) zum
Verbringen der Schiene in der Einrichtung, mindestens einem Positioniermittel (4) mit je-
weils einem Becken (5) bzw. Trog mit Kihimittel sowie einem Kihibett (6), dadurch ge-
kennzeichnet, dass das Positioniermittel (4) horizontal fluchtend eine Vielzahl von Halte-
komponenten (40) mit Anlagen (41) fur den Fu (11) einer hangend eingebrachten Schiene
(1) aufweist, welcher FuB (11) jeweils auf den Anlagen (41) durch I6sbare Spannelemente
(42) bzw. Niederhalter verzugsgesichert in Achsrichtung der Schiene (1) festlegbar ist.
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Einrichtung nach Anspruch 5, dadurch gekennzeichnet, dass die Schiene (1) durch eine
Anlage (41) und ein lésbares Spannelement (42) fir den Schienenfuld (11) einer Kompo-
nente des Positioniermittels (4) unbewegbar gehalten ist und die lbrigen Anlagen (41) und
Elemente (42) der jeweilige Komponenten eine Verschiebung in Schienenléngsrichtung zu-
lassen.

Einrichtung zum Harten von Schienen (1), insbesondere profilierte Fahrschienen, mit ge-
gebenenfalls jeweils unterschiedlicher Querschnittsform und einer Lange von groer als
50 m durch Abkiihlen von zumindest einem Teil des jeweiligen Schienenquerschnittes Gber
die gesamte Schienenlange in einem Kuhimittel, bestehend aus Querverschiebemitteln im
Bereich eines Rollganges (2), aus Richtmitteln und Manipulationsgreifer (3) zum Verbrin-
gen der Schiene in der Einrichtung, mindestens einem Positioniermittel (4), mit jeweils ei-
nem Becken (5) bzw. Trog mit Kiihimittel sowie einem Kuhlbett (6), dadurch gekennzeich-
net, dass mindestens zwei Becken (5) mit Positioniermitteln (4) axparallel nebeneinander
auf gleicher Héhe horizontal angeordnet sind und der fiir eine Schienenhartung nutzbare
Teil des Kihimittels (50) im Becken (5) eine Tiefe aufweist, welcher die Héhe des groRten
Schienenprofiles um mindestens 10 % ubersteigt.

Einrichtung nach Anspruch 7, dadurch gekennzeichnet, dass das Becken (5) bodenseitig
zumindest einen Kihimitteleinlass je 1,5 m Beckenldange aufweist, durch welchen jeweils
ein geregelter Kiihimittelstrom zufihrbar ist, wobei vorzugsweise im Becken (5) oberhalb
der Kihimitteleinlasse distanziert zumindestens eine gelochte bzw. durchstrémbare Platte
(51) angeordnet und/oder in FlieRrichtung des Kihlmittels nachgeordnet eine Disenplatte
(52) mit Kanélen eingesetzt ist (sind).

Einrichtung nach Anspruch 7 oder 8, dadurch gekennzeichnet, dass im Becken (5)
und/oder in den Zuleitungen Ableitungsmittel fir das Kiihimittel angeordnet sind, die zur
kurzzeitigen Entleerung des Beckens (5) offenstellbar sind.

Einrichtung zum Harten von Schienen (1), insbesondere profilierte Fahrschienen, mit ge-
gebenenfalls jeweils unterschiedlicher Querschnittsform und einer Léange von grofter als
50 m durch Abkihlen von zumindest einem Teil des jeweiligen Schienenquerschnittes tber
die gesamte Schienenlange in einem Kihimittel, bestehend aus Querverschiebemittein im
Bereich eines Rollganges (2), aus Richtmitteln und Manipulationsgreifer (3) zum Verbrin-
gen der Schiene in der Einrichtung, mindestens einem Positioniermittel (4), mit jeweils ei-
nem Becken (5) bzw. Trog mit Kiihimittel sowie einem Kihlbett (6), dadurch gekennzeich-
net, dass das Becken (5) und die Anlagen (41) und die l6sbaren Spannmittel (42) fir den
FuR (11) der hangenden Schiene (1) aller Komponenten (40) des Positioniermittels (4) zur
Einbringung der Schiene in das Kihimittel gleichzeitig vertikal relativ zueinander gesteuert
bewegbar und eine jeweilige vertikale Halteposition und Zeitdauer derselben einstellbar
sind.

Einrichtung nach Anspruch 10, dadurch gekennzeichnet, dass die Anlagen (41) und die
Spannmittel (42) fur den FuB (11) der hangenden Schiene (1) aller Komponenten des Posi-
tioniermittels (4) gleichzeitig horizontal quer zum Becken einstellbar sind.

Hiezu 3 Blatt Zeichnungen
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