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ABREGE DESCRIPTIF

L.’ invention concerne une pince a sertir pour sertir
des profilés de différentes dimensions, comportant une
premiére machoire (1) pourvue d’une matrice (2) et une

10 seconde machoire (3) pourvue d’'un outil de sertissage (4)
formé par un élément allongé pointu dont 1’étendue
longitudinale définit une direction de travail (T). La
premieére machoire (1) comprend un corps de madchoire (11)
avec une extrémité libre (13), l'extrémité libre (13) étant

15 pourvue de la matrice (2), et la premieére machoire (1)
s’étend vers l'extrémité libre (13) suivant une direction

(B) formant un angle (S) avec la direction de travail (T)

de l'outil de sertissage (4).

20 Figure 1
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L.'invention concerne une pince a sertir pour sertir
des profilés de différentes dimensions.

Lors de l'assemblage de profilés pour former des
ossatures de cloisons ou de tout autre type de séparation
entre deux espaces ou lorsgque de tels profilés doivent étre
assemblés pour former un cadre destiné a recevoir des
éléments de séparation en plagque ou en panneau, le
plagquiste a essentiellement deux possibilités pour fixer
les profilés les uns par rapport aux autres. La premiéere
possibilité consiste a percer des trous dans les profilés a
assembler et d'y insérer des vis ou des rivets. La seconde
possibilité consiste a utiliser une pince a sertir et
d'obtenir ainsi un agrafage rapide et solide des profilés
les uns par rapport aux autres sans percement préalable.

Cependant, avec les pinces a sertir utilisées jusqu'a
maintenant, le cholix des positionnements des sertissages
est limité.

En effet, les profilés utilisés habituellement pour
former des ossatures de cloisons ou de séparations,
comportent au moins des profilés en U destinés a former des
rails disposés par exemple sur le sol et au plafond d'un
espace dans lequel une cloison doit étre érigée, ainsi que
des profilés en L destinés a former des montants disposés
entre les rails du sol et ceux du plafond.

Des profilés pareils sont également wutilisés pour
former des ossatures de doublages de murs. Ces ossatures
correspondent essentiellement &a celles des cloisons ou

séparations, a l’exception de leur faible distance du mur a

doubler. Cette faible distance ne change pas le principe

d’assemblage des profilés, mais constitue une contrainte
d’accés pour la pince a sertir.

Lorsque l'ossature est posée sur un mur destiné a
recevolr des panneaux de parement, le sertissage des
montants sur les rails en U peut étre effectué dans celui
des deux cOtés du profilé en U situé du cdté du mur, afin
que le cOté opposé du profilé en U, orienté vers la piéce,

conserve un aspect intact.
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Toutefois, pour accéder au cdté arriere du profilé en

U, pour y effectuer le sertissage, le profilé a sertir doit

eétre suffisamment petit, par rapport a l’espace libre

derrierxe le profilé, pour pouvoir faire passer une machoire

> d'une pince pas trés grande entre le mur et le rail. En

méme temps, les dimensions de la pince doivent étre telles

que 1l'autre michoire de 1la pince puisse étre introduite

entre les deux c¢otés du profilé en U afin de pouvoir vy
effectuer le sertissage.

10 Lorsque, par contre, le montant est un profilé en U

disposé dans les rails de maniere gque la partie médiane du

profilé en U soit tournée vers un cdté ou vers l'autre de
la cloison a ériger, 11 s'agit de pouvolir placer la pince a
sertir de facon que- l'une des deux machoires de la pince a
15 sertir puisse pénétrer au fond du profilé en U du montant
et que l'autre machoire puisse se poser sur le coté
correspondant du rail. Un tel sertissage est sans probléme
lorsque le profilé en U formant le montant n'est pas trés
profond ou lorsqu'il y a assez de place derriere le profilé
20 pour vy faire passer une pince & sertir avec les dimensions

appropriées des machoires.

onlime

Mais lorsque le plaguiste rencontre une telle
disposition des profilés sur une ossature disposée sur un
mur, 11l y a généralement trés peu de place derriére les

25 profilés. En conséquence, une pince dont les méchoires ont
des grandes dimensions et gui pourraient donc convenir au
sertissage des grands profilés, ne pourrait pas passer

derriére les profilés.
En contrepartie, lorsqu'il s'agit de sertir des
30 profilés de faibles dimensions, il n'y a généralement pas
la place nécessaire ni autour des ©profilés, ni A&
l'intérieur de ceux-ci, pour qu'une pince a sertir avant
des machoires a grandes dimensions puisse étre insérée.
Le but de l'invention est donc de proposer une pince a
3) sertir qui puisse étre utilisée pour sertir des profilés de
différentes dimensions et cela, de préférence, aussi dans

différentes positions de montage des profilés.
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Le but de 1l'invention est atteint avec une pince a
sertir pour sertir des profilés de différentes dimensions,
comportant une premiere machoire pourvue d’une matrice et
une seconde machoire pourvue d’un outil de sertissage formé
par un élément allongé pointu dont 1l’étendue longitudinale
définit une direction de travail, les premiére et seconde
michoires étant articulées entre elles sur un premier axe
leur permettant d’étre pivotées entre une position ouverte
pour étre engagées sur un profilé a sertir et une position
fermée a la fin du sertissage, ainsi qu‘une premiére
branche et une seconde branche articulées entre elles sur
un deuxieéme axe et articulées avec les machoires sur un
troisieéme et un quatrieéme axes disposés respectivement sur
la premiére machoire et sur la seconde machoire leur
permettant de faire pivoter les machoires entre la position
ouverte et la position fermée.

Selon 1l’invention, la premieére machoire comprend un
corps de machoire logeant le premier et le troisieéme axes,
et un bras prolongeant le corps de michoire wvers une
extrémité libre de la premiére machoire, 1l’extrémité 1libre
étant pourvue de la matrice, et en ce que le bras s’étend
suilvant une direction formant un angle avec la direction de
travail de 1l’outil de sertissage.

Une telle pince multiprofilés de 1'invention se
distingue des pinces a sertir utilisées jusqu'a maintenant
par le fait que les parties des machoires qui sont pourvues
regpectivement d'une matrice et d'un outil de sertissage,
ne sont plus alignées l'une sur l'autre, malis forment entre
elles un angle. Cet angle est obtenu en conformant une des
deux machoires de la pince a sertir de l'invention de facon
qu'une partie au moins de la machoire pourvue de la matrice
s'étende en biais par rapport & une direction de travail
correspondant & l'étendue longitudinale de 1'outil. Cet
angle entre la direction d'étendue longitudinale du bras et
la direction de travail de 1'outil de sertissage varie
suivant la position précise entre la position ouverte et 1la

position fermée des machoires de la pince.
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Pour des railisons pratiques d’utilisation, ce sera
généralement la machoire pourvue de la matrice qui
s'étendra en biais par rapport & la direction de travail de
l'outil 1lorsque la pince est en position fermée. La
machoire pourvue de 1'outil s'étendra essentiellement
transversalement par rapport & la direction de travail de
l'outil.

Par aillleurs, les premiere et seconde michoires de la
pince a sertir de l'invention sont des piéces individuelles
montées pivotantes aussi bien 1l'une par rapport & l'autre
que par rapport aux branches de la pince par lesquelles la
pince est actionnée.

Afin d'obtenir une démultiplication du mouvement

angulaire des branches de la pince lors de son utilisation,

les premier a quatriéme axes sont disposés l1l’un par rapport
a l’autre de maniére que les distances entre le premier axe
et respectivement le troisiéme et le quatriéme axes sont
supérieures aux distances entre le deuxiéme axe et
respectivement le troisiéme et le quatriéme axes.

Suivant un mode de réalisation de 1l'invention, les

premier a quatriéme axes sont disposés l1l’un par rapport a

l"autre de maniere a définir les qguatre coins d’un
quadrilatere asymétrique quelle que soit la position des
machoires.

Avantageusement, la premiére et la seconde machoires
sont pourvues chacune d’'un bord d’appui, les bords d’appui

leur servant a un appui réciproque des deux michoires 1’une

sur l’autre lorsqu’elles sont en position fermée.

La présente invention concerne également les

caractéristiques ci-aprés considérées isolément ou selon
toute combinaison techniguement possible

- la matrice est formée en une seule piéce avec le
bras de la premiére machoire ;

- 1l’outil de sertissage est une piéce rapportée a la

seconde machoire ;

- l'outil de sertissage est une piéce interchangeable

fixée sur la seconde midchoire par au moins un boulon

.
'
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- 1’outil de sertissage est une piéce 1interchangeable

fixée sur la seconde machoilire par un boulon et une
goupille ;

- la seconde mdchoire est au moins partiellement
fendue a l’endroit ou est fixé 1l’'outil de sertissage, de
maniére que l’outil soit tenu dans la fente ;

- la seconde Dbranche est pourvue d’une partie
proéminente orientée vVers la premiere branche et

s/’ amenuisant verg celle-ci.

Les dispositions de 1l'invention selon lesquelles une
partie de la machoire pourvue d'une matrice forme un angle
avec la direction de travail de l'outil de sertissage,
permettent d'introduire cette machoire a 1l'intérieur d'un
profilé a partir d'un cOté ou de l'autre de celui-ci et ne
nécessitent plus de 1l’introduilre dans l'alignement de la
direction de travail de l'outil de sertissage, comme cela
est le cas des pinces a sertir utilisées Jusqu'a

malntenant.

Les dispositions de 1l’'invention permettent ainsi
d'introduire 1'outil dans un profilé a sertir, méme
lorsgqu'il n'y a pas beaucoup de place derriere le profilég,
et d'effectuer en plus, lors de 1l'introduction de la
machoire a l'intérieur d'un profilé a sertir, un mouvement
en courbe, non nécessalrement en arc de cercle, jusgu'a ce

que l'extrémité libre de la machoire pourvue d'une matrice

puisse prendre appul a l'intérieur du profilé. Afin de
pPOUVOLlY exploiter ces dlisposilitions de L'invention
pleinement, 1les deux branches de la pince a sertir de
l'invention sont disposées par rapport aux deux machoires
de maniére que

- lorsque la pince est entierement fermée, les deux

branches sont orientées de maniere a former avec une ligne

transversale passant le long le dos de la premiére

.

midchoire, par rapport & la direction de travail de 1'outil
de sertissage, un angle orienté vers le méme cdté de cette

ligne transversale que la seconde machoire

!
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- lorsque la ©pince est entiérement ouverte, 1la
premiére branche se trouve partiellement de 1l'autre cdté de
ladite ligne transversale, vue par rapport a la seconde
machoire, mais ne se trouve en tout cas aucunement au-deld
de la ligne marquant la direction suivant lagquelle le bras
de la premiére machoire s'étend ;

- lorsque la pince commence a se fermer, la premiére
branche retourne trés vite entiérement du méme cdté de
ladite ligne transversale que celui dugquel se trouvent la
seconde branche et les machoires.

Grace a cette disposition des branches par rapport aux
machoires, 11 egst assuré que le plaguiste puisse insérer 1la
pince derrieére un profilé, et ensuite & 1l'intérieur de
celui-ci, pour le mettre en position de sertissage et que,
pendant ce mouvement en courbe, la position de la premiére
branche ne le géne pas dans 1l'exécution de ce mouvement en
courbe.

D'autres caractéristiques et avantages de la présente
invention ressortiront de la description ci-aprés d'un mode
de réalisation de la pince de 1l '"invention, cette

description étant faite en référence aux dessins dans

lesquels :

- la figure 1 montre une pince de 1l'invention en

position fermée,

- la figure 2 montre la pince de 1l'invention en une
position intermédiaire,

- la figure 3 montre la pince de l'invention en

position ouverte et

- la figure 4 montre une coupe transversale IV-IV de
la figure 1.

La figure 1 montre, en une vue latérale, une pince
suivant l'invention avec des michoires entiérement fermées.
Cette figure montre également les différentes directions et
orientations évoquées plus haut qui contribuent a

caractériser la pince de l'invention.

La pince représentée sur la figure 1 comporte une

premiere machoire 1 pourvue d’une matrice 2 et une seconde
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madchoire 3 pourvue d’un outil de sertissage 4 formé par un

lément allongé pointu dont 1l’étendue longitudinale définit

une direction de travail T. Les premiere et seconde
michoires 1, 3 sont articulées entre elles sur un premler
axe 5 leur permettant d’étre pivotées entre une position
ouverte pour étre engagées sur un profilé a sertir et une
position fermée & la fin du sertissage, ainsi qgu’'une
premiére branche 6 et une seconde branche 7 articulées
entre elles sur un deuxiéme axe 8 et articulées avec les
michoires 1, 3 sur un troisiéme 9 et un quatrieme 10 axes
disposés respectivement sur la premieére machoire 1 et sur
la seconde michoire 3 leur permettant de faire pivoter les
mdchoires 1, 3 entre la position ouverte et la position

fermée.

I.La premiére méchoire 1 comprend un corps de machoire

e |

11 logeant

e premier et le troisieme axes 5, 9 et un bras
12 prolongeant le corps de miachoire 11 vers une extrémité
libre 13 de la premiére machoire 1, l’extrémité libre 13
étant pourvue de la matrice 2. Le bras 12 s’étend suivant
une direction B formant un angle S avec la direction de
travail T de 1l’outil de sertissage 4.

Les premier & quatriéme axes 5, 8, 9, 10 sont disposés

l'un par rapport a 1l’autre de maniére que 1les distances

entre le premier axe 5 et respectivement le troisieéme axe 9
et le quatriéme axe 10 sont supérieures aux distances entre
le deuxiéme axe 8 et respectivement le troisieme axe 9 et
le gquatrieme axe 10.

La premiére et la seconde machoires 1, 3 sont pourvues
chacune d’un bord d’appui 14, 15. Ces bords servent a un
appui réciproque des deux machoires 1, 3, l'une sur
1’autre, lorsqgqu’elles sont en position fermée.

Les quatre axes 5 et 8 a 10 sont réalisés 1ici sous la

.,

"orme de boulons, <c¢'est-a-dire par des vis a téte

Ll

hexagonale traversant les branches et/ou les mdchoires et
comportant a leurs extrémités opposées aux tétes de vis,

des écrous auto-blogquants.
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La forme courbée de la seconde branche 7 est cholsie

de maniére a obtenir, pendant une opération de sertissage,

assez vite un rapprochement suffisant des deux branches 6,
7 pour permettre au plagquiste de manipuler la pince avec
une seule main. A partir de ce moment, aussl grace a un
choix approprié des positions des quatre axes 5 et 8 a 10,
le plagquiste peut exercer une force suffisamment grande
avec une seule maln pour obtenir un sertissage correct.

Les extrémités libres des premieére et seconde branches
6, 7 sont pourvues chacune d'une poignée en plastique M1,

M2. Ces poignées sont conformées de maniére a assurer une

manipulation slire de la pince par le plaquiste lors des
travaux de sertissage. Elles sont réalisées en matiere
plastique.

Une des deux branches de la pince, 1ici la branche 7,
est avantageusement pourvue d'une partie 19 proéminente
orientée vers la premiére branche 6 et g'amenulsant vers
celle-ci. Ce détail est représenté sur la figure 4 qui est
une coupe transversale indiquéé sur la figure 1 par une
ligne de coupe IV-IV passant transversalement a travers la
premiére branche 6 et la seconde branche 7. Ce détail de
conception évite au plaquiste, lorsqgu'il s'approche de 1la
fin du mouvement de sertissage et notamment lorsqu'il
manipule la pince a sertir d'une seule main, de se blesser
a la main par pincement.

La figure 2 montre, en une vue en perspective, les
machoires 1, 3 de la pince en position entrouverte et le
début des branches 6, 7. Cette figure montre en détail que
la matrice 2 est formée en une seule piece avec le bras 12
de la premiére macholire 1 et que l'outil de sertissage 4
est une pieéce rapportée a la seconde machoire 3. Plus
précisément, l'outil de sertissage 4 est idici une piéce
interchangeable fixée sur la seconde méchoire 3 par un

boulon 16 et une goupille 17. La seconde machoire 3 est

partiellement fendue a un endroit 18 ou est fixé l'outil de
sertissage 4, de maniere gque l'outil 4 soit tenu a

l'extrémité libre de la machoire 3 dans la fente 18.
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La figure 3 montre les machoires et 1le début des
branches de la pince de l'invention en état entiérement
ouvert. La figure 3 montre également quelques positions
intermédiaires de l'outil 4 entre la position entiérement
ouverte des madchoires et leur position fermée, que 1la
seconde machoire 3 et notamment donc l'outil 4 se meut par
rapport a la premiere machoire 1 sur une courbe C.

Par ailleurs, les dessins montrent, notamment lorsque

l'on compare la figure 1, qui montre 1la pince de

l'invention en position entiérement fermée, avec la figure
3, qui montre la pince de l1'invention en position
entierement ouverte, que les quatre axes 5, 8, 9 et 10 sont
disposés 1l'un par rapport a l'autre de maniére a définir
les quatre coins d'un quadrilatére asymétrique, gquelle que
solt la position des machoires. La figure 2 montre cela

également, mais moins clairement en railson de 1la

perspective.
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REVENDICATIONS
1. Pince a sertir pour sertir des profilés de

différentes dimensions, comportant une premiére machoire (1)
pourvue d‘une matrice (2) et une seconde mwmachoire (3)
pourvue d’un outil de sertissage (4) formé par un élément
allongé pointu dont 1l’étendue longitudinale définit wune
direction de travail (T), les premiére et seconde machoires
(1, 3) étant articulées entre elles sur un premier axe (5)
leur permettant d’'étre pivotées entre une position ouverte
pour étre engagées sur un profilé a sertir et une position
fermée a la fin du sertissage, ainsl qu’une premieére branche
(6) et une seconde branche (7) articulées entre elles sur un
deuxidme axe (8) et articulées avec les maAchoires (1, 3) sur
un troisieme (9) et un qguatrieme (10) axes disposEés
respectivement sur la premiére machoire (1) et sur la
seconde machoire (3) leur permettant de faire pivoter les
machoires (1, 3) entre la position ouverte et la position
fermée, la premieére michoire (1) comprenant un corps de

machoire (11) logeant le premier (5) et le troisiéme (9)

axes, et un bras (12) prolongeant le corps de machoire (11)

vers une extrémité libre (13) de la premiere machoire (1),

l’extrémité libre (13) étant pourvue de la matrice (2),
caractérisé en ce que le bras (1l2) s’étend en biais

par rapport a 1la direction de travail (T) de 1l’outil de
sertissage (4).

2. Pince selon la revendication 1, caractérisée en ce
que la premiere (1) et la seconde (3) machoires sont
pourvues chacune d‘’un bord d’appui (14, 15), les bords
d’appul (14, 15) 1leur servant a un appul réciprogque des

deux machoires (1, 3) 1l’une sur l’autre lorsqu’elles sont

en position fermée.

3. Pince selon la revendication 1 ou 2, caractérisée
en ce que les premier a quatriéme axes (5, 8, 9, 10) sont

disposés l’un par rapport a l’autre de maniére que les
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distances entre le premier axe (5) et respectivement le
troisiéme (9) et le quatrieéme (10) axes sont supérieures
aux distances entre le deuxieéme axe (8) et respectivement

le troisiéme (9) et le guatrieme (10) axes.

4, Pince selon la revendication 1 ou 2, caractérisée
en ce que les premier a quatrieme axes (5, 8, 9, 10) sont
disposés l’'un par rapport a l’autre de maniere a définir
les quatre coins d‘’un qgquadrilateére asymétrique quelle que

soit la position des machoires (1, 3).
5. Pince selon l’une quelconque des revendications 1 a
4, caractérisée en ce que la matrice (2) est formée en une

seule piéce avec le bras (12) de la premiére machoire (1).

6. Pince selon l’une quelcongue des revendications 1 a

5, caractérisée en ce que l’'outil de sertissage (4) est une

piéce rapportée a la seconde machoire (3).

7. Pince selon l’une quelconque des revendications 1 a
5, caractérisée en ce que l'outil de sertissage (4) est une
piéce interchangeable fixée sur la seconde machoire (3) par

au moins un boulon (16).

8. Pince selon 1l’une quelconque des revendications 1 a
5, caractérisée en ce que l’outil de sertissage (4) est une
piece interchangeable fixée sur la seconde ma@choire (3) par

un boulon (16) et une goupille (17).

9. Pince selon l’une quelconque des revendications 6 a
8, caractérisée en ce qgue la seconde machoire (3) est au
moins partiellement fendue a 1’endroit (18) ou est fixé
l’outil de sertissage (4), de maniére gue 1l’outil (4) soit

tenu dans la fente (18).
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10. Pince selon l’une qgquelconque des revendications 1
d 9, caractérisée en ce gue la seconde branche (7) est
pourvue d’‘une partie (19) proéminente orientée vers la

premiére branche (6) et s’amenuilsant vers celle-ci (6).
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