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Sposob wytwarzania wosku twardego, zwlaszcza do produkcji
pasty do obuwia i podiég
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Przedmiotem  wynalazku jest sposéb wytwarza-
nia wosku twardego przeznaczonego w szczeg6l-
nosci do produkcji pasty do obuwia i podiég.

Znane sposoby wytwarzania woskéw twardych,
np. spcséb znany z opisu patentu mr 47004, pole-
gaja na modyfikowaniu woskéw maturalnych lub
syntetycznych zywicami sztucznymi, np. polietyle-
nem. Modyfikowanie to prowadzone w ten sposéb,
ze woski lub parafine stapiano z polietylenem w
temperaturze powyzej 100°C, az do rozpuszczenmia
sie¢ polietylenu. Otrzymane w wyniku produkty
wykazywaly szereg wad ogramiczajacych lub unie-
mozliwiajgcych ich stosowanie do wytwarzania
past do obuwia i podiég.

Do nawazniejszych wad produktéw uzyskiwa-
nych na podstawie techmniki dotychczasowej nalezy
zaliczyé: malg rozpuszczalno$§é w benzynie lako-
wej i terpentynie, zmniejszajgca sie proporcjonal-
nie do wzrastajgcej ilo$ci stosowanego do modyfi-
kacji polietylenu oraz niemozliwo§¢ uzyskamia
drobnoziarnistej dyspensji w podanych rozpusz-
czalnikach z produktéw zawierajacych powyze]j
5—8%, polietylenu. W nastepstwie powyzszych wad
wprowadzenie do woskéw i parafin polietylenu w
ilosci wiekszej niz 29, bylo bezcelowe, a z kolei
tak maty dodatek polietylenu nie prowadzit do
uzyskania wosku o zadanej twandoSci i zdolnosci
do nablyszozania, nadajgcego sie do produkcji past
do obuwia i podldg.
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Nieoczekiwanie stwierdzono, ze mozna modyfi-
kowanie parafiny i (lub) woskéw za pomoca polie-
tylenu prowadzi¢ tak, azeby otrzymaé wosk do-
brze rozpuszczalny w benzynie lakowej i (lub) ter-
pentynie, wosk bardzo dobrze dyspergujacy w tych
rozpuszczalnikach, madajgcy pastom zwigkszona
odporno$é ma dzialanie wody, wreiszeie wask twar-
dy, o duzym potysku wilasnym i @zdolnesciach do
nadawania wlasnoéci potyskowych pastom, do ktd-
rych zostal wprowadzony.

Stwierdzono, ze otrzymuje si¢ wosk o padamnych
korzystnych wlasciwosciach, jezeli modyfikowanie
woskéw i (lub) parafiny, dla wytworzenia zwieg-
kéw chemicznych pomiedzy nimi a pro'dukhmx de-
polimeryzacji polietylenu prowadzi sie w -obgec-
nosci zwigzkéw o wzorze ogblnym:
R—COO(CH,CH,0);OH, w ktérym R oznacza resz-
te kwasoewg C;;—Cy 1 polimeréw tlenku etylenu
o wzorze ogblnym HO—(CH,—O—CHy)n—OH, w
ktérym r oznacza liczbe calkowita rzedu kilku-
dziesieciu, majkorzystniej okolc 40. Oba zwigzki
wystgpuja w postaci miekkiej pasty, przy czym
pierwszy otrzymywany jest przez kondensacje np.
kwasu dtearynowego z tlemkiem etylenu za$ drugi
iprzez polimeryzacje czystego tlenku etylenu.

Proces modyfikacii przebiega majkerzystniej, je-
zeli zwiazki grupy pierwszej stosuje sie w iloscl
okolo 0,5, wagowych, za$§ z grupy drugiej w ilosci
ckolo 0,79, wagowych w stosunku do parafiny lub
wosku poddawanego modyfikacji polistylenem.
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Modyfikowanie parafiny lub wosku sposobem
wediug wymalazku prowadzi sie w temperaturze
160—180°C w czasie okiolo 60 minut.

W przeciwiefistwie do znanych sposob6w, mozna
* sposobem weidlug wynalazku wprowadzié do para-
finy lub wosku az okoto 159, polietylenu, otrzy-
mujgc w wyniku produkt doskonale rozpuszczalny
w benzynie i terpemtymie, madajgcy sie szczegbdlnie
do produkcii past do obuwia i podiég.

Roéwniez woski wytwarzane wedlug wynalazku,
z uwagi na wysokg opormos$é elektryczmg i wysoki
punkt topnienia, nadajg sie do stosowania w prze-
mysle elektroizolacyjnym jako masy zalewowe.

Zalletg sposobu wedlug wynalazku jest mozliwosé
stosowania polietylenu wysoko i niskocisniemiowe-
g0 a w szezegblnosci jego odpadéw w postaci zho-
mu, granulek lub folii a takze odpadéw zanieczy-
szczonych barwnikami, piaskiem, oliwg i innymi.

Przyktad I W ogrzewanym naczyniu meta-
lowym stapia sie 90 kg parafiny ogrzewajgc ja do
temperatury 80°C i mieszajgc wprowadza sie zwig-
zek 0 wzorze Cy;H3;;COO(CH:CHO);CH w iloSci
0,45 kg oraz zwigzek o wzorze HO—(CHgz—O—
—CH,)—OH w ilosci 0,63 kg. Po uzyskaniu przez
mieszaninge temperatury okolo 170°C wprowadza
sie porcjami polietylen miskoaisnieniowy w postaci
odpadéw folii w ilo$ci 8,92 kg intensywmie mie-
szajac i utrzymujgc temperature przez okoto 40 mi-
nut. Po tym czasie uzyskany wosk wylewa sie do
naczyn, w kitérych zastyga i twardnieje.
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Przyktad II. Postepujgc jak w przykladzie
I, do wosku stanowigcego produkt estryfikacji wyz-
szych kwaséw tluszczowych z tlenkiem wapnia w
ilosci 85 kg dodaje sie zwigzek o wzorze R—
—C7H;5—COO(CH,CH;0);OH w ilo§ci 0,425 kg
i zwigzek o wzorze HO—(CH,—O—ClH;)—OH W
iloSci 0,595 kg i po uzyskaniu przez mieszanine
temperatury okoto 180°C dodaje sie polietylen wy-
sokoci$nieniowy mp. w postaci ztomu, utrzymujac
temperature i mieszajagc intensywnie przez czas
okoto 70 minut. ’

Zastrzezenia patentowe

1. Spos6b wytwarzania wosku twardego, zawlasz-
cza do produkcji past do obuwia i podiég przez
modyfikowanie wosku surowego i (lub) para-
finy polietylenem w temperaturze podwyzszo-
nej, znamienny tym, ze proces modyfikacji pro-
wadzi sie wobec zwigzkébw 0 wzorze ogbélnym
R—COO(CH,CH,0);0H, w ktérym R oznacza
rodnik alifatyczny 'C;0—Cys, otrzymywanych
przez kondensacje tlenku etylenu z kwasami
ttuszczowymi korzystnie z kwasem stearyno-
wym oraz polimerow tlenku etylenu o wzorze
og6lnym HO—(CH,—O—CH,),—OH, w ktérym
n oznacza liczbe catkowita rzedu kilkudziesie-
ciu, najkorzystmiej 40. :

2. Spos6b wedtug zastrz. 1, znamienny tym, ze
proces modyfikacji prowadzi sie w temperatu-
rze 160—180°C. o

ZG ,,Ruch” W-wa, zam. 2192-67 nak!l. 330 egz.
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