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Sposób wytwarzania wosku twardego, zwłaszcza do produkcji
pasty do obuwia i podłóg

Przedmiotem wynalazku jest siposób wytwarza¬
nia wosku twardego przeznaczonego w szczegól¬
ności do produkcji pasty do obuwia i podłóg.

Znane sposoby wytwarzainia wosków twardych,
np. sposób znany z oipisu patentu nr 47004, -pole¬
gają na modyfikowaniu wosków naturalnych lub
syntetycznych żywicami .sztucznymi, np. polietyle¬
nem. Modyfikowanie to> prowadzone w ten sposób,
że woski lub parafinę stapiano z (polietylenem w
temperaturze powyżej 100°C, aż do rozpuszczania
się polietylenu. Otrzymane w wyniku produkty
wykazywały szereg wad ograniczających luib unie¬
możliwiaj ącycih ich stosowanie do wytwarzania
past do obuwia i podłóg.

Do na-ważniejszych wad produktów uzyskiwa¬
nych na podstawie techniki dotychczasowej należy
zaliczyć: małą rozpuszczalność w benzynie łąko¬
wej i terpentynie^ zmniejszającą się proporcjonal¬
nie do wzrastającej ilości stosowanego do modyfi¬
kacji polietylenu oraz niemożliwość uzyskania
drobnoziarnistej dyspersji w podanych rozpusz¬
czalnikach z produktów zawierających powyżej
5—8% polietylenu. W następstwie ipowyższych wad
wprowadzenie do wosków ii iparafin polietylenu w
ilości większej niż 2% ibyło bezcelowe, a z kolei
tak mały dodatek polietylenu nie prowadził do
uzyskania wosku o żądanej twaTdości i zdolności
do nabłysziazania, nadającego się do produkcji ipast
do obuwia i podłóg.
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Meoczekiwainie stwierdzono, że można modyfi¬
kowanie parafiny i (lub) wosków za pomocą polie¬
tylenu p<rowadizić itak, ażeby otrzymać wosk do¬
brze rozpuszczalny w benzynie łąkowej i (lub) ter-

5 pentynie, wosk bardzo dobrze dyspergujący w tych
rozpuszczalnikach, nadający pastom zwiejrazoną
odporność na działanie wody, wreszcie wosk twar¬
dy, o dużym połysku własnym i 0dolmK*ściach do
nadawania własności połyskowych tpastom, do któ-

10 rych został wprowadzony.
Stwierdzono, że otrzymuje się wosk o podanych

korzystnych właściwościach, jeżeli modyfikowanie
wosków i (lub) (parafiny, dlla wytworzenia ZYitfąfc-
ków chemicznych pomiędzy nimi a produktami de^-

15 polimeryzacji polietylenu prowadzi się w obec¬
ności związków o wzorze ogólnym:
R_^COO(GH2CH20)7OH, w którym R oznacza resz¬
tę kwasową Ci0—C25 i pollimerów tlenku etylenu
o wzorze ogólnym HO—(CH2—O—CH2)n—OH, w

20 którym i? oznacza liczbę całkowitą rzędu kilku¬
dziesięciu, najkorzystniej około 40. Oba związki
występują w postaci (miękkiej pasty, przy czym
pierwszy otrzymywany jest przez kondensację np.
kwasu stearynowego z tlenkiem etylenu zaś drugi

25 iprzez polimeryzację czystego tlenku etylenu.
Proces modyfikacji przebiega najkorzystniej, je¬

żeli związki grupy pierwszej stosuje się w ilości
około 0,9% wagowych, zaś z grupy drugiej w ilości
około 0,7% wagowych w stosunku do parafiny lub

30 wosku poddawanego modyfikacji polistylenem.
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Modyfikowanie /parafiny lub wosku sposobem
według wynalazku prowadzi się w temperaturze
160—180qC w czasie około 60 minut.

W przeciwieństwie do znanych sposobów, można
sposobem według wynalazku wprowadzić do- para¬
finy ilub wosku aż około 15% polietylenu, otrzy¬
mując w wyniku produkt doskonale 'rozpuszczalny
w benzynie i terpentynie, nadający się szczególnie
do produkcji past do obuwia i podłóg.

Również woski wytwarzane według wynalazku,
z uwagi na wysoką oporność elektryczną i wyfsoki
punkt topnienia, nadają się do stosowania w prze¬
myśle elektroizolacyjinym jako masy zalewowe.

Zaletą sposobu według wynalazku jest możliwość
stosowania polietylenu wysoko i niskociśnieniowe¬
go a w szczególności jetgo odipadów w postaci zło¬
mu, granulek lub folii a itakże odpadów zanieczy¬
szczonych jbairwnikami, piaskiem, oliwą i innymi.

Przykład I. W ogrzewanym naczyniu meta¬
lowym stapia się 90 kg parafiny ogrzewając ją do
temperatury 80°C i mieszając wprowadza się zwią¬
zek o wzorze C17H35O0O(0H2CH2O)7CH w ilości
0,45 kg oraz związek o wzorze HO—(CH2—O—
—CH2)4o—OH w ilości 0,63 kg. Po uzyskaniu przez
mieszaninę temperatury około 170°C wprowadza
się porcjami polietylen niskociśnieniowy w postaci
odpadów folii w ilości 8,92 kg intensywnie mie¬
szając i utrzymując temperalturę przez około 40 mi¬
nut. Po tym czasie 'uzyskany wosk wylewa się do
naczyń, w których zastyga i twardnieje.
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Przykład II, Postępując jak w przykładzie
1, do wosku stanowiącego produkt esitryfikacji wyż¬
szych kwasów tłuszczowych z tlenkiem wapnia w
ilości 85 kg dodaje się związek o wzorze R—

5 ^C17H35^CX>0(CHiOH20)7OH w ilości 0,425 kg
i związek o wzorze HO—(CH2^0—^CH2)4o—OH w
ilości 0,595 kg i po uzyskaniu przez mieszaninę
temperatury około 18€°C dodaje się polietylen wy¬
sokociśnieniowy nip. w 'postaci złomu, utrzymując

10 temperaturę i mieszając intensywnie przez czas
około 70 minut.

Zastrzeżenia patentowe

13 1. Sposób wytwarzania wosku twardego, zwłasz¬
cza do produkcji past do obuwia i podłóg przez
modyfikowanie wosku surowego i (lub) para¬
finy polietylenem w temperaturze podwyższo¬
nej, znamienny tym, że proces modyfikacji pro¬
wadzi się wobec związków o wzorze ogólnym
R—COO(iCH2GH20)rOH, w którym R oznacza
rodnik alifatyczny Q0—C35, otrzymywanych
przez kondensację tlenku etylenu z kwasami
tłuszczowymi korzystnie z kwasem stearyno¬
wym oraz polimerów tlenku etylenu o wzorze
ogólnym HO—CGH2^O^CH2)n-^OH, w którym
n oznacza liczbę całkowitą rzędu kilkudziesię¬
ciu, najkorzystniej 40.

2. Sposób według zastrz. 1, znamienny tym, że
proces modyfikacji prowadzi się w temperatu-

M rze 160—180°C.
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