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Przedmiotem wynalazku jest mlyn bijakowy
przeznaczony do rozdrabniania wegli koksowni-
czych, Miyn stuzyé moze ré6wniez do rozdrabnia-
nia innych materialéw.

W technologii przygotowania wsadu weglowego
do produkcji koksu stosuje sie wegle koksownicze
o zréznicowanej zdolnoSci koksowania i krusze-
nia. Wegle stabiej spiekajace, ktoérych jest wiek-
szo$¢é, rozdrabnia sie do mniejszej granulacji
ziarna, wegle o dobrych wlasno$ciach koksotwoér-
czych do wiekszych granulacjii. W przypadkach
wegli schudzajgcych potrzebny jest przemial o jak
najwiekszym udziale ziarn ponizej 2 mm.

W . miynach dotychczasowej konstrukcji trudno
jest uzyskaé przemial o takich wuziarnieniach.
W zalezno$ci od rodzaju stosowanego do rozdrab-
niania mlyna i mielnosci wegla otrzymuje sie prze-
mial w granicach 80—90% ponizej 3 mm. Taki sto-
piei przemialu jest nie wystarczajacy dla otrzy-
mania dobrej jakoSci koksu. Celem zwigkszenia
stopnia przemialu stosuje sie podwéjne mielenie
przy szeregowym ustawieniu miynéw. Osigga sie
mlewo o udziale ziarn ponizej 3 mm w 92—96%o,
co nie zaspokaja nalezycie potrzeby technolo-
gicznej produkeji koksu. Taki spos6b mielenia
nie jest ani technicznie, ani ekonomicznie uza-
sadniony.

Mlyny bijakowe stosowane w réznych odmia-
nach komstrukcyjnych maja zasadnicza wade, po-
legajacg z jednej strony na braku mozliwosci do-
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stosowania konstrukcji mielniczej do potrzeb
zréznicowanego rozdrabniania wegli koksowni-
czych, posiadajacych rézng podatno§é na rozdrab-
nianie oraz z drugiej strony na konieczno$ci wie-
lokrotnego przemiatu wsadu weglowego kokso-
wego dla uzyskania wymaganej granulacji ponizZej
5,3 lub 2 mm. Ponadto w mlynach tych ze wezgledu
na ich niezréznicowany tor mielniczy pod wregle-
dem wla$ciwos§ci rozdrabniania, wegle twardsze
o stabszych wlasnos§ciach koksotwoérczych, ktére
winny byé rozdrabniane silniej — ulegaja stab-
szemu rozdrobnieniu, a wegle kruchsze o drobnych
wlasnosciach koksotwérczych, majace by¢ rozdrab-
niane na ziarno grubsze — ulegaja glebszemu skru-
szeniu. '

Znane s3 wprawdzie urzadzenia regulujace sto-
piefi rozdrobnienia, jak uchylanie cze$ci uzbroje-
nia obwodowego, na przyklad wedlug patentu
francuskiego 1322601, zmniejszanie lub wydluza-
nie bijakéw dla uzyskania zmiany odlegloSci w sto-
sunku do uzbrojenia toru lub stosowanie mecha-
nizméw do regulacji szczelin na torze mielniczym,
lecz stwarzaja one zawsze jednakowe warunki
przemialu nadawy,; co réwniez nie eliminuje po-
wyzszych wad, zwlaszcza zupelnego jednakowego
przemialu ziarn nadawy o réznych twardoSciach.
Z tego powodu dla poprawy stopnia rozdrobnienia
niedostatecznie rozdrobnionych wegli stosuje sie
wtérne mielenie lub przeprowadza sie operacje
sortowniczo-segregacyjne i domielanie wysegrego~
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wanych grubszych frakcji ziarn, komplikujac pro-
ces rozdrabniania. Przy podwéjnym mieleniu
latwo otrzymaé mlewo z nadmierng ilosciag frakeji
pylowej, co ma te podstawowa wade, ze powoduje
obnizenie si¢ warto$ci technologicznej wsadu weg-
lowego i w konsekwencji wplywa niekorzystnie
na jako$é produkowanego koksu.

Celem wynalazku jest zwigkszenie efektywnoSci
mielniczej mlyna bijakowego do rozdrabniania
wegli koksowniczych i innych materiatéw. W mty-
nie wedlug wynalazku usunieto dotychczasowe
wady i niedomagania oraz stworzono mlyn w pel-
ni nadajacy sie do prawidiowego rozdrabniania
wegli o réznych twardo$ciach i wlasnosciach kok-
sotworczych w toku jednego procesu mielniczego,
co jest jego glowna zalety. Osiaggnieto to przez
nowg konstrukcje mlyna o odpowiednio do-
branym i zréznicowanym torze mielniczym, do-
stosowanym do rozdrabniania wegli o réznej po-
datnosci na rozdrabnianie. .

Istota wynalazku polega na tym, ze konstruk-
cje zbrojeniowa obudowy toru mielniczego sta-
nowia samodzielne, o r6znej konstrukeji i jedna-
kowych wymiarach segmenty umieszczone w naj-
korzystniejszych dla jako§ci przemialu kolejnosci;
od gbéry pancerne Kkarbowane plyty stalowe,
w bocznej czesSci elementy sitowe, a w dolnej
czeSci pomiedzy elementami sitowymi umieszczo-
ny jest wysuwnie szczelinowy ruszt. Dzieki takiej
konstrukeji toru, ziarna o mniejszej wytrzymatosei
mechanicznej odrazu na poczatku sa calkowicie
rozkruszone na plytach pancernych karbowanych
i odrazu odsiane na nastepnych elementach  si-
towych tak, ze sg zupelnie usuniete z dalszego
. procesu mielniczego i nie ulegaja niekorzystnemu
rozpyleniu. Natomiast ziarna twardsze, jeszcze nie-
dostatecznie rozkruszone na plytach pancernych,
ulegaja dalszemu rozdrobnieniu bijakami na ele-
mentach sitowych i ruszcie szczelinowym, przez
ktére jednocze$nie sg kolejno odsiewane.

Pozostate rozdrobmione frakcje w ostatniej fazie
sg -odsiane na koficowym segmencie sitowym.
Ustalenie takiej kolejno$ci réinej konstrukeji
segmentoéw toru mielniczego pozwala na przemiat
tylko w jednym cyklu ziarn o. réznych wla$ci-
woséciach fizycznych: oraz ma decydujacy wplyw
na zwiekszenie efektywno§ci mielniczej wegli
.wsadowych, ktérych technologia rozdrabniania
i przygotowania do produkcji koksu wymaga
uziarnienia ponizej 5, 3, 2 mm przy mozliwie
ograniczonej ilosci frakcji pylowej ponizej 0,5 mm.

Zastosowany wedlug wynalazku sposéb zamoco-
wania poszczegblnych elementéw pozwala ponadtio
na optymalne ustawienie ich odlegloSci od bijakéw,
_ktérym nadano odpowiedniejszy dla rodrabniania
_ksztalt. :

Mlyn wedlug wynalazku pokazany jest tytulem
przykladu wykonania na rysunku, na -ktérym
fig. 1 przedstawia mlyn w przekroju poprzecz-
nym, fig. 2 — konstrukcje wsporcza A w wi-
doku z gory, fig. 3 — w przekroju wzdluz linii
E—E, zaznaczonej na fig. 2, fig. 4 — segment sito-
-wy B w widoku z géry, fig. 5 w przekroju wzdiuz
linii F-F, zaznaczonej na fig. 4, fig. 6 —segment
. plytowy C w konstrukcji karbowanej w przekroju
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poprzecznym, fig. 7 — ruszt szczelinowy D w wi-
doku z géry, fig. 8 — w przekroju poprzecznym
wzdluz linii G-G zaznaczonej na fig. 7, fig. 9 —
w przekroju podluznym wzdtuz linii H-H zazna-
czonej na fig. 7, fig. 10 — bijak w widoku z przo-
du. .

Mlyn w znany spos6b sklada sie z:.korpusu 1,
wewnatrz ktérego jest osadzony wirnik tarczowy
2 z bijakami 3 zawieszonymi na sworzniach 4;
w gbérnej czeSci ma wlot 5 wegla, a. u dolu wylot 6
mlewa. o

Konstrukcja wsporcza A stanowigca podparcie
dla segmentéw B i C pokazana na fig. 2 i 3 sklada
sie ze §cianek bocznych 7 zaopatrzonych w otwory
8 do przymocowania S$rubami do- obustronnych
§cian bocznych 9 mlyna oraz wspornikéw 10, 13-
czacych $cianki 7, do ktérych Srubami przez otwo-
ry 11 przymocowane sg segmenty zbrojemiowe B
lub C.

Jak uwidoczniono na fig 4 i 5 segment stiowy B
utwcrzony jest z wygietej blachy dziurkowanej 12
usztywnionej od strony wypuklej plaskownikiem
poprzecznym 13 i podluznym 14. Segment przymo-
cowany jest §rubami 15 przez otwory 11 do wspor-
nika 1¢. Segment plytowy C przedstawiony na fig.
6 przymocowany jest w gérnej czeSci mliyna do

- §cian korpusu 1, a w dolnej jego czeSci do kon-

strukcji wsporczej A, identycznie jak segmenty
sitowe B.

Ruszt szczelinowy D uwidoczniony fig. 7, 8 i 9
zajmujgcy obwo6d dwéch dolnych segmentéw ma
konstrukcje nie zwigzang z obudowa miyna i moze
byé z niej wysuwany jak szuflada, co ulatwia od-
powiednie ustawienie i wymiane rusztowin oraz
umozliwia w razie potrzeby utworzenie toru miel-
niczego z segmentéw sitowych lub plytowych lub
bez uzbrojenia. Ruszt D sklada si¢ z podiuzaej
czworobocznej ramy no$nej, ktérej diuzsze boki
stanowig plaskowniki 16 a krdtsze boki — plas-
kowniki 16a. W plaskownikach tych ulozone s3
sko$nie pod katem okolo 30° w kierunku prze-
ciwnym do ruchu obrotowego bijak6w 3 — rusz-
towiny 17. Pozwala to uzyskaé lepsza przelotnosé
mlewa i uniknaé¢ zalepiania sie szczelin miedzy
rusztowinami.

Do plaskownikéw bocznych 16 ramy dopasowane
sg lukowo obrobione ptaskowniki 18 tworzace pro-
wadzenie i oparcie rusztowin. W miejscach pod-
parcia rusztowin uklada sie profilowe prze-
kladki dystansujgce 19, oddzielajace sasiednie
rusztowiny, tworzgc zadang szczeline rusztu oraz
rozwarcie rusztowin ku dolowi. Rusztowiny wpro-
wadzane sg do ramy rusztu jedna za druga, po
czym wsplOlnie wraz z przekladkémi §ciska sie je
poprzez wkladke profilowa 20 §rubami 21 na jed-
nym i drugim koncu rusztu klinowo rozpierajac
w miejscach podparcia.

Bijak 3 przedstawiony na fig. 10 ma cze§é kon-
cowa 3a o ksztalcie prostopadloScianu, a ponizej
poszerzang cze§é 3b. Tego rodzaju oplywowe
uksztaltowanie bijakéw poprawia koncentracje
kruszywa na torze mielniczym, a przesuniecie
punktu ciezkosci w kierunku peryferii komory
mielniczej zwieksza sile udarowa.

Regulacje luzu promieniowego pomiedzy uzbro-
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jeniem toru mielniczego a wirujgcymi bijakami
przeprowadza sie jednorazowo przy dostosowywa-
niu toru mielniczego do odpowiedniego typu wegla
i nastepuje przez podlozenie odpowiednich do po-
trzeb rozdrobnienia podkladek blaszanych R pod
miejsce zamocowania segmentéw C do korpusu 1

mlyna, wzglednie konstrukcji wsporczej 11, seg-

ment6w B do konstrukecji ‘wsporczej 11. Dosuwanie
wzglednie odsuwanie rusztu szczelinowego w sto-
sunku do witujgcych bijakéw dokonuje sie przez
zmiane grubo$ci. podkladek R przykreconych do
bocznych plaskownikéw ramy nosnej 16 Srubg 22,

Odmiane mlyna o zamierzonej charakterystyce
mielniczej i nowych efektach technieznych uzys-
kuje sie przez odpowiedni wybér segmentéw
i ustalenie celowej ich kolejno$ci oraz ustalenie
przy pomocy plytek dystansowych odlegloSci
w stosunku do wirujacych bijakéw. Kazda zmiana
iloSci i kolejno$ci ulozenia segmentéw na obwo-
dzie oraz ich odleglo$ci od bijak6w — daje uklad
mielniczy o nowych cechach technicznych, na kté-
rym to ukladzie uzyskuje sie¢ mlewo o nowej krzy-
wej ziernistosei.

Przyktadowo, dla uzyskania mlewa o grubszym
uziarnieniu, tor mielniczy zestawia sie z trzech
segmentéw pltytowych C i dwu segmentéw sito-
wych B, przy czym najwiekszy luz promieniowy
posiada pierwszy segment ptytowy (liczgc od géry)
uzyskany przez zmniejszenie iloSci podkladek dy-
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stansowych R, luzy promieniowe drugiego i trze-
ciego segmentu zmniejszaja sie stopniowo a luz
promieniowy segmentu B, dla umozliwienia cze-
Sciowego odsiania juz rozdrobnionego mieliwa po-
wieksza sie ponownie. Dla uzyskania zamierzonego
stopnia rozdrobnienia — drugi segment B zbliza
sie do bijak6éw 3.

Zastrzezenia patentowe

1. Mlyn bijakowy do rozdrabniania wegli ko-
ksowniczych i innych materialéw, znamienny tym,
ze konstrukcje zbrojeniowg obudowy toru miel-
niczego stanowig samodzielne o réznej konstrukecji
segmenty (B, C i D), z ktorych segmenty (B) umie-
szczone w bocznej czeSci obudowy stanowia sita
i s3 zamocowane $rubami (15) do konstrukcji wspor-
czej (A) bocznej Sciany (9) mlyna, segmenty (C)
umieszczone w goérnej czeSci nad segmentami (B)
stanowia pancerne i karbowane od strony we-
wnetrznej plyty stalowe, a segment (D) umieszczo-
ny wysuwnie w dolnej cze$ci obudowy w prowad-
nikach (18) pomiedzy segmentami (B) ma postaé
szczelinowego rusztu, ktoérego rusztowiny sa po-
chylone pod katem okolo ‘30° w kierunku przeciw-
nym do ruchu obrotowego bijakéw (3).

2. Mlyn bijakowy wedlug zastrz. 1, znamienny
tym, ze bijaki (3) majg w koncowej czeSci (3a)
prostopadlo$Scianu, a ponizej poszerzona
cze§é (3b).
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