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DESCRIPCION

Anillo de apriete para fijar un cartucho generador
de gas.

Estado de la técnica

Los cartuchos generadores de gas para los airbag
de los vehiculos, en particular los airbag destinados a
frenar la cabeza, estain montados con frecuencia sobre
una placa de soporte mediante dos anillos de apriete
y la placa de soporte estd montada en el cuerpo del
vehiculo. En vista de las fuerzas sustanciales que se
producen cuando el cartucho se dispara, es necesario
que la fijacion del cartucho sobre la placa de soporte
soporte un par de torsién de por lo menos 10 Nm.

Este requisito puede cumplirse gracias a abraza-
deras ajustables. Sin embargo, la fabricacién de las
abrazaderas ajustables es cara y, ademds, su montaje
es lento; en particular, porque debe asegurarse que los
tornillos estén apretados con un par de torsién prede-
terminado a fin de garantizar la fuerza de retencién
necesaria. Ademds, se ha detectado que con las abra-
zaderas ajustables, la elasticidad, que es esencial para
retener con seguridad el cartucho generador de gas,
disminuye con el tiempo.

Las pruebas que se han realizado con unas abra-
zaderas sin escala con orejeta, como las dadas a co-
nocer en la patente US n° 5.305.499 han demostrado
que se consigue s6lo un par de torsion de hasta 3,5
Nm cuando el cartucho metélico se sujeta directamen-
te con una abrazadera metdlica, aunque la abrazadera
sea suficientemente robusta. Si se utiliza un inserto
adicional de caucho o de pléstico se consiguen pares
de torsién de hasta 9 Nm. Las abrazaderas sin esca-
la con orejeta cuentan con una reserva de elasticidad
con forma de onda integrada, como la descrita en el
documento WO 02/077509 Al, y consiguen valores
de 5 a 6 Nm en una sujeciéon metal/metal.

El documento DE 103 29 008 A1 da a conocer un
anillo de apriete para montar un cartucho generador
de gas de airbag en una placa de soporte, que inclu-
ye una orejeta tensora formada en el anillo que estd
provista de dos patas que se extienden hacia fuera in-
terconectadas por un nervio y una disposicién desti-
nada a aumentar la fuerza de retencién entre el anillo
y el objeto. La abrazadera conocida es una abrazade-
ra con orejeta abierta realizada a partir de un material
de banda que estd provista de varias ondas curvadas
hacia fuera para mejorar su elasticidad. La superficie
interior del anillo de apriete es rugosa para aumentar
su fuerza de retencion.

Sumario de la invencion

Un objetivo de la invencidn es solventar por lo me-
nos parte de los inconvenientes de los que adolecen
los anillos de apriete comparables del estado de la téc-
nica. Un objetivo mds especifico es la provision de un
anillo de apriete, particularmente para su fijacién en
cartuchos generadores de gas, que garantice un par de
torsion elevado y que sea lo mds f4cil de fijar posible.

La solucién de este objetivo se alcanza con un ani-
llo de apriete caracterizado segtn la reivindicacion 1.
La configuracién reivindicada del perfil del anillo de
apriete da como resultado una fuerza de retencién sor-
prendentemente alta, que puede ser producida por la
cooperacion eldstica entre la orejeta tensora y la onda
y también por la presién con la que el arco convexo
hacia dentro, existente entre las dos convexidades de
la onda, acopla el objeto que se va a montar, esto es:
el cartucho generador de gas. Las pruebas menciona-
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das anteriormente demuestran que el anillo de apriete
seglin la invencidn soporta pares de torsién de hasta
13 Nm con un acoplamiento metal/metal directo. Al
mismo tiempo, el anillo de apriete, que se tensiona
simplemente estrechando la orejeta, presenta la ven-
taja de que es muy facil de montar.

La forma de realizacién de la reivindicacion 2 es
ventajosa para alcanzar una elasticidad adecuada y
una presion definida entre la concavidad y el cartu-
cho. La forma de realizacion de la reivindicacién 3
es ventajosa para la interaccion eldstica entre la onda
integrada y la orejeta tensora.

La medida de la reivindicacién 4 da como resul-
tado un anillo de apriete con una forma estable y de
fabricacién sencilla.

Las dimensiones indicadas en las reivindicaciones
5 a 8 han demostrado ser adecuadas para anillos de
apriete destinados a fijar cartuchos generadores de gas
comunes.

La configuracién de la orejeta tensora es adecuada
para la fuerza de retencion del anillo de apriete.

Las reivindicaciones 10 y 11 hacen referencia a la
integracién de una parte de la placa de soporte que
aguanta el cartucho generador de gas en el anillo de
apriete, que es ventajosa para la fuerza de fijacion y la
seguridad del montaje.

Breve descripcion de los dibujos

Una forma de realizacioén de la invencién se ex-
plicard mds detalladamente a continuacién haciendo
referencia a los dibujos en los que:

la figura 1 es una representacién ampliada del ani-
llo de apriete mostrado de perfil;

la figura 2 es una vista lateral de un cartucho ge-
nerador de gas montado en una placa de soporte me-
diante dos anillos de apriete segun la figura 1; y

la figura 3 es una vista posterior de la disposicion
de la figura 2 vista desde la derecha.

Descripcion detallada de una forma de realizacion

El anillo de apriete 10 cerrado mostrado en la fi-
gura 1 estd compuesto de una seccién de tubo reali-
zada de acero recubierto de zinc cuya anchura es de
10 mm en la direccién axial, su espesor es de 1,5 mm
y su didmetro interior de 28,5 mm en la condicién no
tensada mostrada.

Para tensar el anillo de apriete 10 alrededor de un
objeto que se va a montar (no representado en la figu-
ra 1), el anillo de apriete estd provisto de una “orejeta
Oetiker” 11 que incluye dos patas 12 que se extien-
den hacia fuera interconectadas por un nervio 13. Un
resalte de refuerzo 14 estd estampado en el nervio 13.
En la forma de realizacién mostrada, la distancia in-
terior entre las patas, que estdn paralelas en la con-
dicién no tensada, es de 8 mm. La orejeta 11 se ten-
sa estrechdndola un grado predeterminado mediante
una herramienta especial de tipo tenaza con morda-
zas que sujetan las patas 12 cerca de sus extremos
inferiores.

En el anillo de apriete 10, estd formada una on-
da, que se identifica generalmente con la referencia
15, diametralmente opuesta a la orejeta 11. La onda
15 incluye dos convexidades que se extienden hacia
fuera desde el anillo 10 y una concavidad 17 entre si.
Las convexidades 16 sobresalen 2 6 3 mm del anillo
no deformado. La longitud del radio de la onda en
conjunto 15 se corresponde aproximadamente con el
ancho de la orejeta 11 en la condicién no tensada.

La concavidad 17 tiene una dimensién tal que su
vértice es por lo menos tangencial al circulo inte-
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rior definido por las restantes partes del anillo. Para
aumentar la accién de fijacion, la concavidad 17 pue-
de presentar una forma tal que su vértice, en la condi-
cidn inicial, sobresalga ligeramente hacia dentro méas
alla del circulo mencionado anteriormente. El radio
de la concavidad 17 es sustancialmente superior al de
las convexidades 16 de modo que estos ultimos son
comparativamente rigidos mientras que la concavidad
17 acopla el objeto que se va a fijar con una elastici-
dad maés elevada.

Como se muestra esquemdticamente en las figu-
ras 2 y 3, un cartucho generador de gas 20 para un
airbag de vehiculo estd montado en una placa de so-
porte 25 cerca de uno o de sus extremos cilindricos
21 mediante un anillo de apriete 10 segun la figura
1. En el extremo de la izquierda segun la figura 2, el
cartucho 20 presenta una boquilla 22 para conectarse
a un airbag (no representado). La placa de soporte 25
presenta unas asas 26 laterales para el montaje en un
cuerpo de vehiculo.

Como se muestra en la figura 3, las dos partes 27
terminales de la placa de soporte 25 estdn curvadas
en un arco de alrededor de 120° correspondiente al
didmetro exterior de los extremos cilindricos 21 del
cartucho 20. En la condicién ensamblada, las partes
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terminales 27 quedan dispuestas entre el cartucho 20
y el anillo de apriete 10 respectivo.

Para fijar el cartucho generador de gas 20 en la
placa de soporte 25, los extremos cilindricos 21 del
cartucho se colocan en las partes terminales 27 pre-
curvadas de la placa de soporte 25, después de lo cual
los anillos de apriete 10 se deslizan sobre el cartucho.
Al estrechar las orejetas 11 del anillo de apriete me-
diante una herramienta de tipo tenaza, que se ha confi-
gurado con una fuerza predeterminada o una distancia
predeterminada, el cartucho metalico 20 y la placa de
soporte metdlica 25 pueden quedar amordazados di-
rectamente en el anillo de apriete 10 metdlico a fin de
conseguir el par de torsién entre el cartucho 20 y la
placa de soporte 25 muy por encima del valor necesa-
rio de 10 Nm.

Las dimensiones facilitadas en la descripcién an-
terior se refieren a la forma de realizacion preferida
en la que un cartucho generador de gas 20 que se va a
montar esta provisto de extremos cilindricos 21 de un
didmetro exterior determinado (alrededor de 27 mm).
Con objetos de dimensiones diferentes, el anillo de
apriete deberia tener unas dimensiones diferentes, po-
siblemente también en lo que se refiere al espesor de
su pared y a su anchura axial.
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REIVINDICACIONES

1. Anillo de apriete para la fijacién de un objeto
en un soporte, en particular un cartucho generador de
gas (20) para airbag en una placa de soporte (25) que
incluye una orejeta tensora (11) formada en el anillo
y provista de dos patillas (12) que se extienden hacia
fuera y un nervio (13) que las conecta y una disposi-
cién (15) destinada a aumentar la fuerza de retencidén
entre el anillo (10) y el objeto, caracterizado porque
la disposicién destinada a aumentar al fuerza de re-
tencién incluye una onda (15) formada en el anillo
(10), que comprende dos convexidades (16) conve-
xas que sobresalen hacia fuera desde el anillo y una
concavidad (17) convexa hacia dentro dispuesta entre
las mismas, cuyo vértice estd situado sustancialmen-
te en el circulo definido por las partes restantes del
anillo (10).

2. Anillo de apriete segutn la reivindicacién 1, en
el que la concavidad (17) presenta un radio mayor que
el de las convexidades (16).

3. Anillo de apriete segtin la reivindicacion 1 6 2,
en el que la onda (15) estd dispuesta diametralmente
opuesta a la orejeta tensora (11).

4. Anillo de apriete segtin una de las reivindicacio-
nes anteriores, que estd realizado a partir de un mate-
rial tubular.

5. Anillo de apriete segin la reivindicacion 4, en
el que el material tubular presenta un espesor de pared
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de 1 6 2 mm, preferentemente 1,5 mm.

6. Anillo de apriete segtin una de las reivindica-
ciones anteriores provisto de una anchura axial com-
prendida entre 8 y 15 mm, preferentemente 10 mm.

7. Anillo de apriete segtin una de las reivindicacio-
nes anteriores, en el que las convexidades (16) presen-
tan una altura maxima comprendida entre 2 y 3 mm
en relacion con el anillo no deformado (10).

8. Anillo de apriete segtin una de las reivindica-
ciones anteriores, en el que las convexidades (16) dis-
tan entre si de 8 a 12 mm para un didmetro de ani-
llo interior en el intervalo comprendido entre 25 y
35 mm.

9. Anillo de apriete segtin una de las reivindicacio-
nes anteriores, que presenta un resalte (14) de refuer-
zo estampado en el nervio (13) de la orejeta tensora
an.

10. Soporte para un cartucho generador de gas
(20) para airbag, que comprende un anillo de aprie-
te (10) segiin una de las reivindicaciones anteriores y
una placa de soporte (25), en el que la placa de soporte
(25) presenta una parte (27) curvada correspondiente
auna parte cilindrica (21) del cartucho (20), rodeando
el anillo de apriete (10) el cartucho (20) y la placa de
soporte (25) en esta drea.

11. Soporte segtn la reivindicacién 10, en el que
la parte curvada (27) de la placa de soporte (25) ro-
dea el cartucho (20) a través de un arco de 90 a 150°,
preferentemente 120°.
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